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Frocede et dispositif pow sceller des feuilles de

papiar

La présente invention concerne le raccordement le

i

long d’au moins une bnrdure de feuilles de papier et
particuliérement la fermeturer d‘enveloppes., comme par
exemple ce qd'il est convenu d’apoeler les formulaires—en-
veloppes sans avoir recours & des substances adhésives.

10 Dans la description gqui va suivre. référence sera
faite aﬁx formul aires—-enveloppes sans que cela puisse étrg
considére comme une limitation de 1 invention.

Comme i1 est connu, ce qu'il est convenu d’appeler
les formulaires—envelonpe ont acguis ces dernid&res anndes

15 une large popularité et une grande diffusion. usage en
etant spécialement Fait pouwr 1'impression et 1 ‘envoi de
factures. relevés, etc.... particuliérement par les entire-
prises et les services publics (électricité. gaz. télé-
phone, eaus. aui doivent eémettre & de treés brefs inter-—

20 valles (couramment deux mois) des factures ou des relevés
pouwr un grand nombre de clients. ces factures devant étre
envavees et deélivrées par la poste (ou un service éauiva-
lent) en respectant les normes de ces services (ftelles que
par exemple le fait gque., pouwr bénéficier d'un tarif avanta-

25 geux par rapport au tarif normal, l'enveloppe doit avoir un
chte ouvert pour le contréle de la poste).

Le formulaire-envelopps a permis et permet de rem-
plir une telle obligation depuis gqu’il peut étre fourni aux

centres de facturation sous Fforme d'une bande continue de
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formules et, lorsgu’il a été rempli et compléte aveo
l"adresse du client, €tre plié pour former une enveloppe.
De ce fait la lettre a un coté normalement ferms,
correspondant au pliage final de la feuille déja plide. en
& deux ou trois selon des lignes de pliage paralléles et doit
etre cachetée le long d’au moins deux des trois bordures
restantes (selon que lon doit laisser un cﬁté'ouvert pou
l'inspection postale)}. |
Selon la technique éonnﬁe et utilisde, on a obtenu
10 une telle fermeture et un tel cachetage en recouvirant d‘un
adhesif (réversible ou irréversible selon que 1 ‘om  veut
permettre ou non plus d‘une opératicon de ferméture et
d’ouverture de "1‘enveloppe") la feuwille non encore plice
mais pouwrvue des lignes d’'affaiblissement pour 1a separa-
15 tion par déchirure des bordures et/ou  de portions de
feuille et cela, avant d'effectusr cette séparation au
centre d'impression et de facturation.
Dans les tyﬁes de Aformulaires-enveloppes les plus
repandus, cela a signifié que 1 adhésif devait étre apposé
20 le long de bandes de bordure du formulaire ou de la feuwille
encore vierge., des deux cbtés de la feuille, lesdites
bandes devant se faire face les unes les autres aprés plu—
sieurs operations de oliage.
Ce fait & été et est un inconvénient et un probléme

Ll
wlnd

non neégligeables, comme c‘est  expose en détails dans le
brevet italien No 1.169.138, dépose le 24 Novemhre 1983 au
nom du  m@me inventew ous pour la présente  invention et
cité ici comme référence.

Ce brevet italien décrit et revendique uns solution

0 Al probleme technioue de la fermeture d'enveloppes ot
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particuliérement de formulaires-enveloppes, qui consiste &
moleter les bordures devant étre scellées. de préférence
sous 1 'effet de deur galets de moletage entre lesauels on
fait passer les bordures & sceller. superpusées et s= fai-
sant face.

Le pression survenant entre les deux galets entralne

une déformation de portions de surface du papier de {facon

combinde, scellant ainsi - ensemble les Vdeux' bordures
supaerposées du papieir.
Bien entendu une telle solution n‘est utile que’

dane le cas d'un scellemsnt qui ne psaut étre ouvert sans

-etre détruit.

Le succes de 1l 'opération de scellement dépend
toutsfols du contridle soronesux  des conditions mgcanigues
dans lesgquelles elle se déroule et du papier avant des
caractéristigue constantes. en tenant compte du fait gue,
comme2 on l1'a dejd dit, le scellement est assuré par la dé—
formation simultanée des portions de papier correspondantes
des deux feuilles ou bordures, sous 1l 'effet des parties en
relief et des parties en creux des gelets de moletage.

Il est clair gue toute accentuation de la déforma-
tion de la surface urécitée conduit & un scellemesnt amé-
lioré. de sorte gu’il peut etre approprié également pour
les cazs A des dates exclues par le service du courvier du
nombre des utilisations de ce procédé. par E%empie la portm
recommand&e.

Un & maintenant découvert et c’'est 1 'objet de la
présente invention, qu’il est possible dassurer le scelle-
ment denvelaoppes notamment  de formul aires—envel oppes

remplissant toutes les edicences d'ordre & la fois méca-
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nigues @t reglementaire. au moven d’un procédé® de fermeture
et de scellement caractérisé en ce gue les bordures corres—
nandantes et superposdes du papier devant etre soumises &

l'action des wovens de moletage sont humidifides au préa-—

lable de sorte oue le papier formant lesdites bordures a

]

une teneuwr en humidité de S & 98 ¥ en poids par rapport au
poids du papier.

On & découvert oue. de fagon surprenante,., lorsgue
1 opération de moletage est effectude sur des bordures d‘un

10 papier ainsi humidifié, il se produit une interpénadtration
mutuelle des fibres formant les deux bordures de papier, le
scellenent étant alors résistant & la fois auﬁ efforts
d'ouverture et au vieillissement, ceci disparaissant seule-
ment aver sa destruction.

15 Le but principal de la présente invention est danc
un procédé  de fermeture_et de scellement de deun surfacss
de papier, notamment des enveloppes et de préférence des
formulaires-enveloppes, du type dans leguel les bordurss &

" sceller sont soumises & 1l action de movens de moletage,

20 nru;édé caractérisé en ce aqgue lesdits bordures., au momeﬁtr
d'etre soumis & 1l action des movens de moletage. ont une
teneur en humidité supérieure & celle du papier & imﬁrimef.
ladite tensuwr en humidite étant situéds entre 5 et 98 %. de
préeference de 1l ordre de § & 10 %.

28 Selon une réalisation préférds du orocddé de la pré-

=nte invention. lesdites bordures aont humidifides

i

immadiatemsent avant d atteindre les movens de moletans,
Un autre objet de la préssnte invention concerne
1 appareil pouwr mettra en oeuvrele procédé detini ci-—-cdes-

20 sus. du  type comportent des movens de transport. adaptés
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poaur transporter auw moins deux feuwilles & joindre par leg
bordures aux movens de moletage., caractérisé en ce que des
movens d ‘humidification desdites bordures & jJoindre sont
disposés en amont desdits movens de moletage,

Ccnfarﬁément & la reéalisation preférentielle de
l'apnareil selon _1‘invention. dans lanuelle lesdits movens
de moletage sénﬁ constitués par deux galets opposés avant
des surfaces de mcletage entre lesguelles on fait passer

deux bordures & assembler ou & sceller. sous l’action si-

multanée d'une pression adaptée au moletage, lesdits movens

d'humidification é&tant constitués par des tuvéres de
projection montées en amont sur le passage des feuilles &
reunir. de fagcon & n'affecter que les bordures & joindre
avec des Jjets d’'eau pulvérisdée, dosde de telle maniére gue.
pendant un temps prédéterming: le taur d humidite desdites
bordures atteint une valeur predéterminége.

Dans le cas de Fformulaires-enveloppes. lesdits
movens & tuveres d'humidification sont disposéss en aval
des movens standards de pliage des formulaires provenant
des movens de déchirement ou de découpage qui sont & leur
tour disposés en aval de l'imprimante. Selon une variante
plusieurs postes peuvent &tre utilisés pow la fermeture

par moletage et les postes d'humidification correspondants

.positionnés immédiatement en aval de chague étape de pliage

de formulaire.

L° wn des principaux avantages de la présente inven-—-

tion est qgue la phase d'humidification peut etre édgalement
effectude sur les surfacses du papier opposses & celles

aeffectivement en contact et, par conséquent., ces dernidres
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5an£ déformées aimul tandmant et g 'intarpénatrent
réciproquement du fait de 1l ‘action des galets de moletage.
Des aspects spécifigues et des avantages de la pré-
sente invention apparaitront plus clairement dehla descrip-
S tion ci-aprés d'un exemple de réalisation prefere repre-
sente suwr les dessins annexés sur lesquels:

Les figures 1, 2 et 3 montrent respectivement un

formul aire—-enveloppe pendant plusieuwrs phases de pliage et
de scellement; et
10 La figure 4 est une vue schématique de dessus du

poste d‘humidification.

Avant de décrire les dessins en détails, il faut
tout d'abord préciser gue pour ce qui concerne le poste et
les movens de moletags, et donc 1 'apparsil wtilisé. on se

15 rapporte dans cette description & la description et aux
dessins du brevet italien 1.169.138 déja cité. & la tota-
1ité duguel il esst {fait reference.

i l‘on se référe maintenant aux figures 1, 2 et 3,
il v est montré un formulaire M qui, par commodité, est di-

20 visé en quatre secteurs A, B, C, D par deux lignes d=
pliage perpendiculaires 10 et 11.

La ligrne 10 est formée de deux segments 10 A et 10 H
par rapport auxguels sont pliés les secteurs adjacents
(AB) et (C.Dﬁ en direction opposée., puisque le pliage par

23 rappﬁft & la ligne 10 s'effectus apres le pliages par rap-
port & la lione 11.

Les lignes 12 marguent les lignes d'atfaiblissement,

par exemple AL moyen de trous. pour permettre le

déchirement de la bordure correspondante de 1l enveloppe E.

o
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Les référénces 13 (AE.CD)y 14 (AB.CD) et 15
{(A,B,C.D) indiquent des bandes ou bordures de papier défi-
nies par les lignes d affaiblissement 1:.

-

Comme on peut le voir sur les figures 1, 2 et 3, le

formulaire M provenant de 1 imprimante, et donc rempli par

“evemple sous forme de facture ou de relevé, qui peut atre

divisé en deux demi-formulaires. & savoir les zones A et B
pour la facture proprement dite et les zones C et D pour la

formule de paiement postal ourbancaire. est tout d’abord

' replié le long de la ligne médiane 11, pour prendre la

configuration de la figure 2, puls & nouveau replié le long
des lignes de pliage 10a et 10b pour prendre la configura-
tion de la figure 3.

Lorsague la Feuille est dans la configuration de la
figure 2. les bordures 14a, 14d et 14b., 14c sont scellées
ensembles au moven de 1 'appareil du brevet italien preciteé.

Celon la présente invention, avant d'étre soumises a
l’action des gqalets de moletage 4. 4° du brevet préciteé,

ces bordures sont humidifiées de facon & porter leur teneur

en humidite & environ 9 %. de le fagon décrite ci-apreés enr

sz référant a la figure 4.

De la méme facon, lorsque le pliage de la figure 3 a
&t effectué. les bordures 13a, 1Zb. 13c et 13d de meme que
les bordures 15a, 15b, 18c et 15d sont scellées ensembles.

dans ce cas ¢“agalement, avant 1 action des galets de

n

moletage 4, 4°, on effectus 1 'humidification adéquate comme
décrit ci-apras,

Gi 1 'on se référe maintenant & la fiaguwe 4, la rétée-

rence 14 désione un  convovew (a bande ou & rouleaux) sur
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leauel les formulaires M parviennent au dispositif de
pliage 17 dans 1° état de la figure 2.
La référence 18 désigne deux teétes de pulvérisation

d'un type disponible suwr le marche et prévu pouwr diriger un

2y

jet d'eau pulvérisés contre le papier, & une distance adé-
gquate. .

Sur la figure 4, le formulaire replié dans 1° état
de la figure 2, provenant du poste d‘humidification a ses
bordures 14&s. 14b, l4c et 14d humides et prétes & étre sou—
10 mises & 1 action des galets de moletage (4,4°) qui sont ac-
tifs dans cette position.

Lorsgque cette phase de scellement partiel est accom-
plie. le farmulaire M est soumis & un se;ond pliage en pas—

X

sant de 1 '&tat de la figure 2 & celul de la figure 3.

0

Avant cette phase le tormulaire entre dans le second
poste d'humidification 19 dans lequel les tuyares de
pulvérisation 20 opérent 1l 'humidification des bordurss 1354
etllﬁc.

A cet effet., les tuvéres 20 sont montées de facon a
20 pouvoir se deplacer (comme le montrent les fléches F)

perpendiculairement & la direction d’avance du convoveur 1é&
ety au poste 19, le formuleire M doit s arréter le temps
nacessaire pow 1l ‘action des tuvéres d'humidification.
L humidification est immédiatement suivie d‘un poste
25 de pliage non représente.

Bien entendu. un autre poste 21 pour le scellement
au moven des galets de moletage est prévu en aval du poste
d'humidification 1%,

La description ci-dessus & étéd faite en se réfdrant

A0 au tvpe de formulaire-snveloppe le plus simple. Il est évi-

\_,.
A
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dené:cu‘avec des modifications allant de soi pour 1 homme
de 1l ‘art. le m2me scellement peut étre applique & des
formulaires de tvpe différant. tels gue par exemple ceux &
double pliage (c.&.d. avec deux lignes de pliage 11 trans-
versales).

VCQmme on 1l’a dej& dit. la présente invention peut
trouvef des applications identiques & la Ffermeture et au

scellement denveloppes conventionnelles, aussi bien qu’a

la fermeture et au scellement d’autres papiers ou produits'

en carton. tels que par exemple des @thes en carton, du
moment qu‘en appliquant le principe de 1'humidification
préalable, il n‘est plus nécessaire que d'effectuer une
opeération de moletage, & savoir une pression interférente
entre les deux galets de moletage adaptés & 1 'épaisseur et
aux propriétés des deux bordures de papier & sceller en-—
sambles.

Il ne +faut pas considérer que 1l invention est limi-
tée & la réalisation décrite et/ou montrée, mais elle
s'étend & d’autres cas de scellement de deux suwtaces de
pap?er ou de carton au moven d’'un moletage avec humidifica-

tion préalable.

z ’
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REVENDICATIONS
1. Procédé de fermeture et de scellement

des deux surfaces de papier d'enveloppes du type dans
lequel les surfaces & sceller sont soumises & l'action
de moyens de moletage, caractérisé en ce que lesdites
surfaces, au moment d'étre soumises a l'action des
moyens de moletage, ont une teneur en humidité située
entre 5 et 98% par rapport au poids & sec du papier;
en ce que ladite teneur en humidité est de préférence
de 1l'ordre de 9 & 10%; en ce gue ladite teneur en
humidité est obtenue d'au moins un jet d'eau pulvéri-
sée et en ce que 1'humidification s'effectue
immédiatement avant l'action des moyens de moletage.
2. Procédé de fermeture et de scellement selon la
revendication 1, caractérisé en ce que lesdites
surfaces de papier sont des bordures de formulaires-
enveloppes.

3. Appareil de fermeture et de scellement de
surfaces de papier d'enveloppes pour la mise en oeuvre
du procédé selon les revendications 1 & 5, du type
comportant des moyens de moletage, caractérisé en ce
que des moyens d'humidification (20) desdites surfaces
de papier sont disposés en amont desdits moyens de
moletage (4, 4'); caractérisé en ce que lesdites
surfaces de papier sont les bordures de formulaires-
enveloppes; il comporte des moyens de transport (16)
pour le transfert commandé des formulaires depuis un
poste de pliage vers un poste d'humidification (19) et
de ce dernier vers un poste de moletage (21), cette
succession de postes se répétant pour chaque étape de
pliage du formulaire; lesdits moyens d'humidification
(20) sont disposés auxdits postes d'humidification
(19) et sont constitués sous la forme d'au moins un

jet de projection d'eau pulvérisée.
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ABSENCE D’UNITE D’INVENTION

La présente demande ne satisfait pas a Fexigence relative a V'unité
d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluralités d‘inventions,
4 savoir

1. Revendications :

2. Revendications :

3. Revendications :

4. Revendications :

Le présent rapport de recherche a été établi de facon compléte pour
les parties de la demande qui se rapportent & I'invention ou pluralité
d’inventions mentionnée dans les revendications:

ETENDUE DE LA RECHERCHE

Compte tenu des documents considérés comme pertinents,

le present rapport de recherche a été établi de facon compléte pour les parties
de la demande qui se rapportent & Vinvention ou pluralité d’inventions
mentionnée en premier lieu dans les revendications, a savoir

les revendications :

Les éléments figurant dans les

1. Revendications :
2. Revendications :
3. Revendications :
4. Revendications :
n’ont pas été pris en considération que dans le cadre de la recherche

relative aux caractéristiques de Vinvention ou de la pluralité
d'inventions mentionnée en premier lieu dans les revendications
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Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de 1’Office européen des brevets, No.12/82
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