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(54) Ofen fir granulatférmiges Brenngut, fiir Leistungen bis hinunter zu weniger als 1 kW, mit
Einrichtung fiir die Brenngutzufuhr sowie die Aschenzerkleinerung und -verteilung.

(57) Der Ofen ist fir granulatférmiges Brenngut bestimmt, und
ausgelegt fur Leistungen bis hinunter zu weniger als 1 kW. Er
weist eine Einrichtung fur die Brenngutzufuhr sowie Aschenzer-
kleinerung und -verteilung auf, wobei der Ofen einen kreisrun-
den, horizontalen Rost (1) mit einem zentralen, runden Loch (6)
und Luftzufuhréffnungen (7) im ausseren Bereich des Rostes
aufweist. Unterhalb dieses Rostes ist eine in einem Rohr (8) an-
geordnete Férderschnecke zum Hochférdern des granulatférmi-
gen Brenngutes angeordnet. Die Einrichtung fur die Brenngut-
zufuhr besteht aus einer in einem Rohr (8) angeordneten Fér-
derschnecke (2), wobei oberhalb der Schnecke ein kreisrunder,
horizontaler Rost (1) mit einem zentralen, runden Loch (6) und
Luftzufuhréffnungen (7) im ausseren Bereich des Rostes (1) an-
geordnet ist. Die Achse der Férderschnecke (2) lauft nach oben
hin in einen Stahlbligel (19) aus, der die Rostoberflache tber-
ragt, und dessen Ende (23) an einem ausseren Abschnitt (22)
nach unten gegen die Oberflache des Rostes (1) hin gerichtet ist
und im ausseren Drittel des Radius des Rostes (1) in einem Ab-
stand zur Rostoberflache endet. Dieser Stahlbligel (19) zerklei-
nert im Betrieb die Asche und verteilt sie auf dem Rost (1). Wei-
ters verhindert er einen Aschestau vor einem Zundelement (24).
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Beschreibung

[0001] Das Verbrennen von klein portioniertem und daher granulatférmigem Brenngut, etwa von Holzpellets, Holzschnit-
zeln, kleinen Holzstlicken oder auch getrocknetem Mais, erweist sich als energetisch glinstig und praktisch in der Hand-
habung. Es missen nicht grosse und unhandliche Holzstlicke transportiert und zwischengelagert werden und auch kei-
ne grossen Holzscheite dem Feuer zugefihrt werden. Aber das Dosieren der Feuerleistung nach unten zu einem tiefen
Wert bereitet Schwierigkeiten. Soll ndmlich ein geeigneter Ofen fir solches granulatférmiges Brenngut, zum Beispiel ein
Holzpellet-Ofen, mit nur einer geringen Leistung von weniger als 1 kW betrieben werden, so gibt es hierzu bisher kei-
ne geeignete Brenngut-Zufuhreinrichtung, um ein solch schwaches Feuer kontinuierlich und sicher aufrechtzuerhalten.
Bei solch geringen Leistungen besteht die Schwierigkeit ndmlich erstens darin, das Feuer sicher am Brennen zu halten,
zweitens die Asche laufend abzutransportieren, und drittens zu verhindern, dass sich das Feuer in den Zufuhrstrom des
Brenngutes vorfrisst.

[0002] Es gibt bereits Forderschnecken zu Holzpellet-Ofen, welche dem Feuer kontinuierlich oder nur bei Bedarf Holz-
pellets zuflihren. Diese Forderschnecken sind jedoch durchwegs flr wesentlich héhere Feuerleistungen ausgelegt, und
es gelingt mit ihnen nicht, die Feuerleistung auf weniger als 1 kW hinunterzufahren, indem man diese Férderschnecken
einfach in ihrer Geometrie verkleinert oder die Drehgeschwindigkeit der Férderschnecken reduziert. Herkémmliche For-
derschnecken sind meistens schiefwinklig angeordnet und arbeiten wie eine Archimedesschraube. Ausserdem sind die
bekannten Pellet-Férderschnecken nicht fir einen kompakten Holzofen von geringen Dimensionen geeignet. Ein weiteres
beobachtetes Problem besteht darin, dass bei langsamer Zuférderung von Pellets von unten her in das Feuer hinein die
Gefahr besteht, dass das Feuer langsam nach unten in die Férderschnecke hineinwandert. Diese Probleme werden von
einer Brenngut-Zufuhreinrichtung fir granulatférmiges Brenngut fir einen Ofen flir Leistungen bis hinunter zu weniger
als 1 kW geldst. Diese weist eine in einem Rohr angeordnete Férderschnecke fir die Zuférderung des granulatférmigen
Brenngutes auf. Als Besonderheit erweist sich, dass das zentrale Schneckenachsenrohr der Férderschnecke, an dessen
Aussenwand die Schneckenwindung angebracht ist und mit welcher zusammen die Férderschnecke im Rohr drehbar ge-
lagert ist, mindestens einen Viertel des Rohrdurchmessers ausfillt. Weiter ist es wichtig, dass dieses Schneckenachsen-
rohr oben als Konus in eine Spitze auslauft, wobei oberhalb der Schnecke ein kreisrunder Rost mit zentralem rundem Loch
und Luftzufuhréffnungen im ausseren Bereich des Rostes horizontal angeordnet ist. Dieses Loch ist kleiner als der Durch-
messer der Férderschnecke, und von seinem Rand aus erstreckt sich eine sich konisch erweiternde Wand als Gleitwand
flr das zu férdernde Brenngut nach abwarts. Diese verlauft annahernd oder genau parallel zum Konus des oberen Endes
der Schneckenachse. Bei einer solchen Einrichtung zeigt es sich, dass die Asche oft zu einem Geflige verklumpt und dann
unregelmassig auf dem Rost verteilt ist. Wenn die Einrichtung mit einem Zlindelement fir ein automatisches Anziinden des
Brenngutes ausgestattet ist, so kann ein Aschenstau vor dem Ziindelement entstehen, was dessen Funktion beeintrachtigt
oder verhindert. Es entstehen gréssere Klumpen aus Asche, welche das Volumen im Aschenfanger bald erschdpfen.

[0003] Die Aufgabe dieser Erfindung ist es, diese Nachteile zu beheben und einen Ofen fiir granulatférmiges Brenngut, flr
Leistungen bis hinunter zu weniger als 1 kW zu schaffen, mit einer Einrichtung fur die Brenngutzufuhr sowie Aschenzer-
kleinerung und -verteilung, welche im Betrieb das Aschengeflige laufend zerkleinert und fir eine gleichmassige Verteilung
der Asche auf dem Rost sorgt, sodass ein Aschenstau vor einem montierten Ziindelement verhindert wird, dass weiter
die Asche schliesslich gleichméassig Uber den dusseren Rand des Rostes féllt und die Aschenqualitat allgemein feiner und
fester wird, sodass weniger Volumen entsteht.

[0004] Diese Aufgabe wird geldst von einem Ofen fir granulatférmiges Brenngut, flr Leistungen bis hinunter zu weniger
als 1 kW, mit einer Einrichtung fir die Brenngutzufuhr sowie Aschenzerkleinerung und -verteilung, wobei der Ofen einen
kreisrunden, horizontalen Rost mit einem zentralen, runden Loch und Luftzufuhréffnungen im dusseren Bereich des Ros-
tes aufweist, und unterhalb dieses Rostes eine in einem Rohr angeordnete Foérderschnecke zum Hochférdern des gra-
nulatférmigen Brenngutes angeordnet ist, und der sich dadurch auszeichnet, dass die Achse der Férderschnecke nach
oben hin in einen Stahlblgel zur Aschenzerkleinerung und Aschenverteilung auf dem Rost auslauft, welcher Stahlblgel
die Rostoberflache lberragt, und dessen ausseres Ende an einem &usseren Abschnitt nach unten gegen die Oberflache
des Rostes hin gerichtet ist und im dusseren Drittel des Radius des Rostes in einem Abstand zur Rostoberflache endet,
s0 dass ein Aschestau vor einem Zindelement verhindert wird.

[0005] Anhand der Zeichnungen wird die Einrichtung dieses Ofens fir die Zufuhr des granulatférmigen Brennguts und
fur die Zerkleinerung und Verteilung der Asche auf dem Rost vorgestellt und nachfolgend beschrieben, und ihre Funktion
wird erklart.
Es zeigt:

Fig. 1: Die Einrichtung mit dem am oberen Ende angeordneten Rost in einem Langsschnitt gesehen;

Fig. 2: Einen Querschnitt durch die Férderschnecke der Einrichtung, von oben gesehen;

Fig. 3: Die gesamte Foérderschnecke von der Seite her gesehen, in einem Langsschnitt dargestellt;

Fig. 4. Die Einrichtung mit dem Stahlblgel fir die Aschebearbeitung;
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Fig. 5: Die Einrichtung mit dem Stahlbligel nach Fig. 4 in einem Langsschnitt dargestellt.

[0006] Das langsame Hochférdern von granulatférmigem Brenngut, welches in der Regel aus zylinderférmigen Holzpel-
lets von etwa 6 mm Dicke und bis zu 50 mm Lange besteht, die jedoch im Zuge der Férderung zu kirzeren Teilchen
gebrochen werden, erweist sich als schwieriger als man es erwarten wirde. Mit einer gewdhnlichen Férderschnecke, die
oben einfach in der Ebene eines Rostes miindet, beobachtet man folgende Probleme: Zun&chst besteht eine grosse Ge-
fahr, dass die Pellets in der Foérderschnecke einander gegenseitig verkeilen und sozusagen verklumpen. Es wird dann
eine gewissermassen monolithisch wirkende Masse gebildet, welche infolge von Verklemmungen wie ein Pfropfen wirkt
und zur Blockierung der Férderschnecke flhrt, auch wenn diese mit grossen Drehmomenten angetrieben wird. Bei einer
Forderschnecke ist es wichtig, dass die Schneckenwindung maéglichst gut gleitend unter dem Férdergut wegdreht, und das
Férdergut muss, ohne im Férderrohr wesentlich gedreht zu werden, nach oben wandern. Mit sogenannten Pellets oder
ahnlichem granulatférmigem Brenngut gelingt das Uber geringe Férderstrecken recht gut. Wenn aber die Férderschnecke
zum Beispiel 400 mm und langer ist, fir eine entsprechende Forderhdhe, so wird aufgrund der Gewichtslast des Brenn-
gutes eine Verkeilung und Verklumpung beobachtet. Das hangt unter anderem von der Drehgeschwindigkeit und Geome-
trie der Forderschnecke ab, von der Grésse und Holzart der granulatférmigen Brenngut-Stiicke und nicht zuletzt auch
von der Luftfeuchtigkeit. Will man einen Ofen mit einer geringen Heizleistung konstruieren, so muss eine sehr geringe
Zufuhrleistung von Brenngut erreicht werden. Wenn nun Holzpellets von zum Beispiel 6 mm Durchmesser und 10 bis
25 mm Lange mdoglichst langsam Uber eine Férderhéhe von mehr als 400 mm hochgeférdert werden sollen, so treten die
oben erwahnten Probleme besonders haufig auf. Es ist daher wichtig, einen Ofen mit einer Brenngut-Zufuhreinrichtung
fur granulatférmiges Brenngut zu schaffen, mit welcher diese Probleme zuverlassig vermieden werden.

[0007] Die Fig. 1 zeigt eine solche Einrichtung fir die Zufuhr von granulatférmigem Brenngut fiir einen Ofen, der fir Leis-
tungen von bis hinunter auf weniger als 1 kW ausgelegt ist. Das Brenngut kann dabei aus Holzpellets bestehen, aber
auch aus Holzschnitzeln, kleinen Holzstlicken oder auch aus getrocknetem Mais- oder anderen Kdrnern. Der Rost 1 des
Ofens wirkt mit der Zufdrdereinrichtung zusammen, und diese ist mit einer Férderschnecke 2 ausgestattet. Die Forder-
schnecke 2 ist im gezeigten Beispiel senkrecht zur Rostoberflache angeordnet, und das zentrale Schneckenachsenrohr 3,
an dessen Aussenwand 4 die Schneckenwindung 5 angebracht ist und mit welcher zusammen die Férderschnecke 2 im
Foérderrohr 8 drehbar gelagert ist, fillt einen ansehnlichen Teil des Férderrohres 8 aus, welches die ganze Férderschnecke
2 umschliesst. Das Férderrohr 8 mit der Férderschnecke 2 kann auch schiefwinklig zum Lot angeordnet sein. Es wird
dann auf der Unterseite zusatzliche Reibung des Brenngutes mit dem Férderrohr 8 erzielt, was der Férderung dienlich
ist. Im gezeigten Beispiel misst der Rohrdurchmesser des Schneckenachsenrohres 3 einen Drittel des Férderschnecken-
durchmessers oder des Forderrohr-Durchmessers, und dieser misst zum Beispiel 60 mm. Der Durchmesser des Schne-
ckenachsenrohres 3 sollte wenigstens einen Viertel des Férderschneckendurchmessers betragen, denn damit kann auch
ein hinreichendes Drehmoment auf die eigentliche Schnecke 2 bzw. auf die schraubenlinienférmig um das Schnecken-
achsenrohr 3 gewundene méglichst glatte Férderflache 5 Ubertragen werden. Auf der Férderflache 5 der Schnecke 2 ist
hier ein einzelnes Holzpellet 18 eingezeichnet, um einen ungeféahren Gréssenvergleich zu geben. Dieses Schneckenach-
senrohr 3 lauft oben als Konus 10 in eine Spitze aus, wobei oberhalb der Schnecke 2 der Rost 1 mit einem zentralen
runden Loch 6 horizontal angeordnet ist. Er passt genau auf das obere Ende des Férderschnecken-Achsenrohrs 3 und
ist auf dieses aufgesetzt.

[0008] Der Rost 1 ist vorzugsweise wie gezeigt kreisrund ausgefiihrt und im &usseren Bereich mit Luftzufuhréffnungen
7 durchsetzt. Das kreisrunde Loch 6 im Rost 1 misst ungefahr die Halfte des Foérderrohr-Durchmessers. Von diesem
kreisrunden Loch 6 schliesst ein nach unten auskragender, trichterformiger Rand 9 an, wobei sich dieser als Trichter
nach unten o&ffnet. Die Trichterwand verlauft nahezu oder genau parallel zum Konus 10 am Schneckenachsenrohr 3.
Im gezeigten Beispiel schliesst der Konus 10 mit der Verlaufrichtung der Trichterinnenwand einen spitzen Winkel ein,
wobei die Winkelspitze oben liegt. Dieser Winkel darf nur sehr klein sein, sonst wird ein Verklemmen des Brenngutes im
Bereich zwischen dem Konus 10 und der Trichterinnenwand provoziert. Die eigentliche Schnecke 2 bzw. deren gewundene
Forderflache 5 schliesst mit einem etwa senkrecht zur Rostoberflache verlaufenden Fortsatz 11 ab. Die in Bezug auf die
Drehachse dussere Seite des Fortsatzes schliesst blindig an den Innenrand des Loches 6 an. Diese Férderschnecke 2
wie hier gezeigt dreht im Betrieb von oben gesehen im Uhrzeigersinn. Selbstversténdlich kénnte sie auch so konstruiert
sein, dass sie im Gegenuhrzeigersinn férdert. Das zu férdernde Brenngut bleibt in Bezug auf seine Drehlage im Férderrohr
8 annahernd an der gleichen Stelle, und die Forderflache 5 der Schnecke 2 gleitet unter dem Brenngut hindurch, wobei
es im Forderrohr 8 nach oben gehoben wird, bis es schliesslich auf der Héhe des Loches 6 ankommt. Wichtig fur eine
zuverlassige Férderung des Brenngutes durch die Férderschnecke erweist sich auch, dass die Innenseite des Rohrs 8
mit mehreren vorzugsweise axial verlaufenden Plateaus oder Rillen 14 ausgerdistet ist, an denen die Schneckenwindung
mit minimalem Abstand vorbeidreht, und zwischen den Plateaus oder Rillen einen Abstand von der Héhe der Plateaus
oder Rillen zur Innenwand des Rohrs 8 freilasst. Fir den gleichen Zweck kann die Innenwand des Rohrs 8 auch mit einer
rauen Oberflache versehen sein.

[0009] Die Férderschnecke 2 dreht allerdings nur sehr langsam, mit einer Umdrehungsgeschwindigkeit von weniger als
1 U/min. Oben angekommen, wird das Brenngut vom Fortsatz 11 erfasst und von oben gesehen im Uhrzeigersinn herum-
geschoben. Dort, wo der Fortsatz den Rand des Loches 6 quasi berlihrt, betragt seine absolute Geschwindigkeit bloss ca.
1.5-2.0 mm/s. Durch diese langsame Drehung des Fortsatzes 11 wird aber sichergestellt, dass die vorangeschobenen
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Teile des Brenngutes aufgrund der wirkenden Krafte radial nach aussen wandern und schliesslich auf den Bereich 12 der
Rostflache 1 geschoben werden. Dieser Bereich, ein konzentrischer Ring, der gleich an das Loch 6 im Rost 1 anschliesst,
ist frei von BelUftungsléchern 7. Entsprechend brennen die Teile des Brenngutes dort wegen reduzierter Luftzufuhr schwer
und mussen zunéchst weiter radial nach aussen geschoben werden. Dieses erfolgt beim nachsten Durchgang des Fort-
satzes 11, wenn von demselben wieder Teile von Brenngut ein kleines Stilick weit auf die Rostflache nachgeschoben wer-
den. In dieser Weise werden die Brenngut-Teile minitlich, Umgang um Umgang des Fortsatzes 11, ganz langsam auf den
Rost und schliesslich auf dessen Brandzone geschoben, welche durch jenen Bereich 13 gebildet ist, der mit Luftiéchern 7
ausgestattet ist. Der Durchmesser des ganzen Rostes 1 betrégt etwa das Doppelte des Durchmessers des Férderrohres
8. Wenn dieses also 60 mm misst, so misst der Rost 1 im Durchmesser ca. 120 mm. Durch die sachte und kontinuierliche
Zuflihrung von frischem Brenngut wird ein schénes, hohes und regelmassiges Flammenbild auf dem Rost 1 erzielt, und
keine flackernden, technisch wirkenden Flammen.

[0010] In Fig. 2 sieht man die Férderschnecke und das Férderrohr 8 in einem Querschnitt dargestellt. Hier erkennt man die
Rillen bzw. die Erhéhungen 14 auf der Innenseite des Férderrohres 8 sowie ein Segment der eigentlichen Schnecke, 2 die
mit ihrem Aussenrand knapp an diesen Erhéhungen 14 vorbeistreicht. 1. Die Brenngut-Teile finden an diesen Erhdhungen
oder Rillen einen Ruckhalt, was mithilft zu vermeiden, dass sie mit der Férderschnecke 2 mitdrehen. Die Drehung der
Férderschnecke 2, welche unter dem Brenngut durchgleitet, verursacht ja eine Kraftkomponente, die radial nach aussen
zeigt. Entsprechend wird das Brenngut an die Innenwand des Férderrohres 8 gedriickt und findet an den Erhéhungen einen
Halt. Wenn die aussersten Teile des Brenngutes dort gehalten werden, so halten sie die nach innen benachbarten Teile
und diese die weiter innen benachbarten etc., so dass ein Mitdrehen der Brenngutstiicke wirksam vermieden wird, egal,
ob nun das Brenngut aus Holzpellets, aus Holzschnitzeln, aus kleinen Holzstlicken oder aus getrockneten Maiskérnern
oder Ahnlichem besteht.

[0011] Die Fig. 3 zeigt die Férderschnecke 2 in ihrer gesamten Hohe. Sie misst zwischen 200 mm bis 800 mm in der
Hdhe und zwischen 55 mm und 85 mm im Durchmesser. Das Férderschnecken-Achsenrohr 3 misst im Durchmesser einen
Viertel bis etwas mehr als einen Drittel des Durchmessers und die Steigung der Schneckenwindung pro Umlauf betragt ca.
einen halben Férderschneckendurchmesser. Unten kann das Férderrohr 8 komplett in einem Haufen von Brenngut-Teilen
stehen, bzw. in einem Kasten 15 stehen, der von oben oder (iber zum Beispiel eine Schragflache 16 als Zuschiittgosse
mit Brenngut beschickt werden kann. Das Férderrohr 8 ist unten auf einer Seite gedffnet, und durch diese Offnung 17 im
Forderrohr 8 rieseln die Brenngut-Stiicke, im gezeigten Beispiel zylinderférmige Holzpellets, auf die Schnecke 2 nach.

[0012] Die Fig. 4 zeigt nun diese Einrichtung fur die Brenngut-Zufuhr und fur die Aschenzerkleinerung und -verteilung
mit dem entscheidenden Element fiir die Lésung der eingangs angesprochenen Probleme im Betrieb. Fiir die Aschenzer-
kleinerung und -verteilung auf dem Rost dient namlich ein Stahlbligel 19, der sich vom oberen Ende der Férderschne-
cken-Achse weiter nach oben erstreckt und somit zuerst einen zur Férderschnecke axial verlaufenden Abschnitt 20 bildet,
und dann Uber einen Bogen oder einen hier radial nach aussen verlaufenden mittleren Abschnitt 21 in einen zum axialen
Abschnitt 20 parallelen, dusseren Abschnitt 22 fuhrt. Das untere Ende 23 dieses &usseren Abschnittes 22 endet knapp
oberhalb der Rostoberfléache, idealerweise ca. 8 mm oberhalb derselben. Je nach Grésse des Rostes und Beschaffenheit
der Pellets kann der Abstand zwischen 4 mm bis 12 mm variieren. Wenn nun die Férderschnecke dreht, zum Beispiel
mit einer Drehzahl von weniger als 1 U/min, so fahrt dieser dussere Blgelabschnitt 22 mit seinem unteren Ende Uber
den Rost und durch die daraufliegende Asche. Dadurch wird das Aschengeflige sozusagen durchpfligt und zerbrdckelt,
sodass eine feine, homogene Ascheschicht auf dem Rost verbleibt. Diese wird durch das von der Mitte des Rostes her
nachgestossene Brenngut nach und nach gleichméassig um den ausseren Rand des Rostes von diesem gestossen und
fallt nach unten in den Aschebehélter. Weil die Asche infolge ihres Durchpflligens sehr fein und homogen wird, entsteht
insgesamt weniger Volumen im Aschefanger. Schiefwinklig gegen den Rost hin geneigt und peripher zu diesem ist hier
ein Zindelement 24 angeordnet. Die Spitze 25 des Ziindelementes 24 bleibt durch die Bewegung des Stahlblgels 19
standig frei, und es droht keine Verstopfung oder Ascheanhaufung vor der Spitze 25 des Ziindelementes 24 und somit
keine Beeintrchtigung seiner Funktion.

[0013] Die Fig. 5 zeigt diese Einrichtung fiir die Brenngut-Zufuhr und die Aschenzerkleinerung und -verteilung mit dem
Stahlbigel 19 in einem Langsschnitt dargestellt. In dieser Darstellung erkennt man, dass der dussere Abschnitt 22 des
Blgels 19 Uber dem ausseren Drittel des Radius des Rostes 1 und sein Ende (ber der Rostoberflache liegt, im Einzel-
nen ca. 8 mm Uber der Rostoberflache. Die Spitze 25 des Zindelementes 24 liegt nahe am vorbeidrehenden ausseren
Abschnitt 22 des Blgels 19, und dieser Bereich wird daher von Asche regelmassig bzw. taktweise freigehalten.

[0014] Die Einrichtung fur die Zufuhr von Brenngut und fir die Aschenzerkleinerung und -verteilung auf dem Rost von
Holzofen firr Leistungen von weniger als 1 kW wird mit einem Elektromotor bestiickt, der die Schnecke 2 (ber ein Unterset-
zungsgetriebe antreibt. Je nach spannungsabhéangiger Ansteuerung des Elektromotors kann die Umdrehungsgeschwin-
digkeit der Férderschnecke 2 von 0.5 bis 2 Umdrehungen pro Minute eingestellt werden, und somit kann die Zufuhrmenge
von Brenngut pro Zeit und somit die Heizleistung reguliert werden. Insgesamt bietet der Stahlbligel an dieser Brenngut-
Zufuhreinrichtung den Vorteil, dass die Asche auf dem Rost 1 gleichmassig verteilt wird, die Aschenqualitat feiner wird und
somit weniger Volumen erzeugt wird, und die Asche gleichméassig vom dusseren Rand des Rostes nach unten fallt. Weiter
wird zuverlassig vermieden, dass sich ein Aschenstau vor dem Ziindelement aufbauen kann, und das gewébhrleistet, dass
der Ofen lange ohne irgendwelche Wartung betrieben werden kann.
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Patentanspriiche

1.

10.

Ofen fur granulatfdrmiges Brenngut, fiir Leistungen bis hinunter zu weniger als 1 kW, mit einer Einrichtung flr die
Brenngutzufuhr sowie Aschenzerkleinerung und -verteilung, wobei der Ofen einen kreisrunden, horizontalen Rost (1)
mit einem zentralen, runden Loch (6) und Luftzufuhréffnungen (7) im ausseren Bereich des Rostes aufweist, und
unterhalb dieses Rostes eine in einem Rohr (8) angeordnete Férderschnecke zum Hochférdern des granulatférmigen
Brenngutes angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Achse der Férderschnecke (2) nach oben hin in einen
Stahlbtgel (19) zur Aschenzerkleinerung und Aschenverteilung auf dem Rost (1) auslauft, welcher Stahlblgel (19)
die Rostoberflache Uberragt, und dessen &usseres Ende (22) an einem dusseren Abschnitt (21) nach unten gegen
die Oberflache des Rostes (1) hin gerichtet ist und im &usseren Drittel des Radius des Rostes (1) in einem Abstand
zur Rostoberflache endet, so dass ein Aschestau vor einem Zindelement (24) verhindert wird.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stahlbtigel (19) einen zur
Férderschnecke (2) in axialer Richtung verlaufenden Abschnitt (20) aufweist, sowie den dazu parallelen, nach unten
ragenden ausseren Abschnitt (21), der mit einem Abstand von 5 mm bis 12 mm zur Rostoberflache endet.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
kreisrunde Rost (1) einen Aussendurchmesser von 150 mm bis 170 mm aufweist und der Stahlbligel (19) einen zur
Férderschnecke (2) in axialer Richtung verlaufenden Abschnitt (20) aufweist, sowie in einem Abstand von 55 mm
bis 65 mm zu diesem Abschnitt (20) den parallel verlaufenden, nach unten ragenden Abschnitt (21), der mit einem
Abstand von 5 mm bis 12 mm zur Rostoberflache endet.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zundelement (24) oberhalb des Rostes (1) gegen den Rost (1) hin geneigt angeordnet ist, wobei sein vorderes Ende
(24) vor dem ausseren Abschnitt (21) des Stahlbligels (19) endet.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach einem der vorangehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneckenwindung (5) der Férderschnecke (2) bis auf die Héhe des Lochs im Rost gefiihrt ist und hernach in einen
vertikalen Fortsatz (11) auslauft, welcher den Rost (1) nach oben lberragt.

Ofen fir granulatformiges Brenngut nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Loch (6) den halben Durchmesser des die Férderschnecke (2) umfassenden Rohrs (8) aufweist und der Rost (1) einen
Aussendurchmesser von wenigstens dem Doppelten des Aussendurchmessers der Férderschnecke (2) aufweist.

Ofen flr granulatférmiges Brenngut nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneckenwindung (5) und die Achse der Férderschnecke aus Stahl mit glatter Oberflache ausgefiihrt sind, wahrend
die Innenseite des Rohrs (8) mit mehreren axial verlaufenden Plateaus (14) oder Rillen ausgeristet ist, an denen die
Schneckenwindung (5) mit ihrem &usseren Rand gerade noch nicht streifend vorbeidreht, und zwischen den Plateaus
(14) oder Rillen einen Abstand von der Héhe der Plateaus oder Rillen zur Innenwand des Rohrs (8) freilasst.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schne-
ckenwindung (5) und die Achse der Férderschnecke aus Stahl mit glatter Oberflache ausgefiihrt sind und die Innen-
wand des Rohrs (8) eine raue Oberflache aufweist.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Férderschnecke (2) zwischen 500 mm und 600 mm in der Hhe misst, zwischen 55 mm und 65 mm im Aussendurch-
messer, wahrend das Férderschnecken-Achsenrohr (3), als Achse der Férderschnecke, im Durchmesser einen Drittel
des Aussendurchmessers der Férderschnecke (2) misst und die Steigung der Schneckenwindung pro Umlauf einen
halben Fdrderschnecken-Aussendurchmesser ausmacht.

Ofen fur granulatférmiges Brenngut nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Rost (1) passgenau auf das
obere Ende des Férderschnecken-Achsenrohrs (3) aufsetzbar ist.



CH 703 513 B1

2% & O D LD O XD
00@9«—“@00& /
M“-—«»..\\(’t

1,
\



Fig. 2




CH 703 513 B1

Fig. 3

1 Xy 3 T3 C)7

OO T

2 L TXIX




CH 703 513 B1

|




CH 703 513 B1

Fig. 5

24

N
N \ ]
/\/A\l’\ m
T %”xm
> QR B
< 4\\%
- e
N W i
) V/J
=
© o=
/]




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

