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Staticky zmieSava¢ na homogenizdciu vis-
koznych kvapalin najméd tavenin syntetic-
kych polymérov, ktory pozostdva z telesa
opatreného najmenej jednym stredovym pri-
vodnym kandlom a sustavou privednych prie-
tokovych kandlikov z obvodu, ktoré vyts-
tuji do stredu priedmeho kandla. Prieéany
kandal vyustuje do zbernej obvodovej dréz-
ky, z ktorej dalej vytstuji dalsie §ikmé prie-
tokové kandliky, ako aj obvodové prietoko-
vé kanaliky. Staticky zmieSaval predstavuje
novy typ niekofkostupiicvého zmieSavafa s
dobrym makromiesacim G&inkom, ktory moZ-
.no doporuéit aj pre zmieSavanie taZko mie-
Satelnych heterogénnych wiaczlo¥kovych
zmes! viskéznych kvapalin.
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Vyndlez sa tyka statického zmieSavafa na
homogenizaciu viskdéznych kvapalin, najmi
tavenin syntetickych polymérov, pri¢om no-
vé konStrukcia rieSi zvySenie tiéinnosti zmie-
Savania pretekajiceho kvapalného média s
relativne nizkou stratou tlaku.

V chemicko-technologickej praxi sa Cas-
to vyZaduje zmieSanie dvoch alebo niekol-
kych pritekavicich presne ddvkovanych vis-
kdznych kvapalin, ktoré po vzdjomnom pre-
mieSani vytvdraji homogzénnu zmes. Pri
zvldkiiovani sa do taveniny polyméru pri-
ddvajin rlzne aditiva, stabilizdiory, alebo
farebné pigmenty, ktorych homogenita &i
stupeil disperzity v tavenine zdkladného po-
lyméru mé rozhodujici vplyv na rovnomer-
nost vyfarbenia, ako aj celkovej kvality
vyrébanych chemickych vldkien.

Mimoriadne poZiadavky na dosiahnutie
ur€itéhe stupiia disperzity jednotlivych zlo-
Ziek sa kladné pri zvldkiiovani viaczloZko-
vej heterogénnej zmesi taveniny réznych
polymérnych zloZiek a daliich prisad.

St zudme statické zmieSavacie alebo ho-
morenizatné telieska rdzneho typn wsporia-
dané z~ setou v potrubi, cez ktoré pretekd
kvapalné médinm.

Zarizdenic na ksntinudlne statické mie-
Sania tekutych latok podla fr. spisu 2 311 578
pozostava z rtrkovitého telesa, v Ktorom
mie3acie elementy predstavuji dvojice na-
vzdjom sa prelinajocich plo¥nych ttvarov
pospijanych centrdlnou tyou a opatrenych
vh dnymi otvormi.

Zariadenie na mieSanie fluid podla fr.
spisu 2 318 672 pozostéva z valcovitého plas-
ta, v ktorom sii umiestnené ¥ikmé navzajom
sa kriZujice prepdZky, medzi ktorymi s7
umiestnené zmieSavacie telieska, gulky.

Staticky zmieSava& tekutin podla JP (A)
spisu 13 284 obsahuje valcovité potrubie, v
ktorom st za sebou zaradend deflektorové
platni¢ky, podobné tvaru ruZice.

Kontaktné mieSacie zariadenie podla DD
spisu 205 076 mé pouZité Specidlne vodiace
plochy z lisovaného a ohybaného plechu.
Zariedenie na mieSanie podla NSR spisu
1178 404 obsahuje niekolko vodiacich sta-
tickych €lenov, na ktorych sa tok média de-
i na niekolko Casti, ktoré sa potom opit
spajajn.

Statické homogenizadné zariadenie podla
USA pat. spisu 3526 391 pozostdva z telesa
a z rady platnifiek s otvormi.

Fodla US pat. spisu 3704006 sa v potru-
bi nachadza mnoZstvo Spirdlovitych telie-
sok, ktoré otddajt tok média a tento rozde-
I'ujt na &asti.

Staticky zmie3ava¢ podla US pat. spisu
3853002 zahriiuje 3pirdlovité vloZky, pra-
votodivé a lavotodivé polzdvity uloZené v
dutine telesa.

Staticky zmieSava& podla US pat. spisu
4 461579 sa skladd z valcovitého telesa, v
ktorom st umiestnené platni¢ky a prepazky
zaistujice premie$anie.

MieSacie zariadenie podla GB pat. spisu
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2 086 249 pozostdva z trubice a statickych
mieSacich elementov. MieSacie elementy st
od seba oddelené aspoit jednou perforova-
nou doskou.

Staticky zmieSava¢ podla &s. AO 179 232
pozostdva z niekolkych zmieSavacich aroz-
vadzacich platnifiek striedavo uloZenych za
sebou v produkénom kandli. Nevyhodou
tychto zmieSavadov je, Ze pre dosiahnutie
dostato€ného zmieSavacieho tfinku je nut-
né do prietokevého kanédla zaradit znaény
potet segmentov, ktoré st z hladiska vyro-
by a montdZe velmi zloZité a nékladné.
diska Cistenia, znafné si straty tlaku pri
prietoku viskéznych kvapalin a nedostadu-
jaci je vysledny zmie3avaci ufinok.

Staticky zmie$avad pre taveniny plastov
podla US pat. spisu 4027 857 pozostdva z
trubkovitého telesa, v ktorom je vloZka o-
patrend za sebou usporiadanymi skupinami
kandlov, ktoré spdjaju stred vloZky s jej
povrchom a opafne. Kandaliky sa zo stredu
li¢ovite rozbiehaji na obvod dréZky. Sta-
ticky zmieSavat pod:a uvedeného vyndlezu
necbsahuje Ziadne pootofenie toku a pre
zvy3ené poZiadavky na u€innost zmieSava-
nia nevyhovuje.

Staticky homogenizaény ¢len podla CS
AO 209579, ako aj dal8i zdckonaleny podla
CS A0 248 239 pozostdva z telesa na Celdch
opatreného pilovitymi dréZkami, na plochéch
ktorych si vytvorené rdzne prietckové ka-
néliky je vysoko téinny, av8ak tento je vy-
tvoreny v tvare hranolcvitého telesa a ne-
mozno ho pouZit do potrubia, alebo vitané-
ho predukéného kanéla.

Podstatou tohoto vynélezu je staticky
zmieSava€ na homogenizaciu viskdézovych
kvapalin, najmi tcvenin syntetickych poly-
mérov, ktory pozostiva z plasta, v ktorom
je uloZené aspcii jednc valcovité teleso o-
patrené najmenej jednym stredovym pri-
vodnym kandlom, na ktory si pripojené pri-
vodné prietokové kandaliky z obvodu vytstu-
jace do stredu priefneho kandla, ktorého
obidva kence vytistuji do prvej zbernej ob-
vodovej drazky.

Z prvej zbernej obwvodovej zrdZky vyhod-
ne polkruhového prierezu vytsiuji daldie
Sikmé prietokové kandliky do stredu dru-
hého prietneho kandla, ktory na obidvsoch
koncoch vyustuje do druhej zbernej obwve-
dovej draZky. Na obvodovej ploche pod pr-
vou, ako aj ped druhou zbernou obwodovou
dréZkou si vyhotovené prietokové kandliky
alebo drdZky. Polet zbernych obvodovych
drazok, vyhotovenych na telese zmieSava-
¢a predstavuje pofet jeho zmieSavacich
stupilov, ktoré moZno volit podla poZado-
vaného vysledného zmieSavacieho efektu s
ohladom na tinosné straty tlaku pretekajui-
ceho zmieSavacieho kvapalného média.

Staticky zmieSava¢ podla vynélezu pred-
stavuje novy typ niekolkostupriového zmie-
Savada s vynikajicim makro-zmieSavacim



G€inkom, ktory sa osvedéil aj pri zmie3a-
vani heterogénnej viaczloZkovej zmesi vis-
koéznych kvapalin.

Vys§ieho zdokonaleného t&inku statické-
ho zmieSavata moZno dosiahnut v kombin4-
cii s privednou zmieSavacou komorou po-
dla CS, AO 260 1885.

Privodnou zmieSavacou komorou sa do-
sahuje poaZadovand rovnomernost rozptyle-
nia dvoch zmieSavanych zloZiek viskéznych
kvapalin uZ pri pouZiti dvojstupiiového sta-
tického zmieSavada.

Na priloZenom vykrese je zndzorneny pri-
klad statického zmieSavada podla vynélezy,
prifom na cobr. la aZ 1d si detailné rezy a
pohlady na teleso statického zmieZavada.

Na obr. 1a aZ 1d je zndzornené teleso sta-
tického zmieSavaca priom na obr. 1a je je-
ho nérys v reze, na obr. 1b je bokorys v
reze, na obr. 1c je v pohlade jeho pddorys
a na obr. 1d je jeho spodny pchlad. Na
obrazoch la aZ 1d je v plasti 1 uloZené te-
leso statického zmieSavaca 18} opatrené naj-
menej jednym stredovym privodnym kané-
lom 11, na ktory su pripojenr? privedné prie-
tokové kandliky %2 z obvodu vydastujiice d»
stredu prvého prieéneho kandla 13, ktory
na obidvoch koncoch vyistuje do prvej
zbernej obvodovej drazky 14.

Z prvej zbernej wobvodovej drézky 34, kto-
ré je vyhodne polkruhového prierezu, vy-
Gstujii $ikmé prietokové kandliky 15 pri-
bliZne do stredu druhého prieéneho kané-
la 18, ktory na obidvoch koncoch vyiistuje
do druhej zbernej obviodovej draZky 18. Na
obvodovej ploche 18, 20 telesa statického
zmieSavaca 10 st vytvorené polkruhové draz-
ky 21, ktoré méZu byt na obvodovych plo-
chéach 19, 22 nad sebou vystriedané. 7 dru-
hej zbernej obvodovej drazky 18 vyistuji
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dalSie Sikmé prietokové kansliky 22. Stre-
dovym privodnym kandlom 11 a prietoko-
vymi kandlikmi z obvodu 12 pretekd kva-
palné médivm do stredu prietneho kanéla
13 odkial! vytekd médium obidvoma kon-
cami do prvej zbernej obvodovej drazky 14,
kde dochéddza k pootodeniu toku. Kvapalné
médium dalej pretekd ¢iastoctne cez cbvedo-
vé drazky 21 a Ciastofne cez Sikmé prieto-
kové kandliky 15 do stredu druhého pried-
nehe kanéla 18, odkial! médium vyteka obi-
davoma koncami do druhej zbernej obvodo-
vej drazky 18, kde sa op#t tok pootoli a
znova sa rozdeluje a vytekd Ciastone Sik-
mymi prietokovymi kandlmi 1%, a &iastofne
cbvodovymi dréd’kami 21 von z telesa zmie-
Savata. Sikmé prietokové kandliky 13, kto-
ré si v polohe vzhladom na prietny kanil
pootocené o 90°, méZu byt dimenzované s
zivne pridenie kvapalného média na obi-
dvioch koncoch prieéneho kandla 13, 18, vy-
tstujiiceho na obidve strany zbsrnych ob-
vodovych dréZok 14, 18.

Praktické skusky preukdzali velmi dobru
G¢innost zmieSavata podla vyndlezu. 0Qd-
skiGSany bol dvojstupiiovy staticky zmieZa-
val s priemerom ¢ 40 mm v kombindcii s
jednou zloZkou meédia tola tavenina rei-
ného — nefarbeného polypropylénu s in-
dexom toku 10 g/10 min a druhou zloZkou
média bola tavenina farebuého polvetylénu
s indexom toku 20 g/10 min. Pozitiviie v§-
sledky sk?8ck preukdzali posZadovantd distri-
baciu jednej zloZky v druhej v celom prie-
reze toku dvojzloZkovei zmesi. Pracovné
teplota bola 230 °C, prietofny vykon 60 kg/
/v zmesi, sirata tlaku na dvojstupiovom
zmieZavaci beia 2 MPa.

PREDMET VYNALEZU

1. Staticky zmieSavat na homogeniziciu
visk6znych kvapalin, pozostdvajici z plas-
ta so zmieSavacim telesom, vyznafeny tym,
Ze aspoil jedno zmieSavacie teleso (10), u-
loZené v plaSti (1) je opatrené nzjmenej
jednym stredovym privodnym kanélom {11)],
na ktory si pripojené privodné prietokové
kandliky (12) z obvodu, vytstujtce do stre-
du prieéneho kandla (13), ktorého obidva
tonce vyudstuji do zbernej cbvodove] dréz-
ky (14), odkial dalej vyastuji daldie §ikmé

prietokové kandliky (15), aliz aj obvedové
prietokové kandliky (211,

2. Staticky zmielzva® na homogenizdciu
viskéznych kvapalin podfa bodu 1 vyzna-
&eny tyim, 7e pod obvodoveu draZkou (1i4)
je na zmielavacom ‘ieiese {(13) vyitvorena
aspolt jedna deldia cbvodovd dréila (18},
pri¢om priecne kandly {13, i8) vytsiujlce
do prisludnych zbernych obvodovych dra-
Zox (14, 18) st navzdjom pootofend.

1 list vfkresov




261092

0BR.1C

Severografia, n. p. zdvod 7, Most

Cena 2,40 Kis



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

