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(54)实用新型名称

一种餐厨垃圾烘干机

(57)摘要

一种餐厨垃圾烘干机，筒体前后端由前挡轮

及后挡轮定位，前挡轮及后挡轮固定于地面，筒

体前后还设有拖轮A及拖轮B；筒体上设有传动结

构，传动结构连接电机；筒体外表面分段设有电

加热管，电加热管外包裹保温层，每段设有支撑

架；筒体内表面设有抄板，并且支架支撑星型轮；

筒体还设有进料口及出料口。物料由进料斗进入

筒体内部，由于筒体的旋转以及抄板的作用作自

行搅拌。电加热烘烤物料。湿的蒸汽从尾端的出

料罩上部排气口经由旋风除尘器对烟尘进行净

化以后排出。该机为并流烘干，烘干以后的物料

由出料罩下部的出料口排出机外。干量大，温度

均匀，内部烘干效率高。
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1.一种餐厨垃圾烘干机，包括筒体（1），其特征在于，筒体（1）前后端由前挡轮（2）及后

挡轮（3）定位，前挡轮（2）及后挡轮（3）固定于地面，筒体（1）前后还设有拖轮A（8）及拖轮B

（9）；筒体（1）上设有传动结构（14），传动结构（14）连接电机（7）；筒体（1）外表面分段设有电

加热管（11），电加热管（11）外包裹保温层（10），每段设有支撑架（6）；筒体（1）内表面设有抄

板（13），并且支架支撑星型轮（12）；筒体（1）还设有进料口（4）及出料口（5）。

2.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的传动结构（14）为筒

体（1）上安装大齿圈，大齿圈和电机（7）齿轮传动的齿轮啮合。

3.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的筒体（1）采用由δ10

的钢板卷制而成。

4.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的进料口（4）进料罩。

5.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的拖轮A（8）及拖轮B

（9）与筒体（1）的外面装有两道由ZG45制成的托圈配合，拖轮A（8）及拖轮B（9）由ZG45制成。

6.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的筒体（1）的安装倾

角为0.5°，即前挡轮（2）比后挡轮（3）高0.5°角。

7.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的电机（7）配合减速

机传动。

8.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的筒体（1）尾部可设

置除尘器。

9.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的出料口（5）设有出

料罩。

10.根据权利要求1所述的一种餐厨垃圾烘干机，其特征在于，所述的电加热管（11）为

自动控制和手动控制两种模式。
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一种餐厨垃圾烘干机

技术领域

[0001] 本实用新型属于餐厨垃圾处理，具体涉及一种餐厨垃圾烘干机。

背景技术

[0002] 餐厨垃圾在生活垃圾中的占比取目前比较综合的平均值50%，很容易推算出我国

餐厨垃圾的产生量约1亿吨/年，按照当前的增长势头，2018年，200个大、中城市生活垃圾产

生量21147.3万吨，处置量21028.9万吨，处置率达99.4%。到2020年这一数据或突破至1.2亿

吨。

[0003] 随着我国“外卖”经济快速发展，假设我国在2021‑2026年期间的餐厨垃圾产生量

年复合增长率不变，即维持2015‑2020年的年复合增长率6.16%，则2021年我国的餐厨垃圾

产生量增长到1.35亿吨;2026年我国的餐厨垃圾产生量能达到1.8亿吨。

[0004] 厨垃圾中水分约占总量的70%以上，需要进行干化后再进一步处理。餐厨垃圾的干

化处理即是对其进行干燥，去除大部分水分，杀死致病细菌，保留其有用成分不变。目前的

热风直接干化的方法不但效率低，而且内部干燥慢。而且常规的洗涤除尘方法既需要大量

的水资源， 又会产生额外的废水和废渣，带来新的环保问题。

发明内容

[0005] 为了克服上述现有技术的不足，本实用新型的目的是提供一种餐厨垃圾烘干机，

烘干量大，温度均匀，内部烘干效率高。

[0006] 为了实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0007] 一种餐厨垃圾烘干机，包括筒体（1），其特征在于，筒体（1）前后端由前挡轮（2）及

后挡轮（3）定位，前挡轮（2）及后挡轮（3）固定于地面，筒体（1）前后还设有拖轮A（8）及拖轮B

（9）；筒体（1）上设有传动结构（14），传动结构（14）连接电机（7）；筒体（1）外表面分段设有电

加热管（11），电加热管（11）外包裹保温层（10），每段设有支撑架（6）；筒体（1）内表面设有抄

板（13），并且支架支撑星型轮（12）；筒体（1）还设有进料口（4）及出料口（5）。

[0008] 所述的传动结构（14）为筒体（1）上安装大齿圈，大齿圈和电机（7）齿轮传动的齿轮

啮合。

[0009] 所述的筒体（1）采用由δ10的钢板卷制而成。

[0010] 所述的进料口（4）进料罩。

[0011] 所述的拖轮A（8）及拖轮B（9）与筒体（1）的外面装有两道由ZG45制成的托圈配合，

拖轮A（8）及拖轮B（9）由ZG45制成。

[0012] 所述的滚筒（1）的安装倾角为0.5°，即前挡轮（2）比后挡轮（3）高0.5°角。

[0013] 所述的电机（7）配合减速机传动。

[0014] 所述的滚筒（1）尾部可设置除尘器。

[0015] 所述的出料口（5）设有出料罩。

[0016] 所述的电加热管（11）为自动控制和手动控制两种模式。
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[0017] 本实用新型的有益效果是：

[0018] 本设备可以将餐厨垃圾在筒内旋转，由抄板及可旋转的星型轮搅拌，使餐厨垃圾

得到搅拌，烘干效率提高。

附图说明

[0019] 图1为实用新型的结构示意图。

[0020] 图2为本实用新型局部示意图。

[0021] 图3为本实用新型可视星型轮面结构示意图。

[0022] 其中，1为筒体；2为前挡轮；3为后挡轮；4为进料口；5为出料口；6为支撑架；7为电

机；8为拖轮A；9为拖轮B；10为保温层；11为电加热管；12为星型轮；13为抄板；14为传动结

构。

具体实施方式

[0023] 以下结合附图对实用新型进一步叙述。

[0024] 如图1、2、3所示，一种餐厨垃圾烘干机，包括筒体（1），其特征在于，筒体（1）前后端

由前挡轮（2）及后挡轮（3）定位，前挡轮（2）及后挡轮（3）固定于地面，筒体（1）前后还设有拖

轮A（8）及拖轮B（9）；筒体（1）上设有传动结构（14），传动结构（14）连接电机（7）；筒体（1）外

表面分段设有电加热管（11），电加热管（11）外包裹保温层（10），每段设有支撑架（6）；筒体

（1）内表面设有抄板（13），并且支架支撑星型轮（12）；筒体（1）还设有进料口（4）及出料口

（5）。

[0025] 所述的传动结构（14）为筒体（1）上安装大齿圈，大齿圈和电机（7）齿轮传动的齿轮

啮合。

[0026] 所述的筒体（1）采用由δ10的钢板卷制而成。

[0027] 所述的进料口（4）进料罩。

[0028] 所述的拖轮A（8）及拖轮B（9）与筒体（1）的外面装有两道由ZG45制成的托圈配合，

拖轮A（8）及拖轮B（9）由ZG45制成。

[0029] 所述的滚筒（1）的安装倾角为0.5°，即前挡轮（2）比后挡轮（3）高0.5°角。

[0030] 所述的电机（7）配合减速机传动。

[0031] 所述的滚筒（1）尾部可设置除尘器。

[0032] 所述的出料口（5）设有出料罩。

[0033] 所述的电加热管（11）为自动控制和手动控制两种模式。

[0034] 实施：

[0035] 该机主体为一圆筒式回转设备，主要由筒体、托轮、挡轮、传动机构以及进出料罩

等构成筒体内设置抄板、星形轮等装置。

[0036] 烘干方式采用电加热烘干方式。

[0037] 除湿采用风机将干燥过程中产生的水汽排出，进入除尘除湿设备，处理过的无污

染水汽经烟囱排入大气。

[0038] 筒体由δ10的钢板卷制而成。内部设有抄板，进料端设有进料罩。在筒体的外面装

有两道由ZG45制成的托圈，分别支承在前后两组由ZG45制成的托轮上，滚筒的安装倾角为
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0.5°。为防止筒体运转时由于轴向力的作用而向低端滑移，设有一对挡轮装置防止筒体滑

移。筒体上安装有模数m=１2的一个大齿圈和传动机构的小齿轮啮合，小齿轮由一台功率为

11ＫＷ的电机经由三角皮带轮、双级圆柱齿轮减速机(JZQ350)传动，使筒体做低速回转，大

齿圈和小齿轮均由ZG45制成。物料由进料斗进入筒体内部，由于筒体的旋转以及抄板的作

用作自行搅拌。电加热烘烤物料。湿的蒸汽从尾端的出料罩上部排气口经由旋风除尘器对

烟尘进行净化以后排出。该机为并流烘干，烘干以后的物料由出料罩下部的出料口排出机

外。

[0039] 本机采用电加热方式对餐厨垃圾进行烘干，加热采用耐干烧电热管。烘干采用四

组电热管，每组电热管为36根，均匀排列在烘干机转筒外围，对滚筒进行均匀加热。

[0040] 温度控制分为自动控制和手动控制两种模式。可以用控制柜上面的选择旋钮选择

使用一种控制模式。

[0041] 自动控制模式下，温度控制采用温度控制器进行控制。温度控制器根据产量进行

初步设定，一般设定加热区域温度上限为250℃，温度下限为温度上限‑20℃，温度上限不得

超多300℃。当加热区温度达到温度上限后，温度控制器发出信号，电热管停止加热，当温度

低于温度下限后，电热管重新工作，开始加热。

[0042] 手动控制模式下，操作人员根据温度控制器显示的温度和生产需要，人为开启/关

闭部分电加热管，以控制加热温度高低。

[0043] 电热管采用星形接线法，每三根电热管为一个小组，用一个接触器控制通断，每组

36根电热管用12个接触器控制通断。
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