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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do two-
rzenia przesmyku przy kro$nie tkackim.

Znane dotychczas urzadzenie stosowane na kros-
nach tkackich do rozprezania nitek osnowy pod-
czas tkania stanowig struny nicielnicowe, urucha-
miane poprzez mimo$rody, maszynki nicielnicowe
lub maszynki zakardowe, w co najmniej dwoéch
przecinajgcych sie ptaszczyznach przy brzegu
wzdluznym przybicia watku do tkaniny. Miedzy
przecinajace sie plaszczyzny wprowadzony jest wa-
tek.

To znane urzadzenie do tworzenia przesmyku
ma rézne wady. Celem otrzymania okreslonego ot-
warcia przesmyku, struny nicielnicowe, ktére za-
mocowane sg w réznych odlegtoSciach od brzegu
wzdluznego przybicia watku, muszg przebyé droge
réznej diugosci dla utworzenia czystego przesmyku.
Powoduje to powstawanie r6znej wielko$ci napre-
zehh nitek osnowy. Ruch strun nicielnicowych jest
poza tym przyspieszony. Réwniez celem obnizenia
naprezenia nitek osnowy wystepuje synchronizacja
tworzenia przesmyku z ruchem przewalu, co nie-
kiedy jest przeszkodg w osiggnieciu podwyzszonej
liczby obrotéw krosna tkackiego.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych niedogodnosci znanych rozwigzan.

Cel ten osiagnieto przez opracowanie urzgdzenia
wedlug wynalazku. Urzgdzenie to charakteryzuje
sie tym, Ze zawiera pewng liczbe ogniw rozprez-
nych rozmieszczonych w ré6wnych odstepach wzdluz
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szerokoS$ci tkania i ebstugujacych przynaleing cze§é

tej szerokosci, przy czym kaide ogniwo rozprezone '

jest osadzone obrotowo na osi prostopadlej do
plaszczyzny tkania, osadzonej poza przesmykiem
krosna, wykonujgc sterowany ruch obrotowy doko-

ta tej osi, a ponadto kaide ogniwo ma czesci wzno- -

szgce si¢ od Srodka przesmyku w kierunku od gbéry
w dét, ktére rozprezaja osnowe podczas obrotu
ogniw rozpreznych. W korzystny spos6b, za pomo-
cg dodatkowego urzadzenia, nitki osnowy rozpre-
zone bedg w potozeniu konicowym, w ktérym znaj-
dg sie zawsze w jednej plaszczyZnie gérnego i dol-
nego przesmyku przed brzegiem wzdluznym przy-
bicia watku do tkaniny.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest przy-
ktadowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w ujeciu perspektywicznym i schematycznym obro-
towe ogniwo rozprezne przy kro$nie tkackim w
momencie przebiegu tkania, w ktébrym w wyniku
ruchu strun nicielnicowych, nastepuje tworzenie
przesmyku, a fig. 2 przedstawia to samo ogniwo
rozprezne w momencie utworzenia przesmyku.

Ogniwo rozprezne tworzy mocny drut 6, ktérego
zakonczenie, wytrzymale na skrecanie, zamocowane
jest w kole zebatym 7 w ramie krosna tkackiego.
Zakonczenie drutu 6 zazebia sie z zainstalowang w
ramie krosna listwg zgbata 8, napedzana znanym,
a nie przedstawionym na rysunku $rodkiem nape-
dowym ruchem postepowo-zwrotnym. Inne zakon-
czenie drutu 6 ogniwa rozpreznego zainstalowane
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jest obrotowo w zamocowanej plycie lozyskowej w.
ramie krosna tkackiego. .

Drut 6 jest tak iskrecony, ze od wierzchotka 10
lezacego w $rodkowej czeSci przesmyku przebiega-
ja w gbére i w dét lezgece na jednej plaszczyZnie
kawalki drutu 11, 12, do ktérych przylaczone sg w
ksztalcie linii Sruby kawalki drutéw 13, 14, ktére
przechodzg w prostoliniowe-poziome kawalki dru-
tu 15, 16. W ten spos6b wykonane ogniwo rozprez-
ne jest zainstalowane miedzy ptochg 3 i strunami
nicielnicowymi 17, 18. W zaleznoSci od szerokoSci
tkania zainstalowanych jest obok siebie kilka ta-
kich ogniw rozpreznych w réwnych odleglo$ciach
co wskazujg otwory 19 w piycie lozyskowej 9.
Przy tym kazde ogniwo rozprezne przynalezne jest
zawsze do czeSci szeroko$ci tkania, wzglednie ra-
dialne wydtuzenie ogniwa rozpreznego jest co naj-
mniej tak wielkie jak polowa odleglo$ci od siebie
ogniw rozpreznych.

Spos6b "dziatania urzgdzenia jest nizej opisany.

W poczatkowym stadium tworzenia przesmyku
struny nicielnicowe 17, 18 wykonaly okre$lony od-
cinek drogi tak, ze odstep a miedzy oczkami, ktére
tworza z nitek osnowy gérny przesmyk i tymi, kt6-
re tworza z nitek osnowy dolny przesmyk, jest do-
statecznie wielki, ze utworzony wierzcholek 10 z
dwoéch schodzacych sie z sobg kawalkéw drutéw
11, 12 moze byé wprowadzony do dopiero co utwo-
rzonego otworu przesmyku.

Nie przedstawiony sterowany naped i maszynka
nicielnicowa lub Zakardowa nadaje za pomocg li-
stwy zebatej 8 obroty na koto zebate 7 w tym sen-
sie, ze utworzony z kawalk6éw drutéw 11, 12 i 13,
14 klin, wprowadzony bedzie miedzy gbérny a dolny
przesmyk i tym samym przynalezne nitki osnowy
rozprezg sie az do pelnego otwarcia przesmyku. W
tym polozeniu nitki osnowy uniesione bedg za po-
mocg prostych, poziomych kawatkéw drutéow 15,
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16, kt6érych potozenie w stosunku do brzegu wzdhuz-
nego przybicia watku jest takie, ze nitki osnowy
goérnego przesmyku i nitki osnowy dolnego prze-
smyku utworzg oddzielne plaszczyzny. Po wprowa-
dzeniu watku ogniwo rozprezne 6 bedzie przekre-
cone z powrotem. Takze struny nicielnicowe 17, 18
powr6ca do swojego polozenia wyjSciowego. Naj-
pézniej ogniwo rozprezne 6 osiggnie swoje potoze-
nie zerowe podczas zréwnania przesmyku, jak
przedstawiono na fig. 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do tworzenia przesmyku przy
kros$nie tkackim, zapoczgtkowanego przez struny
nicielnicowe w celu otrzymania wigkszego kata
przesmyku, znamienne tym, Ze zawiera pewng licz-
be ogniw rozpreznych (6) rozmieszczonych w réw-
nych odstepach wzdtuz szerokosci tkania i obshlu-
gujgcych przynalezng cze§é tej szerokoSci, przy
czym kazde ogniwo rozprezne (6) jest osadzone
obrotowo na osi prostopadiej do ptaszczyzny tka-
nia, osadzonej poza przesmykiem krosna wykonu-
jac sterowany ruch obrotowy dokola tej osi, a po-
nadto kazde ogniwo jest wyposazone w czeSci (11,
13, 15) lub (12, 14, 16) wznoszace si¢ od $rodka
przesmyku w kierunku do géry i w dét, ktére roz-
prezajag osnowe (4, 5) podczas obrotu ogniw roz-
preznych (6).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazde ogniwo rozprezne (6), zawiera w Srodku
przesmyku tkania wierzchotek (10), od ktérego
przebiegajg wzdluz linii $rubowej uszeregowane
obok siebie kawalki drutéw (11, 12, 13, 14), prze-
chodzgce w prostoliniowe poziome kawalki drutéw
(15, 16), ktére utrzymujg nitki osnowy w rozpreze-
niu w potozeniu konicowym, kazdy w swojej pla-
szczyZnie.
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