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64 Stapelfahiger, kastenfdrmiger Behalter.

@ Es wird ein stapelfshiger Lager- und Transportkasten

(2) vargeschlagen, der einen besonders ausgestalte-
ten Boden (8) aufweist, mit dem eine gute Stapelfahigkeit
erreicht wird und eine durchbiegungsfreie Winkel-Auflage-
rung in Regalen, sowie eine verklemmungsfreie Fihrung
auf Férderbahnen. Der Boden (8) ist auf seiner Unterseite
mit einer Versteifungs-Verrippung (13) versehen, die aus
L&ngs- und Querstegen (14 bzw. 15) besteht. Uber eine
vorgegebene, jeweils parallel zu den Langswénden (9, 10)
und den Querwdnden (11, 12) gemessene Breite sind
Langsstege (14) und Querstege (15) mit auf gleicher Ebene
liegenden, planparallelen Stiitz- und/oder Lauffiéchen ver-
sehen, die sich an mindestens zwei paralle! zueinander und
zZu jeder der Léngs- oder Querwiinde (9, 10 bzw. 11, 12)
verlaufenden Stegen (14a, 14b, 14c bzw. 15a, 15b, 15¢)
befinden. Die &dusseren Stege (14a, 15a) sind dabei im
Bereich der Kastenecken durch Abrundungsabschnitte
einstlickig rahmenartig verbunden. Weiterhin verlaufen die
&usseren, einstlickig rahmenartig in Verbindung stehenden
Stege (14a, 14b) an ihren geraden Langenbereichen mit
einem vorgegebenen Abstand von der dusseren Kastenbe-
grenzung und bilden mit dieser eine Stufe.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen stapelfdhigen, ka-
stenformigen Behalter, mit einem innenseitig ebenen
Boden sowie jeweils zwei sich an dessen Rénder an-
schlieBenden Langs- und Querwéanden insbesonde-
re fir den Gebrauch in Regallagern, denen automa-
tische Beschickungs- und Entnahmeanlagen sowie
Forderstrecken zugeordnet sind, wobei der Boden
an seiner Unterseite mit einer der Versteifung die-
nenden, mindestens aus Langs- und Querstegen be-
stehenden Verrippung ausgestattet ist, die Uber ei-
ne vorbestimmte, jeweils parallel zu den Langs- und
Querwanden liegende Breite mit auf gleicher Ebene
liegenden, planparallelen Stiitz- und/oder Lauffla-
chen versehen ist, wahrend am Bodenmittelfeld die
Unterkanten der Langs- und Querstege gegeniiber
der Ebene der Stitz- und/oder Laufflachen zuriick-
versetzt sind.

Bei kastenformigen Behéltern, insbesondere La-
ger- und Transportkdsten ist es, bspw. durch das
DE-GM 8 137 907 bereits bekannt, den innenseitig
ebenen Boden an seiner Unierseite mit einer der
Versteifung dienenden sowie mindestens aus
Langs- und Querstegen bestehenden Verrippung
auszustatten. Diese Verrippung ist dabei auch
schon iiber eine vorbestimmte, jeweils parallel zu
den Langs- bzw. Querwéanden gemessene Breite mit
auf gleicher Ebene liegenden, planparallelen Stiitz-
und/oder Laufflachen versehen, wahrend am Bo-
denmittelfeld die Unterkanten der Langs- und Quer-
stege gegenilber der Ebene der Stiiiz- und/oder
Laufflachen zuriickverseizt sind.

Diese bekannten kastenférmigen Behalter kon-
nen dabei auch schon eine Ausgestaltung erhalten,
die ein séulenartiges Ubereinandersetzen mehrerer
Behalter zulaBt. Hierzu muB jedoch jeweils der
Randbereich der Behalterdffiung mit einer speziell
eingeformien Stapelstufe ausgestattet werden, in
die dann der Bodenbereich des néachsten Behalters
zum Eingriff gebracht werden kann.

Der mit.den planparallelen Stiiiz- und/oder
Lauffiachen versehene Versteifungsrahmen unter-
scheidet sich von dem davon umschlossenen Bo-
denmitielfeld nicht nur durch das Vorhandensein
der planparalielen Stiitz- undfoder Laufflachen,
sondern dariiber hinaus auch noch dadurch, daB
zwischen den rechtwinklig zueinander verlaufen-
den Léngs- und Querstegen noch zusatzliche
Schragstege eingeformt sind, die dem Verstei-
fungsrahmen eine erhthte Stabilitat verleihen sol-
len.

Die praktische Erfahrung hat gezeigt, daB3 die ka-
stenformigen Behalter nach DE-GM 8 137 907 auf-
grund jhrer Ausgestaltung zwar ein Absetzen auf
Winkel-Auflagern in Regalen ermoglicht, ohne daB
eine unerwiinschie Durchbiegung ihres Bodens un-
ter Last aufireten kann.

Andererseits hat sich jedoch gezeigt, daB die Ge-
brauchsfahigkeit dieser kastenformigen Behélter
fir den Regallagern zugeordnete automatische Be-
schickungs- und Entnahmeanlagen sowie auch fiir
andere Forderstrecken beeintrachtigt  werden
kann, weil dort die duBere Fihrungsbreite entweder
unmittelbar durch deren Langs- und Querwénde
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und/oder von diesen Léngs- bzw. Querwanden
nach auBen abstehende Formteile bestimmt wird. Be-
sonders in kurvenférmig verlaufenden Forder-
strecken und/oder in den Forderstrecken zugeord-
neten Ubergabe- und Ablenkbereichen kdnnen da-
her Verklemmungen einzelner Behélter vorkommen,
die den Betrieb der automatischen Beschickungs-
und Entnahmeanlagen sowie auch der Fdrder-
strecken blockieren.

Ziel der Erfindung ist es, die bei den bekannten
kastenfdrmigen Behaltern noch vorhandenen Unzu-
langlichkeiten auszurdumen. Daher liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, einen stapelfahigen,
kastenformigen Behélter der im Gattungsbegriff
des Anspruchs 1 spezifizierten Art zu schaffen,
der nicht nur eine durchbiegungsfreie Winkel-Auf-
lagerung in den Regallagern bei jeder vorkommen-
den Belastung gewshrleistet, sondern zugleich
auch eine dauerhaft sichere Stapelfahigkeit der Be-
hélter ermoglicht, sowie dariiber hinaus auch deren
Fuhrungsverhalten bei der Benutzung in automati-
scher Beschickungs- und Entnahmeanlagen sowie
auf Forderstrecken optimiert.

Geldst wird diese Aufgabe nach dem Kennzei-
chen des Anspruchs 1 erfindungsgemaB im wesentli-
chen dadurch, daB die planparallelen Stiitz-
und/oder Laufflichen an mindestens zweil parallel
zueinander und zu jeder der Langs- oder Querwan-
de verlaufenden Stegen der Vetrippung vorgese-
hen sind, daB dabei wenigstens die auBeren Stege
im Bereich der Behélterecken durch Abrundungsab-
schnitte mit relativ groBem Radius einstiickig rah-
menartig in Verbindung stehen, daf weiterhin die du-
Beren, einstiickig rahmenartig in Verbindung ste-
henden Stege an ihren geraden L&ngenbereichen
mit einem vorgegebenen Abstand von der &uBeren
Behalterbegrenzung verlaufen und mit dieser eine
Stufe bilden und daB in die Verrippung mehrere pa-
rallele, Abstand voneinander aufweisende und iiber
die gesamte Lange undfoder Breite derselben
durchgehende Einschub- bzw. Durchsteckkanéle
fir die wahlweise Aufnahme eines zuséizlichen
Versteifungsprofiles integriert sind, wobei die maxi-
male Profilhéhe der Einschub- bzw. Durchsteckka-
néle kleiner als die Profilhhe der die Stlitz-
und/oder Laufflachen bildenden Stege bemessen
ist.

Besonders bewahrt hat sich erfindungsgemés die
Ausstattung der stapelfahigen, kastenférmigen Be-
halter mit den Merkmalen des Anspruchs 2, wonach
die planparallelen Stiitz- und/oder Laufflachen an
wenigstens drei parallel zueinander und zu jeder
der Langs- oder Querwande verlaufenden Stegen
der Verrippung vorgesehen sind und dabei die bei-
den &uBeren Stege im Bereich der Behélterecken je-
weils durch Abrundungsabschnitte mit relativ gro-
Bem Radius einstiickig rahmenartig in Verbindung
stehen.

Nach Anspruch 3 ist es erfindungsgeméB dar-
Uber hinaus maglich, daB der innere Steg im Eckbe-
reich rechtwinklig verlauft und von seiner Ecke ein
Steg ausgeht, der auf der Winkethalbierenden zu
den Radien der auBeren Stege liegt.

Es erweist sich ferner als besonders zweckma-
Big, wenn nach Anspruch 4 der Abstand zwischen
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dem &uBeren Steg und dem mittleren Steg kleiner be-
messen ist als der Abstand zwischen dem mittleren
Steg und dem inneren Steg. Dabei sollte nach An-
spruch 5 der Abstand zwischen dem mittleren Steg
und dem inneren Steg etwa dem Doppelten des Ab-
standes entsprechen, welcher zwischen dem mittle-
ren Steg und dem &uBeren Steg vorhanden ist.

Ein anderes wichtiges Weitetbildungsmerkmal
der Erfindung wird nach Anspruch 6 auch darin ge-
sehen, daB die Ubergangsradien im Eckbereich der
&uBeren Stege gegeniiber den Ecken zwischen den
Langs- und Querwanden um ein betréichtiiches MaB
zuriickversetzt liegen, so daB das DiagonaimaB zwi-
schen den abgerundeten Eckzonen der duBeren,
rahmenartigen Verrippungs-Stege betrichtlich ge-
tinger ~ um mehrere Zentimeter — ausfallt, als das
DiagonalmaB zwischen den Eckzonen an den Langs-
und Querwénden des kastenformigen Behélters.

Einerseits wird durch diese MaBnahmen die Kur-
vengéngigkeit und Ablenkfihigkeit der einzelnen
Behilter in den Beschickungs- und Entnahmeanla-
gen sowie auf den Férderstrecken verbessert. An-
dererseits wird aber das optimale Fassungsvermo-
gen der Behélter beibehalten.

Ein anderes wichtiges Erfindungsmerkmal wird
nach Anspruch 7 auch darin gesehen, daB der au-
Bere Rahmensteg mit der rechiwinklig nach auBen
daran anschlieBenden Stufe einen bodenseitigen
Stapelrand bildet, der zum Offnungsrand des Behal-
ters paBt, wahrend die vom #&uBeren Rahmensteg
begrenzte Verrippung insgesamt eine bodenseitige
Stapelarretierungsscheibe bildet.

Bei einer derartigen Ausgestaltung wird einer-
seits die Ausformung einer besonderen Stapelstufe
im Bereich der Behlterdffnung vermieden, ande-
rerseits aber sichergestellt, daB frotzdem ein ver-
schiebesicherer  Verriegelungseingriff ~ zwischen
zwei Ubereinandergesetzten Behéltern entsteht.
Die die Versteifungsverippung enthaltende Stapel-
arretierungsscheibe  unterbindet zugleich  eine
Durchbiegung des Behélterbodens unter der Last
des in den Behaélter eingefiillten Lagergutes.

Eine weiterbildende Ausgestaltung des stapelfa-
higen, kastenférmigen Behilters nach der Erfin-
dung liegt gemaB Anspruch 8 darin, daB die Stufe
von einem horizontalen, umlaufenden Steg gebildet
ist, der in Hohe des Bodens von den Langs- und
Querwénden absteht.

Nach Anspruch 9 kénnen erfindungsgemas dabei
die Abrundungen des horizontalen, umlaufenden
Steges &quidistant zu den Eckabrundungen zwi-
schen den Langs- und Querwsnden des Behilters
verlaufen. Da in den Eckbereichen des Behilters
die Abrundungsabschnitte der &uBeren Stege des
bodenseitigen Versteifungsrahmens mit ihrem gro-
Ben Abrundungsradius einen anderen Verlauf ha-
ben als die Eckabrundungen zwischen den Léngs-
und Querwénden des Behilters, werden dort an
dem die Stapelstufe bildenden, horizontal umiaufen-
den Steg vergroBerte Angriffsfisichen fiir Hubzap-
fen gebildet, wie sie in automatischen Be-
schickungs- und Entnahmeanlagen betriebsméBig
vorhanden sind.

SchlieBlich wird nach Anspruch 10 ein Erfin-
dungsmerkmal auch darin gesehen, daB der stapel-
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fahige, kastenfdrmige Behélter von einem einstticki-
gen SpritzguBformteil aus Kunststoff gebildet ist,
bei dem die Anspritzstellen jeweils im Eckbereich
der inneren rahmenartigen Stege liegen.

Weitere Merkmale und Vorteile des Gegenstan-
des der Erfindung werden nachfolgend an in der
Zeichnung dargestellien Ausfiihrungsbeispielen er-
ldutert. Es zeigen

Fig. 1 in rdumlicher Darstellung von schrig von
oben gesehen ein Regallager mit automatischen Be-
schickungs- und Entnahmeanlagen sowie zugeord-
neten Férderstrecken,

Fig. 2 ebenfalls in raumlicher Darstellung und
schrag von unten gesehen einen stapelfihigen, ka-
stenformigen Behdélter, wie er in Anlagen nach Fig. 1
benutzbar ist, .

Fig. 3 eine Teilansicht des Behélters nach Fig. 2
in groBerem MaBstab und in Pfeilrichtung Ill gese-
hen,

Fig. 4 teilweise im Schnitt eine Ansicht in Pfeil-
richtung IV der Fig. 3,

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in
Fig. 4,

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in
Fig. 3 durch einen auf einer Forderstrecke stehen-
den Behélter, wobel die Farderstrecke lediglich mit
seitlichen kurzen Bundrollen arbeitet,

Fig. 7 eine der Fig. 6 enisprechende Darstellung,
wobei jedoch die Férderstrecke mit tiber ihre gesam-
te Breite durchgehenden Bundrollen bestiickt ist,
und

Fig. 8 in groBerem MaBstab eine Ansicht in Pfeil-
richtung VIII auf den Eckbereich eines Behilters
gemas Fig. 2.

In Fig. 1 der Zeichnung ist ausschnitiweise ein Re-
gallager 1 dargestellt, das zur Aufnahme von in ka-
stenférmigen Behaéltern, insbesondere Lager- und
Transporikdsten 2 befindlichem Lagergut geeignet
ist.

Zu diesem Zweck ist das Regallager 1 jeweils zwi-
schen seinen aufrechien Pfosten 3 mit horizontal
verlaufenden Winkel-Auflagern 4 versehen, die je-
weils paarweise angeordnet sind und auf welche ein-
zelne Lager- und Transportkisten 2 aufgeschoben
werden konnen. Dem Regallager 1 ist dabei noch ei-
ne automatische Beschickungs- und Eninahmeanla-
ge & fiir die Lager- und Transportkésten 2 zugeord-
net, welche vor der Stirnseite des Regallagers 1
verfahrbar ist und dabei bis in den AnschiuBbe-
reich von Forderstrecken 6 und 7 gelangen kann,
um dort die Lager- und Transportkisten zu tiberge-
ben oder auch zu iibernehmen.

Die besondere Ausbildung der als Lager- und
Transportkdsten 2 dienenden stapelfihigen, ka-
stenformigen Behalter ist aus den Fig. 2 bis 8 er-
sichtlich.

Der Fig. 2 ist zu eninehmen, daB ein solcher La-
ger- und Transportkasten 2 eine im wesentlichen
rechteckige Bauform mit einem Boden 8, zwei recht-
winklig davon hochragenden Léngswénden 9 und 10
sowie zwei ebenfalls rechiwinklig davon hochragen-
den Querwénden 11 und 12 aufweist.

Der Lager- und Transportkasten 2 ist dabei vor-
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zugsweise als einstiickiges Spritz-Formteil aus
Kunststoff hergestellt, und zwar derart, daB nicht
nur der Boden 8, sondern auch die Langswénde 9
und 10 sowie die Querwinde 11 und 12 innenseitig ei-
ne glatte und ebene Ausbildung haben.

Der innenseitig glatte Boden 8 weist an seiner Un-
terseite eine seiner Versteifung dienende Ver-
rippung 13 auf, die sich tiber die gesamte Bodenfla-
che hinweg erstreckt und dabei jeweils von zueinan-
der wenigstens anndhernd parallel verlaufenden
L&ngsstegen 14 und Querstegen 15 gebildet ist.

Jeweils drei parallele Léngsstege 14a, 14b, 14c
und drei ebenfalls parallele Querstege 15a, 15b und
15¢, die jeweils in der N&he der beiden Langswénde
9und 10 bzw. der beiden Querwande 11 und 12 liegen,
bilden miteinander einen Versteifungsrahmen 16 fur
den Boden 8, wobei die freien Endflachen 17 der
Léngsstege 14a, 14b und 14c und der Querstege
15a, 15b, 15¢ auf gleicher horizontaler Ebene liegen
und als planparallele Stiitz- und/oder Laufflachen
des Versteifungsrahmens 16 wirken kdnnen, wie
das besonders deutlich den Fig. 6 und 7 zu entneh-
men ist.

Im Bereich der Eckzonen des Lager- und Trans-
portkastens 2 siehen jeweils die Langsstege 14a,
14b, 14c mit den Querstegen 15a, 15b, 15¢ in ein-
stlickiger Verbindung, wobei diese einstlickige Ver-
bindung zwischen einem Langssteg 14a und einem
Quersiteg 15a aus einem Abrundungsabschnitt 18a
mit groBem Abrundungsradius besteht, wéhrend der
Abrundungsabschnitt 18b zwischen dem Léngssteg
14b und dem Quersteg 15b einen zum Abrun-
dungsabschnitt 18a &quidistanten, kieineren Abrun-
dungsradius hat. Der Langssteg 14c und der Quer-
steg 15c irefien rechiwinklig aufeinander, bilden
miteinander also einen scharfkantigen Verbin-
dungsbereich 18c.

In jedem Verbindungsbereich 18c zwischen einem
Langssteg 14c und einem Quersteg 15c befindet
sich zweckméaBigerweise eine Anspritzstelle, durch
die bei der Herstellung des Lager- oder Transpori-
kastens 2 durch SpritzgieBen der thermoplastische
Kunststoff in das Spritzwerkzeug eingefiihrt wird.

Von jedem Verbindungsbereich 18c zwischen ei-
nem Langssteg 14c¢ und einem Quersteg 15¢ geht ein
Steg 19 aus, der auf der Winkelhalbierenden zu den
Abrundungsabschnitten 18a und 18b verlauft, wel-
che den Langssteg 14a und den Quersteg 15a bzw.
den Langssteg 14b und den Quersteg 15b einstiickig
miteinander verbinden, wie dies aus Fig. 8 ersicht-
lich ist.

Besonders die Fig. 3 und 8 der Zeichnung ma-
chen deutlich, daB der Abstand 20 zwischen dem &u-
Beren Langssteg 14a und dem mittleren Léngssteg
14b bzw. dem &uBeren Quersteg 15a und dem mittle-
ren Quersteg 15b kleiner bemessen ist als der Ab-
stand 21 zwischen dem miittleren Langssteg 14b und
dem inneren Langssteg 14¢ bzw. dem mittleren Quer-
steg 15b und dem inneren Quersteg 15c. Als beson-
ders vorteilhaft hat sich dabei gezeigt, wenn der
Abstand 21 etwa dem Doppelten des Abstandes 20
entspricht, wie das nicht nur den Fig. 3 und 8, son-
dern dariiber hinaus auch noch den Fig. 6 und 7 ent-
nommen werden kann.

Der Radius des Abrundungsabschnittes 18a zwi-
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schen dem &uBeren Langssteg 14a und dem &uBeren
Quersteg 15a ist so bemessen, daB seine AuBenkon-
tur um ein betrachtliches MaB 22 von mindestens
10 mm gegenliber der Eckzone 23 zuriickversetzt
liegt, welche sich im Verbindungsbereich zwischen
jeder Langswand 9 bzw. 10 mit der benachbarten
Querwand 11 bzw. 12 ergibt, wie das in Fig. 8 fir die
Langswand 9 und die Querwand 11 erkennbar ist,
Die Eckzone 23 kann dabei natiirlich mit einem ver-
haltnismaBig geringen Abrundungsradius versehen
werden.

Die &uBere Begrenzung des Lager- und Trans-
portkastens 2 auf Hohe seines Bodens 8 wird von
einem horizontalen, umlaufenden Steg 24 gebildet,
der im wesentlichen von den Langswanden 9 und 10
sowie den Querwanden 11 und 12 absteht, wie das in
den Fig. 2 bis 8 der Zeichnung deutlich zu sehen ist.
Dieser umlaufende Steg 24 bildet dabei mit den &u-
Beren Langsstegen 14a und den &uBeren Querste-
gen 15a sowie mit den Abrundungsabschnitten 18a
eine abgesetzte Stufe 25, wie das deutlich den
Fig. 2 und 5 bis 7 zu entnehmen ist. Diese Stufe 25
ist dabei so ausgelegt, daB sie als Stapeleingriff mit
dem Offnungsrand eines Lager- und Transportka-
stens 2 in formschliissigen, vertikalen Steckein-
griff gebracht werden kann, Es wird hierdurch ein
sicheres, saulenformiges Ubereinanderstapeln si-
ner groBeren Anzahl von Lager- und Transportka-
sten 2 ermdglicht.

Es sei noch erwdhnt, daB der umlaufende hori-
zontale Steg 24 in jeder Eckzone zwischen einer
Léngswand 9 bzw. 10 und einer Querwand 11 bzw. 12
einen Ubergangsradius 26 aufweist, welcher aquidi-
stant zum Ubergangsradius der benachbarten Eck-
zone 23 verlauft. Der Ubergangsradius 26 ist dabei
aber kleiner ausgelegt als der Radius des Abrun-
dungsabschnittes 18a zwischen dem auBeren Léngs-
steg 14a und dem &uBeren Quersteg 15a, wie das
deutlich der Fig. 8 entnommen werden kann. Auf-
grund dieser Ausgestaltung des umlaufenden hori-
zontalen Steges 24 ergibt sich an diesem in jedem
Eckbereich eine zwickelartig gestaltete, vergroBer-
te Angriffsflache 27, mit der ein Hubzapfen oder ei-
ne Hubklaue in Wirkverbindung treten kann. Solche
Hubzapfen bzw. Hubklauen sind in die automati-
schen Beschickungs- und Entnahmeanlagen 5 inte-
griert, um das Anheben bzw. Absenken der Lager-
und Transportkésten 2 im Bereich der Winkel-Auf-
lager 4 der Regallager 1 zu erméglichen.

Eine gegen die auffrefenden Hubkrafte genii-
gend stabile Ausgestaltung der zwickelartigen An-
griffsflache 27 ergibt sich dadurch, daB die Eckzo-
ne 23 zwischen jeweils einer Langswand 9 bzw. 10
und einer Querwand 11 bzw. 12 versteifend um das
MaB 22 in die Angrifisflache 27 oberseitig vor-
steht.

Der vom Versteifungsrahmen 16 umschiossene
Bereich der jeweils von Langsstegen 14 und Quer-
stegen 15 gebildeten Verrippung 13 erstreckt sich
gleichmaBig Uber das gesamte Mittelfeld des Bo-
dens 8, so daB dieses gewissermaBen gitter- bzw.
rasterartig durch die Langsstege 14 und die Quer-
stege 15 versteift ist.

Im Bereich des Bodenmittelfeldes liegen jedoch
die freien Endflachen der Léngssiege 14 und der
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Querstege 15 nicht planparallel auf gleicher Ebene.
Vielmehr sind sie so gestaltet, daB ihre freien End-
flichen jeweils entlang konkav gewdlbter Linien
verlaufen, wie das in den Fig. 6 und 7 deutlich dar-
gestellt ist.

Fir den Fall, daB die im Bereich des Bodenmittel-
feldes vorgesehene, von den Lingsstegen 14 und
den Querstegen 15 gebildete Verrippung 13 nicht
ausreicht, um die Durchbiegung des Bodens 8 nach
unten ir ertréglichen Grenzen zu halten, sind in den
Versteifungsrahmen 16 quer zu dessen Léngsste-
gen 14a, 14b und 14c den Boden 8 unterfangende
Einschub- bzw. Durchsteckkanile 28 eingeformt.
Wie aus den Fig. 2 bis 4 ersichtlich ist, sind beim ge-
zeigten Ausfithrungsbeispiel drei solcher Durch-
steckkandle 28 im Abstand voneinander vorgese-
hen. In jeden derselben kann dabei im Bedarfsfalle
ein Versteifungsprofil 29, vorzugsweise ein Ver-
steifungsrohr, eingefithrt werden, wie das in den
Fig. 3 und 4 deutlich zu sehen ist.

Jeder Durchsteckkanal 28 bzw. jedes Verstei-
fungsprofil 29 kann im Bedarfsfalle durch beidendig
aufgesetzte Stopfen verschlossen werden, wobei
diese Stopfen auch ein unerwiinschtes Verschie-
ben der Versteifungsprofile 29 im Einschub- bzw.
Durchsteckkanal 28 verhindern kénnen.

Selbstverstéandlich ist es auch méglich, die an
den &ufleren Langsstegen 14a ausmiindenden
Durchsteckkandle 28 durch Wandabschnitte mit
eingeformten Sollbruchstellen geschlossen zu hal-
ten. Lediglich dann, wenn ein Versteifungsprofil 29
eingeschoben werden soll, wird der Wandabschnitt
herausgebrochen und damit der betreffende Durch-
steckkanal 28 fiir das Einsetzen des Versteifungs-
profils 29 freigelegt.

Jeder der Durchsteckkanéle 28 braucht sich
vom &uBeren Langssteg 14a aus nur {iber einen ge-
ringen Breitenabschnift des Bodens 8 zu er-
strecken, wie das deutlich in den Fig. 3 und 5 zu se-
hen ist. Im Bereich des Badenmittelfeldes kénnen al-
so die Versteifungsprofile 29 jeweils zwischen
benachbarten Querrippen 15 freiliegen, wie das
ebenfalls aus den Fig. 3 und 5 hervorgeht.

In Fig. 4 ist noch zu sehen, daB die die Durch-
steckkanéle 28 umschlieBenden Profilteile eine
Querschnittshohe haben, die geringer bemessen ist
als die Querschnittshéhe der dem Versteifungsrah-
men 16 zugeordneten Langsstege 14a, 14b und 14c.

Lediglich mit den vom Versteifungsrahmen 16
bzw. dessen Langsstegen 14a, 14b, 14c und Quer-
stegen 15a, 15b, 15c gebildeten Bereichen der der
Versteifung des Bodens 8 dienenden Verrippung 13
kommt jeder Lager- und Transportkasten 2 zur
Stiitzauflage, und zwar entweder im Regallager 1
auf dessen Winkel-Auflagern 4 oder aber auf den
Lauf und Fihrungsrollen der Férderstrecken 6
und 7, und zwar gleichgiiltig, ob diese Férder-
strecken 6 und 7 mit einseitig fliegend gelagerten
Stiitz- und Fithrungsrollen 30 ausgestattet sind, wie
das in Fig. 6 fir die Forderstrecke 7 nach Fig. 1 ge-
zeigt ist, oder aber ob Uber die gesamie Breite
durchgehende Stitz- und Fihrungsrollen 31 be-
nutzt sind, wie das in Fig. 7 fir die Férderstrecke 6
nach Fig. 1 angedeutet ist. ,

Eine wichtige Besonderheit bei dem in den Fig. 2
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bis 8 dargestellten und anhand dérselben vorste-
hend erlduterten Lager- und Transportkasten 2
liegt darin, daB8 das DiagonalmaB zwischen den &u-
Beren Abrundungsabschnitten 18a des Verstei-
fungsrahmens 16 befréchtlich kleiner bemessen ist,
als das DiagonalmaB zwischen den Ubergangsradi-
en 26 des umlaufenden, horizontalen Steges 24, da
némlich nur die freien Endfisichen 17 der Langsste-
ge 14a, 14b, 14c und der Querstege 15a, 15b, 15¢ des
Versteifungsrahmens 16 mit den Stiitz- und Fih-
rungsrollen 30 bzw. 31 zusammenwirken kénnen
(siehe Fig. 6 und 7), wird auch in Kurvenabschnitten
bzw. in Umlenk- bzw. Ablenkbereichen der Férder-
sirecken 6 und 7 einem unerwlinschien Verklemmen
der Lager- und Transportkisten 2 wirksam begeg-
net. Der groBe Radius an den Abrundungsabschnit-
ten 18a l&Bt den Versteifungsrahmen 16 jedes Lager-
und Transportkastens 2 sicher an den Spurkrénzen
der Stiitz- und Fiihrungsrollen 30 bzw. 31 entlangg-
leiten.

In Fig. 1 der Zeichnung ist noch zu sehen, dass
den Forderstrecken 6 und 7, bspw. der Férder-
strecke 7, auch Roboter- bzw. Manipulator-Statio-
nen 32 zugeordnet werden kénnen, die mit den ein-
zelnen Lager- und Transportkésten 2 zusammenwir-
ken. Damit in einem solchen Falle jeder Lager-und
Transportkasten 2 in die richtige Position relativ
zur Roboler- bzw. Manipulatorstation 32 gelangt,
ist ferner noch eine besondere Zentrierstation 33
vorgesehen. Diese Zentrierstation 33 ist beidseitig
der Forderstrecke 7 mit je einem Zentriergreifer 34
ausgestattet, der an einem Joch 35 zwei Zentrier-
dorne 36 tragt. Uber die Zentrierdorne 36 beider
Zentriergreifer 34 wirkt die Zentrierstation 33 mit
zwei Durchsteckkanalen 28 bzw. den darin sitzen-
den Versteifungsprofilen 29 an den einzelnen La-
ger- und Transportkésten 2 zusammen, so daf} die-
se jeweils in eine vorgegebene Position zur Robo-
ter- bzw. Manipulatorstation 32 gelangen.

Patentanspriiche

1. Stapelféhiger kastenférmiger Behalter, mit ei-
nem innenseitig ebenen Boden sowie jeweils zwei
sich an dessen Rénder anschlieBenden Langs- und
Querwiénden, insbesondere fiir den Gebrauch in
Regallagern, denen automatische Beschickungs-
und Entnahmeanlagen sowie Forderstrecken zuge-
ordnet sind, wobei der Boden an seiner Unterseite
mit einer der Versteifung dienenden, mindestens
aus Langs- und Quersiegen bestehenden Ver-
rippung ausgestattet ist, die Ober eine vorbestimm-
te, jeweils parallel zu den Langs-und Querwénden
gemessene Breite mit auf gleicher Ebene liegenden
planparallelen Stitz- und/oder Laufflachen verse-
hen ist, wahrend am Bodenmittelfeld die Unterkan-
ten der Léngs- und Querstege gegeniiber der Ebe-
ne der Stiitz- und/oder Laufflachen zuriickver-
setzt sind, dadurch gekennzeichnet, daB die
planparallelen Stiitz- und/oder Laufflachen (17) an
mindestens zwei parallel zueinander und zu jeder
der Langswénde (9, 10) oder Querwande (11, 12) ver-
laufenden Stegen (14a, 14b, 14c und 15a, 15b, 15¢)
der Verrippung (13) vorgesehen sind, daB dabei we-
nigstens die duBeren Stege (14a und 15a) im Bereich
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der Behélterecken durch Abrundungsabschnitte
(18a) mit relativ groBem Radius einstlickig rahmenar-
tig in Verbindung stehen, daB weiterhin die duBeren,
einstiickig rahmenartiy in Verbindung stehenden
Stege (14a und 15a) an ihren geraden Léngenberei-
chen mit einem vorgegebenen Abstand von der &u-
Beren Behélterbegrenzung (24) verlaufen und mit
dieser eine Stufe (25) bilden, und daB in die Ver-
rippung (13) mehrere parallele, Abstand voneinan-
der aufweisende und Uber die gesamte Lénge und/
oder Breite derselben durchgehende Einschub-
bzw. Durchsteckkangle (28) filr die wahlweise Auf-
nahme eines zusétzlichen Versteifungsprofils (29)
infegriert sind, wobei die maximale Profilhéhe der
Einschub- bzw. Durchsteckkanale (28) kleiner als
die Profilhdhe der die Stiitz- und/oder Lauffldchen
(17) bildenden Stege (144, 14b, 14c und 153, 15b, 15¢)
bemessen ist.

2. Stapelfahiger, kastenformiger Behalter nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die plan-
parallelen Stiitz- und/oder Laufflichen (17) an we-
nigstens drei parallel zueinander und zu jeder
Langswand (9, 10} oder Querwand (11, 12) verlaufen-
den Stegen (14a, 14b, 14c und 153, 15b, 15¢) der Ver-
rippung (13) vorgesehen sind und dabei die beiden
auBeren Stege (14a, 14b und 153, 15b) im Bereich der
Behalterecken jeweils durch Abrundungsabschnitte
(18a und 18b) mit relativ groBem Radius einstlickig
rahmenartig in Verbindung stehen.

3. Stapelfghiger, kastenfdrmiger Behélter nach
einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der innere Steg (14c bzw. 15¢) im Eckbe-
reich rechiwinklig verlauft und von seiner Ecke
(18c) ein Steg (19) ausgeht, der auf der Winkelhal-
bierenden zu den Radien der Abrundungsabschnit-
te (18a und 18b) zwischen den duBeren Stegen (14a,
15a und 14b, 15b) liegt.

4. Stapelfahiger, kastenférmiger Behélter nach
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB der Abstand (20) zwischen dem &uBeren
Steg (14a bzw. 15a) und dem mittleren Steg (14b bzw.
15b) kleiner bemessen ist als der Abstand (21) zwi-
schen dem mittleren Steg (14b bzw. 15b) und dem in-
neren Steg (14c bzw. 15¢).

5. Stapelféhiger, kastenformiger Behalier nach
einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, da der Abstand (21) zwischen dem mittleren
Steg (14b bzw. 15b) und dem inneren Steg (14c bzw.
15¢) etwa dem Doppelten des Abstandes (20) zwi-
schen dem miitleren Steg (14b bzw. 15b) und dem 4u-
Beren Steg (14a bzw. 15a) entspricht.

6. Stapelfdhiger, kastenformiger Behalter nach
einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Ubergangsradien (18a) im Eckbereich
der duBeren Stege (14a und 15a) gegenilber den
Ecken (23) zwischen den Langswéanden (9 und 10)
und den Querwénden (11 und 12) um ein betréchtli-
ches MaB (22) zurlickversetzt liegen.

7. Stapelfahiger, kastenformiger Behélter nach
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB der duBere Langssteg (14a) und Quersteg
(15a) des Versteifungsrahmens (16) mit der recht-
winklig nach auBen daran anschlieBenden Stufe
(24, 25) einen bodenseifigen Stapelrand bildet, der
zum Offnungsrand des Behélters (2) paBt, wahrend

10

15

20

25

30

35

40

50

55

60

65

die hiervon begrenzte Verrippung (13) insgesamt ei-
ne bodenseitige Stapelarretierungsscheibe bildet.

8. Stapelfahiger, kastenformiger Behalter nach
einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die Stufe (24, 25) von einem horizontalen
umlaufenden Steg (24) gebildet ist, der in Hohe des
Bodens (8) von den Langswanden (9, 10) und den
Querwanden (11, 12) absteht.

9. Stapelfahiger, kastenformiger Behilter nach
einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Eckabrundungen (26} des horizontalen,
umlaufenden Steges (24) aquidistant zu den Eck-
abrundungen (23) zwischen den L&ngswénden (9
und 10) und den Querwanden {11 und 12) verlaufen.

10. Stapelfahiger, kastenformiger Behilter nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, daB er von einem einstlickigen SpritzguBform-
teil aus Kunststoff gebildet ist, bei dem die Anspritz-
stellen jeweils im Eckbereich (18c) der inneren rah-
menartigen Stege (14c, 15c) liegen.
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