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(57) Tiivistelmd
Tukijdrjestelmd patjoja varten, joita kiytetddn vuoteissa ja
vastaavissa, kiisittdl etdisyydell¥ olevat ilmajoustimet, jot-
ka ovat putkimaisten elementtien (13) muodossa ja jotka on
varustettu pitkittHin ethisyydellll olevien taskujen (17) ri-
villi, joissa on avoimet suut (18) poikittain kulkevien sd-

leiden (11) pH#iden sovittamiseksi. Taskut on muodostettu tan-

gentianliseen liuskaan (15), joka on liitetty putkimaiseen
elementtiin (13) pitkittdistd liitlntdlinjaa (16) pitkin put-
kimaisen elementin (13) pinnassa riten, ettd taskujen (17)
avoimet suut (18) ovat etdisyydelld liuskan (15) pitkittdis~

reunaa pitkin.

B

Ett st8dsystem f8r madrasser, som anvinds 1 singar och

(57) Sammandrag

motsvarande, innefattar luftresirer pd ett avstind, vilka ’9
Br 1 form av rbrformiga element (13) och vilka pi lingden 18
Hr f8rsedda med en rad fickor (17) pd avstind, vilka har

dppna mynningar (18) f¥r anpassning av de tvirgdende spjl-

lornas (11) #ndar. Fickorna Hr utformade i en tangentiell

remsa (15), som har anslutitn til] det r8rformiga elementet

(13) 1l%ngs den lHngsgiende anslutningslinjen (16) pd ytan

av det rérformiga elementet (13) pi sddant siHtt, att fickor-

nas (17) Uppna mynningar (18) H#r p avetdnd lings remeans

(15) ldngsgdende kant.
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Tukijdrjestelmi vuoteita ja vastaavia varten

Stddsystem fdr sdngar och liknande

Tdmdn keksinndn kohteena on tuentasysteemi vuoteiden patjoihin tai
vastaaviin kdsittden etdisyydelld olevat pitkinomaiset ilmajouset, jotka
ilmalla tdytettdvdt putkimaiset elementit muodostavat, jotka kukin on
varustettu pitkittdisten etdisyydelld olevien taskujen rivilli, joissa
on avoimet suut, useita poikittaisesti kulkevia sileitd, joiden kunkin

pddt on sovitettu mainittujen ilmajousien taskuihin.

Keksintdd voidaan kdyttdd etenkin sellaisissa tukijidrjestelmissi, joissa
patja on sdleiden pdidlld, jotka kulkevat tuki-ilmajoustinten vilissi.
Brittildisessd patenttihakemuksessani n:o 12121/80 ja eurocoppalaisessa
patenttihakemuksessani n:o 81301481.8 esitetddn timin tyyppinen patjojen
tukijirjestelmd, jossa ilmajoustimet ovat pitkien ilmalla tiytettdvien
putkien muodossa, joiden pd#l14 patjojen tukisileiden piit ovat. Tdllai-
set vuoteet ovat onnistuneita, mutta erddnd ongelmana on se, ettd sileet
liikkuvat putkien pd&lld ja siten on jidrjestettivi pitovilineet, jotka
eivit hdiritse joustinten tai sdleiden joustavuutta ja jotka eivit ole
kohtuuttoman monimutkaisia tai kalliita. Esilli oleva keksint3 mahdol-
listaa ilmajoustinten taloudellisen valmistuksen, jotka on varustettu so-
pivilla sédleiden piditysvélineilli.

Keksinndn mukainen tuentasysteemi on tunnettu siitd, ettid vakainvilineet
on sovitettu yhdistdmiin mainitut ilmajouset vaakasuuntaisen stabiili-

suuden toteuttamiseksi.

Mieluummin elementti muodostetaan muovisesta levymateriaalista pitkitt#i-
selld kulmasaumatulla saumalla ja liuska muodostetaan elementin levymate-
riaalin jatkeesta sauman yldpuolella ja se taitetaan ja kuumasaumataan
taskujen muodostamiseksi niin, ettd liuska on integraalisesti liitetty

elementtiin mainitussa saumassa.

Keksint8 saa ailkaan mySs menetelm#n ilmajoustimen valmistamiseksi, missi

menetelméssd muodostetaan putki kuumasaumattavasta muovisesta levymate-
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riaalista pitkittdiselld kuumasaumatulla saumalla ja siten, ettd levy-
materiaalin pitkittidinen suikale ty8ntyy sauman ylipuolella putkesta
ulospdin, ja materiaalin suikale taitetaan ja kuumasaumataan tangen-
tiaalisen liuskan muodostamiseksi, jossa on pitkittdin etdisyydelld
olevia taskuja, joissa on avoimet suut etd@isyydelld liuskan pitkittdis-

reunaa pitkin.
Keksint$id selitetddn yksityiskohtaisemmin muutamien erityisten suoritus-
muotojen ja valmistusmenetelmien avulla viitaten oheisiin piirustuksiin,

joissa

kuvio 1 on perspektiivikuva vuoteen osasta, jossa on patjan tukisileet,

jotka kulkevat ilmajoustinten parin vélissi,

kuvio 2 on suurennettu osakuva kuvion 1 alueesta 2,

kuvio 3 on poikittainen poikkileikkauskuva yhden ilmajoustimen yl#osasta,
kuvio 4 on sivukuva ilmajoustimen yl#osasta kuvion 3 nuolen 4 suunnassa,
kuvio 5 on perspektiivikuva kuumasaumauslaitteesta, jota kdytetdin kuvi-
oissa 1-4 esitetyn ilmajoustimen muodostamiseksi ja se esittdi valmistus-

menetelmdssd osittain muodostettua joustinta,

kuvio 6 esittdd erityisesti muotoiltua kuumasaumaustankoa, joka on sovi-

tettu laitteeseen muotoiluprosessin mydhemméssid vaiheessa,

kuvio 7 on pystysuora leikkauskuva laitteesta ja osittain muodostetusta

putkesta kuviossa 5 esitetyn muotoiluprosessin vaiheessa,

kuvio 8 on pystysuora leikkauskuva laitteesta muotoiluprosessin myShem-

missd valheessa,

kuviot 9-11 esittdvit kaaviomaisesti keksinndn mukaisesti valmistetun

ilmajoustimen vaihtoehtoisia tyyppe]jd,
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kuvio 12 on perspektiivikuva kuviossa 2 esitetyn yleisen tyypin iImajous-

timen osasta,

kuvio 13 on perspektiivikuva kuviossa 10 esitetyn yleisen tyypin ilmajous-

timesta,

kuvio 14 on perspektiivikuva vakaimesta, joka on tarkoitettu kiytettHvik-

si1 esillid olevan keksinndn mukaisessa vuoteessa,

kuvio 15 on perspektiivikuva kuviossa 1 esitetyn vuoteen osasta, joka si-

s8d1tdd kuviossa 14 esitetyn vakaimen, ja
kuvio 16 on poikkileikkauskuva kuvion 15 viivaa X-X pitkin.

Kuvio 1 esittdd vuoteen patjan tukijidrjestelmi#d, joka kisittdd sarjan yh-
densuuntaisia puisia sdleitd 11, jotka kulkevat pitkinomaisten ilmalla
tdytettivien ilmajoustinten 12 parin vdlissd. Ilmajoustimet 12 voidaan
asentaa mihin tahansa sopivaan kehykseen (ei esitetty). Kumpikin ilma-
joustin 12 kd#sittdd pitkinomaisen putken 13, joka on varustettu suljetuil-
la pd111& 14 ja tangentiaalisella liuskalla 15, joka on liitetty putkeen
pitkittdistd 1iitdntdlinjaa 16 pitkin putken pinnassa ja jossa on sarja
pitkittdin etdisyydelld olevia taskuja 17, joissa on avoimet suut 18,
jotka sijaitsevat liuskan pitkittidisreunaa pitkin sdleiden 11 vastaavien

pdiden vastaanottamiseksi.

Jokainen putkimainen elementti muodostetaan kuumasaumatusta muovisesta
levymateriaalista, ja putki suljetaan pitkittidisellid kuumasaumatulla sau-
malla, joka muodostaa liitdnt&linjan 16, ja liuska muodostetaan elementin
levymateriaalin jatkeella, joka taitetaan ja kuumasaumataan taskujen muo-
dostamiseksi niin, ettid liuska on integraalisesti yhdistetty kalvoon sau-
massa. Putkien pddt suljetaan kuumasaumauksilla 19 ja putken toinen piid

varustetaan tdyttSventtiililld 21.

Kuten yl14 on esitetty, lateraalisen vakavuuden sidilyttdmiseksi 1lmajous-
timet 12 voidaan asentaa mihin tahansa kehykseen (el esitetty), jonka
poikkileikkaus on 'U’'-muotoinen vihintdin sen pituuden osalla. Kuitenkin

middrdtyissd sovellutuksissa, kuten jirjestettiessi kannettava vuode tai
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rakennesovellutuksissa, joissa vaaditaan lateraalista vakavuutta ilman
pakkokeinoa sivuilla, kuviossa 1 esitetty tukijidrjestelmd kdsittdd kuvi-
oissa 14-16 esitetyn vakainjdrjestelyn, jota nyt selitetdidn.

Kuten kuviossa 14 on esitetty, ennen vuoteeseen tapahtuvaa sovitusta va-
kain kisittdi pidstddn avoimen, litistetyn putkimaisen elimen 55, joka
on samalaisesta muovisesta levymateriaalista kuin putkimaiset elementit
13. Elin 55 on pituudeltaan hieman suurempi kuin vuoteen koko leveys ja
se on varustettu etdisyydelld olevilla aukoilla 56, joiden akselit vastaa-
vasti vastaavat putkimaisten elementtien 13 akseleita. Aukkojen 56 ldpi-
mitta on hieman pienempi kuin putkien 13 ldpimitta niin, ettd saadaan
aikaan kiinnitys, kun vakain asennetaan putkien p#idlle. Putkimaisen eli-
men 55 tolsessa reunassa 58 on sauma 57, joka on muodostettu kuumasauma-
uksella ja joka kulkee yhdensuuntaisesti reunan 58 kanssa, mutta hieman
etdilli siiti pitké#nomaisen kammion 59 aikaansaamiseksi, joka kulkee eli-

men pituudella.

Kdyt8ssi ennalta middrédtty sédle lla poistetaan vuoteesta ja tanko 60 sovi-
tetaan kammioon 59. Vakain sijoitetaan sitten vuoteeseen sen jdlkeen kun
on tarvittaessa poistettu sdleitd 11, viemdlld putkimaiset elementit 13
vastaavasti putkimaisessa elimessi 55 olevien aukkojen 56 lipi, kunnes

se saavuttaa kohdan, jossa ennalta mid#ridtty sdle lla on poistettu. Séle
1la viedidn sitten putkimaisen elimen 55 yldosaan (ks. kuvio 14) ja sen
pdit vastaavasti sovitetaan takaisin taskuihin 17, jotka on muodostettu
putkimaisiin elementteihin 13 niin, ett#d vakaimen poikkileikkaus saa kol-

mikulmaisen muodon (ks. kuvio 16).

Voidaan kidyttdid haluttu m#dri vakaimia, mutta yleensd 1-5 vakainta riit-
td3 vuoteen lateraalisen vakavuuden aikaansaamiseksi riippuen kédytdstd

ja valmistusrakenteesta.

On selvdid, ettd vakaimilla voi olla muitakin muotoja. Esimerkiksi alempi
tanko 60 voidaan korvata sileelld 11, joka on samanlainen, joka muodos-
taa tukipinnan. Tdssd jidrjestelyssd sijoitettuna putkimaisten elementtien
13 piddlle vakaimen poikkileikkaus on suorakulmainen.

Vaihtoehtoisesti ylempi sdle 11 voidaan korvata tangolla, joka on saman-
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lainen kuin alempi tanko 60. Tédssd jirjestelyssd vakain sijoitetaan vie-
rekkdisten sdleiden 11 vdliin. Eriissi toisessa suoritusmuodossa vakain
kisittdi yhden ainoan muovimateriaalista olevan kalvon, jossa on tankoa

varten olevat kammiot, jotka on muodostettu sen yld- ja alareunaan.

Seuraavassa selitet##n ilmajoustinten valmistusmenetelmii ja kiytettyd

kuumasaumauslaitetta viitaten kuvioihin 5-8.

Kuvio 5 esitt#i kuumasaumauslaitetta, joka kdsittédd 1iukuvan p8ydin 22,
joka liukuu penkkid 23 pitkin pystysuorasti 1iikkuvan saumauspddn 24
alapuolella, joka on varustettu pitkénomaisella kuumasaumaustangolla 25.
Kuumasaumattavasta muovimateriaalista oleva levy 26 kdiritdén tukitangon
27 ympirille pSyddlld 22 putken muodostamiseksi ja timd putki suljetaan
kuumasaumaamalla pitkittdinen sauma saattamalla saumauspdi alaspdin niin,
etti materiaalin piddllekkdin olevat kerrokset saumaustangon 25 ja tuki-
tangon 27 vidlissd saumataan yhteen. Menetelmidn timi pyséhdys on esitetty
poikkileikkauksena kuviossa 7.

Kuten kuvioissa 5 ja 7 on esitetty muovimateriaalin levedn suikaleen an-
netaan tybntyd kuumasaumatun pitkittédisen sauman yldpuolelta ulospdin
putkesta. Témd suikale taitetaan sitten ja saumataan taskuilla varustetun
1iuskan muodostamiseksi. Erityisesti suikale taitetaan kaksinkertaisesti
tavalla, joka nihdddn kuviosta 3. Siten levymateriaali ulottuu saumasta
1{uskan ensimmiiseen pitkitté#iseen sivureunaan 31, missid se taltetaan
takaisin kohdassa 32 niin, ettd se ulottuu liuskan toiseen pitkittdiseen
gsivureunaan 33 ja se taitetaan sitten kohdassa 34 niin, ettd se ulottuu
ensimmiisen sivureunan 31 vapaaseen reunaan 35. Niin taitettu suikale
asetetaan sitten littednd pdydidlle 22, kuten on esitetty kuviossa 8, tas-
kujen saumaamiseksi. Taskujen saumaamiseksi saumaustanko 25 korvataan
erityisesti muotoillulla, kuviossa 6 esitetylld saumaustangolla 36. Témd
tanko on varustettu U-muotoisilla ulkonemilla 37 védleittdin sen pituudel-
la ja kun saumaspdd asetetaan alaspiin, ndmd ulkonemat saumaavat levyma-
teriaalin kolme kerrosta pitkittdisen sauman ja liuskan sivureunan 31
vd11114 yhteen taskujen muodostamiseksi. Yksityiskohtaisemmin liukuva
tanko tuottaa U-muotoisia kuumasaumoja, joissa on osia 38, jotka sulke-
vat liuskan reunan taskujen suiden ja haarojen 39 vdlilld, jotka levit-

tyvdt toilsistaan. Taskuja ei suljeta tdysin toisistaan, koska saumat ei-
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vdt kulje liuskan koko leveyden poikki, vaan ne toimivat tehokkaasti yk-
sittdisind taskuina sileiden pitémiseksi erilldin. Liuska voi liikkua
pitkittiisen sauman ympdrilld ja se voi joustaa sileiden vapaan jousta-
vuuden mahdollistamiseksi, samalla kun taskut saavat atkaan tarpeellisen

pidétyksen sileiden siirtymistd vastaan.

Putken ja taskuilla varustetun liuskan muodostamisen jdlkeen yhdesti ai-
noasta muovimateriaalista olevasta levystd edelli esitetylld tavalla put-
ken pddt voidaan sulkea yksinkertaisella kuumasaumauksella ja téyttdvent-

tiileilld, jotka on my3s kuumasaumattu paikalleen ilmajoustimen viimeis-
telemiseksi,

Kuviot 9 ja 12 esittidvit vaihtoehtoista rakennetta, jossa taskuilla va-
rustettu liuska on muodostettu yhdelld ainoalla taitto- ja saumaustapahtu-
malla mieluummin kuin y1lld esitetylld kaksinkertaisella taitolla. Tdssi
tapauksessa putki muodostetaan jdlleen tuottamalla pitkinomainen sauma,
Jossa on muovimateriaalista oleva sulkale, joka tydntyy sauman toiselle
puolelle. Suikale taitetaan yhdelli ainoalla taitteella kohdassa 41 lius-
kan muodostamiseksi, jossa on vain kaksi materiaalikerrosta ja joka ulot-
tuu ainoastaan pitkidnomaisen sauman toiselle sivulle. T#ssi tapauksessa
taskut muodostavat U-muotoiset saumaukset 42 voidaan valmistaa kiinnitti-

mdlld saumattava materiaali saumaustangon 36 ja tukitangon 27 vi#liin.

Kuviot 10 ja 13 esittavit tapaa, jolla liuska voidaan muodostaa niin,
ettd siind on taskut sen molempia pitkittdisreunoja pitkin. Tdllaisella
kaksinkertaisella taskuilla varustetulla liuskalla varustettua ilmajous~
tinta voidaan kdyttii tukemaan kahden vierekkdisen patjan tukisileiden
ryhmidn tukemiseksi joko keskeiseni tukijoustimena kaksoisvuoteissa tai
Joissakin tapauksissa ylimiiriiseni keskitukena yhden hengen vuoteessa.
Tédssd tapauksessa liuska 43 muodostetaan alunperin samalla tavalla kuin
kuvioissa 1-4 esitetyn rakenteen liuska ja liuskassa on siten taskujen
44 rivi yhtid reunaa pitkin, jotka vastaavat edellisgen rakenteen taskuja
17. Kuitenkin taskujen 45 ylimidrdinen ryhmd muodostetaan liuskan toista
sivua pitkin tasaamalla liuskan taitettu reuna linjassa 46 ja kdyttimdl-

14 ylimddrdisti U-muotoisia saumauksia 47.

Kuvio 11 esittdi vaihtoehtoista tapaa liuskan valmistamiseksi, jossa on
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taskut molemmilla sivuilla. Téssi tapauksessa kuumasaumattavasta materi-
aalista oleva erillinen levysuikale 51 asetetaan taitetun suikaleen 52
piille ja nimd# kaksi saumataan yhteen saumauslinjassa ja taskujen ympa-

rilla.

Esitetyt rakenteet ovat vain esimerkkejid ja niitd voidaan muuntaa ja
muunnella huomattavasti. Esimerkiksi taskut voitaisiin muodostaa saumaa-
malla materiaalin suikale putkimaisen letkun pintaan niin, ettd taskut
muodostetaan suoraan putkimaisen elementin ulkopintaan. Taskut muodosta-
va suikale voitaisiin liittdd integraalisesti putkeen ja taittaa takai-
sin putkea vasten sen jélkeen, kun pitkittdissauma on saumattu tai se
voisi olla erillinen suikale, joka on saumattu putkeen. Taskut nuodoste-
taan tangentiaaliseen liuskaan, jotta viltetiidn suora kosketus sdleiden
ja 1lmalla tdytettédvin putken seindmin vil11143 ja taskujen hitsaaminen
suoraan putken seinémddn saa aikaan reikien ja putken paikallisen ohen-
tumisen vaaran, jotka voisivat aiheuttaa sen, ettd i1lma puhaltuu ulos.

Kuitenkin vaihtoehdot ovat mahdollisia.
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Patenttivaatimukset

1. Tuentasysteemi vuoteiden patjoihin tai vastaaviin kdsittien etdigyy-
delld olevat pitkinomaiset ilmajouset (12), Jotka ilmalla tiytettivit
putkimaiset elementit (13) muodostavat, jotka kukin on varustettu pit~
kittdisten etd1syydelld olevien taskujen (17,44) rivilliy, Joissa on
avoimet suut (18), useita poikittaisesti kulkevia sdleitd (11), joiden
kunkin p#idt on sovitettu mainittujen ilmajousien (12) taskuihin (7,44),
tunnettu siitid, etti vakainvdlineet (55) on sovitettu yhdistd-
m44n mainitut ilmajouset (12) vaakasuuntaisen stabiilisuuden toteutta-
migeksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tuentasysteemi, tunnettu
81itd, ettid vakainvdline kdgittii elimen (55), jossa on etédisyydelld
olevia aukkoja, joista kukin vdlyksettSmisti sopii yhteen ilmajousista
(12).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tukijdrjestelmd, ¢t u n n ettu
siitd, ettd elin (55) on putkimainen ja ettd yksi sileisty (11a) kulkee
pitkittdin sen ylireunaa pitkin ja tanko (60) kulkee pitkittdin sen ala-
osaa pitkin niin, etti# vakaimen poikkileikkaus on kdyt8ssd muodoltaan

kolmikulmainen.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tukijirjestelmd, t un n e ttu
siitd, ettd elin (55) on putkimainen ja yksi sdleisti (11) kulkee pit-
kittdin sen yldosaa pitkin Ja toinen sdle (11), joka el muodosta tuki-
Pinnan osaa, kulkee pitkittiin sen alaosaa pitkin niin, etti vakaimen
poikkileikkaus on kiyt8ssi muodoltaan suorakulmainen.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tukijdrjestelmd, ¢t u n n ettu

siitd, ettd elimessd (55) on etdisyydelld olevia tankoja (60), jotka
kulkevat pitkittiin vastaavasti sen yld- ja alaosaa pitkin, jolloin

elin (55) on sijoitettu vierekkéisten sileiden vdliin.

6. Patenttivaatimuksen 13 mukainen tukijirjestelmd, t u n n ettu
siitd, ettd elin (55) kidsitcdd yhden ainoan kalvon, jossa on tankoa var-
ten olevat kammiot, Jjotka on muodostettu sen ylé- ja alareunaa pitkin.
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7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen tukijérjestelmd,
tunnettu siitd, ettd taskut (17) on muodostettu tangentiaaliseen
liuskaan (15,43) liittyen putkimaiseen elementtiin (13) pitkin pitkin-
omaista liitoslinjaa (16) putkimaisen elementin (13) pinnalla siten,
etti taskujen (17) avoimet suut (18) sijaitsevat etdisyydelld pitkin
liuskan (15) pitkittdisreunaa.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen tukijdrjestelmi, tunnet tu
siitd, ettd mainittu elementti (13) ja liuska (15) muodostetaan kuuma-

saumatusta muovisesta levymateriaalista.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen tukijdrjestelmi, tunnettu
siitd, ettd elementissi (13) on pitkittdinen kuumasaumattu sauma ja
liuska (15) muodostetaan elementin levymateriaalin jatkeella sauman
yldpuolella, joka siten taitetaan ja kuumasaumataan taskujen (17)
muodostamiseksi siten, ettd lfuska (15) on yhtendisesti liitetty

elementtiin (13) mainitussa saumassa.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 7-9 mukainen tukijdrjestelmd, t un -
nettu siitd, ettd liuskassa (43) on lis3ksi sarja pitkittédisesti
kulkevia etiisyydell? olevia taskuja (45), joiden avoimet suut ovat
etdigyydelld pitkin liuskan toista pitkittZisreunusta.

11. Menetelm# ilmajoustimen valmistamiseksi jonkin edelld olevan patent-
tivaatimuksen 7-11 mukaiseen tuentasysteemiin, t unne t tu siiti,
ettd muodostetaan putki (13) kuumasaumattavasta muovisesta levymateriaa-
lista pitkittdiselld kuumasaumatulla saumalla (16) ja siten, ettd levy-
materiaalin pitkittdinen suikale tydntyy sauman (16) yldpuolella put-
kesta (13) ulospidin ja materiaalin suikale taitetaan ja kuumasaumataan
tangentiaalisen liuskan (15,43) muodostamiseksi, jossa on pitkittdin
etiisyydelld olevia taskuja (17), joissa on avoimet suut (18) etdisyy-
delld liuskan (15,43) pitkittdisreunaa pitkin.
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Patentkrav

1. Stbédsystem f8r bdddmadrasser eller motsvarande innefattande 1ling-
strickta luftfjddrar (12) p3 avstdnd frin varandra, som bildas av
r8rformiga element (13) som kan fyllas med luft, av vilka var och en

dr fdrsedda med en rad lingstrickta fickor (17,44) pi avstdnd frin
varandra, som har Sppna mynningar (18), ett flertal tvdrstdllda spjidlar
(11), varvid #ndarna av var och en av dessa ir anordnade i1 fickorna
(7,44) av ndmnda luftfjiddrar (12), k annetecknat didrav, att
stablliseringsorgan (55) #r anordnade att f8rena nimnda luftfjddrar (12)

med varandra f8r att 8stadkomma en vigrit stabilisering.

2. StBdsystem enligt patentkrav 1, kannetecknat dirav, att
stabiliseringsorganet innefattar en del (55), som har Sppningar pd av-
stidnd frdn varandra, varvid var och en av dessa passar ihop utan mellan-

rum med luftfjddrarna (12).

3. Stddsystem enligt patentkrav 2, k Ennetecknat dirav, att
delen (55) dr rdrformig och att en av spjdlorna (lla) 1l8per i lidngd-
riktningen léngs med dess 8vre kant och en sting (60) 18per i lingd-
riktningen l4ngs med dess undre del sd att stabiliseringsverktygets

tvirsnitt i anvdndning har formen av en triangel.

4. StBdsystem enligt patentkrav 1, kinnetecknat dirav, att
delen (55) &r rdrformig och att en av spjdlorna (lla) l8per i léngd-
riktningen lidngs med dess 8vre kant och en annan spjdle (l11) som inte
bildar en del av st3dytan 18per i ldngdriktningen l&ngs med dess undre
del si att stabiliseringsverktygets tvidrsnitt i anvindning har formen av

en rektangel.

5. Stddsystem enligt patentkrav 2, k & nnetecknat dirav, att
delen (55) har stidnger (60) pd avstdnd fridn varandra, vilka ldper 1
l3dngdriktningen lings med dess dvre och nedre del, varvid delen (55) &r

anordnad mellan de bredvid varandra liggande spjdlorna.
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6. St8dsystem enligt patentkrav 5, k @&nnetecknat dirav, att
delen (55) innefattar en enda film, som har kammare f8r stdngen, som

bildats lidngs med dess 8vre och nedre kant.

7. StBdsystem enligt ndgot av f8regdende patentkrav, k & nneteck-
n a t ddrav, att fickorna (17) bildats i en tangentiell remsa (15,43)
som dr kopplad till det r8rformiga elementet (13) lings med en
longitudinell kopplingslinje (16) vid ytan av det r8rformiga elementet
(13) s att de Sppna mynningarna (18) av fickorna (17) #r p3 avstdnd
ldngs med en longitudinell kant av remsan (15).

8. St8dsystem enligt patentkrav 7, k annetecknat dirav, att
nimnda element (13) och remsan (15) bildas av varmsvetsat skivmaterial

av plast.

9. St8dsystem enligt patentkrav 8, k @&nnetecknat dirav, att
elementet (13) har en longitudinell svetsad sdm och remsan (15) bildas
av en fdrlédngning av elementets skivmaterial ovanfér sSmmen som sedan
viks och varmsvetsas f8r att bilda fickorna (17) s3 att remsan (15) ir
integrerat kopplad till elementet (13) vid nimnda sm.

10. St3dsystem enligt ndgot av patentkraven 7-9, k inneteck-
n at dirav, att remsan (43) dessutom har en serie longitudinella
fickor (45) pd avstind, vars Sppna mynningar &r pd avstdnd lings med

den andra longitudinella kanten av remsan.

11. Férfarande f8r framstdllning av en luftfjiddring f&r ett stddsystem
enligt ndgot av patentkraven 7-11, kinneteckmnat dirav, att
man bildar ett rdr (13) av ett skivmaterial av plast som kan varmsvetsas
med en longitudinell varmsvetsad sm (16) och pd sddant sitt att den
longitudinella remsan av skivmaterialet skjuter sig bortom sSmmen (16)
utat frén rdret (13) och nimnda materialremsa viks och varmsvetsas f&8r
att bilda en tangentiell remsa (15,43) med longitudinella fickor (17)

pd avstdnd som har 8ppna mynningar (18) p3 avstind lings med den

longitudinella kanten av remsan (15,43).
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