' D. 51.868

Monsieur le Ministre
de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de 1a Propriété Intellectuelle

du ..9.s eptembre. 1982

Titre délivré : S

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

GEWERKSCHAFT EISENHUTTE HWESTEALIA,..A.4670 Linen,. Allemagne.. . . )
Fédérale,.représenté. par.. Monsieur.Jacques.de Muyser, agissant.
-en..gualité. de mandataire (2)
dépose(nt) ce neuf..septembre.l900 guatre-vingt-deux 3)
a.15 heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour I'obtention d’un brevet d'invention concernant :
"Einrichtung zun..Ausbruch.ven. Hochofenrinnen. u.dal. @
2. la délégation de pouvoir, datée de . LONEN le 13 . a00t.1982. . .
3. la description en langue .....allemande . de l'invention en deux exemplaires;
L R B planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de PEnregistrement 3 Luxembourg,
le ...9 septembre. 1982

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que (es) inventeur(s) est (sont) :
=.Teja. ROSTOWSKI, Hei de.s,t,.x..ahs..$.e..,‘,,.4.6...,,.A......,.a.A..4.6.29_...LUI‘!EI}I,‘...ALLQEQQHE...Eéslé!.élQ5)
...-:......w.:i.-ll.i.......‘I'YSLAUK‘,....xzon:BQrn-..-.St:c.ass.e...,3,.6.,,...,5.,.,..4.6,'29...L.UNEN.,....Allema.gne....Eié.déxﬁl..ﬁ...............
.1-3.,.Klaus....HUHN.,....Lohstrass.e....ZfZ.,.....a....4354....DA‘ITEIN,....All.emagne...Eédé.rale

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de

6 brevet déposée(s) en (7) ...Allemagne. Fédérale

le ..12..septembre.198] (No..P.31.36.236.2) (8)

aunomde _ la déposante ©
33(%&53&§§our lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 4 Luxembourg ... .

.35.,..b1d.. Royal (10)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les

annexes susmgntionnges, — avee ajournement de cette délivrance 3 [l mois. (11)

Le . nda%ﬂ:e%\\ )\
7 7/ /

~ N A, \-/ . Procés-verbal de Dépét

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de IEconomie et des
Classes Moyennes, Service de 1a Propriété Intellectuelle & Luxembourg, en date du :

Pr. le -Ldinistre
de PEconomie et Classes Moyennes,
fd.

& 15 ... heures

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il a lieu «représenté par .:» agissant en qualité de mghdataire — (3) date du dépbt
en toutes lettres — (4) titre de rinvention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’ dition, modele d’utilité — ()]
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.
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Anm.; Gewerkschaft Eisenhiitte Westfalia, 4670 Liinen

Titel: Einrichtung zum Ausbruch von Hochofenrinnen u.dgl.

B e i S T O S 1T 7 T PO S S R

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Ausbruch von
Hochofenrinnen oder sonstigen mit einer Feuerfestausklei-
dung versehenen Rinen u.dgl.

Hochofenrinnen oder sonstige Rinnen fiir die Befdrderung
des flilssigen Roheisens oder sonstiéer Metallschmelzen
werden mit einer Feuerfestauskleidung, im allgemeinen in
Form einer Stampfmasse, versehen, die in bestimmten Zeit-
abstédnden von z.B. vier bis sechs Wochen erneuert werden
muB, da sie einem erheblichen VerschleiB unterliegt, Es
ist Ublich, die beschidigten, mit Roheisen angereicherten
Schichten der Feuerfestauskleidung mit Hilfe von Druck-
lufthédmmern auszubrechen und dann die Feuerfestausklei-
dung durch Einbringen der Sﬁampfmasse:b einen Schalungs-
raum nachzubessern oder neu zu erstellen. Diese Arbeits-

. Y 9

welse ist auBerordentlich arbeitsaufwendig und hat auBerdem

den Nachteil, daB ein betriZchtlicher Teil des noch brauch-

baren Feuerfestmaterials der Rinnenauskleidung zerstért
wird, was einen erheblichen Verlust an wertvoller Stampf-
masse darstellt,

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine leisturzsfihige
Einrichtung zu schaffen, mit der sich verschlissene Hoch-
ofenrinnen oder sonstige mit einer Feuerfestauskleidung
versehene Rinnen oder Transportgefdfe auf maschirelle
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Weise exakt und entsprechend dem jeweiligen VerschleiBpro-
fil nacharbeiten und erneuern zu lassen. ’

Diese Aufgebe wird erfindungsgemdf mit einem ortsbeweglichen
Ausbruchgerdt geltst, welches einen heb- und senkbaren Fris-
arm mit einem angetriebenen rotierenden Friskopf aufweist.

Mit Hilfe dieses Ausbruchgerétes und seines Frisarmes 1#8t
sich eine verschlissene Feuerfestauskleidung Jje nach Ver-
schleifprofil in unterschiedlicher Dicke von z.B. 5 bis 10 cm
maschinell abtragen, wobei ein iibermiBig starker ‘Ausbruch mit
erheblichen Verlusten an wertvoller Stampfmasse vermieden
werden kenn. Zugleich ist ein selektrives Ausfrisen der Rinnen
in bestimmten Bereichen, z.B., an Auswaschungen u.dgl. mdglich,
Ebenso lassen sich im Bodenbereich der Rinne Nuten zur Veran-
kerung der Seitenwand mit dem Boden einfrdsen. Auch 1dB8t sich
das erfindungsgemzfe Ausbruchgerdt filr einen Totalausbruch der
Hochofenrinne einsefzen. Die frédsende Bearbeitung der'Feuer-

festauskleidung verbessert die Haftwirkung bei der Zustellung
der neuen Feuerfestmasse,

Danmit das erfindungsgemife Aquruchgerét mehrere Hochofen-
rinnen oder sonstige mit einer Feuerfestauskleidung versehene
Vorrichtungen bedienen und sich zu den elnzelnen Vorrichtungen

- oder auch entleng der nachzuarbeitenden Rinne fahren 148t, ist

es zweckmifig mit einem eigenen Fahrwerk versehen., Insbesondere
bei einem Raupenfahrwerk kann das Fahrwerk nur zum Verfehren
des Gerites zu den verschiedenen Arbeitsstellen innerhalb

eines Betriebes dienen. Flr die Abstiitzung und Vorschubbewe-~
gung des Ausbruchgerdtes beim Frisen einer Hochofenrinne od.
dgl. werden dann zweckﬁéﬁig beiderseits der Rinne oder nur

auf einer Seite derselben Schienen verlegt, auf denen das

Gerdt in Langsrichtung der Rinne beweglich abgestiitzt ist.

Die Anordnung ist vorteilhafterweise so getroffen,

daf sich das Ausbruchgerit mittels Hubvorrich-
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. tungen mitsamt seinem Fahrwerk anheben 1%B8t, so daB es

sich bei seiner Arbeitsbewegung mit Laufridern oder Gleit-
schuhen od. dgl. auf den Schienen abstiitzt. Die Spurbreite
des Fahrwerks ist zweckmiBig kleiner als der Abstand der
Schienen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der Frisarm
hohenverschwenkbar und vorzugsweise auch seitenverschwenk-
bar am Maschinengestell angeordnet. Er kann ferner um sei-
ne Achse drehbar sein, Der Fradskopf ldauft zweckmiBig um
eine senkrecht zur Frisarmachse verlaufende Drehachse um,
Er kann aus zwei schmalen Frisscheiben od.dgl. bestehen,
Statt dessen kann aber auch eine eilnseitig am Frasarm ge-

legerte Schneidwalze vorgesehen werden, insbesondere dann,

wenn der Frésarm um seine Achse drehbar angeordnet ist.
Die einseitig am Frdsarm gelagerte Fréswalze 148t sich so

. verschwenken, daB sie sowohl zum Fridsen der Seitenwidnde

als auch zum Frisen des Bodens der Hochofenrinne verwend-
bar ist., Im Hinblick auf etwalge Auswaschungen und Aus-
briiche u.dgl. der Feuerfestauskleidung sind auch der be-
sonderen Form und Lage dieser Auswaschungen angepafSte
Stellungen der Friswalze moglich.

Da die Feuerfestauskleidung der Hochofenrinne beim FrZsen
unter Umstanden noch eine.hohe Temperatur von z.B. 500
bis 700 °C hat, empfiehlt es sich, den Antrieb fiir den
Fraskopf so am Fridsarm anzuordnen, daB er auBerhalb der
Rinne liegt und sich im Betrieb nicht unzulissig erhit-
zen kann. Vorzugsweise erfolgt der Antrieb des Fridskopfes
Uber einen am Frisarm angeordneten Kettentrieb.

Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung weigt
das Ausbruchgerdt einen sein Maschinengestell umschlieBen-
den Rahmen auf, der mit den sich auf den Schienen abstiit-
zenden Fihrungsorganen Versehen-ist. Der Rahmen mit den
Fihrungsorganen verleiht dem Ausbruchgerit im Arbeitsbe-
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trieb einen sicheren Stand. Wdhrend des Frisbetriebs er-
folgt die Bewegung des Ausbruéhgerétes mittels einer ge~
sonderten Vorschubvorrichtung, die.z.B. zwischen dem Ma-
schinengestell bzw, dem Rahmen und den Schienen angeord-
net ist, derart, daB sie sich beim Vorschub des Ausbruch-
gerats gegen die Echienen abstlitzt. Um die SeitenwZnde der
Hochofenrinne fr&sen zu k&nnen, kann das Maschinngestell des

Ausbruchgerdtes querverschieblich an dem Rahmen gelagert
sein.

Bel einer bevorzugten Ausfihrungsform ist der Frisarm mittels
mindestens eines Schwénkzylinders in der Vertikalebene
schwenkbar, der oberhalb des Auslegergelenks des Frisarms
angeordnet ist. Der Frésarm ist dabel zweckm#ZBig an einem
Drehgestell.in dem Auslegergelenk gelagert,'welches'unter-
halb des em Drehgestell angeordneten Schwenkzylinder-AnschluB-
gelenks l;egt; Bel dieser Ausgestaltung des Ausbruchgerédtes
kann @ie Maschine verhZltnismiBig niedrig bauen. Insbeson-
dere bel Verwendung eines Knickauslegers fiir den Frisarm

het das tiefliegende Auslegergelenk den Vorteil, da8 der

Frésarm sehr steil nach unten geschwenkt und dsher auch die

Bereiche unmjttelbar vor dem Maschinengestell bearbeiten
kam. T

Der Frésarm besteht zweckmdBig aus mehreren 16sbar verbundenen
Auslegerteilen, von denen der eine den angetriebenen Friaskopf
trégt und ein anderer in dem Auslegérgelenk gelagert ist. Bei
einem als Knickausleger susgebildeten Frisarm sind die Aus-
legerteile vorteilhafterweise {ilber ein keilférmiges Zwischen=-
stlick l¢sbar verbunden, welches mit unter einem spitzen Win-
kel zueinander stehenden AnschluBflichen fiir den AnschluB

der Auslegerteile versehen ist, Die mehrteilige Ausbildung
des Frédsarmes unter Einscheltung des kellfdrmigen Zwischen-
stiicks erlaubt eine Anpassung der Auslegerlinge und/oder des
Knickwinkels an die jewells gegebenen ortlichen Verh#ltnisse,
wobel Zwischenstiicke unterschiedlicher Bausbmessungen und
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Knickwinkel verwendet werden kdnnen. Es empfiehlt sich, an
denjenigen Auslegerteil, welcher den Friskopf trigt, den
Fraskopfantrieb anzubauen, 80 da8 dieses Auslegerteil mit
dem Fréskopf und dem Antrieb eine Bau- und Montageeinheit
bildet, die sich im Bedarfsfall auch an anderen bereits
vorhendenen Fahrwerken und mit einem Fahrwerk versehenen
Arbeitsgerdten, z.B. Baggern und dgl., anschlieBen 148t.

Das Ausbruchgerdt kann wihrend des Frisbetriebs auch mit
einer REderfahrwerk auf Schienen lsufen, die parallel zur
Hochofenrinne auf der Sohle verlegt sind. Dabei empfiehlt

es sich, die auf beiden Seiten des Maschimngestells jeweils
einen Radantrieb vorzusehen, der unmittelbar eines der bei-
den RZder antreibt, wihrend das andere auf derselben Maschi-
nenseite liegende Rad mit diesem unmittelbar angetriebenen
Red, vorzugéweise Uber einen Kettenantrieb, entriebsm#Big
gekoppelt ist, so daB auch bei einem eingeitigen Anheben

des Ausbruchgerdtes im Frdsbetrieb der Fanhrantrieb noch wirk-
sam ist,

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung besteht das den Fris-
arm tragende Drehgestell aus einem Doppeldrehkranz od.dgl.,
wobel an dem unteren Drehkranz der Schwenkantrieb angreift
und an dem oberen Drehkranz der Frdsarm gelagert ist. Die
beiden Drehkrénze sind um eine gemeinsame Drchachse relativ
zueipander oder auch gemeinsam drehbeweglich, was mit Hilfe
einer leicht ldsbaren Kupplung der beiden Drehkrinze er-
reichbar ist. Diese Anordnung ermoglicht -es, den oberen
Drehkranz mit dem Frisarm um die vertikale Achse des Dreh-
gesfells in die Jeweilige Arbeitsposition des Fridsarmes zu
schwenken, chne daB die Kupplung des Schwenkantriebes mit
dem unteren Drehkranz geldst zu werden braucht.

Das erfindungsgemife Ausbruchgerédt wird zweckmifig mit
einer besonderen-Ladevorrichtung ausgeriistet, mit wel-
chem sich der gel&ste Ausbruch aus der Rinne herausheben
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und verladen 188t. Hierfiir kann ein einfacher Bagger- l
oder Schaufelarm oddl. verwendet werden. )

Das erfindungsééméﬁe Gerdt ist bevorzugt fir Reparatur-
arbeiten an Hochofenrinnen bestimmt, obwohl es sich auch
flir den Ausbruch der Feuerfestauskleidung anderer Vor-
richtungen,z.B. von TransportgefiBen oder Kipprinnen u.
dgl. einsetzen 1&Bt. AuBerdem kann das erfindungsgemiBe
Gerdt mit einer Ambaumdglichkeit fir eine Stampfvorrich-
tung versehen werden, mit der sich die feuerfeste Stampf-
masse bel der Neuzﬁstellung einbringen 1&8t.

Weltere zweckmiBige Ausfiihrungsformen des erfindungs-
gemdBen Gerdtes sind in den einzelnen Anspriichen angegeben.

- In der Zeichnung sind Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung

dargestellt., Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemébe Einrichtung in Seiten-
ansicht; )

Fig, 2  eine Draufsicht zu Fig. 1;

Fig. 3 die Einrichtung nach den Fig. 1 und 2 in einer
Ansicht von hinten;

Fige. 4 und 5 in Seitenansicht bzw., in Draufsicht eine
andere Ausfihrungsform eines Frisarmes der er-
findungsgemdBen Einrichtung;

Fig. 6 eine andere Ausfiuhrungsform des erfindungsge-
mifen Gerdtes in Seitenansicht;

Fig. 7 eine Ansicht in Richtung der Pfeile VII-VII der
Fig, 6
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Fig. 8 und 9 in Seitenansicht bzw. in Draufsicht zwei
weitere Ausfiihrungsbeispiele;

Fig. 10 in Stirnansicht ein weiteres Ausfihrungsbeispiel;

Fig. 11 in Seitenansicht ein bevorzugtes Ausfithrungsbei-
splel eines erfindungsgem#Ben Ausbruchgerites;

Fig. 12 eine Draufsicht zu Fig. 11.

In der Zeichnung ist mit 10 eine Hochofenrinne bezeichnet,

iber die das fliissige Roheisen zusammen mit der Schlacke

vom Hochofen zu TransportgefiZfen, z.B. Pfennen od. dgl. ge-
fihrt wird., Die Rinnen konnen eine Li¥nge von z.B. 15 bis

25 m haben. Sie sind mit einer Feuerfestauskleidung 11

(Fig. 3) versehen, die im Betrieb einem Verschleif unter-

liegt und caher in bestimmten Zeitabstinden zumindest teil-
weise erneuert werden mu8. In Fig. 3 ist die urspriingliche
Querschnittsform der Hochofenrinne 10 bei 12 strichpunktiert an-

'gedeutet, wdhrend mit 13 die Kontur einer verschlissenen

(-~

Feuerfestauskleidung 11 bezeichnet ist. Die Feuerfestmasse
wird im 2llgemeinen als Stampfmasse zugestellt, Bei einem
bestirmten VerschleiB wird die Feuerfestauskleidung 11 ent-
sprechend den Jewelligen VerschleiBprofil 13 in einer Starke
von z.B. 5 bis 10 cm ebgetragen. AnschlieBend wird die Aus—
Kleidung 11 durch Einbringen einer feuerfesten Stampfmasse
in eine Schalung wieder auf das Sollprofil 12 gebracht.

Fir den vorgenannten Ausbruch der verschlissenen Feuer-
festauskleidung 11 dienen die in der Zeichnung darge-
stellten Ausbruchgerite 14. Das Ausbruchgerit nach den
Fig. 1 bis 3 weist ein Maschinengestell 15 mit einem eige-
nen Fahrwerk, hier einem Raupenfahrwerk 16, auf., Das Ma-
schinengestell 15 trigt auf einem Drehgestell 17 mit ver-
tikaler Drehachse einen Aufbau 18, an welchem ein Fris-
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arm 19 in elnem Gelenk 20 mit horizontaler Gelenkachse
gelagert ist., Der Frasarm 19 1st demgem#B8 sowohl seiten-
verschwenkbar als auch hthenverschwenkbar am Maschinen-
gestell 15 des Ausbruchgerdtes 14 gelagert. Die Seiten-
verschvenkung erfolgt mittels hydraulischer Schwenkzylin-
der 21, die zwischen dem Maschinengestell 15 und dem Dreh-
gestell 17 gelenkig eingeschaltet sind. Fur die Hoéhenver-
schwenkung des Frdsarmes 19 dienen hydraulische Schwenk-
zylinder 22, die zwischen dem Aufbau 18 des Drehgestells
und dem Fréasarm 19 gelenkig angeordnet sind. '

An dem Maschinengestell 15 des Ausbruchgerafes 14 ist
rUckseitig.das Verfordungsaggregat 23 fir sé@mtliche Ver-
braucher angeordnet, AuBerdem weist das Maschinengestell
einen Fahrersitz 24 auf, '

Das gesamte Ausbruchgerit 14 ist mit einem Maschinenge-
stell 15 und dem Raupenfahrwerk 16 an einem rechteckigen
Rahmen 25,gelégert. Dieser besteht aus zwei parallelen
" Lingsbalken 26 und zwei diese verbindenden Querbalken 27.
Der Rahmen 25 umschlieBt das Maschinengestell 15 mit dem
Fahrantrieb 16, An den vier Rahmenecken sind hydraulische
Hubvorrichtungen 28 engeordnet, bestehend aus hydrauli-
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schen Hubzylindern 29 und U-formigen Gleitschuhen 30, die

- sich auf Schienen 31 abstiitzen und fithren., Die Schienen

31 sind zu beiden Seiten der Hochofenrinne 10 in einem be-
stimmten Seitenabstand zu dieser auf dem Boden verlegt und
erstrecken sich zumindest {iber die gesamte Linge der Hoch-
ofenrinne 10,

‘Der Frisarm 19 ist 21s Knickausleger ausgebildet. Er be-

steht aus einem im Schwenklager 20 gelagerten oberen Aus-
legerteil 32 und einem hiermit starr verbundenen, starker

. geneigten unteren Auslegerteil 33, der an seinem freien

unteren Ende einen Fraskopf 34 trigt, der um eine senk-
recht zur Lingsachse des Auslegerteils 33 verlaufende
Drehachse 35 umlduft. Wie vor allem Fig. 2 zeigt, besteht
der Fréskopf aus zwel schmalen Frisscheiben 36, die zu
beiden Seiten des hier verjiingten Auélegerteiis 33 ange~

.ordnet sind und sich um die gemeinsame Drehachse 35 drehen.

Der Antrieb der beiden Fridsscheiben 36 ist am oberen Ende
des Auslegerteils 33 angeordnet. Er besteht vorzugsweise

aus einem hydraulischen Antriebsmotor 37 in Gestalt eines
Langsamldufermotors oder eines schnellaufenden Motors mit
Getriebeuntersetzung. Der Motor 37 treibt den Friskopf 34

. tiber einen Ketten—trieb 38 an, der im Inneren des Ausleger—

tells 33 angeordnet ist.

Das Maschinengestell 15 mit dem Raupenfahrwerk 16 und dem
Frésarm 19 ist an dem Rahmen 25 in Querrichtung, d.h. in
Richtung der Querbalken 27 verschiebbar gelagert. Dies er-
folgt mittels Fiuhrungsschienen 39, welche die Querbalken
27 umgreifen., Zwischen den Fllhrungsschienen 39 und den
Querbalken sind hydraulische Schubkolbengetriebe 40 gelen-
kig eingeschaltet, die geschiitzt in den profilierten Quer-
balken 27 liegen. Mit Hilfe der Schubkolbengetriebe 40
138t sich daher das gesamte Ausbruchgerit 14 guer zu
seiner Maschinenachse gegeniiber dem Tragrahmen 25 ver-
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setzen und damit eine Einstellung des Friskopfes 34 in

‘Seitenrichtung durch —fiihren.

In Frasbetrieb stiitzt sich das Ausbruchgerit 14 iber
seinen Tragrahmen 25 und die Hubvorrichtungen 28 auf den
beiden Schienen 31 ab, wobel die Hubzylinder 29 so weit
ausgefehren sind, daB das Raupenfehrwerk 16 von dem Bo-
den sbgehoben ist. Die Hohen - und Seitenverschwenkbarkeit
des Frédsarmes 19 sowie die Querverschieblichkeit des ge-
samten Gerdtes mit Hilfe der Schubkolbengetriebe 40 er-
mﬁglicht eine genaue Einstellung des Fraskopfes 34 auf

die beiden Seitenwinde und die Bodenfliche der F uerfest-
auskleldung 11 der Hochofenrinne 10, so daB die Feuer-

festauskleidung entsprechend dem Jeweiligen Verschleif-

profil mit Hilfe des rotierenden Friskopfes 34 abgetragen
werden kann. Bei der Frédsarbeit bewegt sich das gesamte
Ausbruchgerdt 14 mit seinem Tragrahmen 25 in Lingsrichtung
der Schienen 31, Dies erfolgf mittels einer Vorschubvor-
richtung 41, die aus hydraulischen Schubkolbengetrieben 42
besteht, die einerseils iiber Gelenkanschlﬁ§se 43 an den

. Lingsbalken 26 und andererseits iUber Gelenkanschliisse 4k

an Fihrungsorganen 25 angeschlossen sind, die sich an den
Schimnen 31 filhren und diese von oben zangenartig umgrei-
fen, Die Fihrungsorgane 45 lassen sich an den Schienen 31
1&sbar festlegen, so daB sie bei der Fahrbewegung des Aus-
bruchgerates in LZrmrichtung der Schienen 31 das Wider-
lager-fﬁr die Schubkolbengetriebe 42 bilden kénnen. So-
bald der BHub der Schubkolbengetriebe 42 erschépft ist,
werden die aus Schienenzangen od. dgl. bestehenden Fiih-
rungsofgane 45 gelsst und durch Ein- oder Ausschub der
Schubkolbengetriebe 42 nachgeholt und wieder mit den
Schienen 31 verriegelt.

Das Laden des mit Hilfe des Frisarmes 19 geschnittenen
Materials der Feuerfestauskleidung 11 erfolgt mit Hilfe
einer Ladeeinrichtung 46, die vorzugsweise aus einer La-
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de- oder Baggerschaufel 47 herkommlicher Art besteht, die
schvenkbar an einem Ausleger 48 angeordnet ist. Letztere
ist seitlich neben dem Frisarm 19 im Gelenk 49 hohenver-
schwenkbar an dem Drehstuhl 17 gelagert und auBerdem um
ein Gelenk 50 seitenverschwenkbar angeordnet. Fir die
Schwer bewegungen in den verschiedenen Ebenen sowie fur
die Verschwenkung der Schaufel 47 dienen in herktmmlicher
Veise hydraulische Schubkolbengetriebe.

Die Abstiitzung der gesamten Einrichtung auf den -beiden
duBeren Schienen 31 verleiht dem Ausbruchgerét bel der
Frédsarbeit einen sicheren Stand, so daB sich sehr genaue
Frisschnitte durchfilhren lassen. Sobald die Ausbruchar-
beiten an einer Hochofenrinne 10 fertiggestellt sind, .
kann das Ausbruchgerit durch Einschub der Hubvorrichtungen
28 mit seinem Raupenfahrwerk 16 auf den Boden abgesenkt
und dann mit Hllfe:Eines Raupenfahrwerkes 16 zu dem neuen
Einsatzort innerhalb des Hochofenwerks oder seinem Ab- )
stellplatz gefahren werden. Die Frasarbeit beginnt im
allgemeinen an der Hochofenseite der Hochofenrinne 0.

Wihrend des Frisens fihrt das Ausbruchgerat 14 in Riick-
wartsrichtung,.

Mit Hilfe des beschriebenen Gerdtes ist auch ein Total-
ausbruch der Feuerfestauskleidung 11 mdglich. Zu diesem
Zweck karm gf. an dem Ausleger 48 anstelle der Schaufel
47 ein Schlaghammer angeordnet werden, mit dem er sich
die feuerfeste Auskleldung zertriimmern 1#8t. Ferner be-
steht die Moglichkeit, an dem Auslegerarm 48 eine Stampf-
vorrichtung anzuschlieBen, um die bei der Herstellung der

Feuerfestauskleidung eingebrachte frische Stampfmasse zu
verdichten.

In den Fig. 4 und-5 ist eine gednderte Ausfiihrungsform
des Fridsarmes 19 dargestellt, Der schwenkbare Frisarm
19 weist hier ein Auslegerteil 19' auf, welches um sei-
ne Lingsachse drehbar-ist,- wie dies durch den Pfeil 51
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angedeutet ist., Am freien unteren Ende des Auslegerteils

19' ist einseitig eine Friswalze 52 gelagert, die um ei-
ne quer zur Auslegerachse verlaufende Drehachse umliuft,
Fig. 5 zelgt dié Friswalze 52 in einer Arbeitsposition,
in der sie die eine der beiden Seitenwinde der Feuerfest-
auskleidung 11 schneidet. Um die andere Seitenwand der
Feuerfestauskleidung 11 abtragen zu kdnnen, wird der Aus-
legerteil 19' mit der Fraswalze 52 um 180° in Pfeilrich-
tung 51 gedreht. Beim Drehen des Auslegerteils 19! um
180° wechselt die Drehrichtung der Friswalze 52. Um ein
schonendes Schneiden ohne Zerstérung des Verbandes der
Feuerfestauskleidung sowohl in der Linkslage als auch in
der Rechtslage der Friswalze 52 zu gewdhrleisten, emp-
fiehlt es sich, beim Wechsel der Friswalze 52 von der
Linkslage in die Rechtslage die Fahrbewegung des gesam- ,
ten Frésgerdtes umzukehren, derart, aaB bei Linkslage
der Friswalze das Gerdt z.B, in Vorwirtsrichtung und

bei der Rechtslage der Friswalze das Gerdt in Rickwirts-
richtung gefahren wird.

Die Fig. 6 und 7 zeigt in starker schemstischer Verein-
fachung eine gegeniiber dem Ausbruchgeradt nach den Fig. 1

" bis 3 gednderte - Ausfithrungsform eines solchen Gerdtes,

wobel libereinstimmende Teile mit denselben Bezugszeichen
belegt sind. Das Ausbruchger#dt 14 nach den Fig., 6 und 7
welst anstelle des den Maschinenrahmen 15 mit dem Raupen-~
fahrwerk 16 umschliefenden Tragrahmens 25 mit den daran
angeordneten Hubvorrichtungen 28 und den Gleitkufen 30
Schwingen 60 auf, die an den vier Ecken des Maschinenge-
stells 15 in Gelenken 61 hdhenverschwenkbar gelagert sind.,
Als Hubvorrichtungen sind hydraulische Schwenkzylinder 62
Zzwischen dem Maschinengestell und den Schwingen 60 einge-
schaltet. Dabei ist die Anordnung so getroffen, daB die ]
Schwingen 60 von der in Fig. 7_gezelgten Position, in der
sie das gesamte Ausbruchgerdt 14 auf den Schienen 31 &b-

stiitzen, in Pfeilrichtung 63 um mindestens 90° bis in die
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strichpunktiert angedeutete Schwenkposition 60! hoch-
schwenkbar sind, in der sie im wesentlichen innerhaldb der
seitlichen Begrenzung des Gerdtes liegen und die Baubreite
desselben fiir das Verfahren des Gerdtes mit Hilfe des Rau-
penfahrwerks 16 nicht oder nicht wesentlich erhdhen.

Die Schwingen 60 tragen hier Laufrider 64 und 65. Dabel
sind an jeder Schwinge 60 zwei Laufrider 64 bzw. 65 an
einem Schwingenkorper 66 gelagert, der mittig zwischen
den beiden Laufrddern um eine Schwenkachse €7, deren Ge-
lenkachse parallel zu den Achsen der Laufrider verliuft,
verschwenkbar en der betreffenden Schwinge 60 gelagert
ist. Die Laufrdder 64 an der einen Seite des Ausbruchsge-
rites, d.h. die in Fig. 7 links dargestellten Leufrider
sind als Doppelspurkranzrider ausgebildet, die sich mit
Ihrem doppeltén Spurkresnz 68 auf der'ﬁier befindlichen
Schiene 31 seitlich filhren. Die auf der anderen, also
rechten Seite des Gerdtes 14 befindlichen Laufridder 65
sind dagegen als spurkranzfreie Walzenrider ausgebildet,
um eine Anpassung en etwaige Abweichungen in der Spur der
Schienen 31 zu erreichen.

Fir die Fahrbewegung des in den Fig. 6 wd 7 gezeigten
Ausbruchgerdtes 14 kann eine Vorschubeinrichtung 41 ent-
sprechend dem Ger#dt nach den Fig. 1 bis 3 vorgesehen wer-
den. Andererseits ist es aber auch mSglich, fiir die Fahr-
bewegung des Ausbruchgerdtes auf den Schienen 31 den An-
trieb des Raupenfehrwerks heranzuziehen, Bei der Ausfiih-
rungsform nach den Fig. 6 und 7 geschieht dies dadurch,
daB auf der angetriebenen Turaswelle der Fahrraupe ein
Spillkopf 69 gelagert ist, der mit einem an seinen Enden
festgelegten Zugmittel 70 in Gestalt eines Seiles, einer
Kette od. dgl. zusammen arbeitet und bei seiner Drehbewe-
gung sich an dem ihn umschiingenden Zugmittel 70 entlang-
bewegt.
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Das in den Fig. 1 bis 3 und 6 und 7 dargestellte Ausbruch-
gerdt bewegt sich bel der Frisarbeit in Rilckwirtsrichtung.
Bel Anntherung an das riickwdrtige Ende der Hochofenrinne 10
muB das gesamte Gerit z.B. mittels eines (nicht dargestell-'
ten )Kranes von den Schienen abgehoben, um 180° gedreht und
wieder auf die Schienen abgesetzt werden, damit die Feuer-
festauskleidung auch am riickwirtigen Ende der Hochofenrinne
10 bel der Rickwadrtsfahrt des Ausbruchgerites bearbeitet
werden kamn. Um das Gerit auch nach Drehen um 180° entlang
den Schienen 31 verfahren zu konnen und um zu vermeiden,
daB auf beiden Seiten des Gerdtes Jeweils ein Zugmittel 70
angeordnet werden muB, weist das Ausbruchgerit an seinen
beiden Seiten Jeweils einen Spillkopf 69 auf, wie dies

Fig. 7 erkennen 1&8t.

Fig, 8 zeigt in'stafker schematischer Vereinfachung und
in Seitenansicht ein weiteres Ausfithrungsbeispiel eines
erfindungsgemidfien Ffés; oder Ausbruchgerdtes 14, welches
gegenitlber dem Gerdt nach den vorhergehenden Ausfiihrungs-—
beispielen um 90° versetzt auf den Schienen 31 fahrbar
ist,ﬁdie in diesem Fall auf derselben Seite der Hochofen-
rinne 10 verlegt sind. Die Abstiitzung ‘des Gerdtes auf den
beiden Schienen 31 kann derjenigen nach den Fig. 6 und 7
entsprechen und demgemiB aus den gegeniiber dem Maschinen-
gestell 15 hohenverschwenkbaren Schwingen 60 mit den daran
gelagerten Laufrollen 64 und 65 bestehen. Bei der Frasar-
beit bewegt sich das Gerit ebenfalls in Léngsrichtung der
Schienen 31 bzw. in Lingsrichtung der Hochofenrinne 10,
wobei des Ausbruchgerit aber mit seiner IHMaschinenachse
rechtwinklig zur Lingsrichtung der Schienen 31 angeord-
net ist. Der Frisarm 19 besteht aus dem im Schwenklager
20 hdhenverschwenkbar gelagerten oberen Auslegerteil 32
und einem den Friskopf 34 mit den beiden Frisscheiben 36
tragenden unteren Auslegerteil 33, der mit dem Ausleger-
teil 32 in einem Gelenk 81 verbunden ist, dessen Gelenk-
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achse in Lingsrichtung der Hochofenrinne 10 weist. Fig. 8
zeigt die Frisscheiben 36 in einer Arbeitsposition, in

'der sie den Bodenbereich der Feuerfestauskleidung der

Hochofenrinne 10 bearbeiten. Um die Seitenwandbereihe

der Hochofenrinne 10 zu bearbeiten, kann der gesamfe
Fréaskopf 34 an einem Drehkorper 82 gelagert sein, der an
dem unteren Auslegerteil 33 um dessen Lingsachse in Pfeil-
richtung 83 drehbar ist, so daB8 die Friésscheiben 36 mit
ihren Umfangsflédchen in Anlage an die Seitenwandungen

der Hochofenrinne 10 geschwenkt werden kénnen. Die An-
stellung des Friskopfes 34 an die zu frisende Fliche der
Hochofenrinne 10 erfolgt mittels mindestens eines hydrau-
lischen Schwenkzylinders 84, der zwischen den Auslegertel-
len 32 und 33 gelenkig eingeschaltet i,

In Fig. 9 ist in Draufsicht in starker schematischer Ver-
einfachung eine weitere Ausfihrungsform eines erfindungs-
gemdBen Ausbruchgerdtes 14 dargestéllt, welches mit seinem
das Raupenfahrwerk 16 aufweisenden Maschinengestell 15

auf beiderseits der Hochofenrinne 10 verlegten Schienen

31 verfahrbar ist, wobei wihrend der Frisarbeit das Ge-
rédt mit seinér Maschinenachse rechtwiddig zur ILingsrich-
tung der Hochofenrimme 10 angeordnet ist. Die fahrbare Ab~’

stitzung des gesamten_Auébruchgerétes'14 auf den beiden Schie-

nen 31 erfolgt entsprechend dem Ausfﬁhrungsbeispiel nach
den Fig. 6 und 7 mit Hilfe der an dem Maschinengestell 15
hohenverschwenkbar angeordneten Schwingen 60 und der daran
gelagerten Laufrollen 64 bzw. 65. An dem Aufbau 18 des
Maschinengestells ist um die horizontale Schwenkachse 20

‘der Frdsarm 19 mit dem Friskopf 34 hdhenverschwenkbar ge-

lagert. Der Aufbau 18 mit dem Frdsarm 19 ruht auf dem
Drehgestell 17, welches um die vertikale Achse 91 um 360°
oder mindestens um etwa 180° schwenkbar ist, Es ist in
diesem Fall also mdglich, den Frdsarm 19 von einer Schwenk-
und Arbeitsposition, in der sein Fraskopf 34 dem am Hoch~
ofen liegenden Ende der Rinne 10 zugewandt ist, um etwa
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180° in eine Schwenk- und Arbeitsposition zu schwenken,
in der der Frdskopf 34 zu dem riickwidrtigen Ende der Hoch-
ofenrinne 10 hin weist. Das Ausbruchgeridt kann also in
beiden Fahrtrichtungen Frisarbeit verrichten und braucht
nicht um 180° umgesetzt zu werden, wie dies bei den Aus-
bruchgeriten nach den Fig., 1 bis 7 der Fall ist.

Ein Ausbruch-und Frésgerdt, welches beidseitig arbeiten
kann und deher ebenfalls nicht umgesetzt zu werden braucht,
zeigt auch Fig., 10. Das in schematischer Vereinfachung
dargestellte. Ausbruchgerdt 14 weist hier ein die Hoch-

-ofenrinne 10 portalartig Ubergreifendes Maschinenge-

stell 100 mit einem Raupenfahrwerk 16 auf, das auf den

. beiderseits der Hochofenrinne 10 verlegten Schienen 31

fahrbar ist. Zum Anheben des gesamten Ausbruchgerdtes 14
und zur AEstﬁtzung desselben auf den Schienen 31 sind
hier die auch bei den Geriten nach den Fig. 6 und 7 vor-
geseheneﬁ hShenverschwenkbaren Schwingen 60 mit den Lauf-
ridern 64 und 65 vorgesehen., Der Fridsarm 19 ist hier an
dem oberen Stegteil 101 des portalartigen Rahmengestells
100 hohenverschwenkbar und zweckmiBSig auch seitenver-
schwenkbar aufgehdngt, Dabei it die Anordnung so getrof-
feh, daB der gesamte Frdsarm 19 unter dem Portalrahmen
des Ausbruchgerétes nach beiden Seiten hindurchgeschwenkt

- werden Kann, so dafl das Gerit die gesamte Linge der Hoch-

ofenrinne 10 bearbeiten kenn, ohne daB es auf den Schienen
31 umgesetzt werden muB. Auch hier kann im iibrigen der den
Friskopf 34 tragende Teil des Frisarmes 19 um eine mit der

Lingsachse des Frdsarmes zusammenfallende Drehachse dreh-
bar sein,

Die Fig. 11 und 12 zeigen ein im Aufbau besonders einfaches
und vorteilhaftes Ausbruchgerdt 14, dessen Maschinengestell
15 mittels einer RAderfahrwerks auf den beiderséits der
Hochofenrinne 10 verlegten Schienen 31 fahrbar ist. Das
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Ausbruchgerdt 14 weist hier also kein zusitzliches Raupen-
fahrwerk auf. Die beiden Rider 110 und 111 an den beiden
Seiten des Maschinengestells 15 werden jeweils von einem
gemeinsamen Radantrieb 112, z.B. einem hydraulischen An-
trieb angetrieben, Dabei ist die Anordnung so getroffen,
daB das Rad 111 von dem Fahrentrieb 112 unmittelbar ange-
trieben wirg, wdhrend das andere Rad 110 mit dem angetrie-
benen Rad 111 antriebsm#Big verbunden ist. Diese antriebs-—
méBige Verbindung erfolgt Uber einen Kettentrieb, deren
endlose Kette 113 um Kettenrdder 114 umlauft, die auf den
Wellen der Rider 110 und 111 sitzen. Die Kettentriebe 13
und 114 liegen schiitzt in U~ oder kastenformigen Gehiu~
sen 115, die mit den die Rider 110 und 111 aufnehmenden -
Legerteilen 116 verbunden sind. Wie die Draufsicht nach
Fig. 12 zeigt, liegt der eine Fahrantrieb 112 im vorderen
Bereich und der -andere Fahrantriebs 112 im ruckwartigen )
Bereich des Maschinengestells 15. Die antrlebsmaBige Ver-
bindung der Radpaare fithrt zu einem Allradantrieb und stellt
sicher, daB8 much dann.mindestens ein angetriebenes Rider-
paar sich in Schienenauflage befindet, wenn das andere Rdder-
paar sich unter der Reaktionskraft des angetriebenen Fris-
-kopfes 34 von den Schienen 31 abheben .sollte.

Der Frédsarm 19 'ist auch hier als Knickausleger ausgebildet
und in dem horizontalen Auslegergelenk 20 am Drehgestell 17
gelagert. Der aus zwei parallelen Schwenkzylindern 22 be-
stehende Schwenkantrieb liegt hier im Abstand oberhalb des
Auslegergelenks 20, Das Drehgestell 17 weist eine aufragen-
de Konsole 18 auf, an deren oberen Ende die Schwenkzylinder
22 im Gelenk 117 angeschlossen sind. Das Auslegergelenk 20
liegt unterhalb des Gelenks 117 unmittelbar oberhalb des
Drehgestells 17. Das tiefliegende Auslegergelenk 20 er-
moglicht es, den Knickausleger 19, wie bei 19! angegeben,
sehr steil nach unten in die Hochofenrinne 10 zu schwenken,
80 dafBf das Ausbruchgerdt 14 auch unmittelbar vor seinem
Maschinengestell und dem daran angeordneten Riderfahrwerk
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arbeiten keann., Hierdurch wird dér Aktionsradius des’
Fridsarmes 19 erhdht.

Der Knickausleger 19 ist mehrteilig ausgebildet. Er be-
steht aus dem im Auslegergelenk 20 aﬁgescﬁlossenen Aus-
legerteil 32, einem keilfSrmigen Zwischenstiick 118 und

dem Auslegerteil 33, an dessen freien Ende der angetrie-
bene Friskopf 34 gelagert ist. Das keilfdrmige Zwischen-
stlick weist unter einem spitzen Winkel zueinander stehende
AnschluBfldchen 119 und 120 auf, an denen es mit den Aus-
legertellen 32 und 33 z.B. durch Flanschverschraubung 10s=-
bar verbunden ist., Die mehrteilige Ausbildung des Frdsarmes
19 und die LOsbarkeit der Auslegerteile ermdglicht es, den
Frisarm auf unterschiedliche Lingen und Knickwinkel einzu-
stellen. Debei konnen Zwischenstiicke 118 unterschiedlicher
Abmessungen und mit unterschiedlicher'Winkellage der An-
schluBflichen 119 und 120 verwendet werden,

Der Antrieb des Fraskopfes 34 ist an dem vorderen Ausleger—
teil 33 angebaut. Er besteht aus zwel zu beiden Seiten
dieses Auslegerteils 33 angeordneten hydraulischen Antriebs-
motoren 121, die Jeweils iiber ein Getriebe 122 ein gemein-~

~sames ‘Antriebsrad 123 antreiben, welches im Inneren des

kastenfdrmigen Auslegerteils 33 angeordnet ist. Das Antriebs-
rad 123 ist als Kettenrad ausgebildet und treibt den Fris-
kopf 34 iiber eine ebenfalls im Auslegerteil 33 angeordnete,
Uiber eine Kettenspannvorrichtung 124 gefiihrte Antriebskette
125, die um ein zwischen den beiden Fridsscheiben oder Fris-
walzen des Fridskopfes 34 liegendes Kettenrad 126 umliuft.

Der Auslegerteil 33 mit dem Friskopf 34 und dem Friskopf-
antrieb bildet eine geschlossene Bau- und Montageeinheit,

die sich ggfls, auch an einem vorhandenen Fahrwerk, z.B.

dem Fehrwerk eines Baggers oder dgl. anschlieBen 1#8t.
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Das Drehgestell 17 besteht aus zwei {ibereinander angeordneten
Drehkrinzen 127 und 128, die um die vertikale Drehachse 129
des Drehgestells drehbar sind. An dem unteren Drehkranz

127 greift der Schwenkantrieb an. Dieser besteht gemiB

Fig. 12 aus zwel etwa parallelen hydraulischen Schwenkzy-
lindern 21, die bei 130 an dem Maschinengestell gelenkig
gelagert sind, und deren Kolbenstangen in Gelenken 131 an
AnschluBstiicken 132 des unteren Drehkranzes 127 angeifen.
Der dariiberliegende Drehkranz 128 trigt den Maschinenauf-
bau mit dem Antriebsaggregat 23, dem Fahrersitz 24, der Kon-
sole 18 und dem Frdsarm 19. Die beiden Drehkriénze sind z.B.
mittels eines Riegelbolzens 133 zu einer Schwenkeinheit mit-
einander kuppelbar, so daB sie mit Hilfe der Schwenkzylin-
der 21 gemeinsem um die vertikale Schwenkachse 129 um einen
Schwenkwinkel von z.B.'ZQo nach beiden ‘Seiten schwenkbar
sind, Nach L3sen der Bolzenkupplung 133 188t sich der obere
Drehkranz 128 mit seinem gesamten Aufbau um die Vertikal-
achse 129 gegénﬁber dem unteren Drehkranz 127 verschwenken,
um den Frdsarm 19 in eine andere Arbeitsposition zu bringen.
¥enn das Ausbruchgerdt 14 in Gegenrichtung .arbeiten soll,
wird der Frédsarm 19 mit seinem Drehkranz 128 um 180° auf die
Gegenseite geschwenkt und in dieser Arbeitsposition mit
Hilfe des Riegelbolzens 133 wieder am unteren Drehkranz

127 festgesetzt. Es ist aber auch mtglich, den Frisarm 19
in mehrere Zwischenstelluﬁgen zu bringen., Wie Fig. 12

zeigt, weisen die Drehkrdnze 127 und 128 Bolzentffnungen
134 z.B. in einer 60°-Teilung auf, so daB sich die beiden
Drehkrdnze 127 und 128 in der vorgesehenen Teilung ent-
sprechenden Drehpositionen verriegeln lassen.

Die vorstehend im Zusammenhang mit den Fig. 10 und 11 be-
schriebene Ausgestaltung des mehrteiligen Frisarmes 19,
seines tiefliegenden Auslegergelenks 20 und des aus den
beilden verriegelbaren Drehkrdnzen 127 und 128 bestehenden
Drehgestells 148t sich auch bei den weiter oben beschrie-
benen Ausfithrungsformen des erfindungsgemaeen Ausbruchge-

/ﬁf‘\ rates 14 verwirklichen.
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1.

3.

Anspriiche

Einrichtung zum Ausbruch von Hochofenrinnen oder
sonsfigén mit einer Feuerfestauskleidung versehenen
Rinnen u.dgl.,, gekennzeichnet durch
ein ortsbewegliches Ausbruchgerdt (14), welches einen
heb- und senkbaren Frisarm (19) mit einem angetriebenen
rotierenden Friskopf (34,52) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge -
kennzedichnet, daB das Ausbruchgerit (14)

mit einem eigenen Fahrwerk in Gestalt eines Raupen-~

oder Riderfahrwerks (16) versehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeilchnet, daB das Ausbruchgerit
(14) auf Schienen (31) in Rinnenl#ngsrichtung beweg-
bar abgestiitzt und gefithrt ist, die an beiden Seiten
der Rinne (10) oder auf derselben Seite der Rinne (10)
verlegt sind.

Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3,. dadurch
gekennzeichnet, daB das Ausbruchgerit
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(14) mittels Hubvorrichtungen (28) mitsamt seinem

- Fahrwerk (16) anhebbar ist,

5.

Te

9.

10.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge -
kennzelchnet, da die sich auf den Schienen
(31) abstiitzenden, aus Gleitkufen (30) oder Laufrd-
dern (64,65) bestehenden Filhrmungsorgane mittels der
Hubvorrichtungen (28) hdhenbeweglich am Maschinen-
gestell (15,100) angeordnet sind.

Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch

gekennzedilchnet, daB die Spurbreite des
Fahrwerks (16) kleiner ist als der Abstand der Schie-
nen (31).

Einrichtung nach einen der Anspriiche 4 bis 6, d a -

durchgekennzeichnet, daB am Maschinen~

gestell (15) ein es umschlieBender Tragrahmen (25)
angeordnet ist, der mit den sich auf den Schienen (31)
abstiitzenden Fuhrungsorganen (30,64,65) versehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ges=
kennzedichnet, daB die Fihrungsorgane (30,
64,65) mittels der Hubvorrichtungen hohenverstellbar
am Tragrahmen (25) angeordnet sind,

Einrichtung nach Anspruch 7 odér 8, dadurch
gekennzeichmnet, daB das Maschinengestell

(15) mit dem Frisarm (19) am Tragrehmen (25) querver-
schieblich gelagert ist,

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge=
kennzeichnet, da8 die Fihrungsorgane (30,
64,65) an hthenverschwenkbaren Schwingen (60) ange-
ordnet sind, die mittels Schwenkvorrichtungen (62) um
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_mindestens etwa 90° bis in den Seitenbereich des Ma-
. schinengestells (15,100) hochklappbar sind.

11.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, d a -
durch g ekennz eichnet, daB3 als
Fuhrungsorgane auf der einen Seite des MQSchinenge-
stells (15,100) Laufradder (64) mit Doppelspurkranz
und auf der anderen Seite des lMaschinengestells spur-
kranzfreie Laufrdder (65) vorgesehen sind.

12,Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, . « =

13.

14,

15.

gekennzeichnet durch eine zwischen.
dem Ausbruchger#dt (14) bzw. dessen Tragrahmen (25) und
den Schienen (31) angeordnete, an den Schienen ab-
stiitzbare Vorschubvorrichtung (41). -

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, d ae=-
durch gekennzeichnet, daB zur Bewe-
gung des auf den Schienen (31) abgestlitzten Ausbruch-

gerdtes (14) der Fahrantrieb des Raupenfahrwerks (16)
vorgesehen ist.

Einrichtung nach Ansprﬁch 13, dadurch ge~
kennzedilchnet, daB das Ausbruchgerit zumindest
an seiner einen Maschinenseite auf einer angetriebenen
Welle des Reupenfahrwerks (16) einen mit einem endseitig

festgelegten Zugmittel (17) zusammenwirkenden Spill-
kopf (69) aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 4 a -
durch gekennzeichnet, daB der
Frisarm (19) hohenverschwenkbar und vorzugsweise auch

seltenverschwenkbar am Maschinengestell (15,100) ge-
lagert ist. -
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17.

18.

19.

20,

21,

v

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 4 a -

durch gekennzeichnet, def der Fris-

arm (19) oder ein den Friskopf (34) tragender Ausleger-
teil des Frdsarms um seine Achse drehbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, d a -
durch gekennzeichnet, da8 der
Fraskopf (34,52) um eine senkrecht zur Frisarmachse

. verlaufende Drehachse (35) uml#duft.

Einrichtungmch Anspruch 17, dadure¢h ge -
kennzeichnet, daB der Friaskopf (34) aus zwei
Frdsscheiben (36) o.dgl. besteht,

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 4 a -
durch gekennzeichnet, daf der Fris-
arm (19) aus einem Knickausleger besteht, der einen

den Fraskopf (34) tragenden Awslegerteil (33) und einen
hiermit starr oder gelenkbeweglich verbundenen, am

Maschinengestell (15) hihenverschwenkbar gelagerten Aus-
legerteil (32) aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, d a-
durch gekennzeichne t, daB der Frids-
kopf eine neben dem vorderen Ende des Frisarms (19)
liegende Fréswalze (52) aufweist, die durch Drehen eines

Frasarmteils (19') von der REchts- in die Linkslage und
umgekehrt schwenkbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, d a -
durch gekennzeichnet, daB das Aus-
bruchgerdt (14) in Richtung seiner Maschinenachse auf
den Schienen (31) verfahrbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20, d a -
durch gekennzeichnet, daf das Aus-
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bruchgerdt (14) quer zu seiner Maschinenachse auf den

- Schienen (31) verfahrbar ist.

23.

24.

25,

26.

27.

28,

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 22, d a -
durch gekennzeichnet, daB der Fris-
arm (19) um mindestens 180° gegentiber dem Maschinen-
gestell (15) verschwenkbar ist,

Einrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 23, d a=
durch gekennzeichnet, da8 das zu
beiden Seiten der Hochofenrinne (10) auf Schienen (31)
abgestiitzte Maschinengestell (100) portalartig ausge-
bildet ist, wobei der Fridsarm (19) unter dem Maschinen-
gestell (100) hindurch von der einen Seite des Maschi-
nengestells zu dessen_anderer Seite hin verschwenkbar ist.

Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
24, dadurch gekennzeichnet, daB
der, vorzugsweise als Knickausleger ausgebildete Fris-
arm (19) mittels mindestens einesSchwenkzylinders (22) -
in die Vertikalebene schwenkbar ist, der oberhalb des
Auslegergelenks (20) des Frdsarmes angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichne t; daB der Frisarm (19) an einem
Drehgestell (17) in dem Auslegergelenk (20) gelagert
ist, welches unterhalb des am Drehgestell angeordneten
Schwenkzylinder-AnschluBgelenks (117) liegt.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 26, da-
durch gekennzeilchnet, daB der Fris~

arm (19) aus mebreren 1ldsbar verbundenen Auslegerteilen
(32,33) besteht.

Einriéhtung nach Anspruch 27, dadurch ge -
kennzeichnet, daB beli einem als Knicksus-
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leger susgebildeten Fridsarm (19) die Auslegerteile (22,23)

- liber ein keilférmiges Zwischenstiick (118) 1®sbar verbun-

29.

30.

den sind, welches mit unter einem spitzen Winkel zuein-
ander stehenden AnschluBflichen (119, 120) fir den An-
schluf der Auslegerteile (32,33) versehen ist,

Einrichtung nach Anspruch 27 oder 28, dadurch

gekennzeichnet, daB an dem den Fraskopf (19)

tragenden Auslegerteil (33) der Antrieb (121 bis 126)

des Fréskopfes angeordnet ist und dieses Auslegerteil (33)
eine Bau~ und Montageeinheit bildet.

Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 2 bis
29, dadurch gekennzeilchnet, daB
das Ausbruchgerit (14) ein Réderfahrwerk aufweist, wobel

" die auf Schienen (31) laufenden Rider (110,111) auf bei- '

3.

32.

den Seiten des Maschinengestells (15) Jeweils ein von
einem Antrieb (112) angetriebenes Rad (111) und ein mit
diesem, vorzugsweise iiber einen Kettenantrieb (114,115)
antriebsmiBig verbundenes Rad (110) aufweisen,

Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
30, dadurch gekennzeichnet, das
das den Fridsarm (19) tragende Drehgestell (17) aus einem
Doppeldrehkranz besteht; wobei an dem unteren Drehkranz
(127) der Schwenkantrieb (21) angreift und an dem oberen
Drehkranz (128) der Frisarm (19) gelagert ist und daB
die beiden um eéne gemeinsame Drehachse (129) reletiv
zueinander drehbeweglichen Drehkrinze (127,128), z.B.
mittels einer Bolzenverriegelung (133), zu einer Schwenk-
einheit leicht 16sbar kuppelbar sind.

Einrichtung nach Anspruch 31, dadurch E e -

kennzeichnet, daB die beiden Drehlrinze (127,
128) in mehreren relativen Drehpositionen zueinarder, z.B.
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in einer 60°—Teilung, koppelbar sind,

33. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 32, d a -
durch gekennzeilchnet, daB das Aus-
bruchgerdt (14) mit einer Ladeeinrichtung (46), vor-
zugsweise einer an einem Ausleger (48) angeordneten
Ladeschaufel (47), versehen ist.

o AN
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