KONINKRIJK BELGIE UITVINDINGSOCTROOI

N ‘ 886.571
MINISTERIE VAN ECONOMISCHE ZAKEN internat. Kiassit: £ 45 B/ 3232

wesior 10 -06- 1981

De Minister van Economische Zaken;

Gezien de octrooiwet van 24 mei 1854;

Gezien het proces-verbaal op 10 december 19280 te 15 uw 25

¢ van het provincizal Bestuur van Antwerpen opremaakt;

BESLUIT :

Artikel 1. — Er wordt aan  Dhr. Jozef VRINDIS,
Meivuurstraat 16-1, 2410 Herentals,

een uitvindingsoctrooi verleend voor:  Toezetmechanisme voor gemechaniseerde

7.3-D

diamantsnijmachine

Artikel 2. — Dit octrooi words hem verleend zonder vooronderzoek, op Zijn eigen
verantwoording, zonder waarborg hetzij voor de wezenlijkheid, de nieuwheid of de ver-
diensten der uitvinding, hetzij voor de nauwkeurigheid der besckrijving. en onverminderd

de rechten van derden.

Bij dit besluit moet ket dubbel gevoegd blijven van de beschrijving en van de
tekeningen der uitvinding, door de belanghebbende getekend. en tot staving van Zjn

octrooiaanvracg ingediend.
Brussel, de. 10 juni 19781

BlJ SPECIALE MACHTIGING :
De Directeur

Vs

L. SALPETEUR
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Joszef Vrindts, tng.

Toezetmechanisme voor ‘emechaniuerdc diamteni;mchi.na.

Gebruik n doel ysn de_opetellings
Volgende beschrijving betreft het gebruik als toesetmecha-

nisme op sen gemechaniseerde diamantsni jmachine van een

liechs opatelling met hazy slektrische of hydraulische of ne-

chanische of pneumatisshe asndrijving en regeling.

Toesetten = het wijsigem ( verkleinem of vergrotem ) van de
loodrechte afstand tussen de bewerkingsassen van openi jder
en meesni jder,met mogelijke verwisseling der functies, .
Dit toesetten kan in de tijd continu verlopen en of periodisch
en wel synchroon met één of mesrders bewegingen van de machine,

Bewerkingsaa = ds lijn gasnds van collet naar het midden der
tafel van de bewerkte steet.

Tndien één der stenen nist in de vorm van het afgewerkte pro-
duct dient gebracht te worden geldt de as om dowelke hij in de
machine msr het draaien kan gebracht worden als bewerkingasas,
Tndien één der dismsnten vervangen wordt door een slijpschijf
met diamantkorrels is het de as vun dese 8lijpschij? die als

bewerking=as geldt.
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Beschri jv%ggz
e hoofd en mstolbewegugxgcn sijn beschreven in het Belgische
uitvindingsokireoi nr,.830.898 sangevuld door het Belgische ver—

bateringsoktrooi nr.840557.

De hier gegeven beschrijving betreft de technische uitvcering
van het toesetmechanisme dat kar gebruikt worden op de machine
gebouwd naar de beschrijving ven bovenvermeld oktrooi.

Eén der machines die we machine 1 noemen met bewerkingsas 1
(sazenvallend met de hoofdas van de machine),kan een op en neer-
gaande beweging maken,gesiuurd door één of meerdere met elkaar
verbonder zuiger- cilinder constructies 1 + verbindingsleidin-
gm 2.

De uitdrukking op em neer is niet begrensd tot het vertikale
vlak, Indien schter de suigers in een ander dan het vertikaal
vliak bewegen kan de swaartekracht niet meer of slechts gedeel-
telijk benut wordem voor de semérijving van @659 bewaging.

Als de uitwerking van dese sweartekracht te swak is om de op

en neer gaande beweging uit te voerem,kan een bi jgevoegd me~
chanisme dese functie,voor de nodige kracht sorgen om de be-
weging mee uit te voeren,geheel of gedeeltelijk overnemen.

Zan leiding 3 verbindt de cilinders 1 met de gebeurli jk gabruik-
te regel en instelapparatuur 5 em §.

Toestel 5 kan eem smoorregelirg sijn met terugslagklep voor

de regeling van een langzame toeset in één zin van de bewegings-
richting 1,hiervoor op en neergasnde beweging genoemd,

Toestel G kan een klepventiel of krasn 3ijn waarmee de leidingem
3 s 4 kunnen verbonden worden in vrije of afgesloten doorlaat,
De functie van toestel 6 is dan in aanvangsfase het handbediend
instellen (a) varn de gewenste afstand tussen de bewerkingsassen
van beide machinesdoormiddel vam sui 7,aanslag 8,handvat 12,
In een volgende fase kan dese instelling gebeurlijk automatisch
verlopen, vrije verbtinding van suigers 1 met 7 is gewaarborgd
door toestel 6§ als 4it in de stand opem is gesteld,

Het uitschuiven van suiger 7 kam gestopt worden met de aan-
slag 8. BEen controlelamp 9 bediend door een mask of verbreek-
contact 10 in het uiteiride van de suiger of asnslag ingebouwd,
of ermee verbonden,kan asntonen of de suiger vrij is en ket
toesetten doende dan wel of de suiger tegengeshouden is door
asnglag 8 en het toesetten gestopt werd, Het instellem (sie
(a))is het verplaatsen in de bewegingsrichting van zuiger 7
met aanslag 8, In normaal gebruik sal men hiervoor toestel 6
in de stand vrije doorlaat stellen, Als toestel 6 in de stand
gesloten staat kan het vergroten van de loodrechte afstand
tussen de bewsrkingsassen nog steeds plaats grijpen via de
doorlaat langs terugslagklep 5. Het vullen,gebsurlijk ont-
luchten van de installatie kan gebeuren met kraan 11,aangeslo-
ten op een vergaarbakje 11, De asnsluiting is hier voorgesteld
bij suiger 7,3ij kan echter om het sven waar in de hydraulische

kringloop aangesloten worden,




De bediening van sanslag S kan met de hand ?ebou.ren (12)
en/ of gestuurd door een bediemingstoestel (13). Indien aan-
slag 8 gestuurd wordt door een bediemingsioestel 13 zal de
suiger 7 met de aanslag 8 permanent contact houden, De amnslag
§ wordt in één of beide sinnen van d¢ bewegingsrichting van
zuiger 7 bewogen,aangedreven door het bedisningstoestel 13,
De controlelamp 9 met het contact 10 zal dan naar sen andere
plaats gebracht worden en de smoorregeling 5 kan dan overbo-
di‘ worden,

De aandrijving van het bedieningstoestel of motor 13 kan
mechanisch,pneunatisch, hydraulisch of elekirisch sijn,
Ban meting voorgesteld door lijn 14 kan informatie bdevatten
waarsee het bedieningasiositel 13,amngevuld met een regsltoestsl
(in kringlcop 14 voorgesteld) bepaalde instellingen dost die
niet noodsakelijk bdeperkt sijn tot de toeset ailem,
Ook het op het juiste ogendblik naar de poli jsthandeling over-
gaan en daurms stoppen kan 30 verkregem werden,
Seweriingsas 2 vdexrt samen =e¢t machine 2 &g anijd utt,
Vanselfsprekend is de mogeli jkxheid voorsiem ofwel ¢ bewe~
gingen door é4n machine te latem uitvoeren en de andere machine
te immobiliseren ofwel het willekeurig spreiden van de diverse
h::fa- en instelbewsgingsn over beids machines in willekeurige
orde. . A
Yoorbseld: om het even welke van de twee of beide machines
kumen voorsien sijn van de bewegingsmogeli jkhedean wearmee
mem de stenem juist onder elkaar kan drengeaz. ¥e noesen dit
instellen, Dit instellen,asnvankeli jk met de hand-uitgevoerd,
later gadbeurlijk gesutometiseerd- is van groot belang voor het
bekomen van de staande rondist,cilindrisch van vorm of lich$
conisch in de gewygnste helling, Deze instellingen sijn v2ldoende
beschreven in dq . oktrooien 830898 en 840557 en sijn bijgevelg
niet de escantiq van 4ait oktrooti,
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: fiet gemechaniseerd sni jden van niet ronde vormen eschiedt

‘ dsor bijvoeging van ger-cilinder econstructie 15 en de

sarsluising ervan Op voorgannde kringloop bv.met leiding 3%,
t synchroon te verlopen met het

De beweging van suiger 1% dien
die de steen bevat die

dreaisn van de hoofdas van die machine
brengen,hier machine 2.

men in de niet ronde vorm wenst te
6,synchroon draaien bV,

Bij mechanische bouw xan eem nok,1
dreven met oan tandriem vanuit de hoofdas van machine 2

amnge

of op de hoofdas van de machine self geplaatst,

Een hefboom 17 vormt de verbinding tussen dese nok en de zuiger,
Het model dat men wenct te sni jden wordt bepaald door de VOrm
vau de nok,de grootte van het te snijden model wordt ingesteld
door het verplaatsen van het scharnier van de hefboom sn is
0.8, Tunctie van de diameter van de suigers. Het hiervocor be=
schreven toesetmechanisme blijft in werking bij het snijden

van 4e niet rende vorl.

Mj elektrisch- elektronische bouw,beschikt men over e
elektronisch toestel 18 waarin men het gewenste medel progra~
paery: De hoekverdraaiing van de hoofdss wsn by, machine 2
wordt als ingangss naar het elektronisch toestel gevoerd
bv.d (sie fig)e Eem asnduiding met colrdinaten afkomstig van

de meting uitgevoerd amm machine 2 Xan ook als ingangssignaal

Bij de sechanische bouw vernocezden we de nok,hier vornngn
door e motor 19 die ean asnslag sandrijft die op 3ijn eurt
as suigss 1% kam bewesem.
De beweging van de suiger is evenredig
asn de gewenste correctie v, 1 Dif

é (ef de¢ omsetting hiervan in codrdinaten
- - —

- 4‘,7,5&‘::-\; e

ey r!f:?‘_ﬁ‘,'»‘,;gl: GE e twae g

sie naaststasnde fig.

WS,

AR,

Het toesetmechanisme kan gewoon in dienst dlijven, De bij de
che bouw besproken hefboom voor de instelling der grootte

; meshanis
i ven het model kan ook in gebruik blijven,
oodwendigheden in het

% De mogelijkheid bestaat echter deze 2 1
elekctronisch toestel samen tes brengen en hiérmes ook de bewer-

kingen te laten uitvoersa,

3 HOat tnazetmachmnisme voor eem gemechariseerde dismantmi J-

machine bestaat uit ee hydraulische suiger opsteiling. Jst

indrukken van één suiger versersaakt het uitschuiven van em stel
xunnen de goede

andere, Diverse regelingen
werking en het ten gepasten tijde stil en van d¢ machine
veroorsaken, -

edreven door sen machanische

' Mgt een bijgevoegde oop uni
of elektrisch — elektromische instelling m regeling is het
mogelijk amn de stemtjes em rondist te snijden waarvan de

vora verschilt vaa de cirkel,
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