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Urzadzenie do wytwarzania rdzeniowych elektrod

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania rdzeniowych elektrod do tukowego
napawania, zwlaszcza rdzeniowych drutéw spawalniczych.

Znane urzadzenia do produkcji rdzeniowych drutéw spawalniczych zbudowane sa z czterech
podstawowych zespotéw. Pierwszy zespdt tworzy mechanizm nawijania rdzeniowego drutu spa-
walniczego, ktorego ptaszczuksztalttowany zostat z metalowej tasmy metoda profilowania walcuja-
cego. Pozostale trzy mechanizmy znajduja si¢ wzdtuz trasy przemieszczania metalowej tasmy i
rozmieszczone s3 kolejno jako zespoly urzadzenia: zestaw walcow do cigglego profilowania
metalowej tasmy dla nadania jej ksztattu korytka, zesp6t dozowania mieszanki proszkowej rdzenia
oraz zestaw walcow zamykajgcych metalowa taSma w rdzeniowy drut spawalniczy i zaggszczajg-
cych sproszkowany rdzen. Czg¢sto po zamknigciu metalowego plaszcza stosowane jest ciggnienie
drutu dla uszczelnienia ptaszcza, nadania wtasciwej $rednicy drutu i dodatkowego zaggszczenia
rdzenia. Ten system wytwarzania rdzeniowych drutéw spawalniczych jest stosowany powszechnie i
znany jest migdzy innymi z brytyjskiego opisu patentowego nr 1196288, z opisu patentowego USA
nr 3643061, czy tez z francuskiego opisu patentowego 2096041. Jako dozowniki sproszkowanego
rdzenia stosowane s3 przewaznie przeno$niki o regulowanej wydajnosci. W polskim opisie patento-
wym nr 68646 przedstawione jest urzagdzenie do wytwarzania elektrodowych materiatéw spawalni-
czych wyposazone w podajnik talerzowy. Mechanizm przemieszczania metalowej tamy i podajnik
mieszanki proszkowej rdzenia sa ze sobg zsynchronizowane mechanicznie i dlatego do korytka
utworzonego z metalowej taSmy podawana jest zadana ilo§¢é mieszanki proszkowej.

Dotychczas znane urzadzenia do wytwarzania rdzeniowych drutéw spawalniczych spetniaja
zadawalajaco swe przeznaczenie. Istotng niedogodnoécia stosowania znanych urzadzen jest nie-
wielka predkos¢ przemieszczania metalowej tasmy, co ma ujemny wpltyw na wydajno$é urzadzen.
Predkos¢ tasmy jest natomiast ograniczona skuteczno$cia dozowania mieszanki proszkowej
rdzenia.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarzania rdzeniowych elektrod do tukowego napawa-
nia, zwlaszcza rdzeniowych drutéw spawalniczych. Urzadzenie to sktada si¢ zmechanizmu nawija-
nia drutu proszkowego, ktérego plaszcz uksztaltowany zostal z metalowej tasmy metodg
profilowania walcujacego, z zestawu walcow do ciaglego profilowania metalowej taSmy dla nad-
ania jej ksztaltu koryta, z podajnika mieszanki proszkowej rdzenia drutu oraz z zestawu walcéw do
zamykania metalowej taSmy w zewngtrzny ptaszcz elektrody i do zageszczania mieszanki proszko-
wej rdzenia.



2 123149

Istota wynalazku polega na tym, Zze podajnik mieszanki usytuowany jest bezposrednio nad
metalowa ta§mg. Od dotu zakoniczony jest szczeling o regulowanej szerokosci i dlugosci. Wewnatrz
podajnika zamocowane s3 obrotowo, o osiach poziomych, co najmniej dwa prgtowe mieszadla.
Pretowe topatki mieszadet mocowane sg prostopadle do wzdtuznej osi symetrii mieszadeti rozmie-
szczone wzdluz mieszadel wedtug regulowanej linii Srubowej. Korzystne jest takie usytuowane
wzajemne elementdw podajnika, przy ktérym wzdluzne osie symetrii mieszadel, szczeliny i metalo-
wej taSmy lezg na wsp6lnej pionowej plaszczyznie.

Urzadzenie wedtug wynalazku umozliwia znaczne przy$pieszenie procesu wytwarzania rdze-
niowych drutéw spawalniczych bez negatywnych skutkéw pogorszenia si¢ dokladnosci wypetnie-
nia i zageszczenia proszkowego rdzenia. Za pomoca tego urzadzenia mozna wytwarzaé od 30 do
40 kg drutu spawalniczego na godzing.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na zatgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawna
schemat urzadzenia do wytwarzania rdzeniowego drutu spawalniczego, fig. 2— podajnik w przek-
roju wzdtuznym, a fig. 3 — podajnik w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie do produkcji drutu spawalniczego wyposazone jest w mechanizm 1 nawijania
rdzeniowego drutu 2, ktorego ptaszcz uksztaltowany zostat z metalowej taSmy 3 metoda profilowa-
nia walcujacego. Wzdtuz trasy przemieszczania i profilowania metalowej taSmy 3 odwijajacej si¢ z
bgbna 4 zainstalowane s3: zestaw walcéw S§do ciggtego profilowania metalowej tasmy 3w korytko,
podajnik 6 do napetniania korytka mieszanka proszkowa rdzenia oraz zestaw walcéw 7 do
zamykania metalowej taSmy 3 w ptaszcz rdzeniowego drutu 2. Prgdkos¢ mechanizmu 1 nawijaja-
cego rdzeniowy drut 2 jest zsynchronizowana z predkoscig ksztattowania profilujgcego walcéw § i
zamykajacych walcéw 7. Podajnik 6 mieszanki proszkowej rdzenia ma ksztatt Scigtego ostrostupa
zakonczonego od dotu szczeling 8 o regulowanej zaréwno szerokosci jak i dlugo$ci. Podajnik 6 jest
zbudowany bezpos$rednio nad metalowa tasma 3i w osi tej tasmy. Wewnatrz podajnika 6 zamoco-
wane s3 dwa obrotowe mieszadta 9 o pretowych topatkach 10. Mieszadta 9 s3 réwniez usytuowane
w pionie nad metalowa tasma 3 i nad szczeling 8 o regulowane;j szerokosci 1 dtugosci. Lopatki 10s3
rozmieszczone wedtug linii $rubowej, wzdluz mieszadet 9. Lopatki 10 sa mocowane co 45°,
prostopadle do wzdtuznej osi symetrii mieszadel 9. Napgdowy uktad 11 mieszadet 9 jest wspdlny a
mocowany jest na zewnatrz podajnika 6. Wielko§¢ wolnego przekroju szczeliny 8 i predkosci
obrotowej mieszadel 9 s3 zmienne, a ustalone sg w zalezno$ci od wielkoéci i ksztaltu produkowa-
nych drutéw proszkowych, jak réwniez od skladu proszkowej mieszanki rdzenia drutu
proszkowego.

Dziatanie urzadzenia polega na tym, ze metalowa tasma 3 odwijajaca si¢ z b¢bna 4, przemie-
szczajac si¢ przez zestaw walcow 5 zostaje uksztalttowana w korytko. Nastgpnie przemieszczajac sig
pod podajnikiem 6 korytko to zostaje zapetnione mieszanka proszkowa. Dalej korytko napetnione
mieszanka proszkowa, przemieszczajac si¢ przez zestaw walcow 7, zostaje zamknigte w rdzeniowy
drut 2, nawijany na szpul¢ nawijajacego mechanizmu 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania rdzeniowych elektrod do tukowego napawania wyposazone w
mechanizm nawijania drutu proszkowego, ktérego ptaszcz uksztaltowany jest z metalowej tasmy,
w zestaw walcow do ciaglego profilowania metalowej ta§my w korytko, w podajnik mieszanki
proszkowej rdzenia oraz w zestaw walcéw do zamykania metalowej taémy proszkowej rdzenia,
znamienne tym, ze zbudowany bezposrednio nad metalowg tasmg (3) podajnik (6) jest od dotu
zakoficzony szczelina (8) o regulowanej szerokosci i dtugosci, natomiast wewnatrz ma co najmnie;j
dwa obracajace si¢ mieszadia (9), rozmieszczone wewnatrz podajnika (6) jedno nad drugim.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze wzdluzne osie symetrii metalowej tasmy (3),
mieszadet (9) i szczeliny (8) o regulowanej szerokosci i dtugosci leza na wspdlnej pionowej
plaszczyZnie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze obracajace si¢ wewnatrz podajnika (6)
mieszadla (9) wyposazone s3 w pretowe topatki (10), mocowane prostopadle do wzdtuznej osi
mieszadet (9) oraz rozmieszczone wzdluz mieszadetl wedtug linii Srubowe;j.
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