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Elektroda zasadowa otulona do spawania stali

Przedmiotem wynalazku jest elektroda o otulinie zasadowej do spawania stali niskcwęglowych i o podwyż¬
szonej wytrzymałości. Otulone elektrody zasadowe stalowe zawierają zwykle składniki żużlotwórcze i rafinujące
przede wszystkim węglany wapnia i magnezu oraz fluoryt o wysokiej czystości chemicznej. Odpowiednie zesta¬
wienie składników otulinowych łącznie ze stalowym rdzeniem elektrody, zapewnia uzyskanie żądanych własno¬
ści spawalniczych elektrod oraz mechanicznych stopiwa elektrod.

Celem wynalazku jest opracowanie elektrody zasadowej o własnościach spawalniczych i własnościach me¬
chanicznych stopiwa równorzędnych znanym elektrodom zasadowym lecz z wykorzystaniem jako składników
otuliny, surowców zastępczych.

Cel ten osiągnięto przez opracowanie elektrody o otulinie zawierającej wagowo: fluoryt i/lub fluorokrze¬
mian sodu 14% do 28% proszek żelaza 20% do 40%, węglany wapnia i/lub magnezu 25% do 40%, tlenek krzemu
(kwarcyt, krzemionka lub podobny) 1% do 10%, glikocel 0,5% do 3%, żelazomangan i/lub żelazokrzem i/lub
żelazotytan 7% do 16%.

Do wykonania elektrod zastosowano jako jeden z podstawowych składników otuliny, fluoryty uboższe
zawierające CaF2 od około 60% do około 90%, oraz jako składniki uplastyczniające masę otulinową, substancje
chemiczne typu glikocel czyli karboksymetyloceluloza. Jako inny składnik otulinowy wprowadzający związki
fluoru do masy otulinowej w elektrodach, może być również zastosowany fluorokrzemian sodu Na2SiF6.

Elektroda według wynalazku spełnia wymagania klasy E 514 B20 według PN-77/M-69433 i klasy
E514B 11020 według ISO. Elektroda wykazuje dobre własności spawalnicze przy spawaniu we wszystkich
pozycjach z wyjątkiem z góry na dół oraz własności mechaniczne stopiwa; wytrzymałość na rozciąganie Rm
około 520 MPa, granica plastyczności Re około 370 MPa, wydłużnie względnie A5 około 30%, udarność przy
temperaturze 30°C, Cherpy V około 100 Joule/cm2.

Przykład: Fluoryt ubogi 20%, proszek żelaza 29,5%, węglan wapnia 34%, żelazostopy (żelazokrzem,
żelazomangan i żelazotytan) 11,5%, kwarcyt 4%, glikocel 1%.
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Zastrzeżenie patentowe

Elektroda zasadowa otulona do spawania stali węglowych i o podwyższonej wytrzymałości, składająca się
z rdzenia w postaci drutu ze stali niskowęglowych i otuliny, znamienna tym, że otulina zawiera wagowo
fluoryt i/lub fluorokrzemian sodu 14% do 28%, proszek żelaza 20% do 40%, węglan wapnia i/lub magnezu 25%
do 40%, tlenek krzemu 1% do 10%, glikocel 0,5% do 3%, żelazomangan i/lub żelazokrzem i/lub żelazotytan 7%
do 16%.
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