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64 Warmedammplatte, insbesondere fiir ein Schiirzenelement an einem Rolladenkasten.

Die Warmedammplatte enthélt eine erste Schicht (2)
aus Kunststofthartschaum, welche Nuten (6) enthalt, ‘;

die quer zur Hauptebene (12) der Platte verlaufen. In den
Nuten sind Armierungsbénder (8) mittels eines Mortels 0 |
(10) befestigt. Abgedeckt wird die erste Hauptebene (2) ¥
mit den Nuten (6) durch eine zweite Schicht (14) aus Mor- ¥
tel (16), der Uberdies eine Armierung (18) enthélt. Damit
ergeben sich hochwirksame selbsttragende Warmedamm- 86
platten, die {berdies preisgiinstig und einfach hergestelit .
werden kénnen, (12
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Warmeddmmplatte,
insbesondere fiir ein Schiirzenelement an einem
Rolladenkasten, mit einer Schicht aus Kunststoff-
hartschaum.

Warmeddmmplatten aus Kunststoffhartschaum
sind in grosser Zahl bekannt. Sie haben den Nach-
teil, dass sie nicht selbsttragend sind und insofern
flir ein Schiirzenelement an einem Rolladenkasten
nicht geeignet sind. Deshalb sind Warmed&mmplat-
ten entwickelt worden, die aus zwei Schichten be-
stehen, die miteinander verklebt sind. Auch dann
reichen die Festigkeitseigenschaften in der Regel
nicht aus und die Warmeddmmplatten missen mit
zusétzlichen Stiitzrahmen am Mauerwerk und/oder
an einem Rolladenkasten befestigt werden.

Aus der CH-PS 436 663 ist ein Rolladenkasten
aus Kunststoffhartschaum bekannt, der an bestimm-
ten Seiten mit an der Oberfliche eingelegtem
Streckmetall verstérkt ist. Ein solches Streckmetall
kann zwar eine allgemeine Verstirkung bewirken,
jedoch keine Versteifung einer Platte quer zur
Hauptebene.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Warmedamm-
platte der eingangs genannten Art derart zu verbes-
sern, dass sie selbstiragend ist.

Die gestellte Aufgabe wird durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruches 1 geldst.

Dadurch, dass in die Schicht aus Kunststoffhart-
schaum quer zur Hauptebene und in L&ngsrichtung
der Platte verlaufende Nuten angeordnet sind, in
denen jeweils ein Armierungsband befestigt ist,
dessen Breite mindestens der halben Dicke der
Schicht entspricht, erhilt die an sich instabile War-
meddmmplatte aus Kunststoffhartschaum eine er-
hebliche Festigkeit, so dass sie selbsttragend und
formstabil ist. Durch die Bandform werden dennoch
Kaltebriicken in der Warmedammplatte praktisch
vermieden. Ausserdem ist eine solche Warme-
dammplatte einfach und preisglinstig herstellbar.

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Warme-
ddmmplatte sind in den Anspriichen 2 bis 14 be-
schrieben.

Die Nuten in der Schicht aus Kunststoffhart-
schaum konnen gerade oder geschwungen verlau-
fen. Ferner ist eine zickzackiérmige Anordnung
denkbar. Durch eine Weiterbildung nach Anspruch
2, kann gegebenenfalls zusatzlich eine Querverstei-
fung erzielt werden. Die Armierungsbander k&nnen
gemass Anspruch 3 ebenfalls aus Kunststoff beste-
hen. Bevorzugt ist jedoch eine Ausgestaltung nach
Anspruch 4 aus Metall. Besonders zweckmdssig ist
eine Ausgestaltung des Armierungsbandes nach
Anspruch 5, da eine zusétzliche Anordnung von
Offnungen in dem Armierungsband und in der
Kunststoffhartschaum-Schicht die Anbringung von
Stiitzstdben ermdglicht, um das Armierungsband
wahrend des Befestigens in der Nut zu fixieren.

Das Armierungsband ist geméss Anspruch 6 mit-
tels eines Mortels in der Nut befestigt. Solche Mor-
tel konnen beispielweise gemiss Anspruch 7 auf
Zementbasis aufgebaut sein, wobei auch eine
Kunststoffverglitung mdglich ist. Gemass Anspruch
8 ist auch ein Mortel auf Kunststoffbasis einsetzbar.
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Ferner sind gemass Anspruch 9 Kunststoffkleber
wie Polyurethan, Weissleim oder &hnliche mdéglich.
Auch ein Polyurethanschaum ist als Mortel bzw.
Bindemittel zur Verankerung des Armierungsbandes
in der Kunststoffhartschaum-Schicht geeignet.

Die Kunststoffthartschaum-Schicht besteht ge-
mass Anspruch 10 vorzugsweise aus Polystyrol und
kann expandiert oder extrudiert sein.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Warme-
démmplatte geméss Anspruch 11 ausgebildet ist, so
dass durch die zweite Schicht die Nuten abgedeckt
und nicht mehr sichtbar sind. Die zweite Schicht ist
gemass Anspruch 12 dlnner als die erste Schicht
und kann gemass Anspruch 13 mit einer Armierung
versehen sein. Eine solche Armierung ist vorzugs-
weise als Armierungsgitter ausgestaliet. Die zweite
Schicht besteht zweckméssigerweise geméss An-
spruch 14 aus Mortel. Eine solche zweite Schicht
dient einerseits einer weiteren Verbesserung der
Festigkeit der Warmedammplatte und andererseits
als Schutz vor Insekten und als Basis fiir einen wei-
teren Aussenputz oder als Trager fiir eine Farb-
schicht. Der Mortel kann wiederum ein zement- oder
kunststoffgebundener Mortel sein. Als Armierungs-
gitter k&nnen beispielsweise Glasgittergewebe oder
Metallgitter in Frage kommen. Auch eine Verstar-
kung des Mdriels mittels Glasfasern ist moglich. Es
ist auch mdglich, die Kunststoffhartschaum-Schicht
auf der der zweiten Schicht abgewandten Seite mit
einer dritten Schicht zu versehen, welche beispiels-
weise wie die zweite Schicht ausgebildet sein kann.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemassen
Wérmedammplatte ist anhand einer Figur ndher be-
schrieben, welche die Warmed&dmmplatte in Ansicht
auf eine Stirnseite zeigt.

Die Wirmedammplatte enthélt eine erste Schicht
2 aus einem harten Kunststoffhartschaum, bei-
spielsweise aus einem expandierten oder extrudier-
ten Polystyrol. In dieser Schicht sind nahe der
Langsstirnseiten 4 Nuten 6 eingeformt oder einge-
schnitten, in denen flache Armierungsbénder 8 an-
geordnet sind. Ein Mértel 10 dient zur Verankerung
der Armierungsbander 8 in den Nuten 6. An der
Hauptebene 12, an der die Nuten 6 miinden, ist auf
der Warmedammplatte eine zweite Schicht 14 an-
gebracht, die wesentlich diinner ist als die erste
Schicht 2. Die zweite Schicht besteht aus einem
handelstiblichen Mértel auf Zement- oder Kunst-
stoffbasis. Eine in der zweiten Schicht 14 angeord-
nete Armierung 18, beispielsweise ein Glasgitterge-
webe oder ein Metallgitter dient zur weiteren Erhé-
hung der Festigkeit der Warmeddmmplatte.

Zur Erleichterung der Herstellung der Warme-
démmplatte kann es zweckmassig sein, das Armie-
rungsband 8 mit einer Offnung 20 und die Kunst-
stofthartschaum-Schicht 2 mit Offnungen 22 zu ver-
sehen, durch welche Stiitzstdbe 24 gesteckt
werden kdnnen, um die Armierungsbéander wihrend
des Befestigens zu fixieren.

Die erste Schicht 2 kann beispielsweise eine Dik-
ke von 30 bis 150 und mehr mm aufweisen, wobei
eine solche von 40 bis 50 mm bevorzugt ist. In
letzterem Falle kénnen zwei Nuten 6 mit einem
Querschnittsmass von 35 bzw. 40 x 3 bis 4 mm an-
geordnet sein. Als Armierungsband 8 kann ein fla-
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ches Stahlband dienen, das eine Breite von 35 bis
40 mm aufweist und eine Dicke von 1,25 bis 1,5
mm besitzt. Die Armierungsbéander kénnen zwar ge-
gebenenfalls aus Kunststoff bestehen, sind jedoch
vorzugsweise aus rostireiem Stahl gefertigt oder
aus korrosionsgeschiitzt behandeltem Metall. Auch
Armierungsbénder aus Aluminium sind denkbar.

Als Bindemittel 10 zum Befestigen der Armie-
rungsbander 8 in den Nuten 6 der ersten Schicht 2
kénnen die verschiedensten Mortel bzw. Kleber ver-
wendet werden, so beispielsweise ein zementge-
bundener alkalischer Mértel, ein kunststoffvergliteter
Mortel, ein Kunststoffmértel, ein Kunststoffkleber,
wie z.B. Polyurethan, Weissleim und &hnliches, so-
wie auch ein Polyurethanschaum.

Die zweite Schicht 14 besteht, wie bereits er-
wihnt, aus einem zement- oder kunststoffgebunde-
nen Mértel und enthilt zweckméassigerweise eine
Armierung 18, beispielsweise in Form von Glasfa-
sern, insbesondere aber in Form von Armierungs-
gittern, wie Glasgittergeweben oder Metallgittern.

Die Herstellung der Warmeddmmplatte ist aus-
serordentlich einfach und l&sst sich im Gegensatz
zu den bisherigen bekannten mehrschichtigen Wér-
medammplatten auf einfachste Art preisgiinstig
durchflihren.

Solche Warmedammplatten sind insbesondere
zur Fassaden-Wiarmeisolation geeignet und als
Putztriger fiir verputzte Fassaden. Dabei kdnnen
die Warmedammplatten mittels Klebemértel oder
eventuelle zusétzlichen mechanischen Befestigungs-
mitteln an einer Fassadenfliche eines Baukorpers
befestigt werden. Auch unter Balkonplatten ist eine
Befestigung der Warmeddmmplatte mittels Kleben
und gegebenenfalls mittels Haltebiigel-Profilen még-
lich. Besonders geeignet sind diese Warmedamm-
platten allerdings als Schiirzenelemente, welche
den &usseren Abschluss eines Rolladenkastens an
einem Fenster oder einer Tir bilden.

Die neuartige Warmeddmmplatte, insbesondere
in der Ausgestaltung geméss der Figur ist formsta-
bil und selbsttragend und besitzt eine ausreichende
Steifigkeit, so dass bei deren Montage auf wesentli-
che zusétzliche Stiitzelemente verzichtet werden
kann. Solche Warmeddmmplatten haben auch eine
solche Steifigkeit, dass sie sich einerseits beim La-
gern und Transport nicht verformen und anderer-
seits in der Fertigmontage eine sichere, grade
Schirze gewahrleisten. Sie kénnen den Sog- und
Druckbelastungen durch Wind widerstehen. Ferner
bleiben sie auch bei thermischen Beanspruchungen
formstabil.

Insbesondere wenn eine Fassadenwérmedédm-
mung aus Hartschaumplatten aufgebaut ist, erge-
ben sich bei der Montage solcher Warmedammplat-
ten praktisch nahtiose Ubergénge und Anschiiisse
an die Flachen angrenzender Bauteile, so dass kei-
ne materialwechselbedingten Stérungen des physi-
kalischen Verhaltens der Warmeddmmplatte bzw.
des Baukérpers gegeben sind.

Patentanspriiche

1. Warmeddmmplatte, insbesondere fiir ein
Schiirzenelement an einem Rolladenkasten, mit ei-
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ner Schicht (2) aus Kunststoffhartschaum, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schicht (2) quer zur
Hauptebene (12) und in L&ngsrichtung der Platte
verlaufende Nuten (6) aufweist, in denen jeweils ein
Armierungsband (8) befestigt ist, dessen Breite min-
destens der halben Dicke der Schicht entspricht.

2. Warmeddmmplatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schicht (2) zusétzlich
auch in der Querrichtung solche Nuten mit darin
angeordneten Armierungsbéndern aufweist.

3. Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Armierungsband
(8) aus Kunststoff besteht.

4. Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Armierungsband
(8) aus Metall besteht.

5. Warmeddmmplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Armie-
rungsband (8) Offnungen (20) fiir Stiitzstdbe (24)
aufweist.

6. Warmedammplatte nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Armie-
rungsband (8) mittels eines Mortels (10) in der Nut
(6) befestigt ist.

7. Warmedammplatte nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mértel (10) ein Zement-
Martel ist, der vorzugsweise kunststoffvergiitet ist.

8. Warmedammplatte nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Mértel (10) ein Kunst-
stoffmortel ist.

9. Warmediammplatte nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Martel (10) ein Kunst-
stoffkleber ist.

10. Warmedammplatte nach einem der Ansprii-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststoffhartschaum-Schicht (2) aus Polystyrol be-
steht.

11. Wérmedammplatte nach einem der Anspru-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststoffhartschaum-Schicht (2) auf der Seite der
Nuten (6) mit einer zweiten Schicht (14) abgedeckt
ist.

12. Warmeddmmplatte nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Schicht (14)
diinner ist als die erste Schicht (2).

13. Warmedammplatte nach Anspruch 11 oder
12, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite
Schicht (14) vorzugsweise mittels eines Armie-
rungsgitters (18) armiert ist.

14. Warmeddmmplatte nach einem der Anspri-
che 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Schicht (14) aus einem Mortel gebildet ist.
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