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Opréznianie i napelnianie kadzi, stuza-
cych do spiekania materiatéw, bylo zwia-
zane dotychczas ze stosowaniem stosunko-
wo dlugiej drogi przenoszenia tych kadzi,
jako tez licznych zmudnych zabiegéow i
czynnosci w celu uruchomiania urzadzer do
oprézniania i napelniania tych kadzi, Nie
mozna wiec bylo oprézniaé kadzi i bezpo-
$rednio napelniaé¢ ich stopniowo, poniewaz
dzwig, przenoszacy kadzie z pieca do spie-
kania na miejsce oprézniania i przenosza-
cy w drodze powrotnej kadzie ponownie
napelnione, tracit duzo czasu, gdyz trzeba
bylo przestawiaé opréznione kadzie na
miejsca napelnienia, jak réwniez trzeba
bylo stosunkowo dos$é dlugo czekaé, az
kadZ zostala ponownie napelniona $wie-

zym materialem do spiekania. Wobec tego
wydajnosé zakltadu do spiekania byta ogra-
niczona wskutek zwloki w dostarczaniu
kadzi. .
Wadom tym zapobiega si¢ wedlug wy-
nalazku w ten sposéb, ze stosuje sig urza-
dzenia do przenoszenia, oprézniania i po-
nownego napelniania kadzi, zacpatrzone w
urzadzenie przenosnikowe np. w postaci
toru krazkowego lub tez zwyktych szyn, po
ktorych kadzie sa przesuwane ma przymo-
cowanych do nich kétkach, przy czym tory
te lacza zbiorniki do ladowania kadzi z
miejscem do spiekania przerabianych ma-
terialéw. Jako urzadzenie wywrotowe moz-
na stosowaé tasme przenosnikowa lub inne
urzadzenie przeno$nikowe wzglednie moz-



ha zastosowaé osobny przechylacz. Urza-
dzenie wywrotowe jest zaopatrzone w urza-
dzenie zbierajace kurz, np. w postaci osto-
ny zapobiegajacej przedostawaniu si¢ dro-
bnych czastek spiekanego materiatuw lub in-
nych jego zawartosci poza lej wsypowy.
Zaleca si¢ przy tym réwniez stosowaé zna-
ne urzadzenia bezpieczeristwa, uniemozli-
wiajace uruchomianie urzadzenia wywroto-
wego tak dlugo, az wspomniana oslona zo-
stanie przesunieta doktadnie w Zadane po-
lozenie nad oprézniana kadzia. Urzadzenie
takie moze réwniez jednoczesnie zapobie-
gaé przesunieciom ostony, az urzadzenie
wywrotowe powréci do polozenia poczat-
kowego.

Na rysunku przedstawiono, tytulem
przykladu, urzadzenie wedlug wynalazku
niniejszego.

Fig. 1 przedstawia tor krazkowy do
przesuwania kadzi wraz z urzadzeniem wy-
wrotowym i zbiornikami do napelniania
kadzi, fig. 2—rzut poziomy urzadzenia we-

dtug fig. 1, fig. 3 — bezposrednie polacze-~

nie urzadzenia wywrotowego z torem prze-
noénikowym i urzadzeniem do napelniania,
fig. 4 — widok boczny urzadzenia z urza-
dzeniem wywrotowym, umieszczonym ze
zbiornikami do mapelniania, fig. 5 — rzut
poziomy urzadzenia wedlug fig. 4, fig. 6 —
przekréj poprzeczny urzadzenia wzdtuz li-
nii A—A na fig. 4 i 5, fig. 7 — przekroj
poprzeczny  urzadzenia  wywrotowego
wzdluz linii B—B na fig. 5 bez ostony,
fig. 8 — schemat znanego urzadzenia wy-
wrotowego z odpowiednim wykresem ru-
chow kadzi, a fig. 9 — schemat urzadzenia
wedlug wynalazku z odpowiednim wykre-
sem ruchéw.

Litera s oznaczono jedno z urzadzeri do
spiekania przerabianego materialu. Z tego
urzadzenia kadz a, napelniona spieczonym
materialem, przenosi si¢ za pomoca nie
przedstawionego na rysunku diwigu do
urzadzenia wywrotowego b w miejscu I,
stuzacego do oprézniania (fig. 1—5);-urza-

dzenie to moze byé zaopatrzone w kolo ¢
(fig. 3), przy czym pod urzadzeniem wy-
wrotowym b umieszczone jest sito d do kla-
syfikacji spieczonego materiatu. Po opréz-
nieniu kadzi a przesuwa sie ja po torze
krazkowym e lub tez po szynach, o ile jest
ona osadzona na kétkach a, za pomoca tas-
my lub ladicucha’ przemosénikowego f do
miejsca, oznaczonego cyfra II, w ktérym
znajduja sie zbiorniki naladowawcze g
wzglednie skrzynki miernicze h, stuzace do
tadowana do kadzi przerabianych materia-
16w. Zbiorniki naladowcze g lub skrzynki
miernicze h sa rozmieszczone tak, ze naj-
pierw doprowadza si¢ do kadzi a materiat
podsypkowy, a nastepnie spiekang miesza-
ning. Gdy stosuje si¢ mieszanke w postaci
grubo ziarnistej, wéwczas stosowanie pod-
sypki nie jest potrzebne. Po napelnieniu
kadzi przerabianym materialem jest ona
przetaczana ewentualnie pod strychulcemi
na miejsce, oznaczone cyfra /11, skad dzwig,
ktéry przeniés! dopiero co kadz ze spie-
czoriym materiatem na miejsce I/, moze za-
raz te §wiezo napelniona kadz przeniesé do
urzadzenia do spiekania S.

Urzadzenie wedtug fig. 1 i 2 w miejscu
wyladowywania kadzi, ktére moze znajdo-
waé sie rowniez w miejscu I, jest zaopa-
trzone w urzadzenie wywrotowe b. Przed
wywréceniem kadzi naklada si¢ na nig osa-
dzona na kéltkach ostone k, chronigca od
kurzu, ktéra uruchomia zderzaki za pomo-
ca mechanicznego lub elektrycznego narza-
du, powodujacego zaryglowanie kadzi na
urzadzeniu wywrotowym. Mozna réwniez
za pomoca dodatkowego znanego urzadze-
nia wylaczajacego, uruchamianego dzwig-
nia lub tacznikiem, uniemozliwié¢ wywraca-
nie kadzi tak dlugo, az oslona %k zostanie
doktadnie osadzona nad urzadzeniem wy-
wrotowym. Poza tym zaleca si¢ wspomnia-
ny narzad elektryczny lub mechaniczny, ry-
glujacy ostone % i zapobiegajacy jej prze-
sunieciu sie, umiescié w ten sposéb, aby
ostona %k znajdowata sie nad urzadzeniem



wywrotowym tak dtugo az kadz i urzadze-
nie wywrotowe powréca do polozenia po-
czatkowego. Po opréznieniu kadzi a prze-
suwa si¢ ‘'ostone k i wlacza recznie lub me-
chanicznie tor krazkowy e. Kadzie napel-
nia sie materialem podsypkowym i miesza-

ning przerabianych materiatéw lub tez tyl- ..

ko sama mieszanina podczas przesuwania
kadzi do miejsca spiekania. Przy napelnia-
niu kadzi otwiera sie zamkniecia e zbiorni-
kéw g za pomoca drazkéw m i uruchamia
réwnoczes$nie walki n, zapobiegajace prze-
sypywaniu si¢ materiatu wzglednie normu-
jace stopieri napelniania kadzi. Nastepnie
kadzie sa przesuwane do przelacznika o,
ktéry przestawia urzadzenia przenoséniko-
we na bieg w odwrotnym kierunku, przy
czym kadZ jest przesuwana pod strychul-
cem i, ktéry wtenczas staje si¢ czynny, do
miejsca odstawienia III. W tymze czasie
kadZ ze spieczonym materialem zostaje
przeniesiona za pomoca dZwigu z miejsca
spiekania S i osadzona na urzadzeniu wy-
wrotowym wzglednie w miejscu I. Nastep-
nie dzwig ten zabiera kadZ napelniona
przerabianym materialem i stojacg w miej-
scu II] oraz przenosi jg do miejsca spie-
kania, Obstugujacy dzwig moze wprowa-
dza¢ w ruch réwniez ostone %, urzadzenie
wywrotowe, jak réwniez tor krazkowy za
pomoca lacznikéw tak, aby opisane wyzej
ruchy pracy urzadzénia byly dokonywane
zupelnie samoczynnie. W urzadzeniu we-
dlug fig. 3 zastosowano koto ¢, ktére przy
kazdorazowym nadejsciu kadzi a do miej-
sca I wykonuje ruch powodujacy przesu-
nigcie kadzi o jej dlugosé i przez to kaz-
dorazowo podsuwa $wiezo napelniong kadz
w miejscu 1], gdzie kadz ta czeka na prze-
niesienie jej za pomoca dZwigu. Sito d sor-
tuje wysypany spieczony material i umo-
zliwia wydzielanie z niego zanieczyszczen
wzglednie mozna tu, w razie potrzeby,
ewentualnie doda¢ materiatu czystego.
Fig. 4 i 5 przedstawiaja urzadzenie, w
ktérym kadzie @, zaopatrzone w kétka, ‘sa

przesuwane za pomoca larficuchéw przegu-
bowych f lub tez za pomocg zebatych kot
czolowych wzglednie stozkowych. Zmiana
kierunku ruchu kadzi w celu przebycia dro-
gi z miejsca I przez miejsce II do miejsca
III jest tutaj zbyteczna z tego powodu, ze
urzadzenie wywrotowe oraz miejsce odsta-
wiania gotowego materialu I znajduja sie
na jednym koricu urzadzenia przenosniko-
wego, podczas gdy miejsce odstawiania II1
$wiezo napelnionej kadzi znajduje sie na
drugim koricu tego urzadzenia, zbiorniki g
za$ do napelniania kadzi znajduja si¢ w
miejscu II, potozonym miedzy miejscami
I a III. Jest rzecza jasna, ze w takich urza-
dzeniach dZwig musi mieé mozno§é prze-
suwania sie obok zbiornikéw napeltnajacych
g: w tym celu skrzynki miernicze h sa bar-
dzo niskie i fadowany material jest dopro-
wadzany do nich w sposéb ciagly lub okre-
sowo za pomoca tasmy przenosnikowej r
lub podobnego urzadzenia z nieprzedsta-
wionych na rysunku, ustawionych oddziel-
nie zbiornikéw. Oczywiscie przy zastoso-
waniu takiego urzadzenia dzZwig moze byé
przesuwany réwniez i ponad zbiornikami g
lub tez w inny sposéb tak, aby nie zawa-
dzat o zbiorniki g.

Urzadzenie przedstawione na fig. 4 i 5
mozna réwniez wykonaé w ten sposéb, aby
ryglowanie kadzi bylo uskuteczniane przez
przesuwanie ostony & (fig. 6 i 7). W tym
celu oslona k jest zaopatrzona w zderzak,
ewentualnie sprezynujacy, ktéry przy na-
suwaniu ostony przechyla dzwignie p i po-
woduje zaryglowanie kadzi a ryglem ¢ uru-
chamianym za pomoca ukladu drazkéw u,
przy przesuwaniu za$§ powrotnym ostony
nastepuje odryglowanie kadzi od urzadze-
nia wywrotowego. Jezeli ostona k nie dosé
szczelnie nakrywa kadZ, to ponadto moz-
na, jak juz wspomniano, umiescié narzad
uniemozliwiajacy wywrécenie kadzi przy
takim niedokladnym mnalozeniu oslony, a
ponadto_ mozna zastosowaé takze znane
urzadzenia, zapobiegajace w ogdle przesu-



waniu oslony k2 z powrotem podczas cale-
go okresu oprozniania kadzi. Po opréznie-
niu kadzi w miejscu I przetacza si¢ ja za
pomoca laficucha przenoénikowego pod
zbiorniki g wzglednie skrzynki miernicze h
w celu natadowania jej. Nastepnie mate-
rial w kadzi wyréwnuje si¢ strychulcem i
i w koficu przesuwa si¢ kadZ do miejsca
odstawiania, przy czym laricuch przenosni-
kowy mozna wtenczas unieruchomié za po-
moca samoczynnie dzialajacego narzadu. .

Zamiast kadzi o przekroju czworobocz-
nym mozna uzyé¢ takze kadzi o przekroju
okraglym lub innym.

Na fig. 8 uwidoczniono schemat znane-
go wurzadzenia do spiekania materialu.
Kadz z materialem spieczonym, np. kadz
oznaczona cyfra 5, jest przenoszona za po-
moca dzwigu do urzadzenia wywrotowego.
Nastepnie dzwig czeka tak dtugo, az kadz
zostanie oprézniona, po czym zabiera préz-
na kadz i przenosi j3 do miejsca nalado-
wania, w ktérym wsypuje si¢ do kadzi naj-
pierw material podsypkowy i rozdziela. sie
go réwnomierne, a potem napelnia si¢ kadz
materialem przeznaczonym do spiekania.
Dopiero po zalatwieniu tych czynnosci mo-
ze dzwig ponownje zabraé kadz i przeniesé
ja do urzadzenia do spiekania na miejsce
oznaczone cyfra 5, a wtenczas dopiero
dzwig jest wolny do przenoszemia innych
kadzi.

Na fig. 9 przedstawiono przebieg pra-
cy diwigu przy stosowaniu urzadzenia we-
dtug wynalazku. W tym przypadku praca
dzwigu jest uproszczona i nie powoduje
straty czasu z powodu postoju dzwigu, cze-
kajacego na wyladowanie i napelnianie ka-
dzi. Ponadto urzadzenie wedlug wynalaz-
ku nie wymaga pomocy dZwigu przy opréz-
nianiu i napetnianiu kadzi. - '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oprézniania i napelniania ka-

dzi do spiekania materialéw za pomoca

znanego urzadzena wywrotowego i znanych-

zbiornikéw do ladowania kadzi, znamienny
tym, Ze po opréznieniu kadzi ze spieczone-

go materatu przesuwa sie ja pod zbiorniki
do napelniania lub skrzynki miernicze za
pomocy urzadzenia przenosnikowego, po
czym napelniona kadZ przesuwa sie pod
strychulcem do miejsca, skad byly one
pierwotnie zabrane,

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przy odstawianiu nastepnej kadzi
z gotowym spieczonym materialem i przed
zabraniem lub po zabraniu kadzi juz na-
pelnionej $wiezym materialem przesuwa sie
kazdorazowo kadzie o dtugosé, odpowiada-
jaca szerokosci jednej kadzi.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1—2, znamienne tym, ze
urzadzenie wywrotowe (b) jest polaczone
bezposrednio z torem krazkowym (c) lub
podobnym znanym urzadzeniem przenosni-
kowym, stuzacym do przesuwania kadzi

‘(a) pod znanymi zbiornikami napelniajacy-

mi {g) lub skrzynkami mierniczym (h) oraz
pod strychulcem (i).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w prze-
tacznik (o), sluzacy do zmiany kierunku
ruchu urzadzenia przenosnikowego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—4, zna-
mienne tym, ze posiada ostong (k) do zbie-
rania tworzacego si¢ kurzu, umieszczona
przesuwnie nad urzadzeniem wywrotowym
(b) i polaczona z narzadami przytrzymu-
jacymi kadZ (a) na tym urzadzeniu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze ostona (k) jest polaczona
z odpowiednim narzadem mechanicznym
lub elektrycznym, pozwalajacym dopiero
wtenczas na wywrécenie kadzi (a), gdy
oslona znajduje si¢ w polozeniu, w kté-
rym zakrywa zupelnie oprézniong kadz
{a), ponadto za$ urzadzenie jest zaopatrzo-
ne w narzad, zapubievgaia,gy Przesuwaniu
si¢ oslony (k) podczas wywracania ka-
dzi (a).

Gutehoffnungshiitte Ober-
hausen Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. St. Glowacki

rzecznik patentowy
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