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(57) Sazetak:  |zum se odnosi na unutarnju podstavu za industriju obuce, koja se sastoji od materijala gramature od
80 do 170 g/m?i daljnjim &vrstoéama na kidanje kako u uzduznom, tako i u popreénom smjeru > 7N, pri éemu se taj
materijal u vidu runa, sastoji od viSekomponentnih beskonacnih vlakana ispredenih iz taline, aerodinamicki izvucenih
i odmah upletenih u runo, s titrom od 1,5 do 5 dtex, a viSekomponentna beskona¢na vlakna se po potrebi, nakon
predoévrééavanja, najmanje do 80% cijepaju i uévrdéuju u beskonaéna mikrovlakna, s titrom od 0,1 do 0,8 dtex.
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OPIS IZUMA
Izum se odnosi na unutarnju podstavu za industriju obuée i postupak za njenu proizvodnju.

U industriji obuce primjenjuju se materijali otporni na habanje za oblaganje unutarnjeg dijela cipele, takozvana unutarnja
podstava. Ovi materijali trebaju s jedne strane podrzavati prolaz vlage prema vani uslijed znojenja stopala, da bi se osiguralo
da stopalo ostane suho, a s druge strane oni trebaju raspodijeliti sile koje nastaju kod pokreta valjanja stopala, na velika
podrucja koZe obuce, da bi se time izbjeglo stvaranje nabora i s time povezano brze habanje.

U tu svrhu dosada su se koristili termicki vezani i utiskivanjem kalandrirani poliamidni materijali u vidu runa, ohrapavljena
ili ¢etkana tkanja tekstilnog izgleda i mekanana dodir, ohrapavljene tkanine, sinteticke koze na bazi poliuretanskih koagulata
ili prirodna ljustena koza.

Pred ovaj izum je postavljen zadatak, da se odredi unutarnja podstava za industriju obuce, koja pri gramaturama od 80 do 170
g/m’, ima po&etne i daljnje &vrstoce na kidanje, kako u uzduznom, tako i u popre¢nom smjeru >7 N,

Pred izum je nadalje postavljena zadaca, da dade postupak, koji je osobito pogodan za proizvodnju takve unutarnje podstave.

Prema izumu se ovaj zadatak rje$ava unutarnjom podstavom, koja ima gramaturu od 80 do 170 g/m” i daljnju &vrstoéu na
kidanje, kako u uzduznom, tako i u popre¢nom smjeru > 7 N, pri {emu se unutarnja podstava sastoji od viSekomponentnih
beskona¢nih vlakana, ispredenih iz taline, aecrodinamicki izvu€enih i odmah upletenih u runo, s titrom od 1,5 do 5 dtex, a
vi§ekomponentna beskona¢na vlakna su po potrebi, nakon prethodnog oévri¢avanja, najmanje do 80 % rascijepljena i
uévricena u beskona¢na mikrovlakna titra od 0,1 do 0,8 dtex. Ove unutarnje podstave imaju pri malim gramaturama veliku
vlaénu opteretivost i postojanost na habanje. Nadalje, kod unutarnje podstave prema izumu, radi postojanja beskonacnih
vlakana, nije potrebno obrubljivanje i ne dolazi do raspredanja vlakana, a izbjegavaju se zadebljanja u podrucju Sava i time
mjesta moguceg pritiskanja.

Pogodno je, da je unutarnja podstava ona, kod koje se materijal u vidu runa sastoji od videkomponentnih beskona¢nih
vlakana, ispredenih iz taline, aecrodinamic¢ki izvucenih i odmah upletenih u runo, titra od 2 do 3 dtex, a vi§ekomponentna
beskona¢na vlakna su po potrebi, nakon prethodnog oévric¢avanja, najmanje do 80 % rascijepljenaiuévriéena u beskonaéna
mikrovlakna, titra od 0,1 do 0,5 dtex. Unutarnja podstava ima izotropnu raspodjelu vlakana u runu. Stoga je pri krojenju
nepotrebno uzimati u obzir smjer gibanja stroja.

Pogodno je, da je unutarnja podstava ona, kod koje je viSekomponentno beskonaéno vlakno jedno bikomponentno
beskona¢no vlakno od dva nekompatibilna polimera, osobito od poliestera (PES) i poliamida (PA). Videkomponentno
beskona¢no vlakno ima time dobru sposobnost cijepanja i vrlo povoljan odnos ¢vrstoée prema gramaturi. Pogodno je, da je
unutarnja podstava takva, kod koje vi§ekomponentna beskonaéna vlakna imaju popreéni presjek poput narance, ili takoder
imaju multisegmentnu strukturu, nazvanu "torta (pie)", kod Cega segmenti naizmjence sadrze uvijek jedan od oba
nekompatibilna polimera. Pored ove multisegmentne strukture poput narance, viekomponentnih beskonaénih vlakana,
mogu¢ je takoder raspored segmenata nekompatibilnih polimera "jedan uz drugoga (side-by-side)", koji se prvenstveno
koristi za proizvodnju kovrcavih vlakana. Pokazalo se, da se takvi rasporedi segmenata nekompatibilnih polimera u
visekomponentnom beskona¢nom vlaknu, mogu vrlo dobro cijepati. Unutarnja podstava ima vrlo povoljan odnos gramature
prema kapacitetu izolacije, tako da se osobito u slijedeéim koracima obrade, kao §to je ohrapavljenje, dadu proizvesti mekane
i tople unutarnje podstave.

Pogodno je, da je unutarnja podstava takva, da je njen materijal u vidu runa, koji je oblikovan od vi§ekomponentnih
beskonaénih vlakana, prethodno kalandriran radi predoé¢vr§¢avanja. Materijal time postaje vrlo ujednacene debljine.

Nadalje je za podstavu pogodan materijal, koji ima izgled tekstila i povrsinu otpornu na habanje, koji je dobiven obradom
vodenim mlazovima pod visokim pritiskom na strukturiranoj podlozi i/ili podlozi u obliku sita, otvorenih o¢ica.

Nadalje je osobito pogodna unutarnja podstava, kod koje najmanje jedan od nekompatibilnih polimera, koji tvore
visekomponentno beskona¢no vlakno, sadrzi aditiv, kao pigment boje, stalno djelujuce antistatike i/ili dodatke, koji djeluju
na hidrofilna ili hidrofobna svojstva, u koli¢inama do 15 tez.%. Na unutarnju podstavu moze se time pozitivno utjecati u
pogledu postojanosti njene boje, sklonosti prema statickom naboju, transporta znoja, odnosno zadrzavanja vlage. Nadalje,
dodatak pigmenta boje u masu za ispredanje vlakna omogucuje dobivanje dubljih i na habanje postojanijih boja.

Naroéito je nadalje pogodna podstava, kod koje je visekomponentno beskona¢no vlakno nenakovréano, buduci da je time
zajam¢en osjet dodirivanja tekstila, koji rezultira iz dobre sposobnosti cijepanja u beskona¢na mikrovlakna.

Pogodno je, da je unutarnja podstava ona, kod koje jedna od strana ima nanos rastaljenog ljepila. Takav materijal je osobito
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prikladan za daljnju obradu na automatskim strojevima.

Postupak za proizvodnju unutarnje podstave prema izumu sastoji se u tome, da se viSekomponentna beskona¢na vlakna
ispredaju iz taline, aerodinamicki izvlaée i odmah upli¢u u runo, po potrebi uslijedi preduévri¢avanje prethodnim
kalandriranjem ili prosivanjem, i materijal u vidu runa se uévr§¢uje pomocu mlazova fluida pod visokim pritiskom, te
istovremeno cijepa u beskonaéna mikrovlakna, titra od 0,1 do 0,8 dtex, prvenstveno titra od 0,1 do 0,5 dtex. Tako dobiveni
produkti su vrlo ujednaceni s obzirom na ¢vrstocu i opteretivost, jer u produktu postoji vrlo izraZena izotropna raspodjela niti.
Produkti ne pokazuju sklonost k raslojavanju i imaju visoke vrijednosti modula, kao i pocetne i daljnje vrstoce na kidanje.
Nadalje, unutarnje podstave prema izumu posjeduju vrlo dobra svojstva preno$enja vlage, u pogledu prolaza vodene pare i
susenja mokre obuce, koja svojstva pogoduju udobnosti njima opremljene obuce.

Daljnja pogodna izvedba postupka sastoji se u tome, da se o¢vr§cavanje i cijepanje visSekomponentnih beskonaénih vlakana
odvija tako, da se po potrebi prethodno o¢vr§éen materijal u vidu runa, najmanje jednom sa svake strane izlaZe vodenim
mlazovima pod visokim pritiskom. Ova vrsta o¢vr§¢avanja i cijepanja vi§ekomponentnih beskona¢nih vlakana daje vrlo guste
matcrijale, glatke povrSine, u vidu runa,.

Zadnja obrada vodenim mlazovima pod visokim pritiskom poduzima se prvenstveno na podlozi sita, Sirine o€ica od 5 do 50
mesh. Time se materijal unutarnje podstave dodatno ofvrscuje, postaje otpornijim na habanje i dobiva izgled tekstila.

Na preterirani nacin impregnirani materijal se jo§ podvrgava naknadnim obradama, kao bojenju, obradi u bubnju, brusenju
i/ili sanforiziranju. Ovim mjerama mogu se jo§ poboljsati kakvoca povrsine i osjet dodirivanja dobivenog materijala.

Primjer

Od jednog PES-PA dvokomponentnog beskonatnog vlakna proizvede se vlaknasta tkanina gramature od 110 g/m” i
naizmjence podvrgava s obje strane prosivanju uz pomo¢ vodenih mlazova pri tlaku od 280 bar. Pro§ivanje pomoéu vodenih
mlazova odvija se pritom u ukupno Cetiri prolaza obrade, pri ¢emu se Cetvrti prolaz odvija na podlozi sita, Sirine o¢ica od 20
mesh. Na taj se nacin proizvede strukturirana i/ili perforirana povr$ina, a unutarnja podstava dobiva tekstilni izgled i osjet
mekanog dodira. Pro§ivanjem pomocu vodenih mlazova istovremeno se odvija cijepanje pocetnih vlakana na titar < 0,2 dtex.
Tako proizvedena unutarnja podstava podvrgava se bojenju mlazom i moze se obradivati ne uzimajuci u obzir smjer gibanja
stroja. Dobivena unutarnja podstava ima parametre vlaznosti navedene u slijedecoj tablici i vrlo je prikladna za navedenu
svrhu primjene.

Svojstva Jedinica mjere Vrijednost
TeZina g/m’ 110
Modul 10% - uzduzno N/5cm 60
Modul 10% - popreéno N/5¢cm 40
Daljnja ¢vrstoca na kidanje -
uzduzno N 8
Daljnja ¢vrstoca na kidanje -
poprecno N 8
Martindale (habanje pri 12 kPa) Ocjena poslije 51200 okretaja -
suho dobro
Ocjena nakon 12800 okretaja -
mokro dobro

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Unutarnja podstava za industriju obuce, naznacena time, da se sastoji od materijala u vidu runa, kojiima gramaturu od
80 do 170 g/m*i daljnju évrstoéu na kidanje, kako u uzduznom, tako i u popre¢nom smjeru > 7 N, pri Semu se materijal
u vidu runa sastoji od visekomponentnih beskona¢nih vlakana, ispredenih iz taline, acrodinamicki izvu¢enih i odmah
upletenih u runo, s titrom od 1,5 do 5 dtex, a viSekomponentna beskona¢na vlakna su po potrebi, nakon prethodnog
o¢vr§¢avanja, najmanje do 80 % rascijepljena i uévrséena u beskona¢na mikrovlakna, titra od 0,1 do 0,8 dtex.

2. Unutarnja podstava prema zahtjevu 1, naznacena time, da se materijal u vidu runa sastoji od visekomponentnih
beskonacnih vlakana, ispredenih iz taline, aerodinamicki izduZenih i odmah upletenih u runo, titra od 2 do 3 dtex, a
viSekomponentna beskonac¢na vlakna su po potrebi, nakon prethodnog o¢vr€avanja, najmanje do 80 % rascijepljena i
ucévrcena u beskona¢na mikrovlakna, titra od 0,1 do 0,5 dtex.

3. Unutarnja podstava prema zahtjevu 1 ili 2, naznacena time, da je viSekomponentno beskonaéno vlakno, bikomponentno
beskonaéno vlakno od dva nekompatibilna polimera, osobito jednog poliestera i jednog poliamida.
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Unutarnja podstava prema jednom od zahtjeva 1 do 3, naznacena time, da vi§ckomponentna beskona¢na vlakna imaju
popreéni presjek multisegmentne strukture poput narance, pri ¢emu segmenti uvijek sadrze naizmjeni¢no jedan, pa drugi
od oba nekompatibilna polimera, i /ili imaju strukturu "jedan uz drugi (side-by-side)".

Unutarnja podstava prema jednom od zahtjeva 1 do 4, naznacena time, da je materijal u vidu runa, koji je stvoren od
viSekomponentnih beskonaénih vlakana, radi predo¢vr§¢avanja prethodno kalandriran.

Unutranja podstava prema jednom od zahtjeva 1 do 5, naznacena time, da ima izgled tekstila.

Unutarnja podstava prema jednom od zahtjeva 1 do 6, naznacena time, da najmanje jedan od nekompatibilnih polimera,
koji tvore visekomponentno beskonacno vlakno, sadrzi aditiv, kao pigmente boje, stalno djelujuce antistatike i/ili
hidrofilne dodatke, koji utje¢u na osobine, u koli¢inama do 15 tez. %.

Unutarnja podstava prema jednom od zahtjeva 1 do 7, naznacena time, da je viSekomponentno beskonaéno vlakno,
nenakovréano.

Unutarnja podstava prema jednom od zahtjeva 1 do 8, naznacena time, da jedna od strana ima nanos rastaljenog ljepila.

. Postupak za proizvodnju unutarnje podstave prema jednom od zahtjeva 1 do 9, naznacen time, da se vi§ekomponentna

beskona¢na vlakna ispredaju iz taline, aerodinamicki izvla¢e i odmah upleu u runo, po potrebi uslijedi
predodvricavanje prethodnim kalandriranjem ili pro§ivanjem, i materijal u vidu runa se oévriéuje mlazevima fluida pod
visokim pritiskom, te istovremeno cijepa u mikrovlakna, s titrom od 0,1 do 0,8 dtex, a da zatim uslijedi impregniranje
jednim polimerom.

Postupak prema zahtjevu 10, naznacen time, da se ofvr§¢avanje i cijepanje viSekomponentnih beskonaénih vlakana
odvija tako, da se po potrebi prethodno o¢vrsnut materijal u vidu runa, najmanje jednom sa svake strane izvrgava
vodenim mlazovima pod visokim pritiskom.

Postupak prema zahtjevu 10 ili 11, naznacen time, da se zadnja obrada vodenim mlazevima pod visokim pritiskom
obavlja na podlozi sita sa §irinom oc¢ica od 5 do 50 mesh.

Postupak prema jednom od zahtjeva 10 do 12, naznacen time, da se obavljaju naknadne obrade, kao bojenje, obrada u
bubnju, brusenje i/ili sanforiziranje.

SAZETAK

Izum se odnosi na unutarnju podstavu za industriju obuée, koja se sastoji od materijala gramature od 80 do 170 g/m’ i
daljnjim ¢vrsto¢ama na kidanjc kako u uzduznom, tako i u poprecénom smjeru > 7N, pri ¢emu sc taj materijal u vidu runa,
sastoji od viSekomponentnih beskonaé¢nih vlakana ispredenih iz taline, aerodinamicki izvugenih i odmah upletenih u runo, s
titrom od 1,5 do 5 dtex, a visSekomponentna beskona¢na vlakna se po potrebi, nakon predo¢vric¢avanja, najmanje do 80%
cijepaju i uévricuju u beskona¢na mikrovlakna, s titrom od 0,1 do 0,8 dtex.
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