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DESCRIPCION

Meétodo de aplicacién de reglas maestras de yeso
normalizadas.
Introducciéon

El objeto de la presente invencion se refiere a un
método de enlucido con un ttil especial, metlico,
preferiblemente de acero inoxidable, destinado a la
colocacion de reglas maestras en las operaciones de
enlucido de paredes con yesos o escayolas. Por una
parte permite evitar el uso de las tradicionales reglas
de madera y ahorra los trabajos complementarios de
relleno cuando son extraidas estas reglas al final de
cada enlucido. Las reglas utilizadas son de yeso o de
cualquier otro material adecuado y quedan embebidas
en el enlucido por lo que no es necesario rellenar hue-
cos. Con este método se consigue un ahorro de mate-
rial y tiempo, en los trabajos de enlucido de paredes,
utilizando una herramienta que, ademds de evitar la
rotura de las reglas de yeso durante su manipulacion,
permite manejarlas con facilidad y colocarlas debida-
mente niveladas en su ubicacién definitiva.

Sector de la técnica al que se refiere la invencién

La invencién que se presenta afecta al Sector de
los Materiales de Construccion, incidiendo en la in-
dustria de la fabricacion de accesorios para labores de
albaiileria.

Antecedentes de la invencién

Son muy abundantes los antecedentes en el cam-
po de la construccion pues es bien sabido que, tanto
en Espafia como en los paises mds desarrollados, las
actividades relacionadas con la construccién consti-
tuyen el principal motor de la economia. En todo ca-
so cuanto mayor es el grado de desarrollo de un pais
mayor es también la escasez de mano de obra y, en
consecuencia, son muy bien recibidas aquellas solu-
ciones que permiten ahorrar mano de obra, ya sea a
base de mecanizar los procesos constructivos, o a ba-
se de mejorar el rendimiento de todas las actividades
que intervienen en la construccion.

En lo relativo al revoque o enlucido de paredes
no existen adelantos significativos tratindose de una
operacién manual dificilmente mecanizable. No obs-
tante el inventor de la presente innovacién, conocedor
de este tipo de actividades, aporta una novedad que
permite mejorar el rendimiento de las operaciones de
enlucido de paredes y ademds también mejora la cali-
dad final del trabajo.

Es bien conocido que, actualmente, lo habitual es
colocar sobre la pared a enlucir dos reglas maestras
de madera en posicion paralela, normalmente vertical
y a una distancia ligeramente inferior a la longitud de
la regla extendedora que enrasa el material. Termina-
da la operacion entre esas dos reglas, se coloca una
tercera o se retira la primera para proceder a enlucir
el pafio siguiente y asi sucesivamente. Los huecos ge-
nerados por la retirada paulatina de las maestras, se
rellenan al final con el mismo material de enlucido.
Pues bien, la invencién que se presenta consiste en
un método que preve la utilizacién de reglas maes-
tras prefabricadas y normalizadas, (en vez de reglas
de madera), que se reciban en obra en cajas comple-
tas y que estén confeccionadas con el mismo material
de enlucido, es decir, en principio yeso o escayola;
de esa forma las propias reglas de maestreado quedan
integradas en el enlucido general y no es preciso ni
retirarlas ni, por supuesto, rellenar huecos que por el
propio procedimiento seguido, no se producen, con la
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ventaja afiadida de que la continuidad de la superficie
final es mds perfecta. Otra ventaja evidente es que la
fabricacién de reglas maestras se deriva a un proce-
so automatizado en plantas integrales de elaboracién
de elementos prefabricados que puedan utilizarse con
sencillez y eficacia en la obra civil donde son requeri-
dos.

Por otra parte, ademads de estas ventajas, la inven-
cidn especifica el util adecuado para el manejo en obra
de las reglas maestras de tal manera que se eviten las
roturas de unas piezas que de por si son muy fragiles
al tratarse de yesos o similares. Pero el qtil en cues-
tién también es valido para la manipulacién de reglas
fabricadas con otros materiales como son los utiliza-
dos en paneles prefabricados. En resumen, se trata de
una novedad que permite mejorar la calidad del aca-
bado final de las operaciones de enlucido de paredes,
evitando las reglas cldsicas de madera, con una mani-
pulacién rdpida y segura de las reglas de maestreado
fabricadas en yeso o similar, induciendo a la utiliza-
cion de productos prefabricados y normalizados, per-
mitiendo mejoras sensibles en los rendimientos y, en
consecuencia, aportando un abaratamiento de costes.
Descripcion de la invenciéon

La presente invencién, tal como ha quedado ex-
puesto en la introduccién, se refiere a un método de
enlucido de paredes con yesos, escayolas o similares,
evitando la utilizacién de reglas de madera y utilizan-
do una herramienta especial, metélica, preferiblemen-
te de acero inoxidable, destinada a la aplicacién de
reglas maestras fabricadas en serie con el mismo ma-
terial con el que se en luce, en las operaciones de re-
voque de paredes con yesos o escayolas. El procedi-
miento evita la retirada de las maestras de madera vy,
en consecuencia, la operacién de relleno de los huecos
generados por dicha retirada. Para ello se emplea un
util en el que predomina la dimensién de longitud da-
do que las reglas de maestreado superan normalmente
los dos metros. Su perfil es en forma de “U” con di-
mensiones de anchura y altura acordes con las dimen-
siones normales de las reglas maestras. Como propie-
dad especial y caracteristica hay que indicar que la ci-
tada pieza en “U” tiene ocho cortes en las alas que ge-
neran cuatro secciones donde se sueldan o pegan, por
el exterior, dos asas longitudinales de tal manera que,
por la flexibilidad y elasticidad del material de la “U”,
(entre 2 y 4 mm) se consigue una apertura a modo de
pinza por ligera presion sobre las dos asas de manipu-
lacién. Las cuatro secciones mencionadas tienen por
su interior unas piezas de superficie moleteada, es de-
cir, de alto rozamiento, para favorecer y asegurar el
correcto pinzado de las reglas. Incluso puede pensar-
se en moletear las superficies interiores de la propia
regla en esas secciones, para evitar la adicién y solda-
dura de otras piezas que l6gicamente encarecerian el
util.

Hay que citar también que el qtil estd dotado de
dos niveles de burbuja para ayuda en el momento de
colocacién de la regla maestra sobre la pared.

En esas condiciones el operario, una vez acopia-
das en el lugar de trabajo las reglas maestras de yeso
necesarias, debe actuar de la siguiente forma:

- Presionar sobre las dos asas para abrir las
P bre las d brir 1
alas de la “U” en la zona de pinzamiento.

- Colocar el util sobre la regla maestra ele-
gida relajando la presion.
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- Aplicar adhesivo a la superficie de la regla
que debe contactar con la pared

- Manipular el dtil y la regla que contiene
colocédndolo en la posicién conveniente so-
bre la pared, nivelando y alineando la regla
gracias a los niveles que el til lleva incor-
porados.

- Presionar sobre las asas y retirar la regla
para iniciar la operacién con la siguiente
regla maestra.

Aunque el inventor prefiere que el material del
util sea acero inoxidable, no descarta la utilizacion de
otros materiales sintéticos que puedan cumplir con la
funcion deseada y permitan una larga vida de la herra-
mienta que nos ocupa. De la misma forma se puede
pensar en la utilizacién de reglas de un material dis-
tinto al yeso o escayola con la condicién de que no
degenere con el tiempo.

Breve descripcion de los dibujos

No se considera necesario representar las reglas
maestras por ser sobradamente conocidas por los es-
pecialistas en el ramo y tratarse sencillamente de unas
piezas prismaticas de gran longitud (del orden de dos
metros) de secciéon normalmente cuadrada o rectangu-
lar. Por ello los dibujos se centran especialmente en el
util para la manipulacién y aplicacion de las reglas
maestras sobre la pared a enlucir.

Figura 1

Representa esquemdticamente cuatro vistas orto-
gonales del til para aplicar reglas maestras. Se ha se-
fialado lo siguiente:

1.- Util para aplicar reglas maestras
2.- Asas

3.- Pestanas flexibles

4.- Pastillas moleteadas (ver detalle)
5.- Nivel de burbuja

Figura 2

Representa la seccién transversal del util para
aplicar reglas maestras en tres situaciones distintas.
En la inferior se dibuja el ttil a punto de coger una re-
gla maestra depositada en el suelo. Las asas estdn en
reposo, es decir sin presiéon manual alguna. En la in-
termedia se dibuja el util encajado en la regla maestra
con tension en las asas para apertura de las pestafias
prensoras. En la superior se dibuja el ttil que sin ten-
sién en las asas, presiona la regla maestra que ya se
puede manipular para posicionarla en la pared. Se se-
falan los siguientes elementos:

1.- Util para aplicar reglas maestras
2.- Asas

3.- Pestafas prensoras

4.- Pastillas moleteadas

5.- Nivel de burbuja

6.- Regla maestra
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Descripcion de una forma de realizacion preferida
Meétodo de aplicacién de reglas maestras de ye-
so normalizadas (1) (Figs. 1 y 2) que en esta forma
de realizacion preferida se describe como un proce-
dimiento que evita: a) el uso de reglas maestras de
madera, b) su retirada progresiva a medida que avan-
za el trabajo y c) el relleno de los huecos que origina
su retirada. Para ese fin se parte de la base de utili-
zar reglas de yeso, escayola o material similar, no de-
gradable, manipuldndolas con un qtil consistente en
una pieza especial metdlica, preferiblemente de acero
inoxidable con perfil en forma de “U” siendo predo-
minante la dimension de longitud, estando dotado de
dos asas (2) sélidamente unidas a unas zonas del per-
fil en “U” que hemos denominado pestafias prensoras
(3), las cuales estdn dotadas por su parte interior de
unas pastillas de superficie moleteada (4) o solucién
similar de rozamiento alto. De esta forma, el util (1)
se comporta como una pinza compuesta por las asas
(2) y las pestafias prensoras (3), la cual se abre al ejer-
cer presion sobre las asas (2) como consecuencia de
la flexibilidad de las pestafias prensoras (3), pudiendo
aprisionar las reglas maestras (6) que quedan firme-
mente sujetas con ayuda de las pastillas moleteadas
(4). En cuanto el operario especialista en trabajos de
enlucido ha aprisionado una regla maestra (6) la pue-
de manipular con facilidad para impregnarla de pasta
o adhesivo y aplicarla seguidamente en la pared guar-
dando la verticalidad de la regla (6) con la ayuda de
unos niveles de burbuja (5) de que estd dotado el titil
(1). A continuacién se repetird la operacién colocan-
do otra regla maestra (6) a una distancia de la anterior
ligeramente inferior a la longitud de la regla extende-
dora que reparte y enrasa el material de enlucido.

El presente método, ademads de aportar importan-
tes ventajas en cuanto a comodidad, manejo seguro y
rendimiento del trabajo, presenta también la ventaja
decisiva de que las reglas maestras (6) utilizadas son
de un material que no precisa su retirada al terminar
el enlucido quedando integradas en el mismo.

El inventor es de la opinién de fabricar el 1til (1)
en acero inoxidable pero no descarta la utilizacién de
otros materiales sintéticos que puedan cumplir con la
funcién deseada y permitan una larga vida de la herra-
mienta que nos ocupa. Igualmente piensa en la posi-
bilidad de sustituir las piezas de superficie moleteada
(4) por un moleteado realizado directamente sobre las
pestafias prensoras (3).

No se considera necesario hacer mds extenso el
contenido de esta descripcién para que un experto en
la materia pueda comprender el alcance y las ventajas
derivadas de la invencion, asi como desarrollar y lle-
var a la préactica el objeto de la misma. Sin embargo,
debe entenderse que la invencién ha sido descrita se-
glin una realizacion preferida de la misma, por lo que
puede ser susceptible de modificaciones sin que ello
repercuta o suponga alteracién alguna del fundamen-
to de dicha invencién. Es decir, los términos en que
ha quedado expuesta esta descripcién preferida de la
invencion, deberdn ser tomados siempre con cardcter
amplio y no limitativo.



5 ES 1064 275U 6

REIVINDICACIONES

1. Método de aplicacién de reglas maestras de ye-
so normalizadas consistente en un procedimiento que
evita la utilizacién de reglas maestras de madera, su
retirada progresiva y el relleno posterior de los huecos
generados, caracterizado por la utilizacién de reglas
de yeso o escayola, y un util (1) (Figs. 1y 2), fabrica-
do preferentemente en acero inoxidable, con perfil en
“U” y ocho cortes que definen cuatro pestafias pren-
soras (3) dotadas de unas pastillas de superficie mole-
teada (4), sobre cuyas pestafias (3) se solidarizan dos
asas (2) que permiten, capturar reglas maestras (6) pa-
ra su manipulacién hasta su colocacién definitiva con
ayuda de unos niveles de burbuja (5).
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2. Método de aplicacién de reglas maestras de ye-
so normalizadas, segiin reivindicacién primera, ca-
racterizado porque el util también sirve para mani-
pular reglas maestras de un material no degradable,
susceptible de quedar integrado en la pared enlucida.

3. Método de aplicacién de reglas maestras de
yeso normalizadas, segtin reivindicaciones anteriores
caracterizado porque las pastillas con superficie mo-
leteada (4) se sustituyen por un moleteado ejecutado
directamente sobre las pestafias prensoras (3).

4. Método de aplicaciéon de reglas maestras de
yeso normalizadas, segtin reivindicaciones anteriores
caracterizado porque estd fabricado en material sin-
tético de alta duracion.



ES 1064 275 U

| emnbi4




ES 1064 275U

HHHURIN I HRRIT ]

Figura 2



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

