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(54) ANLAGE ZUR VERSORGUNG VON STAMPFMASCHINEN EINER STAMPFKOKERE! MIT KOHLE

(57) Die Erfindung bezieht sich auf die Kohleversorgung von Stampfmaschinen in
Stampfkokereien. Durch die Erfindung werden das Gewicht und die GréRe der Stampfmaschinen
verringert und gleichzeitig die durch die Kohleversorgung bedingten Stiilstandzeiten bei
kontinuierlicher Kohleversorgung der Stampfmaschinen vermieden. Das Wesen der Erfindung
besteht darin, dal? mindestens ein Hauptforderband 1 parallel zu einer Schienenbahn 2 einer
oder mehrerer Stampfmaschinen 3 entlang einer Koksofenba’gterie 7 geflihrt ist, da3 mindestens
eine in Forderrichtung des Hauptférderbandes 1 verfahrbare Ubergabestation 5 vorgesehen ist
und dal} jede Stampfmaschine 3 mit einer maschineninternen Forderanlage 4 ausgerustet ist, die
die Kohle am Ort der Ubergabestation 5 vom Hauptforderband 1 Gbernimmt. Figur
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Anlage zur Kohleversorgung von Stampfmaschinen

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlage zur Kohlever=-
sorgung von Stampfmaschinen einer Stampfkokerei.

Charakteristik der bekannten technischen Lodsungen:

Es ist bekannt, schwachbackende Kohlen und Kohlemischungen,
aus denen im Schiittbetrieb nur ein mechanisch wenig wider=-
standfahiger Koks hergestellt werden kann, auBerhalb der
Ofenkammer in einer Stampfmaschine zu einem Kohlekuchen zu
verdichten. Die Stampfmaschine wird auf einer entlang der
Ofenbatterie verlegten Schienenbahn vor die jeweils neu

zu besetzende Ofenkammer gefahren, der verdichtete Koks~
kuchen aus der Stampfform in die Ofenkammer eingeschoben
und dann herkommlich verkokt.

Die Stampfmaschinen sind bisher mit eigenen Vorratsbun-
kern zur Aufnahme eines begrenzten, zur Herstellung von
drei bis vier verdichteten Kohlekuchen ausreichenden Koh-
levorrates ausgeristet. Bei den zur Zeit Ublichen Abmes-
sungen der verdichteten Kohlekuchen bedeutet allein der
von der Stampfmaschine mitgefiihrte Kehlevorrat ein Zusatz-
gewicht von etwa 120 Tonnen, Das fihrt zu &duBerst groBen
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und schweren Stampfmaschinen mit entsprechend hohenm
Investitionsaufwand.

Das Verfahren und Abbremsen solch groBer Massen stellt
dariber hinaus hohe Anforderungen an den Fahrantrieb der
Stampfmaschine und erfordert zusé@tzliche Sicherheitsvor-
kehrungen.

Nach Verbrauch des mitgefihrten Kohlevorrates wird die
‘Maschine unter einen Kohleturm am Ende der Ofenbatterie
bzw. der Sghienenbahn gefahren und neu mit Kohle beschickt.
Dabei muB die Stampfmaschine naturgema8 relativ lange Fahr-
wege, im unglinstigsten Fall entlang der gesamten Linge der
Ofenbatterie, zuricklegen. Da in dieser Zesit keine Ofen=-
kammern besetzt werden Konnen, bedeutet jedes Nachfillen
des Vorratsbunkers der Stampfmaschine einen erheblichen
Zeitverlust.

Diese Nachteile wirken insbesonderse der aus wirtschaft-~
lichen Grinden angestrebten Vergrdferung des Volumens der
Ofenkammern und damit der Abmessungen des Kohlekuchens
enfgegeh. Nach Untersuchungen derAnmelderin wirde beispiels-
weise die VergrdBerung der HOhe des Kohlekuchens von 4 auf 6
m zu Stampfmaschinen herkdmmlicher Bauart von ca. 1400 t
Gesamtgewicht und einer HShe von ca. 25 m, und in der Fol-
ge zu entsprechend hohen Kohletlirmen, fuhren.

‘Der erforderliche Aufwand ist wirtschaftlich nicht ver-
tretbar. Auch wirft das zuverldssige Verfahren so schwe-

rer Maschinen grole Probleme auf.

Ziel der Erfindung:

Die Erfindung erméglicht Gewicht und GroBe der Stampf-
maschinen zu minimiereén und gleichzeitig die durch die
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Kohleversorgung bedingten Stillstandzeiten der Stampf-
maschine zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anlage
der eingangs genannten Art zu entwickeln, die eine kon=-
tinuierliche Kohleversorgung unabhdngig vom Standort
Stampfmaschine gewdhrleistet.

ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch gelést, daB® min-
destens ein Hauptfdrderband parallel zu einer Schienen=-
bahn einer oder-mehrerer Stampfmaschinen entlang einer
Koksofenbatterie gefihrt ist, daB mindestens eine in Foér-
derrichtung des Hauptfdrderbandes verfahrbare Ubergabe-
station vorgesehen ist und da8 jede Stampfmaschine mit
einer maschineninternen Fdrderanlage ausgerﬁstét ist, die
die Kohle am Ort der Ubergabestation vom Hauptfdrderband
Gbernimmt.

Durch die erfindungsgemdRe Anlage kann die Stampfmaschine
kontinuierlich, unabhéngig vom jeweiligen Standort mit
Kohle versorgt werden. Bisher durch die Kohleversorgung
bedingte Stillstandszsiten entfallen.

GroBe und Gewicht der Stampfmaschine werden im wesent=-
lichen nur durch die eigentliche Stampfvorrichtung be-
stimmt, da der von der Stampfmaschine mitzufihrende Koh-
levorrat auf ein Minimum reduziert werden kann, beispiels=-
weise auf die zur Herstellung eines verdichteten Kohle-
kuchens erforderliche Kohlemenge.

Der Aufgabebereich der maschineninternen Férderanlage kann
erfindungsgema® aus der Stampfmaschine, mindestens bis zur
Ebene des Hauptfdrderbandes bzw. zur Ubergabestation, aus-
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gefahren und bei Bedarf wieder eingefahren werden. Dadurch
ist es méglich, Stampfmaschine und Ubergabestation bei
Bedarf, etwa bei Stdrung einer der beiden Vorrichtungen,
getrennt voneinander zu verfahren, um einen kontinuier-
lichen Betrieb sicherzustellen.

Vorteilhafterweise wird jeder Stampfmaschine eine Uberga-
bestation und auch ein eigenes Hauptfdrderband zugeordnet.
Eg ist grundsdtzlich jedoch auch mdglich, in einem Haupt-
forderband mehrere Obergabestationen vorzusehen, die je-
weils einer Stampfmaschine zugeordnet sind.

Als Obergabestationen werden zweckm&Big Schleifenwagen
eingesetzt. Es sind jedocﬁ auch andere, geeignete Uber-
gabevorriéhtungen denkbar, etwa Uber dem Hauptfdrderband
angeordnete Abstreifer,

Ausfiihrungsbeispiel:

Die erfindungsgem&Be Anlage wird anhand des in den Fig. 1
bis 3 schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispielen
weiter erldutert.

Eg zeigen:

Fig. 1: den GrundriB einer erfindungsgeméaben
Anlage ;

Fig. 2: eine Ausfithrungsform der maschinenin-
' ternen Férderanlage;

Fig. 3: eine Prinzipskizze einer Schleifenwagen-
Ubergabestation. '

In dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind Stampfmaschinen
3 auf einer gemeinéamen Schienenbahn 2 entlang einer Koks-



ofenbatterie 7 verfahrbar. Parallel zur Schienenbahn 2
sind Hauptfdrderbénder 1 gefiihrt, wobei jeder Stampfma-
schine 3 ein Hauptfdrderband 1 zugeordnet ist. Die Stampf-
'maschinen 3 sind jeweils mit einer maschineninternen FGr-
deranlage 4 ausgeriistet, die vom zugeordneten Hauptfdr-
derband 1 herangefiihrte Kohle an einer Obergabestation S
Gdbernimmt und in einen, in den Fig. nicht dargestellten,
Zwischenbunker der Stampfmaschine 3 férdert.

Der Aufgabebereich 6 des Forderbandes der maschineninter-
nen Forderanlage 4 ist iber Rollen 8, 9 und 10 in einer
Schleife gefihrt. Wahrend die Rolle 10, hezogen auf die
Stampfmaschine 3, ortsfest gelagert ist, sind die Rollen
8 und 9 in Laufrichtung des Fdrderbandes verschisblich
gelagert, beispielsweise auf einem gemeinsamen, in der
Stampfmaschine 3 verschiebbaren Ausleger. Zur Obernahme
der Kohle wird der Aufgabebersich 6 der maschineninternen
Férderanlage 4 unter die Ubergabestation 5 des der be=
treffenden Stampfmaschine 3 zugeordneten Hauptfdrderban-
des 1 ausgefahren. Zweckm&Bigerweise ist die maximal még-
liche Ausfahrlange der Férderanlage 4 so bemessen, daB
bei Bedarf, stwa bei einer Betriebsstérung des zugeord=
neten Hauptfdrderbandes 1, Kohle auch von dem von der
Stampfmaschine 3 entferntesten Hauptfdrderband 1 {ber-
nommen werden kann.

wWdhrend des Betriebes wird jede Stampfmaschine 3 gemein=-
sam mit der ihr zugeordneten Obergabestation 5 verfahren,
so daB unabhangig vom jeweiligen Standort der Stampfma-
schine 3 die Versorgung mit Kohle gewdhrleistet ist,

Wird der Aufgabebereich 6 der Fdérderanlage 4 in dis
Stampfmaschine 3 zuruckgezogen, kdnnen jedoch auch Stampf-
maschine 3 und Obergabestation 5 unabhéngig voneinander
verfahren werden. Es ist somit im Bedarfsfalle ohne wei-
teres méglich, die Zuordnung von Stampfmaschine 3, Uber-
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gabestation 5 oder auch Hauptférderband 1 beliebig zu
4dndern, um beispielsweise bei Ausfall eines Hauptfdrder-
bandes 1 oder einer Ubergabestation 5, einen kontinuier-
lichen Betrieb zu gewdhrleisten.

In Fig. 5 ist eine als Schleifenwagen mit Umlenkrollen 1l
und 12 ausgebildete Ubergabestation 3 schematisch darge-
stellt. Die auf dem Hauptférderband 1 herangefihrte Kohle
fallt hinter der ersten Umlenkrolle 1l des Schleifenwa-
gens auf den unter die Obergabestation 5 reichenden Auf-
gabebereich 6 der maschineninternen Férderanlage 4, die
die Kohle zum Zwischenbunker weiterférdert.

ZweckméBigerweise ist - wie im Ausfﬁhfungsbeispiel darge=-
stellt - fiir jede Stampfmaschine 3 ein eigenes Hauptfor-
derband 1 vorgesehen, Prinzipiell ist es allerdings auch
méglich, mit einem Hauptfdrderband 1 mehrere Stampfma-
schinen 3 mit Kohle zu versorgen.
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Erfindungsanspruch:

Anlage zur Kohleversorgung von Stampfmaschinen einer
Stampfkokerei, gekennzeichnet dadurch, da® mindestens

ein Hauptfdorderband (1) parallel zu einer Schienenbahn
(2) einer oder mehrerer Stampfmaschinen (3) entlang einer
Koksofenbatterie (7) gefihrt ist, daB mindestens eine in
Forderrichtung des Hauptfdrderbandes (1) verfahrbare
Ubergabestation (5) vargesehen ist und daB jede Stampf-
maschine (3) mit einer maschineninternen Fdrderanlage (4)
ausgeristet ist, die die Kohle am Ort der Ubergabestation
(5) vom Hauptfdérderband (1) Gbernimmt.

Anlage nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB sin Auf-
gabebereich (6) der maschineninternen Férderanlage (4)
mindestens bis zur Ebene des Hauptfdérderbandes (1) aus der
Stampfmaschine (3) ausfahrbar ist. '

Anlage nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, daB

jeder Stampfmaschine (3) ein Hauptfdérderband [l) zugeord-
net ist, |

Anlage nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet da-
durch, daB jeder Stampfmaschine (3) eine Ubergabestation
(5) zugeordnet ist.

Anlage nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet da-
durch, daB als Obergabestationen (5) Schleifenwagen vor-

gesehen sind.

- Hierzu 3 Blatt Zeichnungen -
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