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Predmetom vyndlezu je vyreSenie usporiada-
nia pracovného valca axidlneho piestového hyd-
rostatického prevodnika s vykyvnou doskou.

Pri prdci axidlneho hydrostatického prevodni-
ka s vykyvnou doskou v oblasti vysokych tla-
kov pésobia na piest velké prietne sily, ktoré
spOsobuji, Ze medzi piestom a valcom vznikajd
ne¥iadtce trecie sily. Obdobne pri vysokych
piestnych rychlostiach prevodnika - vznikaja
medzi piestom a valcom vysoké trecie sily, a to
aj pri najkvalitnejSom mazacom filme. Vytvore-

nim nosnych hydrostatickych a hydrodynamic--

kych tlakovych poli sa méZe dosiahnut zniZenie
tychto trecich sil pri nizkych hodnotach sdcinu

o
Pa
kde: w — viskozita kvapaliny
w — uholna frekvencia otédfania bloku
valcov

pa— pracovny tlak kvapaliny

Prieznivé vysledky pri celkovom zniZovani tre-
cich strat medzi piestom a valcom sa dosiahnu
taktie? zamedzenim vzniku hranovych stykov

trecich pléch. Podla sGéasného stavu sa nosné .

tlakové polia umelo vytvaraja tak, Ze sa do tva-
rovych vybrani vytvorenych vo valcovej ploche
piesta alebo valca privddza tlakovy olej a to bud
. 8krteny z pracovného priestora- valca, alebo
zvla$tnym rozvodom o tlaku vy3Som neZ je pra-
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covny tlak vo valci. Spolotnou nevyhodou ta-
kychto zariadeni je ich kon$trukénd zloZitost
a z nej vyplyvajica vyrobna naro¢nost. Hrano-
vé tlaky sa v omedzenej miere daji zniZit zmen-
$enim radidlnej vole medzi piestom a valcom.
Prili¥né zmen3enie radidlnej vole sposobuje viak
zvy$enie trecich strat vyjadrenych vztahom:

u-S.v
h
kde znati: Fp— treciu silu,
S — treciu plochuy,
_v — relativna rychlost
a h .— vzdialenost trecich ploch.

FT=

>

Dal§im vieobecne platnym sposobom zniZenia
hranovych tlakov je zniZenie radidlnej tuhosti
koncov radidlneho loZiska.

Nevyhody sacasného stavu zniZuje pracovny
valec axidlneho ‘hydrostatického prevodnika, vy-
tvoreny z pazdra uloZeného v bloku valcov po-
dla vynalezu, ktorého podstata spoCiva v tom,
7e vodiaca plocha pozostdva z dvoch -sdosych
valcovych ploch rovnakého priemeru, ktoré si
vytvorené v piazdre, pri¢om prva vodiaca plocha .
je oddelena od druhej vodiacej plochy tvaro-
vym vybranim, do ktorého vyustuje privodny
kanal spojeny s pracovnym priestorom valca.

Vyhoda pracovného valca axialneho hydrosta-
tického prevodnika podla vynalezu spociva v

~
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tom, Ze pri vyrobne jednoduchom prevedeni za-
bezpetuje pracu dvojice piest — valec s nizKy-
mi trecimi stratami a to najmé pre vysoké pra-
covné tlaky a otdcky, pri¢om tieto straty sd pri-

merane nizke pri pomerne velkej vyrobnej to- -

lerancii radidlnej véle medzi piestom a valcom,
¢o vylu€i nutnost parovania.

Na priloZenom vykrese je zndzorneny priklad
prevedenia pracovného valca ‘axidlneho hydro-
statického prevodnika podla vynélezu, kde na
obr. 1 je pozdlZny rez valcom a na obr. 2 je
fiastoény priecny rez v/alcom.

Pracovny valec hydrostatického axidlneho pre-
vodnika sa skladd z puzdra 1 ktoré je zaliso-
vané v bloku 2 valcov. V puizdre 1 je vytvorena
prvad vodiaca plocha 11 o diZke L3 a druh4 vo-
diaca plocha 12 o di¥ke Li, ktoré sa oddelené
tvarovym vybranim 13 o diZke L2. V prvej vo-
diacej ploche 11 je vytvorend zdvitovd drdZka
14, ktord spdja priestor tvarového vybrania 13
s pracovnym priestorom 21 valca. Na vonkajsej
ploche ptzdra 1 je na jeho prednom konci pre-
vedené v dl¥ke L4 kuZelové zrazenie a v otvore
- pre zalisovanie ptizdra 1 je prevedeny kuZelovy
ndbeh ¢ dizke Ls.

Ak pracuje prevodnik s pracovnym tlakom Ba,
pbsobi na konci piesta 3 prietna sila ¥,, Téato

4

sila spdsobuje prietenie piesta 3, ktory sa potom
styka s vodiacimi plochami ptizdra 1 prevaZne
v miestach 4 a 5, prifom vdcSie zataZenie bude
posobit v mieste 4, Privodnym kanalom 14 sa
do tvarového vybrania 13 privedie kvapalina,
ktorej tlak p, je rovnaky ako tlak kvapaliny v
pracovnom priestore 21 valca. Priebeh tlaku kva-
paliny na druhej vodiacej ploche 12 bude cha-
rakterizovany krivkami 6 a 7, pridom Kkrivka 7
charakterizuje priebeh tlaku v oblasti silového
styku piesta 3 s pazdrom 1. Privodom tlakovej
kvapaliny do tvarového vybrania 13 sa zavadza
do zataZovanej plochy kvapalina o vy3Som tla-
ku, ¢o umoZni zvysit tnosnost olejového filmu
a vytvdra sa vyvaZovacia hydrostaticka sila -
mernd ploche obmedzenej ¢iarami 6 a 7, blizko
miesta 4 silového styku. Vplyvom tvarovych .u-
prav puzdra 1 a otvoru pre jehg zalisovanie v
diZke L4 a Ls dochddza v miestach 4 a 5 silové-
ho styku piesta 3 s pizdrom 1 k pruZnej defor-
mdcii, ¢im sa zniZi zataZenie olejového filmu v
styCnej ploche medzi piestom 3 a pazdrom 1
v tychto bodoch a zniZi sa tym nebezpelenstvo
preruSenia olejového filmu. Pre porovnanie je
na obr. 1 e5té ¢iara 9, ktord udava priebeh tlaku
pri hladkom a stiosom pieste s valcom.

Predmet vynédlezu

1. Pracovny valec axidlneho hydrostatického
prevodnika, - vytvoreny z ptzdra uloZeného v
bloku valcov vyznadujdci sa tym, ¥e vodiaca plo-
cha valca pozostdva z dvoch stiosych valcovych
ploch rovnakého priemeru, ktoré si vytvorené
v puzdre (1), priom prva vodiaca plocha (11)
je oddelend od druhej vodiacej plochy (12) tva-
rovym vybranim (13), do ktorého vytstuje pri-
vodny kandl (14) spojeny s pracovn§ym priesto-
rom (21) valca.

2. Pracovny valec podla bodu 1, vyznadujuci
sa tym, Ze privodny kan4l (14) je vytvoreny. z4-
vitovou drédZkou v prvej vodiacej ploche (11).

3. Pracovny valec podla bodu 1, vyznaéujaci
sa tym, e puzdro (1) mé aspoii na jednom kon-
ci zmenSeny vonkajsi priemer v dlZke (L4) a
otvor pre puzdro (1) vytvoreny v bloku (2) mé
na vstupnej &asti kuZelové zrazenie v diZke
(Ls), pritom velkost dizky (L4), ako i dlZky
(Ls) je v rozmedzi desat a% dvadsat percent
pracovného priemeru valca.

2 vykresy
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