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一种肉牛育肥预混饲料加工装置

(57)摘要

本发明公开了一种肉牛育肥预混饲料加工

装置，包括若干原料罐，原料罐连通有若干真空

送料器，真空送料器均连通有送料总管，送料总

管连通有混料罐；混料罐顶部安装有过滤层，过

滤层上成形有若干透气过滤孔；混料罐下部成形

有中空夹层；中空夹层；中空夹层顶部成形有若

干透气孔；中空夹层连通有进气管，进气管连通

有气泵；所述混料罐顶部安装有喷头，喷头通过

连通管连通有水箱；连通管上安装有液体流量计

和电磁阀；所述混料罐底部形成有出料口；出料

口处安装有出料阀；出料口下方安装有造粒机。

本发明结构简单，使用方便，通过气相实现颗粒

物料的混匀和均匀浸润，保证了预混饲料中各物

料含量的均一性。
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1.一种肉牛育肥预混饲料加工装置，其特征在于，包括若干原料罐(1)，原料罐(1)连通

有若干真空送料器(2)，真空送料器(2)均连通有送料总管(3)，送料总管(3)连通有混料罐

(5)；混料罐(5)顶部安装有过滤层(6)，过滤层(6)上成形有若干透气过滤孔；混料罐(5)下

部成形有中空夹层(7)；中空夹层(7)顶部成形有若干透气孔(8)；中空夹层(7)连通有进气

管(9)，进气管(9)连通有气泵(10)；所述混料罐(5)顶部安装有喷头(11)，喷头(11)通过连

通管(12)连通有水箱(13)；连通管(12)上安装有液体流量计(14)和电磁阀(22)；所述混料

罐(5)底部形成有出料口(15)；出料口(15)处安装有出料阀(16)；出料口(15)下方安装有造

粒机(17)；所述原料罐(1)底部安装有重量称量器(18)；所述原料罐(1)通过送料支管(19)

与真空送料器(2)连通；送料支管(19)上安装有调节阀(20)。

2.如权利要求1所述的肉牛育肥预混饲料加工装置，其特征在于，所述真空送料器(2)

通过螺旋混料管(4)连通混料罐(5)。

3.如权利要求1所述的肉牛育肥预混饲料加工装置，其特征在于，所述过滤层(6)为过

滤布。

4.如权利要求1所述的肉牛育肥预混饲料加工装置，其特征在于，所述混料罐(5)由金

属制成且连接有接地线(21)。
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一种肉牛育肥预混饲料加工装置

技术领域

[0001] 本发明属于农业技术领域，特别涉及一种肉牛育肥预混饲料加工装置。

背景技术

[0002] 牛是一种重要的畜牧，而在牛喂养时，通常在其成长其添加含有各种微生物和豆

粕等的预混料，预混料通常由各种豆类、酵母等粉末物质混合，然后造粒搅拌，但是在预混

时，通常是将各物料加入混料箱后搅拌混匀，但是这种搅拌混匀的方式混合效率慢，且容易

溢出大量粉尘，对搅拌装置的负载也大，容易出现搅拌轴损坏等现象。且人工运输各物料，

也费时费力。此外，混料时，各原料密度不同，搅拌混匀容易导致密度大的物料底部分布多，

小的物料在上部分布多；难以完全混匀，从而导致各颗粒的物料含量不均一。此外，造粒是

需要加水，而粉末物料加水后容易出现颗粒，导致颗粒中心的物料无法被浸润，不利于造

粒。

发明内容

[0003] 为了克服以上问题，本发明提供了一种肉牛育肥预混饲料加工装置。本发明结构

简单，使用方便，通过气相实现颗粒物料的混匀和均匀浸润，保证了预混饲料中各物料含量

的均一性。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是:

[0005] 一种肉牛育肥预混饲料加工装置，包括若干原料罐，原料罐连通有若干真空送料

器，真空送料器均连通有送料总管，送料总管连通有混料罐；混料罐顶部安装有过滤层，过

滤层上成形有若干透气过滤孔；混料罐下部成形有中空夹层；中空夹层顶部成形有若干透

气孔；中空夹层连通有进气管，进气管连通有气泵；所述混料罐顶部安装有喷头，喷头通过

连通管连通有水箱；连通管上安装有液体流量计和电磁阀；所述混料罐底部形成有出料口；

出料口处安装有出料阀；出料口下方安装有造粒机。

[0006] 进一步的改进，所述原料罐底部安装有重量称量器；所述原料罐通过送料支管与

真空送料器连通；送料支管上安装有调节阀。

[0007] 进一步的改进，所述真空送料器通过螺旋混料管连通混料罐。

[0008] 进一步的改进，所述过滤层为过滤布。

[0009] 进一步的改进，所述混料罐由金属制成且连接有接地线。

附图说明

[0010] 图1为本发明的总体结构示意图。

具体实施方式

[0011] 下面结合具体实施例和说明书附图对本发明做进一步阐述和说明:

[0012] 如图1所示的一种肉牛育肥预混饲料加工装置，包括若干原料罐1，原料罐1连通有
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若干真空送料器2，真空送料器2均连通有送料总管3，送料总管3连通有混料罐5；混料罐5顶

部安装有过滤层6，过滤层6上成形有若干透气过滤孔；混料罐5下部成形有中空夹层7；中空

夹层7顶部成形有若干透气孔8；中空夹层7连通有进气管9，进气管9连通有气泵10；所述混

料罐5顶部安装有喷头11，喷头11通过连通管12连通有水箱13；连通管12上安装有液体流量

计14和电磁阀22；所述混料罐5底部形成有出料口15；出料口15处安装有出料阀16；出料口

15下方安装有造粒机17。

[0013] 原料罐1底部安装有重量称量器18；所述原料罐1通过送料支管19与真空送料器2

连通；送料支管19上安装有调节阀20。真空送料器2通过螺旋混料管4连通混料罐5。过滤层6

为过滤布。混料罐5由金属制成且连接有接地线21。

[0014] 本发明的使用方法如下：真空送料器2将各粉末状原料吸入送料总管3，并送入混

料罐5，各物料在送料总管3中即实现了原料的预混；然后进入混料罐5后，由于中空夹层7不

断充气，形成上冲的气流，使得原料悬浮沸腾，从而混匀，各原料达到一定比例后，喷头11喷

水，使得沸腾的物料粘水，并与水混匀后，打开出料阀16，打湿的物料落入造粒机17中，完成

造粒。

[0015] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对本发明保

护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本发明作了详细地说明，本领域的普通技术人员应

当理解，可以对本发明的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本发明技术方案的实

质和范围。
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图1
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