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SAMMENDRAG 2576-85

En fremgangsmade til samling af tyndvaggede rerformede metaldele
(1, 2) ved hjep af tryk/diffusion-svejsning omfatter tilveje-
bringelse af en fuge (3) mellem modstéende, op til hinanden
graznsende overflader (4,5), idet fugen har en fra den ene

til den anden side af de rerformede dele voksende hsjde. Under
opvarmningen af delene tilferes fugen (3) en inaktiv eller
reducerende spulegas, f.eks. hydrogen, indtil oxiderne er
fjernet fra de overflader (4, 5), som skal samles. Ved en
efterfolgende sammenpresning af delene opnds en fuldstandig
tryk/diffusion-svejsning. Det foreslas endvidere, at reducere
delenes tversnit excentrisk ved fugeomradet og presse delene

ud til det oprindelige tversnit under tryk/diffusion-svejs-
ningen. En tetning (8) bliver benyttet til at lukke fugen

(3) pa den side, hvor afstanden mellem delene (1, 2) er sterst.:
Der foreslds indretninger (10, 11) til brug ved svejsning

under vand.
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Fig.1.
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