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Sposob zabezpieczenia $cian budynkéw od wilgoci.

Zgloszono 23 lipca 1934 r.
Udzielono 17 sierpnia 1938 r.

W znanych sposobach zabezpieczania
§cian od wilgoci pominiete jest glow-
ne zadanie, jakim jest szczelne zapel-
nienie poréw $cian materialami wodood-
pornymi.

Materialy wodoodporne, np. rozpusz-
czony asfalt lub podobne materiaty, maja
te wady, ze po ulotnieniu sie rozpuszczal-
nika, ilo§é pozostalej twardej substancji
jest niedostateczna do zapelnienia poréw
§cian, a oprécz tego wicksza czesé roztwo-
ru po czesciowym wessaniu sie opada w
dolne warstwy muru, wywolujac nieréwno-
mierne jego nasycenie.

Wyparowywanie rozpuszczalnika z roz-
tworu asfaltowego trwa zbyt dlugo, co wy-

woluje wyzej wspomniane opadanie im-
pregnatora.

Sposéb zatrzymywania impregnatora w
porach scian oraz przyspieszenia jego
twardnienia polega na tym, iz impregna-
tor ogrzewa sie¢ wedtug wynalazku do tem-
peratury nie wiele wyzszej od temperatu-
ry jego twardnienia, przy czym $ciany o-
grzewa sie do temperatury nizszej od
punktu topliwosci impregnatora, powstrzy-
mujac ostudzenie impregnatora przed
wsigknieciem go do wewnatrz $cian na po-
trzebna glebokosé.

W tym celu stosuje sie niektére gatun-
ki bitumu i asfaltu o temperaturze topli-
wosci 50 — 70°C, zwlaszcza kalafonii



wzglednie mieszanine bitumu, asfaltu i ka-
lafonii ze stearyna, lub tez z parafina.

Parafina, stearyna, cerezyna oraz mie-

szaniny ich z bitumem, asfaltem i kalafonia
wskutek ogrzewania przechodza w stan
plynny i nastepnie latwo. wsigkaja w mu-
ry bez uzywania pomocniczego rozpusz-
czalnika. s
Proces nasycania $cian tymi materiala-

mi polega wedlug wynalazku nie tylko na"

posmarowaniu powierzchni ogrzanego mu-
ru goracym impregnatorem, lecz takze na
wprowadzeniu impregnatora w mniej lub
wiecej glebokie otwory wyborowane w
$cianach. ’ ’

W celu jeszcze wigkszego ulatwienia
wessania si¢ impregnatora w glab $cian,
wpuszcza si¢ z przeciwleglej strony sciany
rury metalowe, przez ktére wypompowuje
si¢ powietrze, albo w inny sposéb wytwa-
rza si¢ proznie z przeciwleglej strony scia-
ny.

W celu otrzymania wyzszego cisnienia
impregnatora, naczynia w ktérych grzeje
si¢ i z ktérych wyplywa impregnator, mu-
sza by¢ umieszczone na dostatecznej wy-
sokosci.

ny tym, ze oprdécz ogrzewania

Zastrzezenia patentowe.

"1. Sposéb zabezpieczania $cian budyn-
kéw od wilgoci, znamienny tym, ze mate-
rialy, ktorymi nasyca si¢ $ciany, ogrzewa
si¢ do temperatury nie wiele wyzszej od
temperatury twardnienia tych materia-
tow.

2. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
impregna-
tora ogrzewa si¢ rowhiez $ciany do tem-

" peratury nizszej od temperatury topnienia

fego impregnatora.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tym, ze do nasycania $cian uzy-
wa sie bituméw, ktérych punkt topliwosci
nie przewyzsza 5¢ — 70°C, lub kalafonii,
lub mieszaniny bitumu, asfaltu i kalafonii
ze stearyng i parafing oraz cerezyna.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze z przeciwleglej strony po-
wierzchni nasycanej wytwarza si¢ w $cia-
nie niedopreznosé w celu ulatwienia wes-
sania sie impregnatora.
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