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(54) KERN EINER UMMANTELTEN KANTEL, KANTEL MIT EINEM SOLCHEN KERN UND VERFAHREN ZU DEREN
HERSTELLUNG

(57) Kern (5) einer ummantelten, bevorzugt allseitig oder
vollumfanglich ummantelten, Kantel, vorzugsweise
Stockkantel (6), wobei sich bevorzugt die
Langsachse des Kerns (5) entlang einer
Hoéhenrichtung (12) erstreckt und der Querschnitt
des Kerns (5) normal auf die Langsachse in einer
Ebene liegt, die von einer Tiefenrichtung (13) und
einer Breitenrichtung (14) aufgespannt wird, und
wobei insbesondere der Kern (5) in Tiefenrichtung
(13) gesehen von einer auBeren Stirnseite (19) und
einer darauf folgenden inneren Stirnseite (20)
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begrenzt wird. Um eine dauerhaft anliegende LLLLL g
Ummantelung mit einem Harz-Gemisch, SS—===
vorzugsweise Polyurethan-Harz-Gemisch, zu is
ermdglichen, ohne zuvor eine Behandlung des
Kerns (5) mit hydrophobem Ol durchfiihren zu Fig. 1

mussen, ist vorgesehen, dass der Kern (5) einen
Kernaufbau aufweist, der im Wesentlichen eine
OSB-Holzbauplatte (1) oder mehrere miteinander
verleimte und verpresste OSB-Holzbauplatten (1)
umfasst.
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Beschreibung

KERN EINER UMMANTELTEN KANTEL, KANTEL MIT EINEM SOLCHEN KERN UND VER-
FAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG

GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kern einer ummantelten, bevorzugt allseitig oder
vollumfanglich ummantelten, Kantel, vorzugsweise Stockkantel, wobei sich bevorzugt die
Langsachse des Kerns entlang einer Héhenrichtung erstreckt und der Querschnitt des Kerns
normal auf die Ldngsachse in einer Ebene liegt, die von einer Tiefenrichtung und einer Breiten-
richtung aufgespannt wird, und wobei insbesondere der Kern in Tiefenrichtung gesehen von
einer duBeren Stirnseite und einer darauf folgenden inneren Stirnseite begrenzt wird.

[0002] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auBerdem auf eine Kantel, vorzugsweise Stock-
kantel, bestehend aus einem Kern und einer, bevorzugt allseitigen oder vollumfanglichen, Um-
mantelung mit einem Harz-Gemisch, bevorzugt einem Polyurethan-Harz-Gemisch.

[0003] Dariiber hinaus bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zum UmgieBen eines Kerns
zur Herstellung einer Kantel, vorzugsweise Stockkantel, bestehend aus einem Kern und einer,
bevorzugt allseitigen oder vollumfanglichen, Ummantelung mit einem Harz-Gemisch, bevorzugt
einem Polyurethan-Harz-Gemisch.

STAND DER TECHNIK

[0004] Bei der Herstellung von Verschlussorganen fiir Gebaudeoéffnungen, wie z.B. von Tirblat-
tern und Fensterfligeln, und/oder deren Rahmen, wie z.B. Turstock (auch Tirzarge genannt)
oder Fensterstock, kommen zunehmend ummantelte Kanteln zum Einsatz. Diese bestehen aus
einem, bevorzugt profilierten, Kern aus Holzmaterial, insbesondere Voll- oder Verbundholz,
sowie einer Ummantelung, insbesondere aus einem Polyurethan (PU)-Harz-Gemisch. Die
Ummantelung soll einen Schutz des Kerns, z.B. vor Feuchtigkeit oder auch mechanischer
Einwirkung, gewahrleisten und ist daher bevorzugt allseitig oder vollumfanglich ausgefihrt.
Dabei ist es wichtig, eine dauerhafte Verbindung zwischen Holzmaterial und Ummantelung zu
gewahrleisten, vorzugsweise ohne Zuhilfenahme einer Klebung mittels Fremd-Klebstoff oder
einer Leimung.

[0005] Hierzu schlagt die EP 1496189 B1 vor, dem Holzmaterial des Kerns zun&chst Luft und
Feuchtigkeit mittels Unterdruck zu entziehen, sodass das Holzmaterial einen Feuchtigkeitsge-
halt von unter 10 Gewichtsprozent aufweist. Der Entzug der Luft soll sich vorteilhaft auswirken,
da Restluft, die in den Poren der obersten Holzmaterialschicht verbleibt, durch die beim Aushér-
ten des Harz-Gemischmantels entstehende Wéarme an die Oberflache des Kerns bzw. an die
Ummantelung kommen kann, wodurch die Ummantelung Lécher bzw. Lunker aufweisen kann.
Nach dem Entzug von Luft und Feuchtigkeit mittels Unterdruck soll das Holzmaterial des Kerns
von dessen Oberflache her so behandelt werden, dass das Holzmaterial einen Anteil von 2 bis
5 Gewichtsprozent hydrophoben Ols aufweist. Hierauf erfolgt die Ummantelung durch Umgie-
Ben mit einem PU-, Polyester- oder Acrylharz unter leichtem Unterdruck, wobei die Umgie-
Bungsform (und damit auch der Kern) in einem Winkel von 3° bis 10° zur Horizontalen ausge-
richtet ist. Letzteres soll einen gleichmé&Bigen Fllvorgang der UmgieBungsform von unten nach
oben ermdglichen. Durch die Olimpragnierung wird ein Schrumpfen und Schwellen des Kerns
aufgrund von Feuchte vermieden, sodass die Haftung der Ummantelung am Kern nicht beein-
tréchtigt wird. AuBerdem wird vermieden, dass Feuchtigkeit zur Bildung von Dampfblaschen
zwischen dem Kern und der Ummantelung und schlieBlich zur lokalen Abhebung der Ummante-
lung fuhrt.

[0006] Als nachteilig am in der EP 1496189 B1 offenbarten Verfahren muss die notwendige
Vorbehandlung des Holzmaterials mit hydrophobem Ol angesehen werden, da diese zeitauf-
wendig ist und einen zusétzlichen Verfahrens schritt darstellt. Gleiches gilt fir das notwendige
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Einstellen eines Feuchtigkeitsgehalts von weniger als 10 Gewichtsprozent mittels Unterdruck
sowie fir das UmgieBen des Kerns unter leichtem Unterdruck.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0007] Die vorliegende Erfindung hat es sich daher zur Aufgabe gesetzt, die genannten Nach-
teile zu vermeiden. Insbesondere soll ein Kern fiir eine mit einem Harz-Gemisch, vorzugsweise
Polyurethan-Harz-Gemisch, ummantelte Kantel zur Verfligung gestellt werden, der einerseits
eine dauerhaft anliegende Ummantelung erméglicht. Andererseits soll der Feuchtigkeitsgehalt
des Kerns nicht Gber die fdr in Tischlereien verwendetes Holz Ublichen MaBe hinaus eingestellt
werden miissen. Insbesondere soll die Notwendigkeit fiir eine Behandlung mit hydrophobem Ol
vermieden werden. Grundsétzlich soll der erfindungsgeméaBe Kern wirtschaftlich vorteilhaft in
kostenglnstiger Weise hergestellt werden kénnen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0008] Eine besonders kostenglinstige Méglichkeit, Kerne fir ummantelte Kanteln herzustellen,
stellt der Einsatz von Platten aus ausgerichteten langlichen Spanen, welche vor allem als OSB-
Platten (oriented Strand/structural boards) bekannt sind, dar. Deren relativ grobe Oberflache
sorgt flr eine gute Haftung des zur Ummantelung verwendeten Harz-Gemisches, sodass eine
zusatzliche Behandlung entfallen kann. Um eine enge und dauerhafte Verbindung zwischen
Ummantelung und Kern zu gewadhrleisten ist es insbesondere weder notwendig, die OSB-
Platten Gber das flr in Tischlereien verwendete Holz Gbliche MaB hinaus zu trocknen noch mit
hydrophoben Olen zu behandeln. Entsprechend liegt der Feuchtigkeitsgehalt der OSB-Platten
typischerweise zwischen 9 und 12 Gewichtsprozent - dhnlich zum Feuchtigkeitsgehalt von
Massivholz, welches fiir die Verarbeitung zu Bauelementen bestimmt ist.

[0009] Die Langsachse des Kerns verlauft parallel zur Héhenrichtung. Die Tiefenrichtung weist
im verbauten Zustand der Kantel, beispielsweise in einem Fenster- oder Turstock, von auBBen
nach innen. Eine duBere Stirnfliche bildet die duBerste Flache des Kerns; eine innere Stirnfla-
che bildet die innerste Flache des Kerns. Die dritte Dimension des Kerns verlauft entlang einer
Breitenrichtung. Daher ist es bei einem Kern einer ummantelten, bevorzugt allseitig oder vollum-
fanglich ummantelten, Kantel, vorzugsweise Stockkantel, wobei sich die Ldngsachse des Kerns
entlang einer Héhenrichtung erstreckt und der Querschnitt des Kerns normal auf die Ldngsach-
se in einer Ebene liegt, die von einer Tiefenrichtung und einer Breitenrichtung aufgespannt wird,
und wobei der Kern in Tiefenrichtung gesehen von einer duBeren Stirnseite und einer darauf
folgenden inneren Stirnseite begrenzt wird, vorgesehen, dass der Kern einen Kernaufbau auf-
weist, der im Wesentlichen eine oder mehrere miteinander verleimte und verpresste OSB-
Holzbauplatten umfasst. In der Praxis hat sich vor allem der Einsatz von OSB-Platten der Klas-
sen 3 und 4 bewahrt, die in der Norm EN 300 entsprechend ihrer mechanischen Eigenschaften
und ihrer relativen Feuchtebestandigkeit definiert sind.

[0010] Aus Stabilitatsgriinden sind die OSB-Holzbauplatten im Kern so orientiert, dass die
langlichen Spane in einer Ebene ausgerichtet sind, die von der Tiefenrichtung und der Héhen-
richtung aufgespannt wird. Entsprechend ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des
erfindungsgeméBen Kerns vorgesehen, dass der Aufbau der OSB-Holzbauplatte bzw. OSB-
Holzbauplatten langliche Spane umfasst, welche in einer Ebene, die aus Hbéhen- und Tiefen-
richtung aufgespannt wird, ausgerichtet sind.

[0011] Die Verleimung und Verpressung der OSB-Holzbauplatten erfolgt aus Stabilitatsgrinden
normal auf die Ausrichtung der langlichen Spane. Daher ist es bei einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform des erfindungsgeméaBen Kerns vorgesehen, dass die OSB-Holzbauplatten in
Breitenrichtung gesehen miteinander verleimt und verpresst sind.

[0012] Zur Steigerung der Stabilitdt des Kerns hat sich die Integration von HPL-Platten (high
pressure laminate) als vorteilhaft herausgestellt. Diese HPL-Platten bestehen im Wesentlichen
aus mit Melamin- und/oder Phenol-Harz getrankten Papierlagen, die unter hohem Druck und
Temperatur miteinander und gegebenenfalls mit einer Deckschicht verpresst werden. Zumin-
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dest eine solche HPL-Platte wird mit den OSB-Holzbauplatten verleimt und verpresst. Dabei ist
die HPL-Platte im Normalfall deutlich diinner als die einzelnen OSB-Platten. Diese Verstarkung
des Kerns ist beispielsweise bei dessen Einsatz in einer Stockkantel besonders wichtig fir die
Verschraubung von SchlieBbacken etwaiger Schidsser, da die HPL-Platten bei der Verschrau-
bung nicht gespalten werden, was wiederum die Einbruchsicherheit stark erhéht. Entsprechend
ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemaBen Kerns vorgesehen, dass
der Kernaufbau weiters zumindest eine HPL-Platte beinhaltet, die mit der OSB-Holzbauplatte
bzw. mit den miteinander verleimten und verpressten OSB-Holzbauplatten verleimt und ver-
presst ist.

[0013] In der Praxis hat es sich als besonders glinstig fir die Stabilitat erwiesen, die HPL-Platte
in Breitenrichtung gesehen nicht ganz am Rand des Kerns, sondern zwischen zwei OSB-
Holzbauplatten anzuordnen. Entsprechend ist es bei einer bevorzugten Ausflihrungsform des
erfindungsgeméBen Kerns vorgesehen, dass die mindestens eine HPL-Platte in Breitenrichtung
gesehen zwischen zwei OSB-Holzbauplatten angeordnet ist.

[0014] AuBerdem wird eine besonders gute Stabilitat erzielt, wenn die Langsachse der HPL-
Platte parallel zur Héhenrichtung liegt und die HPL-Platte entlang der Tiefenrichtung von einem
zum anderen Rand des Kerns reicht. Daher ist es bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des
erfindungsgemaBen Kerns vorgesehen, dass die Langsachse der mindestens einen HPL-Platte
parallel zur Héhenrichtung liegt. AuBerdem ist es bei einer besonders bevorzugten Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemaBen Kerns vorgesehen, dass sich die Ausdehnung der HPL-
Platte entlang der Tiefenrichtung von der &uBeren Stirnseite bis zur inneren Stirnseite des
Kerns erstreckt.

[0015] Beim Einsatz der HPL-Platte ist eine mégliche Warmeleitung durch diese zu beachten.
Insbesondere muss die Warmeleitung vom Gebaudeinneren nach auBen verhindert werden,
beispielsweise wenn der Kern in einer Kantel, die Teil eines Fensterstocks ist, eingesetzt wird.
Die Warmeleitung Uber die HPL-Platte kann effektiv unterbunden werden, indem die Platte - in
Richtung der Warmeleitung - unterbrochen wird. Daher ist es bei einer besonders bevorzugten
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Kerns vorgesehen, dass die HPL-Platte an zumin-
dest einer Stelle unterbrochen ist, um Warmeleitung zu unterbinden.

[0016] Die Richtung der Warmeleitung ist in der Praxis vor allem von auBen nach innen bzw.
umgekehrt, d.h. entlang bzw. gegen die Tiefenrichtung. Daher ist die Unterbrechung der HPL-
Platte in der Tiefenrichtung auszufihren, und zwar Uber die gesamte Langserstreckung der
HPL-Platte bzw. Erstreckung der HPL-Platte in Hohenrichtung. Hierbei kann es sich um eine
durchgehende Unterbrechung handeln, sodass die HPL-Platte im Wesentlichen aus zwei Strei-
fen besteht, die in Tiefenrichtung gegeneinander versetzt bzw. beabstandet angeordnet sind.
Alternativ kann sich die Unterbrechung nur ber einen gewissen Abschnitt der HPL-Platte ent-
lang der Hohenrichtung erstrecken, wobei viele solcher Unterbrechungen vorhanden sind, die
entlang der Tiefenrichtung und der Héhenrichtung gegeneinander versetzt angeordnet sind und
insgesamt die gesamte Erstreckung der HPL-Platte in Héhenrichtung abdecken. Daher sieht
eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgeméaBen Kerns vor, dass die Unterbrechung
der HPL-Platte entlang der Tiefenrichtung angeordnet ist und sich im Wesentlichen (ber die
gesamte Ausdehnung der HPL-Platte entlang der Héhenrichtung erstreckt. Entsprechend sind
bei einer alternativen Ausfihrungsform des erfindungsgeméBen Kerns mehrere Unterbrechun-
gen der HPL-Platte vorgesehen, wobei die Unterbrechungen entlang der Tiefenrichtung und
vorzugsweise entlang der Hbhenrichtung gegeneinander versetzt angeordnet sind und sich
insgesamt im Wesentlichen Uber die gesamte Ausdehnung der HPL-Platte entlang der Héhen-
richtung erstrecken.

[0017] Manche Bereiche des Kerns muissen besonders stabil und hart ausgefihrt sein, bei-
spielsweise wo die Kantel in einem Fensterstock den Rand eines Fensters, der ebenfalls aus
einer Kantel bestehen kann, im geschlossenen Zustand abstitzt. Hier sind insbesondere die
auBeren Anschlage fur Fenster und Tiren zu nennen, da diese entlang der Tiefenrichtung
Ublicherweise nicht so groB bzw. dick ausgefihrt werden kdénnen wie innere Anschldge. In
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solchen Bereichen erweist sich der gezielte Einsatz von Massivholz als vorteilhaft. Gegeniiber
einem Kern, der vollstandig aus Massivholz hergestellt ist, kbnnen auf diese Weise Kosten und
Gewicht gespart werden, ohne Stabilitatsverluste hinnehmen zu missen. Daher ist es bei einer
weiteren Ausfihrungsform des erfindungsgemaBen Kerns vorgesehen, dass der Kernaufbau
weiters zumindest ein Massivholzprofil umfasst, welches insbesondere mit der einen OSB-
Holzbauplatte bzw. mit den miteinander verleimten und verpressten OSB-Holzbauplatten ver-
leimt und verpresst ist. Theoretisch wéare es auch denkbar, das Massivholzprofil mit der HPL-
Platte zu verleimen und zu verpressen. AuBerdem ist es bei einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Kerns vorgesehen, dass das Massivholzprofil sowohl
in Tiefenrichtung als auch in Breitenrichtung gesehen am Beginn des Kerns, néher zur auBeren
Stirnseite als zur inneren Stirnseite, angeordnet ist, um einen &uBeren Anschlag zu bilden.

[0018] Selbstverstandlich ist es in der Praxis vorteilhaft bzw. notwendig, die unterschiedlichsten
Kern-Querschnitte zu realisieren - ein einfacher quadratischer oder rechteckiger Querschnitt
wird flr die wenigsten Fenster und Tiren bzw. deren Stécke in Frage kommen. Entsprechend
kann der Kern zuletzt geschnitten und profiliert werden, um den gewlinschten Querschnitt an-
zunehmen. Daher ist es bei einer bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemaBen Kerns
vorgesehen, dass der Kern einen Querschnitt normal auf die Ldngsachse des Kerns aufweist,
dessen Form sowohl von einem Rechteck als auch von einem Quadrat abweicht.

[0019] Ein solcher Kern wird durch eine Ummantelung zur fertigen Kantel, wie sie z.B. in einem
Fensterstock als Stockkantel verbaut wird. Als Ummantelung wird hierbei Ublicherweise ein
Harz-Gemisch, wie z.B. Acryl-Harz, Polyester-Harz, Epoxy-Harz oder bevorzugt Polyurethan-
Harz verwendet. Die Ummantelung sollte zumindest vollumfanglich ausgefiihrt sein, idealer-
weise allseitig, um z.B. Feuchtigkeitseintritt in den Kern zu verhindern. Daher ist erfindungsge-
maB eine Kantel, vorzugsweise Stockkantel, bestehend aus einem Kern und einer, bevorzugt
allseitigen oder vollumfanglichen, Ummantelung mit einem Harz-Gemisch, bevorzugt einem
Polyurethan-Harz-Gemisch, vorgesehen, wobei es sich bei dem Kern um einen erfindungsge-
maBen Kern handelt.

[0020] Die Ummantelung des Kerns erfolgt durch UmgieBen mit einem Polyurethan (PU)-Harz-
Gemisch in einer, bevorzugt zweiteiligen, Form. Hierbei ist vor allem darauf zu achten, dass
dabei entstehende Luftblaschen nicht in der flissigen Masse bleiben, da diese ein Aufschiu-
men bewirken kénnen, was wiederum zu einem Abldésen der Ummantelung vom Kern fiihren
kann. Dieses Problem wird durch eine senkrecht stehende Form gelést, in welcher der Kern
senkrecht stehend, d.h. mit dessen Léngsachse senkrecht stehend bzw. parallel zur Héhenrich-
tung angeordnet, positioniert wird. Das PU-Harz-Gemisch wird anschlieBend Gber eine Anguss-
offnung in Form einer Flllbohrung, welche an der untersten Stelle der Form angebracht ist
eingeleitet. Hierbei kommt Ublicherweise eine Mischdise fir das PU-Harz und einen Harter zum
Einsatz, welche in die Flllbohrung formschlissig und dicht angesetzt wird. Nachdem eine vor-
bestimmte Menge an flissigem Ummantelungsmaterial in die Form eingebracht ist, wird die
Angusséffnung bzw. Fillbohrung verschlossen.

[0021] Die senkrechte Anordnung bewirkt ein Aufsteigen allfalliger Luftblédschen. Die Form, die
grundsatzlich geschlossen ist, ist an ihrer Oberseite offen bzw. weist eine Offnung auf, sodass
die Luftbldschen dort entweichen kdnnen und nicht im Ummantelungsmaterial verbleiben. Ein
aufwendiges Pumpen, um die Form unter Unterdruck zu setzen, kann somit entfallen. AuBer-
dem ist die Form auf eine Formentemperatur vorgeheizt, um ein gleichmaBiges und blasenfrei-
es Aushérten des Harzes zu ermdglichen. Beglinstigt wird ein gleichmaBiges und damit blasen-
freies Aushérten durch den Einsatz einer Aluminiumform, da Aluminium ein ausgezeichneter
Warmeleiter ist und die Warme entsprechend gut auf das Harz-Gemisch lbertragen wird. Nach
einer Aushartezeit von ca. 30 Minuten kann die Form gedéffnet und die fertige Kantel herausge-
nommen werden.

[0022] Grundsétzlich muss nochmals festgehalten werden, dass aufgrund des gewahlten Kern-
aufbaus mit OSB-Holzbauplatten eine spezielle Vorbehandlung des Kerns beim Herstellungs-
verfahren der Kantel nicht notwendig ist. Konkret heiBt das, dass ein weiteres Trocknen zur
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Verminderung des Feuchtigkeitsgehalts, insbesondere unter Unterdruck, ebenso entfallen kann
wie eine Behandlung bzw. Trénkung mit hydrophobem OI.

[0023] Daher sieht die Erfindung bei einem Verfahren zum UmgieBen eines Kerns zur Herstel-
lung einer Kantel, vorzugsweise Stockkantel, bestehend aus einem Kern und einer, bevorzugt
allseitigen oder vollumfanglichen, Ummantelung mit einem Harz-Gemisch, bevorzugt einem
Polyurethan-Harz-Gemisch, vor, dass ein erfindungsgemaBer Kern in einer auf eine Formen-
temperatur vorgeheizten, senkrecht stehenden, nur nach oben hin offenen Aluminiumform
positioniert wird, wobei die Langsachse des Kerns senkrecht steht; dass der Kern in der Alumi-
niumform mit einem Harz-Gemisch umgossen wird, indem die Aluminiumform Gber eine An-
gusséffnung, die sich an der tiefsten Stelle der Aluminiumform befindet, mit einer vorbestimmten
Menge an Harz-Gemisch gefillt wird; dass die Angussoffnung nach dem Fillen verschlossen
wird; und dass nach einer Aushartezeit der mit dem gehérteten Harz-Gemisch ummantelte Kern
aus der Aluminiumform herausgenommen wird.

[0024] In Versuchen hat sich gezeigt, dass besonders gute Ergebnisse hinsichtlich eines
gleichmaBigen und blasenfreien Aushartens des Harz-Gemisches erzielt werden, wenn die
Formentemperatur mindestens 70°C betrégt. Entsprechend sieht eine bevorzugte Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemaBen Verfahrens vor, dass die Formentemperatur mindestens 70°C
betragt.

KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0025] Die Erfindung wird nun anhand eines Ausflhrungsbeispiels ndher erlautert. Die Zeich-
nung ist beispielhaft und soll den Erfindungsgedanken zwar darlegen, ihn aber keinesfalls ein-
engen oder gar abschlie Bend wiedergeben.

[0026] Dabei zeigt:

[0027] Fig. 1 den Querschnitt einer Stockkantel mit einem erfindungsgeméaBen Kern, in Ver-
bindung mit einem Turblatt

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0028] Fig. 1 zeigt eine Querschnittsansicht eines erfindungsgemaBen Kerns 5 in einer erfin-
dungsgeméBen Stockkantel 6 sowie ein Uber an sich bekannte Dichtungen 11 daran anliegen-
des Tirblatt 10. Die Héhenrichtung 12 steht normal auf die Zeichenebene und weist aus dieser
heraus, die Tiefenrichtung 13 weist von auBen nach innen. Der Kern 5 der Stockkantel 6 be-
steht aus verleimten und verpressten OSB-Holzbauplatten 1, deren Spéne parallel zur Tiefen-
richtung 13 bzw. in einer Ebene, die durch die Tiefen- 13 und Héhenrichtung 12 aufgespannt
wird, orientiert sind.

[0029] Zur Verbesserung der Stabilitét sind die OSB-Holzbauplatten 1 mit einer eingeleimten
HPL-Platte 2 verpresst. HPL-Platten 2 sind dabei glinstig im Preis, stabiler als OSB-Holzbau-
platten 1 und lassen sich gut mit den OSB-Holzbauplatten 1 verleimen und verpressen. Die
HPL-Platte 2 liegt zur Verbesserung der Stabilitit der Stockkantel 6 in einer Ebene, die aus
Hoéhenrichtung 12 und Tiefenrichtung 13 aufgespannt wird, und erstreckt sich wie die OSB-
Holzbauplatten 1 Uber die gesamte Héhe der Stockkantel 6 entlang der Hdhenrichtung 12.
Entlang der Breitenrichtung 14 weist die HPL-Platte 2 eine kleinere Dimensionierung als die
OSB-Holzbauplatten 1 auf, da die HPL-Platte 2 harter und stabiler als die OSB-Holzbauplatten
1 ist.

[0030] Um Wérmeleitung entlang der bzw. gegen die Tiefenrichtung 13 (von auBBen nach innen
bzw. umgekehrt) zu unterbinden, weist die HPL-Platte 2 eine Unterbrechung 3 auf. Hierbei kann
es sich um eine entlang der Hbéhenrichtung 12 durchgehende Unterbrechung 3 handeln. D.h.
die HPL-Platte 2 wird in diesem Fall durch zwei Streifen aus HPL-Material realisiert, die in der
Tiefenrichtung 13 gegeneinander versetzt bzw. beabstandet angeordnet sind. Alternativ kann
sich die Unterbrechung 3 nur Uber einen gewissen Abschnitt der HPL-Platte 2 entlang der Ho-
henrichtung 12 erstrecken, wobei viele solcher Unterbrechungen 3 vorhanden sind, die entlang
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der Tiefenrichtung 13 gegeneinander versetzt angeordnet sind und insgesamt die gesamte
Erstreckung der Stockkantel 6 in Héhenrichtung 12 abdecken.

[0031] Zur Unterstiitzung des Tulrblatts 10 ist der duBerste Randbereich des Kerns 5, an dem
sich das Tirblatt 10 abstiitzt, mit einem Massivholzprofil 4 versehen, welches mit einer OSB-
Holzbauplatte 1 des Kerns 5 verleimt und verpresst ist. Genauer, weist die Stockkantel 6 zwei
Anschlage 17, 18 flr das Tlrblatt 10 auf, die jeweils mit einer Dichtung 11 versehen sind. Der
innere Anschlag 17 liegt naher zur inneren Stirnseite 20 als zur duBeren Stirnseite 19 des Kerns
5; der duBere Anschlag liegt naher zur duBeren Stirnseite 19 als zur inneren Stirnseite 20 des
Kerns 5. Der innere Anschlag 17 wird durch eine in der Tiefenrichtung 13 relativ gro3 bzw. dick
ausfallende OSB-Holzbauplatte 1 gebildet. Dem gegendiber fallt der duBere Anschlag 18 in der
Tiefenrichtung 13 wesentlich weniger gro3 bzw. dick aus. Fir den duBeren Anschlag 18 kommt
daher ein mit dem restlichen Kern 5 verleimt und verpresstes Massivholzprofil 4 statt einer
OSB-Holzbauplatte 1 zum Einsatz, da letztere deutlich weniger stabil wére.

[0032] Der Kern 5 ist entlang der Hohenrichtung 12 auf eine gewisse Dimension bzw. Erstre-
ckung zugeschnitten. Uber seine gesamte Erstreckung entlang der Héhenrichtung 12 ist der
Kern 5 profiliert, wobei die Profilierung Ublicherweise als letzter Arbeitsschritt vor der Ummante-
lung erfolgt.

[0033] Der Kern 5 ist ummantelt mit einer Polyurethan (PU)-Harz-Mischung. Diese PU-Harz-
Ummantelung 7 findet sich auch im an die Stockkantel 6 anschlieBenden Bereich des Tirblatts
10. In diesem Bereich weist das Tirblatt ein Massivholzprofil 4 auf, welches an seiner der
Stockkantel 6 zugewandten Seite mit PU-Harz ummantelt ist. Um Gewicht und Kosten zu spa-
ren ist der Kern des Turblatts 10 gegen die Breitenrichtung 14 zun&chst mit Sperrholz 8 ausge-
fohrt. Flr thermische Isolierzwecke weist das Tlrblatt 10 weiters Isolierkerne 9 aus expandier-
tem Polystyrol-Hartschaum (EPS-Hartschaum) auf, die durch Schichten aus Sperrholz 8 ge-
geneinander und gegenuber der AuBenflache 15 und Innenflache 16 des Turblatts 10 abge-
grenzt sind. AuBen- 15 und Innenflache 16 werden jeweils durch eine sich Uber die gesamte
Ausdehnung des Tirblatts 10 entlang der Héhen- 12 und Breitenrichtung 14 erstreckende HPL-
Platte 2 gebildet.

BEZUGSZEICHENLISTE
OSB-Holzbauplatte
HPL-Platte
Unterbrechung
Massivholzprofil

Kern

Stockkantel
PU-Harz-Ummantelung
Sperrholz

9 Isolierkern

10 Tarblatt

11 Dichtung

12 Hohenrichtung

13 Tiefenrichtung

14 Breitenrichtung

15 AuBenflache des Turblatts
16 Innenflache des Tirblatts
17 innerer Anschlag

18 auBerer Anschlag

19 auBere Stirnseite

20 innere Stirnseite

0o ~NOO O~ O =
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Anspriiche

1. Kern (5) einer ummantelten, bevorzugt allseitig oder vollumfanglich ummantelten, Kantel,
vorzugsweise Stockkantel (6), wobei sich bevorzugt die Langsachse des Kerns (5) entlang
einer Hoéhenrichtung (12) erstreckt und der Querschnitt des Kerns (5) normal auf die
Langsachse in einer Ebene liegt, die von einer Tiefenrichtung (13) und einer Breitenrich-
tung (14) aufgespannt wird, und wobei insbesondere der Kern (5) in Tiefenrichtung (13)
gesehen von einer duBeren Stirnseite (19) und einer darauf folgenden inneren Stirnseite
(20) begrenzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (5) einen Kernaufbau auf-
weist, der im Wesentlichen eine OSB-Holzbauplatte (1) oder mehrere miteinander verleim-
te und verpresste OSB-Holzbauplatten (1) umfasst.

2. Kern (5) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbau der OSB-Holz-
bauplatte (1) bzw. OSB-Holzbauplatten (1) langliche Spane umfasst, welche in einer Ebe-
ne, die aus Hdhen- (12) und Tiefenrichtung (13) aufgespannt wird, ausgerichtet sind.

3. Kern (5) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die OSB-Holzbauplatten (1) in
Breitenrichtung (14) gesehen miteinander verleimt und verpresst sind.

4. Kern (5) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Kernauf-
bau weiters zumindest eine HPL-Platte (2) beinhaltet, die mit der OSB- Holzbauplatte (1)
bzw. mit den miteinander verleimten und verpressten OSB-Holzbauplatten (1) verleimt und
verpresst ist.

5. Kern (5) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine HPL-
Platte (2) in Breitenrichtung (14) gesehen zwischen zwei OSB-Holzbauplatten (1) angeord-
net ist.

6. Kern (5) nach einem der Anspriiche 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Langs-
achse der mindestens einen HPL-Platte (2) parallel zur H6henrichtung (12) liegt.

7. Kern (5) nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Ausdehnung der HPL-Platte (2) entlang der Tiefenrichtung (13) von der duBeren Stirnseite
(19) bis zur inneren Stirnseite (20) des Kerns (5) erstreckt.

8. Kern (5) nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die HPL-
Platte (2) an zumindest einer Stelle (3) unterbrochen ist, um Warmeleitung zu unterbinden.

9. Kern (5) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterbrechung (3) der
HPL-Platte (2) entlang der Tiefenrichtung (13) angeordnet ist und sich im Wesentlichen
Uber die gesamte Ausdehnung der HPL-Platte entlang der Héhenrichtung (12) erstreckt.

10. Kern (5) nach einem der Anspriche 8 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere
Unterbrechungen (3) der HPL-Platte (2) vorgesehen sind, wobei die Unterbrechungen (3)
entlang der Tiefenrichtung (13) und vorzugsweise entlang der Héhenrichtung (12) gegen-
einander versetzt angeordnet sind und sich insgesamt im Wesentlichen Uiber die gesamte
Ausdehnung der HPL-Platte (2) entlang der H6henrichtung (12) erstrecken.

11. Kern (5) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern-
aufbau weiters zumindest ein Massivholzprofil (4) umfasst, welches insbesondere mit der
einen OSB-Holzbauplatte (1) bzw. mit den miteinander verleimten und verpressten OSB-
Holzbauplatten (1) verleimt und verpresst ist.

12. Kern (5) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Massivholzprofil (4)
sowohl in Tiefenrichtung (13) als auch in Breitenrichtung (14) gesehen am Beginn des
Kerns (5), ndher zur duBeren Stirnseite (19) als zur inneren Stirnseite (20), angeordnet ist,
um einen duBeren Anschlag (18) zu bilden.

13. Kern (5) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (5)
einen Querschnitt normal auf die Langsachse des Kerns (5) aufweist, dessen Form sowohl
von einem Rechteck als auch von einem Quadrat abweicht.
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14. Kantel, vorzugsweise Stockkantel (6), bestehend aus einem Kern (5) und einer, bevorzugt
allseitigen oder vollumféanglichen, Ummantelung (7) mit einem Harz-Gemisch, bevorzugt
einem Polyurethan-Harz-Gemisch, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Kern
(5) um einen Kern (5) gemanB einem der Anspriiche 1 bis 13 handelt.

15. Verfahren zum UmgieBen eines Kerns (5) zur Herstellung einer Kantel, vorzugsweise
Stockkantel (6), bestehend aus einem Kern (5) und einer, bevorzugt allseitigen oder voll-
umfénglichen, Ummantelung (7) mit einem Harz-Gemisch, bevorzugt einem Polyurethan-
Harz-Gemisch, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kern (5) gemaB einem der Anspriiche
1 bis 13 in einer auf eine Formentemperatur vorgeheizten, senkrecht stehenden, nur nach
oben hin offenen Aluminiumform positioniert wird, wobei die Langsachse des Kerns senk-
recht steht; dass der Kern in der Aluminiumform mit einem Harz-Gemisch umgossen wird,
indem die Aluminiumform Uber eine Angusséffnung, die sich an der tiefsten Stelle der Alu-
miniumform befindet, mit einer vorbestimmten Menge an Harz-Gemisch gefllt wird; dass
die Angusséffnung nach dem Fullen verschlossen wird; und dass nach einer Aushértezeit
der mit dem geharteten Harz-Gemisch ummantelte Kern (5) aus der Aluminiumform her-
ausgenommen wird.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Formentemperatur
mindestens 70 °C betragt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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