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Beschreibung

Verfahren und Vorrichtungen zur Druckvorbereitung eines Formzylinders sowie
Formzylinder

Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtungen zur Druckvorbereitung eines
Formzylinders sowie einen Formzylinder gemal dem Oberbegriff der Anspriiche 1, 3, 5, 6
oder 15.

Durch die DE 42 17 941 C2 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Aufbringen eines
Klischees auf die Mantelflache eines Formzylinders bekannt, wobei die Klischees
palgerecht angelegt, faltenfrei angedriickt und dabei festgekiebt werden.

Die DE 44 30 555 C1 und die DE 38 37 909 C2 beschreiben Verfahren zur Bebilderung
von Formzylindern. Dabei wird Material aus einer Transferfolie selektiv an den
farbfuhrenden Stellen direkt auf die Mantelflache des Formzylinders aufgebracht. Zum
Entfernen dieses selektiv aufgebrachten Materials kénnen Rakel vorgesehen sein. Eine
Druckfolie als Zwischentrager des Druckbildes ist dabei nicht vorgesehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und Vorrichtungen zur
Druckvorbereitung eines Formzylinders sowie einen Formzylinder zu schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgeman durch die Merkmale der Anspriiche 1, 3, 5, 6 oder 15
geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, daR die
Druckform, z. B. Druckfolie oder Druckplatte in kiirzester Zeit auf den Formzylinder
aufgebracht und bebildert ist, da das Bebildern bereits wahrend des Aufbringvorganges
der Druckfolie stattfindet.



WO 02/074543 PCT/DE02/00529

Weiterhin ist durch ein Aufkleben der Druckfolie auf die Mantelfidiche des Formzylinders
ein verrutschfestes Anhaften derselben auf dem Formzylinder gewahrleistet. Ein Ablésen
der Druckfolie von der Oberflache des Formzylinders erfolgt in einfacher Weise mit
zumindest einem Rakelblatt. In besonders vorteilhafter Weise wird das Abrakeln mittels
einer axialen Hin- und Herbewegung der Rakeleinrichtung durchgefiihrt, ggf. unter
Verwendung von Warme.

Ein Ausfthrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im
folgenden ndher beschrieben. Die einzige Zeichnung zeigt eine schematische Darstellung
eines Formzylinders mit Mitteln zur Druckvorbereitung.

Ein Formzylinder 01 fur eine Rotationsdruckmaschine weist aufterhalb seiner
Mantelflache 02 eine Zufuhr- und Andriickeinheit 03 fur Druckformen 04, z. B. Druckfolie
04 auf, welche von einer Vorratsrolle 06 abziehbar ist. Das Abziehen der Druckfolie 04
von der Vorratsrolle 06 erfolgt z. B. mittels eines Zugwalzenpaares 07, wobei eine
Andriickeinheit 08, z. B. eine Andriickwalze 08 einen Anfang 09 sowie die nachfolgende
Druckfolie 04 auf der Mantelflache 02 des Formzylinders 01 wahrend seiner
Drehbewegung festlegt.

Die Druckfolie 04 ist auf ihrer dem Formzylinder 01 zugewandten Seite mit einer z. B.
selbstklebenden Klebstoffschicht versehen. Ein Abschlagmesser 11 sorgt fir das Trennen
der Druckfolie 04 zum Herstellen eines Endes der aufzubringenden Druckfolie 04.

Es kénnen sowohl am Umfang als auch in axialer Richtung des Formzylinders 01 mehrere
Druckfolien-Seiten hintereinander bzw. nebeneinander angeordnet sein. Es ist auch

méglich, eine formzylinderbreite Druckfolie 04 auf den Formzylinder 01 aufzubringen.

Eine in Drehrichtung A des Formzylinders 01 gesehen unmittelbar nach der Andriickwalze
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08 angeordnete Bebilderungseinrichtung 12, z. B. auf Laserbasis arbeitend, ist in axialer
Richtung des Formzylinders 01 hin- und herverfahrbar tiber der Mantelflache 02 des
Formzylinders 01 angeordnet.

Zumindest die Mantelflache 02 des Formzylinders 01 kann aus glattpoliertem
Keramikwerkstoff, aus Kunststoff oder auch aus rostfreiem Metall bestehen.

Nachdem die auf den Formzylinder 01 aufgebrachte Druckfolie 04 mittels der
Bebilderungseinrichtung 12 bebildert ist, wird die Druckfolie 04 mit einer ebenfalls am
Umfang des Formzylinders 01 angeordneten bekannten Reinigungseinrichtung 13
gesaubert.

Zum Entfernen der verbrauchten Druckfolie 04 ist eine an die Mantelflache 02 des
Formzylinders 01 anstellbare Rakeleinrichtung 14 vorgesehen, welche mit ihrer
Arbeitsrakel 16 in einem negativen Winkel, d. h. entgegen der Drehrichtung A des

Formzylinders 01, an den Formzylinder 01 anstellbar ist.

In vorteilhafter Weise ist die Arbeitsrakel 16 in der Nahe ihrer Arbeitskante 17 erwdrmbar.
Das kann z. B. mittels einer Induktionsheizeinrichtung 18 oder auch mittels der beim
Abrakeln der Druckfolie 04 entstehenden Reibungswérme geschehen.

Weiterhin ist es von Vorteil, wenn die Rakeleinrichtung 14 wéhrend des Abrakelvorganges
in axialer Richtung des Formzylinders 01 hin- und herbewegbar angeordnet ist. Dies kann
durch bekannte Mittel, z. B. eine Linearflhrung, welche mit einem Kurvengetriebe in

Verbindung steht, erfolgen.

Nach dem Entfernen, d. h. Abrakeln der Druckfolie 04 kann die Mantelfliche 02 des

Formzylinders 01 mittels der Reinigungseinrichtung 13 geséubert werden.
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Die Zufiihr- und Andriickeinheit 03, die Reinigungseinrichtung 13 sowie die
Rakeleinrichtung 14 ist jeweils an den Formzylinder 01 wahlweise separat oder mit
anderen genannten Einrichtungen kombiniert anstell- und betéatigbar.

Unter Druckfolie 04 ist auch eine blattférmige Druckplatte zu verstehen. Druckfolie 04
oder Druckplatte tragen das Druckbild und sind als ldsbarer Zwischentrager fur das
Druckbild auf der Mantelfliche des Formzylinders 01 befestigt.
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Bezugszeichenliste

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
1"
12
13
14
15
16
17
18

A

Formzylinder

Mantelflache (01)

Zuftihr- und Andriickeinheit
Druckform, Druckfolie -
Vorratsrolle (04)
Zugwalzenpaar
Andrickeinheit, Andrickwalze
Anfang (04)

Abschlagmesser
Bebilderungseinrichtung (04)
Reinigungseinrichtung (02; 04)
Rakeleinrichtung (04)
Arbeitsrakel (14)

Arbeitskante (16)
Induktionsheizeinrichtung (16)

Drehrichtung (01)
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Anspriiche

1. Verfahren zur Druckvorbereitung eines Formzylinders (01) einer Druckmaschine mit
mindestens einer Druckfolie (04) oder Druckplatte, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckform (04) oder Druckplatte wahrend des Aufbringens auf eine Mantelflache (02)
des Formzylinders (01) bebildert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckform (04) auf
die Mantelflache (02) des Formzylinders (01) geklebt wird.

3. Verfahren zur Druckvorbereitung eines Formzylinders (01) einer Druckmaschine mit
mindestens einer Druckfolie (04) oder Druckplatte, dadurch gekennzeichnet, dass die
auf dem Formzylinder (01) aufgebrachte Druckform (04) oder Druckplatte mittels
einer Rakeleinrichtung (14) von einer Mantelflache (02) des Formzylinders (01)
entfernt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Entfernen der
verbrauchten Druckform (04) die Mantelflache (02) des Formzylinders (01) gereinigt
wird.

5. Vorrichtung zur Druckvorbereitung eines Formzylinders (01) einer Druckmaschine
mittels einer Druckform (04), wobei dem Formzylinder (01) eine
Bebilderungseinrichtung (12) zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass in
Drehrichtung (A) des Formzylinders (01) gesehen unmittelbar vor der
Bebilderungseinrichtung (12) eine Andriickeinheit (08) fur die Druckform (04)
angeordnet ist.

6. Vorrichtung zur Druckvorbereitung eines Formzylinders (01) einer Druckmaschine
mittels einer Druckfolie (04) oder Druckplatte, wobei dem Formzylinder (01) eine



WO 02/074543 PCT/DE02/00529

10.

11.

12.

13.

14.

Bebilderungseinrichtung (12) zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass dem
Formzylinder (01) eine Rakeleinrichtung (14) zum Ablésen der Druckfolie (04) oder
Druckplatte zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Arbeitsrakel (16)
der Rakeleinrichtung (14) zumindest in der Nahe ihrer Arbeitskante (17) erwarmbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitsrakel (16) in
einem negativen Anstellwinkel an die Mantelflidche (02) des Formzylinders (01)
anstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Rakeleinrichtung
(14) in axialer Richtung des Formzylinders (01) hin- und herbewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitsrakel (16)
mittels einer Induktionsheizeinrichtung (18) erwarmbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitsrakel (16)

mittels Reibungswarme erwarmbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder (01)
zumindest eine Mantelflache (02) aus glatt polierten Keramikwerkstoff aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder (01)
zumindest eine Mantelfliche (02) aus Kunststoff aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder (01)
eine Mantelflache (02) aus rostfreiem Metall aufweist.
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15.

16.

Formzylinder (01) einer Druckmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass der
Formzylinder zumindest eine Mantelflache aus Keramik aufweist.

Formzylinder nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelflache
glatt poliert ist.
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nationales Aktenzeichen

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/DE 02/00529

Feld ] Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Forisetzung von Punkt 2 auf Blait 1

Gemén Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Grtinden flr bestimmte Anspriiche kein Recherchenbericht erstellt:

1. D Ansprlche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche die Behdrde nicht verpflichtet ist, ndmlich

2. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen,
daB eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefiihrt werden kann, namilich

3. D Ansprliche Nr.
weil es sich dabei um abh&ngige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 8 der Regel 6.4 a) abgefaBt sind.

Feld I Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Die internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, daB diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

ey

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriche.

Da flir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgeflihrt werden konnte, der eine
zusétzliche Recherchengeblihr gerechtfertigt hétte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung einer solchen Gebtihr aufgefordert.

n

3. Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusétzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, flr die Geblihren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriiche Nr.

4. D Der Anmelder hat die erforderlichen zusé&tzlichen Recherchengebiihren nicht rechizeitig entrichtet. Der internationale Recher—
chenbericht beschrénkt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwdhnte Erfindung; diese ist in folgenden Anspriichen er—
faBt:

Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs D Die zusétzlichen Gebiihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt.

I:] Die Zahlung zusatzlicher Recherchengeblihren erfolgte ohne Widerspruch.
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Die internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, daB diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthdlt,
namlich:

1. Anspriiche: 1-5

Verfahren und Vorrichtung zur Druckvorbereitung eines
Formzylinders einer Druckmaschinen

1.1. Anspriiche: 6-14
Vorrichtung zum Abl6sen eines Druckfolies von einem
Formzylinder

1.2. Anspriiche: 15,16
Formzylinder einer Druckmaschine

Bitte zu beachten daB fiir alle unter Punkt 1 aufgefihrten Erfindungen,
obwoh1 diese nicht unbedingt durch ein gemeinsames erfinderisches
Konzept verbunden sind, ohne Mehraufwand der eine zusatzliche
Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, eine vollstandige Recherche
durchgefiihrt werden konnte.
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