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(57) Die Erfindung betrifft eine StrangquBkokille fiir das VergieBen
von Stahlschmelzen zu Bldcken, Kniippeln und Brammen, bei der die
Schmelze von innen gekithlt wird. Das Ziel der Erfindung besteht darin,
die Absenkgeschw1ndlgke1t des Stranges zu erhdhen. Es ist Aufgabe der
Erfindung, eine StrangguBkokille zu schaffen, die die Erstarrung des
Stranges beschleunigt, Die Erfindungsmerkmale bestehen darin, das
eine bleibende innere horizontale Kuhlelnrlchtunq, vorzugsweise mit
tropfenfdrmigem Querschnitt, mittig in der Schmelze angeordnet ist,
Die Anwendung der Erfindung erfolgt in der Metallurgie und im
Walzwerkswesen, - Fig,1 und 2 =~
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Titel der Erfindung

StrangguBkokille fiir das VergieBen von Stahlschmelzen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine StrangguBkokille fiir das Ver-
gieBen von Stahlschmelzen zu Blocken, Knlippeln und Brammen,
bel der die Schmelze von innen gekiihlt wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lisunsen

Bei den bekannten Stranggufkokillen - R. Zimmermann, C, Glin-
ter, Metallurgie und Werkstofftechnik, Bd., II, VEB Deubscher
Verlag fiir Grundstoffindustrie, 1977, S. 67 - erfolgt die Kiih~
lung der Schmelze bzw. des von auBen nach innen erstarrenden
Stranges mit Hilfe der gut wadrmeleitenden, mit Kiilhlschlangen
versehenen AuBenwdnde der StrangguBkokille und der nachge-
schalteten Kihleinrichtungen. Nachteilig ist, dal nur eine
maximale Absenkgeschwindigkeit von ca. 0,1 m/s erreichbar
ist+ Dies liegt daran, daB der Strang auf Grund feststehen-
der Stoffwertabmessungen und der Temperatur des Metalls im
Inneren nicht schnell genug erstarrt, so daB bei hdheren
Absenkgeschwindigkeiten schddliche Seigerungen asuftreten.

Ferner wurde vorgeschlagen, kaltes Material gleicher Quali-
tdt wie das abzugieflende Material in die Mitte der mit Kihl-
schlangen versehenen StrangguBkokille in die Schmelze einzu-
bringen, um auf diese Weise die Temperatur zu senken und die
Erstarrung zu beschleunigen (DE-OS 28 16 803, DE-0S 28 05 011).

Es zeigt sich, daB das einzubringende Material in eine zweck-

miBige Form gebracht werden muB und somit ein zusdtzlicher
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Ziel der Erfindung

Das Ziel der Brfindung besteht darin, die Absenkgeschwindig-
keit des Stranges zu erhdhen.

Darlegung, des Wesens der Erfindung

Bs ist Aufgabe der Erfindung, eine StrangguBkOkille zu schaf-
fen, die die Erstarrung der zu vergleBenden Schmelze im Kern
des Stranges beschleunigbo

Die Erfindung 16st die Aufgabe dadurch,; daB eine bleibende
innere Kiihleinrichtung, vorzugswelse mit tropfenfdrmigem

Querschnitt, mittig in der Schmelze angeordnet istoe

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel
piher erliutert werden. In den zugehSrigen Zeichnungen zeli-
gen:

Figo. 1 die erfindungsgeméBle Stranggulkokille
Fige, 2 die schematische Temperaturverteilung liber den
Strangguerschnitt.

Die StrangguBkokille besteht nach Fig. 1 aus einem duBeren
Kiihlkérper 1, der einen Strang 2 formend umschlieft. Der
suBere XKihlkbrper 1 ist hohl und wird durch ein nicht dar—
gestelltes Medium geklhlt, Innerhalb des duBeren KihlkoOr—
pers 1 ist nittig im Bereich der Schmelze eine innere hori-
zontale Kiihleinrichtung 3, vorzugsweise mit tropfenformigem
Querschnitt, angeordnet. Das Kihlmedium fur die innere Kihl-
einrichtung 3 wird tiber nicht dargestellte Leitungen von
auBen zugefithrt. Die Kurven a und ¢ in der Fig. 2 zeigen
schematisch die Temperaturverteilung iiber den Strangquer=-
schnitt entlang der Schnittebenen &-A in der StrangguB-
kokille bzw. der Schnittebene B-B auBerhalb der Stranggul-
kokille. Die Kurven b wid 4 zeigen die entsprechende Tempe-
raturverteilung im Strang flr den Fall, daB bei gleicher
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Absenkgeschwindigkeit eine konventionelle Stranggulkokille
verwendet wird. Die Kurve a in Fig. 2 zeigt, daB die Schmel-
ze an der Oberfliche des inneren Kiihlkdrpers nicht erstarrte.

Der Vorteil der Erfindung besteht in der Erhdhung der Absenk—
05 geschwindigkeit des Stranges.
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Erfindunssanspruch

StrangguBkokille fiir das VergieRen von Stahlschmelzen zu
Blbeken, Kniippeln und Brammen, deren #uSerer KihlkSrper
einen Strang formend umschlieBt und die Schmelze von innen

05 gekiihlt wird, gekennzeichnet dadurch, daB eine bleibende
innere horizontale Kihleinrichtung (3), vbrzugsweise mit
trom@nfirmigem Querschnitt, mittig in der Schmelze ange-
ordnet ist. '

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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