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Sposéb wytwarzania sit litych o malych oczkach

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia sit litych o malych oczkach z blachy lub
tasmy. .

NajczeSciej stosowany sposéb wytwarzania sit
litych o matlych oczkach polega na dziurkowaniu
blachy na wykrojnikach wielostemplowych lub na
specjalnych dziurkarkach.

Minimalna wielko§é oczek wykonana tym spo-
sobem nie przekracza w zasadzie 0,6 mm przy no-
minalnej grubo$ci blachy 0,5 mm. Otrzymanie
oczek mniejszych od 0,6 mm przy zachowaniu gru-
bo$ci blachy minimum 0,5 stwarza powazne trud-

" nosci technologiczne pietrzace sie wraz z dazeniem

do uzyskania oczek coraz to mniejszych.

Powyiszag wade usuwa sposob wytwarzania sit
litych wedlug wynalazku polegajgcy na wstepnym
wyciskaniu wglebiei w blasze narzedziem o uze-
bieniu radetkowym typu kratkowego, krzyzZowego
lub tréjkatnego, a nastepnie trawieniu péifabryka-
tow, przez co otrzymuje sie gotowe sito o zgdanej
wielko$ci oczek. Wynalazek jest przykladowo wy-
jasniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia sito z wglebieniami typu kratkowego, fig. 2
sito z wglebieniami typu krzyzowego, fig. 3 na-
rzedzie o wglebieniu radetkowym typu kratkowe-
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go, fig. 4 narzedzie o wglebieniu radetkowym do
krzyzowego ukladu otworéw w sicie.

Sposéb wytwarzania sit litych przedstawionych
przykladowo na rysunkach polega na tym, zZe w
pierwszej operacji wyciskane sg wstepne wglebie-
nia narzedziem o uzebieniu radelkowym typu
kratkowego lub krzyzowego do gleboko$ci okolo
90%_ grubosci blachy metoda tloczenia lub walco-
wania.

Tak przygotowany péHabrykat w drugiej ope-
racji poddany jest trawieniu w odpowiednim roz-
tworze chemicznym w zalezno$ci od gatunku ma-
teriatlu sitla.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania sit litych o maltych oczkach
z blachy lub tasmy znamienny tym, ze po pierw-
szej operacji, w ktorej wykonane sga wglebienia
narzedziem o uzebieniu radetkowym typu kratko-
wego, krzyzowego lub tréjkatnego przez ttoczenie”
lub walcowanie, péifabrykat poddaje sie trawie-
niu w roztworze chemicznym, az do chwili pow-
stania otworéw o wymaganej Srednicy.
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