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Absorpény vyrobok ma vSeobecne pretiahnuty tvar v
pozdfznom a prie¢nom smere a taktieZ zahffia dve dlhé
strany (6, 7), dve kratke strany (8, 9), dve koncové &asti
(10, 11) a centralnu &ast’ (12), ktord je umiestnena me-
dzi koncové Cast1 (10, 11), dale) zahfiia prietnu priere-
zovil liniu (17), od ktorej sa $irka vyrobku roziruje v
smere ku krétke;j strane (8) vyrobku, pomocou &oho je
koncova &ast’ (10) umiestnend na kritkej strane (8),
d'alej zahffia maximalnu Sirku, ktora je vicSia ako §irka
centréalnej Casti (12) v prierezovej linii, pomocou &oho
dlhé strany (6, 7) vyrobku menia svoje odklonenie v
prietne;j prierezovey limi (17), odklonenie je definované
uhlom alfa medzi kaZdou dlhou stranou (6, 7) vyrobku
a pozdiZnou liniou paralelnou k pozdenemu smeru vy-
robku, pritom homna hranica Sirky centralnej &asti je
Iimitovana 60 mm a uhol a je & 30 - 90°.
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Absorp&ny vyrobok ako zdravotnicka plienka, pomécka pre inkontinenciu,
hygienické vloZka a podobne.

Doterajsi stav techniky

Absorpény vyrobok ako zdravotnicka plienka, pomdcka pre inkontinenciu,
alebo hygienickd vlozka, ktory mé znaéne pretiahnuty tvar v pozdiznom a
prieénom smere a sklada sa z dvoch dlhych stran, dvoch kratkych stran, dvoch
koncovych &asti a centrilnej Casti umiestnenej medzi koncové é&asti, priom
centralna &ast’ zahfita prediZeni, prieéne rezanii liniu, od ktorej sa $irka vyrobku
zviacSuje v smere oproti kritkej strane tovaru, prifom koncova €ast’ umiestnena na
kratkej strane zahrffia maximalnu $irku, ktora je vécSia ako Sirka centrilnej Casti,
pri€om dlhé strany tovaru menia svoj sklon v prie¢ne rezanej linii, pri¢om sklon je
definovany uhlom alfa medzi dlhou stranou fovaru a pozdiZnou liniou, paralelne k
pozdiznemu smeru tovaru.

BeZné druhy absorpénych vyrobkov vyssie uvedeného typu maji v podstate
obdiznikovy tvar. S tymto tvarom je spojeny problém nqprispésqbivosti vyrobku k
telu uzivatelky. Je pravidlom, Ze su prili§ Siroké v centralnej €asti, ktora je tou
¢astou vyrobku, ktora je uréend na prispdsobenie sa stehndm uZivatelky. V
désledku toho sa vyrobok podas pouZivania na povrchu pokréi. Toto je pre
uzivatelku jednak nepohodiné a jédnak sa tym zvySuje riziko presiaknutia. Za
ucelom vyriesit’ tento problém sa navrhuje, aby mali absorpéné vyrobky rad$ej tvar
hodin ako tvar obdiZnika. Takéto vyrobky sii uz znime, napr. z EP 67 377 a EP
235 763.

Zvy¢ajne su absorpéné vyrobky vysSie uvedeného typu prilepené v oblasti
rozkroku na spodné pridlo uZivatelky, prostrednictvom prilnievajticich oblasti
aplikovanych na vyrobok.

Problémom tohto typu pripojenia je, Ze prilnievacie oblasti moézu byt
znebistené, takZe stracajii svoju lepiacu schopnost. Dal$im problémom lepivého
pripojenia je, Ze lepidlo sa méZe k pradlu nalepit’ natrvalo a neda sa odstranit’ ani
pranim, takZe sa pradlo znehodnoti. Dalsim problémom sii ochranné pasiky, ktoré,
sa vyZaduji na i¢elom ochrany lepiacich oblasti. Takéto ochranné péasiky sa musia
odstranit’ a znehodnotit' eSte pred samotnym pouZitim. Mnohé uZivatelky

absorpénych vyrobkov povaZuje tieto ikony za t'azkopadne ¢asovo stratové.
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Dalim problémom, ktory je obzvlase ofividny pri pokryti velkych &asti
vyrobku lepidlom je ten, Ze vyrobok sa skdr prispésobuje pohybom spodného
pradla ako pohybom samotného tela uZivatelky. Vysledkom toho méze byt
zvySené riziko presiaknutia, ked’.e jednoduchsie takymto spdsobom vznikaji
medzery médzi vyrobkom a telom uZivatelky. Pripady, kedy vyrobok nasleduje
pohyby tela uZivatelky spdsobuji, Ze sa vyrobok prilepi na spodné pradlo
uzivatel'ky, ktoré je nasledne vystavené tlakom spdsobujicich posuvy. Tie moZu
viest’ k tomu, Ze sa vyrobok oddeli od spodného pridla a deformuje. V najhor$om
pripade sa mbZu obe situdcie vyskytnit’ naraz. Vysledkom vietkych uvedenych
pripadov by bolo, Ze vyrobok by nepokryval tie asti pre ktoré je pdvodne uréeny s
naslednym presakovanim.

Navrhnutim prilnievajicich oblasti roznymi spdsobmi je mozZné tento
problém zredukovat’, tak ako je to uvedené n';1pr. vGB2119656aGB 2119657,
alebo spolo€nym kombinovanim pril'nievajicich &asti s astami s vysokym trenim,
ako je to uvedené v US 3 88 255.

Podstata vynélezu

Utelom vynalezu je odstrénit’ vySie uvedené problémy a poskytnit’ taky
vyrobok, ktory ma jednak dobrii fazénu a zéroveii je schopny udrZat’ sa na mieste
oproti telu, bez pomoci réznych $pecidlnych pripajacich zariadeni.

Podla vynalezu, vyrobok takého druhu ako sa spomina v vivode, u ktorého
boli problémy asociované s podobnym druhom tovaru znémym z minulosti v
podstate eliminované, sa vyznaduje tym, Ze Sirka Casti v oblasti rozkroku nie je
vigsia ako 60 mm a uhol o je 30-90°.

Prostrednictvom tohto vynalezu sii vyrie$ené problémy nedostato&ného
vyzoru a pripojenia. To je dosiahnuté vytvarovanim vyrobku do takého tvaru, Ze
jeho centrélna ¢ast m4 menSiu Sirku ako prinajmenom jedna z jeho koncovych
dasti a zabezpeCenim, Ze uhol medzi pozdiZnym smerom vyrobku a hlavnym
smerom dlhych stran vyrobku, kde sa vyrobok zuZuje, je 30-90 °. Ak je takymto.
spdsobom vytvarovany vyrobok umiestneny jeho koncovymi &astami zahfiiajicimi

naj8irsiu, prieCne rezani &ast’ k telu uZivatelky, lepSie povedané do oblasti slabin
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uzivatel'ky, vyrobok sa drzi na mieste prirodzenym spOsobom a nie si potrebné
ziadne pril'nievacie &asti. Toto je sposobené tym, Ze $irka centralnej &asti vyrobku
a uhol pod ktorym prechadza do Sirky koncovej &asti si vyselektované takym
spdsobom, Ze sa vyrobok prispdsobi anatdémii uZivatel’ky. Takto tvarovany
vyrobok sa drzi medzi slabinami uZivatelky a zabrafiuje, aby bol premiestneny
dozadu medzi konCatiny uZivatelky. Toto je beZny problém pri oby&ajnych
vyrobkoch, ked’Zze pohyby noh uZivatel’ky spdsobuji posiivanie vyrobku smerom
dozadu.

Uhol medzi pozdiznym smerom vyrobku a hlavnym smerom dlhych stran
vyrobku v mieste, kde sa vyrobok zuZuje do centralnej &asti by mal byt’ 30-90°. Pri
uhloch presahujicich 90° sa m6Zu hrany koncovej &asti triet’ o slabiny a nohy
uiivatel’ky, a tym spdsobuju uZivatelke nepohodlie. Cim je uhol mensi, tym
vznika vadSie riziko, Ze vyrobok skizne dozadu medzi konéatiny uZivatel’ky. Pri
uhle menSom ako 30° je riziko vy3ie ako sa da akceptovat’. NajlepSiu vyrovnanost’
medzi pocitom upnutia a pohodia sa dosahuje pri uhle medzi 35 a 55°. Bolo
zistené, Ze uhol 45° je obzvlast’ vyhodny. Alternativny spdsob opisania uhlu, ktory
je relevantny k vynélezu, je z hl'adiska proporcii medzi Sirkou centralnej &asti v jej
najuzej oblasti a $irkou koncovej éasti v jej najSirej oblasti. Sirka koncovej &asti,
ktord by mala byt. pofas pouZivania otofena k uZivatelke, by mala byt v jej
najSirSej Casti 1,5 aZ 5 krét §irSia ako $irka centralnej &asti v jej najuziej &asti.

Predsa len aj tu existuje riziko, hoci nie a% také vel’ké, Ze vyrobok skizne
dopredu medzi koné&atiny uZivatelky. Riziko je vak eliminované, ak je koncova
¢ast’ umiestnend vzadu vytvarovana tak, Ze jej Sirka je vi&Sia ako $irka centrainej
Casti.

Je dolezité, aby bola prie¢na ¢ast’ alebo Sirka centralnej Easti prispdsobena
anatdmii uZivatel'ky, takZe vyrobok sa v centrélnej &asti ani nezvrésni ani nepokréi,
a tym nespdsobuje nepohodlie uZivatel'ke alebo pripadné presiaknutie. Z pohl'adu
komfortu tam, kde je Sirka vyrobku najkoncentrovanej$ia, je najkritickej$ou &ast'ou
v oblasti rozkroku uZivatelky to miesto, kde prechéddza svalové skupina,, ktord ma
svoj pévod vo vniitri panvovej oblasti a jej pripojenia pozdfZ stehien. Tato svalovz’a.
skupina sa skladd zo svalov "Adductor Bre'vis, Adductor Lo’'ngus, Gra'cillis a

Adductor Ma'gnus".
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Meraniami sa ukazalo, Ze vzdialenost’ v oblasti rozkroku uZivatel’ky medzi
svalovou skupinou "Adductor" vl'avo a napravo je prekvapivo podobna u vietkych
ludskych bytosti a meria v rozmedzi od 30 do 35 mm. Obezita samozrejme
ovplyviiuje Sirku medzi stehnami, ale Sirka medzi svalovymi skupinami v oblasti
rozkroku je rovnaka a toto st dovody, ktoré spdsobujii percentuélne vyssie riziko,
Ze sa bude vyrobok triet. Tukové vankusiky sa nachidzaju na vonkaj$ej strane
svalov, ale nespdsobujui pocit nepohodlia. Ak je vyrobok vyrobeny z velmi
pevného materialu, $irka centralnej &asti, prinajmenSom oblast’ urenid na
zapadnutie medzi $Fachy, by nemala presahovat’ priblizne 40 mm a prednostne by
nemala presahovat’ priblizne 35 mm. Kritickou oblastou je priblizne 5-15 mm
dlky v pozdiZnom smere vyrobku. Velmi pevny materiél je sice nepoddajny a
nevrasni sa, ale trie sa o svaly uZivatel’ky a sposobuje nepohodlie. Celkova Sirka
vyrobku, 'ktor)" je zloZeny z nie velmi pc;ddajného materidlu a zahfiia vplne
vodorovnii prie¢nu oblast musi byt men$ia ako $irka vyrobku zloZeného z
flexibilnejSieho materidlu. Jednym zo spdsobov vyroby flexibilnejdieho vyrobku je
netvarovat’ prie¢nu oblast’ do vodorovného tvaru. Flexibilnej$ia prie¢na oblast
moéZe napriklad zahfilat’ jedno alebo viacero zakriveni, mdZe mat napriklad tvar
pismena M.

Zakrivenie vyrobku je déleZité za ucelom predchddzat tomu, aby sa
vyrobok pc?éas pouZivania krutil, ohybal, trhal alebo sekal. Aby sa zabranilo strate
zakrivenia vyrobku, v pripade Ze je prie¢na oblast’ centrilnej &asti uZSia, hrany
vyrobky méZu byt poskladané alebo zrolované prinajmenom v centralnej &asti.
Toto umoZiiuje pouzit' aj materiél, ktory mé tplne vodorovnii priednu &ast’, ktora je
prili§ Sirokd na to, aby bola pohodlnd. Takymto spésobom sa zvySuje pevnost
vyrobku, kym pohodlie je udrzané.

Za udelom vyvézit' pohodlie a poZadovani pevnost, je tu tieZ moZnost
pouZit’ viacero materiélov s odli¥nou pevnostou, aby sa vybudovala centrilna &ast’
s variabilnou pevnost'ou v prieénom smer. Napriklad, centrlna &ast moze skladaf
v samotnom strede z pevnejSiecho materidlu a jej vonkajSie oblasti méZu zahfiiat’
menej pevny materidl. VonkajSie oblasti sii adekvatne v kontakte so stehnami-
uZivatel'ky. Teda vonkajsie &asti sii v pozd{znom smere vyrobku ohrani¢ené dvoma

koncovymi &astami a v prie€nom smere vyrobku dlhymi stranami vyrobku a
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centrilnou oblastou centrdlnej Casti umiestnenou medzi dve vonkajSie Casti.
Takouto koncepciou mézZe byt' centrdlna &ast' $irlia, len ak je pouZity pevnejsi
materidl. Spevnenim centralnej oblasti centralnej &asti ziskava vyrobok lepsie
vlastnosti ako pri pouziti menej pevného materialu. Zaroveii je mozné dosiahnut’
vysoky komfort pre uZivatel'ku.

Prikladmi pevnejSich materidlov, ktoré si vhodné na pouZitie pre centralnu
oblast' centrdlnej ¢asti si relativne husté vrstvy polypropylénového a
polyetylénového filmu a lepené vlaknové siete. V tomto kontexte, relativne husta
materidlovd vrstva sa vztahuje na materidlové vrstvy s hnibkou vrstvy
presahujicou priblizne 0,2 mm. Dalej, zvysit' pevnost’ plastickej vrstvy je mozZné
jej zmieSanim s plastickym mastencom, hlinou alebo inymi pevnost’ zvy3ujicimi
népliiami. Dalej, pevnost’ centralne; oblasti centralnej &asti je moZné dosiahnut
prostrednfctvom vloZenim kovu alebo dreva akymi su platina, konStrukcii typu
skeletu alebo nédpodobne. Menej pevné vonkajsie &asti sa s vyhodou skladajii z
jedne;j alebo viacerych vrstiev mikkého, neforemného materidlu akymi su plastické
filmy a materidly absorbujucich vyrobkov. Vonkajsie dasti moZu d’alej obsahovat’
material, akym je absorpény, list z netkaného textilu a podobnel.

Prednostne, absorbujici vyrobok podl'a vynilezu ma pomerne malu $irku.
Avsak, v zavislosti od pouZitych materidlov a vypracovania centralnej Easti
V)";Obkll bolo zistené, Ze Sirka centrdlnej &asti moZe kol_isat’ medzi 15 a 60 mm,
prednostne medzi 20 a 35 mm. Centrélna &ast’ s véi&ou $irkou by mala byt’ vhodne
stladitelnd tlakmi ktoré vznikaji podas normélneho pouZivania tak, aby $irka
centrilnej Casti polas poZivania nepresiahla priblizne 40 mm a prednostne
nepresiahla priblizne 35 mm. Dalej bolo zistené, Ze vyrobky, ktoré maju pocas
pouZivania Sirku men$iu ako priblizne 15 mm maji vo vztahu na presiaknutie
slabu ucinnost’. Preto je vhodné, aby bola centrélna &ast’ prinajmen3om tak pevna,
alebo mala také vypracovanie, aby sa nedala podas pouZivania stla&it' na Sirku
menSiu ako 15 mm.

Samotn4 centrilna &ast nemusi spliiat’ ¥pecifické kritéria Sirky. Ako je
uvedené vy38ie, za kriticki oblast’ sa povaZuje td oblast’ vyrobku, ktord by mala’
zapadnit’ medzi skupinu "Adductor" svalov na I'avej a pravej strane, vychadzajice;j

zo stredu zékladne panvovej oblasti, s ich pripojeniami popri stehne, prechadzajiic
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do oblasti rozkroku uzivatel’ky. Od nich vpredu doprava zalina slabina. Tato
oblast’ koreSponduje s rozSirujiicou sa oblastou vyrobku a oblast'ou, kde sa
centralna Cast’ spdja s koncovymi &astami. Ako je uZ skor uvedené, oblast’
vyrobku, ktord mé zapadnit’ medzi svalovii skupinu "Adductor” je priblizne 5-15
mm dlha.

Vhodné Sirka centralnej ¢asti vyrobku, prinajmensom vo vy3ie opisovanej
oblasti, zavisi na vybere materidlu a vypracovani centralnej &asti vyrobku. Ak sa
zvoli vypracovanie s pouzitim pevnej§iecho materidlu v centrdlnej Easti a menej
pevného materidlu v okrajovych &astiach, vhodna $irka pevnejSiecho materialu je
priblizne 20 mm a vhodna celkova Sirka centrilnej &asti je maximalne 40 mm,
prednostne priblizne 35 mm. To znamena, Ze kaZdi vonkajia &ast’ je Siroka
priblizne medzi 7,5 a 10 mm. Ak ma materiél pouZity na vonkajsie ¢asti schopnost’
fungovat’ ako napr. vinovec, to znamena vytvarat' zahyby kontrolovatenym
spbsobom, centrdlna ¢ast’ méZe mat’ $irku do priblizne 60 mm. Tlak vytvarany
stehnami uZivatel’ky po¢as pouZivania stla¢i vyrobok na $irku priblizne 30-35 mm
v kritickej oblasti. Je prirodzene pravdou, Ze pri vietkych Sirkach vé¢Sich ako
priblizne 30-35 mm bude centrilna &ast stladena priedne, za predpokladu ze
samotna centrilna Cast’ nie je vypracovani z vel'mi pevného materialu. Takéto
vypracovanie z vel'mi pevného materidlu by naopak spdsobovalo zarezavanie sa do
stehien uZivatel’ky, ¢o by zaprititiovalo jej nepohc:dlie.

Tym, Ze je vyrobok vypracovany tak, aby aspoii jedna koncové &ast’ bola
podstatne SirSia ako jeho centrilna &ast’' a Sirka bo&nych hrin vyrobku na SirSej
koncovej Casti ohnuta v zavislosti na bo&né hrany pri centralnej &asti, vyrobok sa
vyborne prispdsobi krivkdm okolo stehien uZivatelky. Preto je obzvlast vhodné,
aby koncové Cast’, ktora je podas pouZivania uréend na ochranu v prednej &asti,
zahffiala Specifikované rozlirenie v zavislosti na centrdlnu &ast. Dalej,
prispdsobivost’ Sirky vyrobku ku kritickej oblasti medzi svalovymi skupinami
prechadzajucimi smerom dole na oboch stranich je rozhodujiici pre fazénu
vyrobku. Vd'aka jeho tvaru méd vyrobok podla vynilezu poas pouzivania
schopnost’ udrZat' sa na mieste oproti telu uZivatel’ky bez poZiadavky pouZitia

$pecidlnych pripajacich &lankov.
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Za ucelom zabezpetit', aby sa vyrobok potas pouZivania dobre udrzal na
mieste a zéroveii sa zabranilo jeho skiznutiu v pozdiznom smere, bolo zistené, ze je
vhodné ak je rozSirena koncova Cast’ znaéne pevnej¥ia. Takto je koncova &ast’
pocas pouZivania chranena pred vrasnenim alebo znehodnotenim inym spdsobom
tak Ze vyrobok méze skiznut medzi stehna uZivatelky. Pevna koncové &ast’ slizi
ako tzv. zahdkovacia Cast’, ktora zostdva oproti stehnam a zabrariuje premiestneniu
vyrobku v pozdiZnom smere. Je obzvlast vyhodné, ak koncové Gast’ , ktora je
poas pouZivania uréend na ochranu uZivatelky v prednej &asti je porovnatelne
pevna. Pevna predna Cast’ zabrafiuje pofas pouZivania presiaknutiu do zadnej &asti
vyrobku, ¢o by mohlo byt’ problémom napriklad pri chddzi alebo behu uzivatel’ky.

Dalsou metédou ako zdokonalit' fazénu a tym zabranit’ vyrobku, aby bol
poas pouZivania premiestneny mimo pozicie vo vztahu k telu uzZivatelky je
zakrivit' vyrobok pozdizne v stlade s krivka;mi tela uzZivatel’ky. Adekvatne, bolo
zistené, Ze je obzvlast’ vyhodné ak je prednéd ast, napr. koncova €ast’ vyrobku
ktora je pofas pouZivania uréena chranit' uZivatelku v prednej &asti, zakrivena
nahor v zivislosti na centralu ¢ast’ tej strany vyrobku, ktorda smeruje k telu
uzivatelky.

Prostrednictvom zakrivenia prednej Casti vyrobku smerom nahor od
centrdlnej &asti tak, Ze sa predna dast' v pozdiinom smere vyrobku lepSie
prispdsobi tvaru intimnych &asti uiivateﬁcy, je zniZené riziko skiznutia vyrobku
poCas pouZivania smerom dozadu. Pofas pouZivania je zakrivena predna &ast
aplikovana na intimne casti uZivatel’ky a pésobi ako bariérova podlozka, ktora
zabrafiuje aby do vyrobku vsakovala tekutina v zadnej ¢asti, ¢o by mohlo byt
sposobované pohybmi dolnych konéatin uZivatel'ky. Aby sa dosiahol poZadovany
tzv. brzdiaci efekt je nevyhnutné, aby boli predna a vidlicova &ast’ vyrobku také
pevné, Ze uhol medzi nimi sa v podstate udrzi aj po¢as pouZzivania. Av3ak z dévodu
lep§ieho komfortu je moZno vhodné, ak si koncové &asti najblizSie k dlhym
stranam a predna strana vyrobku zloZené z menej pevného materialu.

Pevnost, ktora je doleZitd pre udrZanie uhla oo medzi prednou a centréinou
¢ast'ou, je v prvej rade uréované odolnost'ou zakrivenia ku zakriveniu popri prie¢ne-

vystupujucim zakrivenym linidm. Presna hodnota uhla a je hlavnou hodnotou pre
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dosiahnutie poZadovaného tzv. "zachytdvacieho" efektu, potial' kym ma uhol o
hodnotu medzi 20° a 50°.

Materiély, ktoré sa pouZivaji a u¢elom zvysit' pevnost’ koncovych &asti
vyrobku si toho istého druhu ako pevné materialy, ktoré boli opisované v spojeni s
popisom pevnej centrilnej &asti. Za uelom dosiahnut’ vhodni pevnost v
kone€nom vypracovani bolo zistené, Ze 3tandardni pevnost, prinajmen$om
niektorych z komponentov pripadajicich do vahy, by mala presahovat’ 100 N, pri
merani podla ASTM D 4032-82 "Circular Bend Procedure”, tito metéda je
podrobne opisand v EP 0 336 578. Tak zodpovedé4 Standardni metéda pevnosti

rovinnej materialovej vrstve.

Prehl'ad obrézkov na vykrese )

Teraz vysvetlime vynalez podrobnejsie s odkazmi na uskutoénenia, ktoré st
zobrazené na obrazkoch. TakZe obr. 1 zobrazuje perspektivny pohlad na
zdravotnicku servitku podl'a vynalezu, obr. 2 zobrazuje zdravotnicku servitku,
ktoré je u'réené,pre uZivatel'ku, obr. 3 ukazhje sekciu pozdiz linie III-III cez-
zdravotnicku servitku z obr. 2, obr. 4 zobrazuje zdravotnicku servitku podla
druhého uskutolnenia podfa vynilezu, pri pohlade zo strany zdravotnickej
servitky, ktora je uréend pre uZivatelku, obr. 5 ukazuje prieény rez centrilnou
Castou zdravotnickej servitky podla treticho uskutodnenia, obr. 6 zobrazuje
priecny rez centralnou &ast'ou zdravotnickou servitkou podla $tvrtého uskutodnenia
vyndlezu, obr. 7 zobrazuje perspektivny ohf'ad na zdravotnicku servitku podra
piateho uskutoCnenia vynélezu, obr. 8 ukazuje sekciu popri linii VII-VIII cez
zdravotnicku servitku na obr. 7, obr. 9 zobrazuje perspektivny pohlad na
zdravotnicku servitku podla Siesteho uskutognenia vynilezu a obr. 10 dalej

ilustruje sekciu popri linii X-X cez zdravotnicku servitku na obr.

Priklady uskuto&nenia vynilezu

Zdravotnicka plienka 1 zobrazend na obr. 1, 2 a 3 sa sklad4 z povrchovej
vrstvy prepustajiicej tekutinu 2 usporiadanej na tej strane zdravotnickej plienky 1,

ktord je poZas pouZivania otofend smerom k uZivatelke, bariérovej vrstvy pre



9 12360SP1

tekutinu 3 usporiadanej na tej strane zdravotnickej plienky 1, ktora je pocas
pouZivania otoend opadnym smerom od tela uZivatel'ky a taktieZ z absorpénej
vrstvy 4 usporiadanej medzi uvedenymi dvoma vrstvami.

Materidlom pri povrchovej vrstve 2 mdZe byt napriklad dierkovana
plasticka tenka vrstvicka, siet’ z umelohmotného alebo textilného materidlu, z
netkaného textilu alebo laminatu, napriklad dierkovana plasticka folia a folia z
netkaného textilu. Plasticky materidl moZe byt termoplasticky, akym je napriklad
plyetylén. Materidlom z netkaného textilu moZu byt’ napriklad prirodné vldkna
akymi su celuléza alebo vina, pripadne syntetické vldkna akymi je polyetylén,
polypropylén, polyester, polyuretan, nylon alebo vylep$ena celuléza.

Povrchova vrstva 2 v zdravotnickej plienke plni tieto zakladné Glohy: riadi
tok tekutiny do absorpénej vrstvy 4, pri kontakte s telom uZivatel’ky mé pdsobit’
jemne a prijemne a ziroveil méa zabraﬁovat’—opﬁtovnému navlhéeniu, to znamena
predchadzat’ prenikaniu uZ absorbovanej tekutiny spdt' na telo uZivatelky. Z
dévodov komfortu a za i¢elom vyvarovania sa podraZdeniu pokozky je ddleZité
udrZat' povrch tej &asti.zdravotnickej plienky ktord prichddza do kontaktu s
pokozkou uiivatél’ky, potas jej pouZivania tak suchii ako je len mozné. Dalej
suchy povrch zdravotnickej plienky sa pofas pouZivania vnima ako chladnejsi a
prijemnej3i a zaroveii posobi lepSie ako povrch znelisteny alebo vlhky, jednak pri
vymene zdravotnickej pTienky ako aj vizualne. -

Bariérovad vrstva pre tekutinu, alebo vonkajSia vrstva 3 sa skladad z
nepremokavého materidlu. Pre tento el si vhodné tenu€ké, plastické vrstvitky
neprepustajlice tekutinu, ale je moZné pouZit’ aj materialy pévodne prepuitajice
tekutinu, av8ak si vybavené plastom z plastického, Zivicového alebo iného
materialu nepreptitajiceho tekutinu. Takymto spdsobom sa zabrani presakovaniu
tekutiny zvnutra absorpéného vyrobku. Bariérova vrstva 3 sa moZe taktieZ skladat’
z akéhokol'vek materidlu, ktory spifia kritérium neprepustania tekutiny a zahfiia
dostatoémi flexibilnost a prijatelnost’ vodi pokoZke uZivatelky. Prikladmi
materialov, ktoré si vhodné pre bariérové vrstvy sii plastické vrstvicky z netkaného
textilu alebo laminatov. Vhodné plastické vrstvickami méZzu byt napriklad z
polyetylénu, polypropylénu alebo z polyestéru. Alternativne sa mdZe bariérova

vrstva skladat’ z vrstvy laminitu neprepust'ajiceho tekutinu, ktord je smerované k
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telu a z vrstvy netkaného textilu smerovaného k spodnému pradlu uZivatelky.
Takymto vyhotovenim sa dosiahne bariérova vrstva odolnd voéi presakovaniu,
ktora vzbudzuje dojem textilnej vrstvy.

Absorpna vrstva 4 je vhodnym spdsobom vyrobend z chuchvalcov
celulozovej drte. MdzZe mat' podobu Zmolkov, Zochov alebo pruhov, ktoré sii v
suchom stave rozsekané na malé kisky a pretransformované v chuchvalcovom
stave do hustého koberca z drte, spolu s prisadou tzv. super- pohlcovadov, akymi
su polyméry, ktoré maji schopnost' absorbovat’ niekol’kondsobok vody alebo
tekutiny vlastnej vahy. Prikladmi d’alich uZito&nych materidlov s rdzne typy
prirodnych vldkien ako bavinené vlakna, raselina a podobne. Je taktieZ moZné
vyuZit' absorpéné syntetické vldkna, alebo zmie$aniny prirodnych a syntetickych
vlakien. Dalej, absorpény material méze zahfiiat’ d'alSie pridavné komponenty, ako
napriklad 'prostriedky stabilizujice tvar, prostriedky rozkladajice tekutinu, lepidla,
napriklad termoplastické vlakniny, ktoré si teplotne o3ewrené za elom udrzat
kratke vlakna a ostatné Easti pospolu tak, aby vytvarali stvisly celok. V absorpénej
vrstve je tieZ moZné vyuZit’ rézne druhy absorpéného penového materialu.

Dve vonkajsie vrstv;' 2, 3 st vzajomne ﬁrepojcné spojivom S, zvonku
absorpénej vrstvy 4 , ktory je umiestneny pozdiZ obvodu zdravotnickej plienky.

Zdravotnicka plienka 1 ma vSeobecne pretiahnuty tvar v pozdiinom a

9, dve koncové

prietnom smere a zahtiia dve dihé strany 6, 7, dve kratke strany 8,
Casti 10, 11 a centrilnu &ast’ 12 , ktord je umiestnend medzi koncové &asti.
Centrélna Cast' zahffia svoju centralnu oblast’ 13 a dve vonkajSie &asti 14, 15,
zobrazené v prie¢nom smere vyrobku. V pozdiznom smere vyrobku st vonkajiie
Casti delimitované dvoma koncovymi &astami 10, 11 a v prie¢nom smere vyrobku
dlhymi stranami 6, 7 vyrobku a v centrélnéj oblasti 13 centréilnej ¢asti 12, ktora je
situovand medzi dve vonkajsie ¢asti 14, 15.

Centralna ¢ast’ 12 mé men3iu $irku ako koncova &ast’ 10, ktora je uréend na
umiestnenie dopredu. Tym sa moéZe SirSia koncova &ast’ 10 udrZat v prednej &asti
stehien uZivatelky, a takto zabrénif, aby zdravotnicka plienka skizla podas
pouzivania dozadu.

Roz3irovanie vyrobku v smere od centralnej &asti 12 k $ir$ej koncovej &asti

10, sa zadina v prieCnej prierezovej linii 17. Uhol a, ktory je vytvoreny medzi
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liniou paralelnou k pozdiZznemu smeru vyrobku a hlavnym smerom dlhej strany
vyrobku 6, 7 v SirSej koncovej &asti 10 ma rozmer medzi 30° a 90°. Tak ako je to
uvedené vy3Sie, roz§irovanie koncovej &asti 10, uhol medzi stranami hran 6, 7
koncovej &asti 10 a pozdizny smer zdravotnickej plienky st dolezitymi
parametrami kvoli zameru udrZat’ zdravotnicku plienku po&as pouZivania na mieste
a zabezpecit, aby neskizla smerom dozadu medzi koncatiny uzivatel’ky.

Dizka celého vyrobku je priblizne 150 - 290 mm. BeZni dizka
zdravotnickej plienky je priblizne 200 mm. Mimo tejto celkovej diZky, centralna
Cast’ 12 a dve koncové ¢asti 10, 11, mdZeme povedat, Ze tvoria kazda zhruba 1/3.
Adekvatne, celkova dizka vyrobku - 150 mm mé za nasledok dizku 50 mm tak pre
centralnu &ast’ ako aj koncové &asti 10, 11. Z celkovej dizky 200 mm vyplyva pre
kazdi Cast dizka priblizne 70 mm a z celkovej dizky 250 mm vyplyva dizka
priblizne 80 mm pre kazdi &ast. Pomery di¥ok medzi centrilnou &astou 12 a
koncovymi Castami 10, 11, a medzi dvoma koncovymi &astami sa moZu
samozrejme odliSovat’ od vysSie Specifikovaného pomeru 1/3 a adekvatne
vytvarajii vacsiu alebo mensiu &ast’ ako 1/3 z celkovej dizky vyrobku. Je bezné, e
zadn4 koncové Zast’ 11 vytvéra vagsiu éast ako 1/3 celkovej dizky vyrobku. -
Centrilna ¢ast’ 12 je delimitovana skutonostou, Ze vyrobok je rozSirovany od
najuz8ieho miesta v centrélnej &asti 12 ku koncovej &asti 10, ktord mé u uZivatelky
smerovat’ dopredu. Koncova ¢ast’ 10 zaéina tam, kde sa vyrobok zaina rozirovat’.

Tak ako je to Specifikované vyssie, $irka centralnej asti 12 je 10 - 45 mm v
najuziej oblasti centrélnej &asti. Sirka najiirsej oblasti koncovej asti 10, ktora ma
u uZivatel’ky smerovat’ dopredu, je 50 -200 mm. Pomer medzi 3irkou a dizkou
koncove;j Casti je doleZity pre stabilnost koncovej Easti a pre udrzanie vyrobku na
mieste uréenia vodi telu, Tu, diZka centrilnej €asti zodpoveda vzdialenosti, odkial’
sa vyrobok zacina rozSirovat’ z jeho najuZiieho miesta k prednému kratkemu koncu
8 vyrobku merané pozdf# centrélnej linii 16 po vyrobku, ktord je paralelna s
dlhymi stranami 6, 7 vyrobku. Dizka koncovej &asti je meran4 pozdiz jednej z
dlhych strédn 6, 7 vyrobku. Ak je $irka koncovej &asti 100 mm, vhodn4 dlzka je 50
mm, &o hovori o pomere 2:1 medzi &irkou a dizkou. Analogicky k tomuto, zo irky

50 mm vyplyva dizka 25 mm a zo irky 200 mm vyplyva dizka 100 mm. Odchylky
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medzi $irkou a diZkou koncovej &asti 10, od uvedeného pomeru 2:1, su
samozrejme mozZné, napriklad 3:2 - 3:1.

Na obr. 3 je zobrazeny prierez zdravotnickej plienky 1, zobrazeny z
koncove;j Casti 11, ktord ma pocas pouZivania smerovat’ u uZivatel’ky dozadu. Tu je
zobrazena sekcia cez centralnu East’ 12 tak, Ze povrchova vrstva 2, bariérova vrstva
3 a absorpéna vrstva 4 su zobrazené v priereze. Koncovii &ast’ 10, ktord md
smerovat’ u uZivatelky dopredu, moZno na obrazku vidiet' spolu s absorpénou
vrstvou pokrytou povrchovou vrstvou 2 a bariérovou vrstvou 3.

Za ugelom zniZit' riziko skiznutia vyrobku dopredu medzi kongatiny
uZivatelky moZe byt koncova &ast' 11, ktord mi poéas pouZivania smerovat
dozadu, vytvorena tak, Ze jej Sirka je vé&Sia ako ¥irka centralnej Sasti 12. Vyrobok
navrhnuty takymto sposobom je zobrazeny na obr. 4. Rozdirovanie dvoch
koncovych &asti za¢ina v smere od centrélnej- Casti 12 k prislu$ne kratkym stranim
8, 9 vyrobku. Z toho dovodu dlhé strany 6, 7 vyrobku menia sklon v dvoch
prierezovych linidch 17, ktoré sii umiestnené na oboch stranach centrélnej &asti 12
v pozdiZnom smere vyrobku. _ ‘

. Na obr. 5 je zobrazené alternativne uskuto&nenie vynalezu, pri¢om je
absorpéné vrstva 4 vybudovand s pevnejsieho materidlu v centrilnej oblasti 13
centralnej &asti 12 a pre vonkajSie Casti 14, 15 centralnej &asti 12 bol vybrany
mene;j pevny materil. Takéto zhotovenie umoZiiuje, aby bola dirka centrélnej Easti
12 végia ako pri vybere pevnejsieho materidlu pre tiplnii absorpénii vrstvu 4, so
zachovanim poZzadovaného komfortu pre uZivatelku. Pri zdravotnickej plienke
zobrazenej na obr. 5, si dlhé strany 6, 7 poskladané alebo zrolované smerom
dozadu. toto je miera, ktord doddva zdravotnickej plienka zvy$ent pevnost bez
potreby pouZitia pevnejsieho materidlu. Toto hovori o tom, Ze zdravotnicka plienka
ziskava zvySeni pevnost, a v ddsledku toho zvySenu odolnost’ vo&i todeniu,
ohybaniu, praskaniu a sekaniu pri zachovani naleZitého komfortu pre uzivatel’ku.

Dve zostrojenia, zobrazené na obr. 5, ktoré poskytujii moZnost’ vyrovnavat’
poZadovani pevnost zdravotnickej plienky vo&i naleZitému komfortu,
selektovanim réznych materidlov pre vonkajsie a centrilnu &ast’ a prostrednictvom.

pouZitia rolovania na strandch hrén, méZu byt samozrejme pouZité aj jednotlivo.
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Na obr. 6 je zobrazeny prierez cez centralnu &ast’ 12 zdravotnickej plienky
po tom, &o bola zdravotnicka plienka pouZitid. Absorp&na vrstva 4 je v centrilnej
oblasti 13 a vo vonkajich &astiach 14, 15 vybudovani z réznych materialov.
Materidl v centrélnej oblasti 13 mdZe byt vel'mi pevny, ak st vonkajsie &asti 14, 15
zloZen¢ z materidlu, ktory mé schopnost’ fungovat ako manzeta. Vyrobok
skonStruovany takymto sposobom, $irka ktorého presahuje kriticki vzdialenost
medzi dvoma svalovymi skupinami v rozkroku uZivatelky, sa polas stladenia
medzi stehnami uZivatel'ky zahne vo vonkajich &astiach 14, 15 centrélnej &asti 12,
kym centralna oblast’ 13 si ponecha rovinny tvar.

V kontraste s tym, ¢o sa zvy&ajne stdva pri beznej kon§trukcii, pri ktorej sa
cela centrdlna ast' zvinie nekontrolovatenym spdsobom, centrilna oblast 13
centralnej Casti 12 pri konStrukcii zodpovedajucej vyndlezu, vytvori rovinny
povrch pré tekutinu, ktory vSak zostava v u;éenej oblasti. Na povrchu dotykovej
plochy nie sii Ziadne zvrasnenia ktoré by mohli preniest’ tekutinu po vyrobku v
pozdiznom alebo prieinom smere a tym spdsobit’ presiaknutie cez kratke alebo

. dlhé strany vyrobku 6, 7, 8, 9.

Alternativne  uskuto&nenie vynidlezu zamerané vytvorit' flexibilnost
centralnej Casti 12 je zobrazené na obr. 7 - 8. Obr. 7 ukazuje vieobecné zobrazenie
zdravotnickej plienky bez akychkol'vek detailov. Tak ako je to uz skér spomenuté,
alternativou vyberu flexibilnych materilov je skon§truovat’ centralnu &ast’ 12 s
variabilitou vlastnosti cez prierez, takZe samotnd konitrukcia poskytuje viésiu
flexibilitu. Prikladom takéhoto tvaru prierezu centrilnej &asti 12 je tvar pismena M,
zobrazeného na obr. 8. Tento prierez sa vyznatuje tym, Ze centrilna oblast 13
centralnej Casti sa vydiva smerom dole od tela uZzivate’ky, kym vonkajsie ¢asti 14,
15 v zavislosti na centrilne ¢ast’ sa vydivaji smerom k telu uZivatel’ky, kde sa
potom zataCajui smerom dole smerom k vonkajsej vrstve vyrobku, takZe dlhé strany
6, 7 zdravotnickej plienky ukazuji k vonkajsej vrstve 3 vyrobku. Takyto prierez
dodava flexibilnost’ centralnej &asti, takZe méZe pomaly absorbovat' davku, ktora
sa potas pouZivania naskytne, lepfie ako je to v pripade beZnych vyrobkov, ktoré
sa nezvratne zvrasnia a tym sposobuji presiaknutie a nepohodlie uZivatelke. V-
uskuto¢neni, ktoré je zobrazené na obr. 7, ma prierez koncovej &asti 11 ktord ma

smerovat’ u uZivatel'ky smerom dozadu, takisto tvar pismena M. Uskutoénenie, v
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ktorom zahffia iba centrdlna Cast’ 12 prierez v tvare pismena M je tieZ pojaté v
zmysle vynilezu. Dal§im moZnym uskutodnenim vynalezu je také, v ktorom
centralna Cast’ zahriia prierez v tvare pismena U, ktoré hovori, Ze prierez zahfiia
taky isty tvar ako je to opisané vyiSie, s vynimkou, Ze dlhé strany 6, 7 sa
nezatagaju dovnutra k vonkaj$ej vrstve vyrobku. '

Alternativnu konStrukciu vynélezu, v porovnani s tymi, ktoré sii zobrazené
obr. 7-8, zobrazuji obr. 9 a 10. Obr. 9 ukazuje vieobecny vyzor zdravotnickej
plienky bez akychkol'vek podrobnosti.

Obr. 10 ukazuje alternativu kon3trukcie prierezu centralnej éasti 12, ktora je
zobrazena na obr. 8. Prierez zahfiia tri krivky, v porovnani s dvoma zahrnutymi v
priereze na obr. 8. toto uskutonenie zahfiia skutognost, Ze zdravotnicka plienka na
obr. 9 zahfiia centralnu krivku, ktord prechadza od dvoch periféme situovanych
kriviek, umiestnenych pribliZzne na polceste ;nedzi pozdiznymi hranami strén 6, 7
vyrobku. Zdravotnicka plienka na obr. 9 zahffia vrstvu preptistajicu tekutinu 2,
bariérovii vrstvu 3 a absorp&ni vrstvu 4. Dalej, zdravotnicka plienka zahfiia hrb
alebo krivku .18 usporiadani na vyrobku, prelinajicu sa od povrchu vrstvy
prepustajicej tekutinu 2 a prechadzajiicu v pozdiznom smere vyrobku cez
centrdlnu Cast’ 12 vyrobku. Uelom poskytnit’ zdravotnicku plienku s centralnou
krivkou je dat’ zdravotnickej plienke taky tvar, ktory sa lepsie prispdsobi anatémii
uZivatel’ky. Centralna krivka 18, tak ako je zobrazena na obrazku, méze byt
skonStruovand z absorpéného materidlu, ktory pridd zdravotnickej plienke
absorpéni kapacitu. Centralna krivka 18 méZe byt volitelne zloZeni zo
samostatnych tvarovacich elementov, pevnej povrchovej vrstvy 2, alebo pevnej
vonkajsej vrstvy 3.

Obr. 5, 6, 8 a 10, prevaZne zobrazujii iba prierez centrélnej &asti 12. Z
dbvodu prehladnosti bola $irSia koncova &ast’ 10 vyli¢ené z obrazkov.

Z dévodov jednoduchosti, sii zdravotnicke plienky zobrazené na obr. 5, 6, a
8 skon3truované beZne pouZivanim spdsobom a zahfilaji povrchovy materisl
prepiiStajici tekutinu, vonkajiiu bariérovii vrstvu pre tekutinu a absorp&ni vrstvu
umiestnent medzi ne. Takyto sposob konstrukcie nie je pre uskuto&nenie vynalezu
potrebny. Konstrukcia so Specidlne tvarovanym prvkom méZe byt rovnako dobre

pouZitd na i€elom poskytnit' vyrobok poZadovanej tvrdosti. Tvarovany prvok
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méZe byt napriklad umiestneny medzi telo a vonkaj$iu vrstvu, a mdZe sa prelinat’
cez celi zdravotnicku plienku alebo cez jej jednotlivé &asti. DalSia moznost’
ponuka selektovat’ podkladovy material, ktory musi mat’ dostatonii pevnost’, aby
poskytoval vyrobku nalezZita tuhost’.

Hodnoty, ktoré su Specifikované pre $irku centrilnej ¢asti a pre uhol o
medzi pozdiznym smerom zdravotnickej plienky a hlavnym smerom dlhych stran
vyrobku, v mieste kde sa vyrobok zuZuje smerom k centrdlnej &asti, je moZné
vol'ne kombinovat’ v ramci vynalezu.

Roz3irovanie zdravotnickej plienky od centréalnej &asti k jednej alebo obom
koncovym ¢&astiam, nemusi nasledovat' priamu liniu. Adekvatne, volitelne sa
rozSirovanic modZe byt parabolické alebo exponencionilne. MbZe byt
skon3truované aj priamou liniou, ktori pretina d'alSia priama linia s odliSnym
sklonom. Kratke strany vyrobku mo6Zu byt’ skon$truované v priamych liniach, ale

takisto moZu zahfiiat’ aj iné tvary, ako napriklad tvar oblika.
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PATENTOVE NAROKY

. Absorp&ny vyrobok akou je zdravotnicka plienka, pomdcka pre inkontenciu alebo
viozka, ktory mé vieobecne pretiahnuty tvar v pozdiZnom a prie¢nom smere a
taktieZ zahfiia dve dlhé strany (6, 7), dve krétke strany (8, 9), dve koncové &asti
(10, 11) a centrélnu ¢ast’ (12), ktord je umiestnend medzi koncové &asti (10, 11),
d’alej zahffia prienu prierezovii liniu (17), od ktorej sa $irka vyrobku roziiruje v
smere ku kréatkej strane (8) vyrobku, pomocou &oho je koncova &ast (10)
umiestnend na krétkej strane, (8), d'alej zahfiia maximalnu $irku, ktor4 je vidsia
ako Sirka centrélnej Casti (12) v prierezovej linii, pomocou &oho dlhé strany (6, 7)
vyrobku menia svoje odklonenie v prie¢nej prierezove;j linii (17), pomocou &oho je
odkloneni_e definované uhlom o medzi kaZdou dlhou stranou (6, 7) vyrobku a
pozdiZnou liniou paralelnou k pozdiZznemu smeru vyrobku, vyznadujici s
a tym, Ze hornd hranica $irky centralnej &asti je limitovana 60 mm a Ze uhol o je
30-90°,

. Absorp€ny vyrobok podl'a niroku 1, zahffiajiic vrstvu prepttajiicu tekutinu (2) a
bariérovii vrstvu pre tekutinu (3) vyznadujici sa tym, Ze hrb alebo
krivka (18) je usporiadani na vyrobku, prelinajiica sa od povrchu vrstvy
prepistajicej tekutinu (2) a prechidzajiica u v pozdiZznom smere vyrobku cez
centralnu ¢ast’ (12) vyrobku

. Absorpény vyrobok podl'a ndroku 1 alebo2, vyznaéujlici sa tym,Ze
uhol a je 35 - 55 °,

. Absorpény vyrobok podl'a ktoréhokolvek z ndrokov 1 -3, vyznaéujuci
sa tym, Ze Sirka centrélnej &asti je medzi 15 a 60 mm.

. Absorp¢ny vyrobok podl'a ktoréhokol'vek z narokov 1 -4, vyznaédu juci
sa tym, Ze Sirka centrilnej €asti je medzi 15 a 45 mm.

. Absorpény vyrobok podl'a ktoréhokol'vek z predchédzajicich narokov, vyzna -
ujuci sa tym, Ze Sirka centrélnej &asti je medzi 20 a 35 mm.

. Absorpény vyrobok podl'a ktoréhokol'vek z predchédzajicich nirokov, vyzna -
Cujuci sa tym, Ze centrdlna &ast (12) mé mensiu &irku ako obe koncové éasti.
(10, 11)
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8. Absorp¢ny vyrobok podl'a ktoréhokol'vek z predchddzajucich narokov, vyzna-
¢ujuci sa tym, Ze centralna Cast’ (12) zahffia prierez v tvare pismena M.

9. Absorpény vyrobok akou je zdravotnicka plienka, alebo hygienicka vlozka, ktory
mé vieobecne pretiahnuty tvar a zahfiia dve dlhé strany (6, 7), dve kratke strany
(8, 9), dve koncové &asti (10, 11) a centralnu éast’ (12), ktord je umiestnena medzi
koncové €asti (10, 11) a ma mensiu $irku ako prinajmensom jedna z koncovych
Casti (10), vyznadujuci sa tym, Ze naj§irSia Sast koncovej &asti (10) je
1,5 - 5 krat tak Sirok4 ako najuZSia Sirka centrilnej &asti (12).

10.Absorpény vyrobok podla naroku9, vyznaéujuci sa tym,Ze koncova
gast’ (10) mé Sirku, ktorej najiiriia dast je 1,5 - 3 krat tak velkd ako dizka
koncovej €asti (10).

11.AbsorpEny vyrobok podla ktoréhokol'vek z predchadzajicich narokov, v ktorom
st koncové Easti (10, 11) tvorené prednou &ast'ou (10) a zadnou ¢&astou (11),
vyznadujuci sa tym, Ze vyrobok ma vysoky stupeii pevnosti,
prinajmen3om v predne;j oblasti (10), pomocou oho mé predné &ast’ (10) vyrobku
podas pouZivania vysoku stalost’ v tvare .

12. Absorpeny vyrobok podl'a naroku 11, ktory zahffia vrstvu prepustajicu tekutinu
(2), ktora ma byt poCas pouZivania smerovana k telu uZivatelky, bariérovii vrstvu
pre tekutinu (3), ktord ma byt po¢as pouZivania smerovani od tela uzivatelky,
vyzna u juci sa tym, Ze vyrobok ma vysoky stupefi pevr-losti voci ohnutia
pozdiZ prie¢ne prechadzajuicich linii, prinajmen$om v prednej &asti (6) a v &asti
rozkroku (8), pomocou éoho maju tak predna &ast’ (6) ako aj zadna &dast’ v oblasti
rozkroku (8) poas pouZivania vysoku stilost’ v udrZani tvaru, a taktieZ predné ¢ast’
(6) vyrobku je nachylnd vo vizbe na Cast’ v oblasti rozkroku (8), smerom k
povrchovej vrstve prepustajicej tekutinu (2), priCom predna &ast’ (6) tvori uhol a
vocli oblasti rozkroku (8).
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