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(54) VORRICHTUNG ZUM ABLANGEN VON DUNNWANDIGEN HOHLEN
KUNSTSTOFFPROFILEN
(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ablangen

von diinnwandigen, hohien Kunststoffprofilen (2.1,
2.2), umfassend ein Maschinengestell (4), einen

Arbeitstisch (3) mit Einrichtungen zum Fixieren der |

Honhlprofile (2.1, 2.2), einen eine senkrechte Hubbe-
wegung ausfihrenden Werkzeugarm (12), wenigs-
tens einen Messerhalter (17.1, 17.2) und wenigstens

ein Schneidmesser (1.1, 1.2), wobei am Werkzeug-

arm (12) ein senkrecht zur Hubbewegung orientier-
ter Schiitten (12) gelagert ist, Messerhalter (17.1,
17.2) und Messer (1.1, 1.2) an diesem Schlitten
befestigt sind, und wobei ein Antrieb den Schiitten
(12) wahrend wenigstens eines Teils der senkrech-
ten Hubbewegung seitwéarts bewegt.
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Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Abléngen von diinnwandigen, hohlen Kunststoffprofi-
len gemafR dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Aus der DE 201 10 794 U ist eine Vorrichtung zum Abléangen von Kunststoffprofilen bekannt.
Diese verwendet anstelle eines Sageblatts ein Messer. Damit sich beim senkrechten Herunter-
fahren des Messers ein sauberer Schnitt ohne Verformungen des Hohlprofils ergibt, wird das
Messer straff gespannt und die Schneide schrag zur Hubrichtung gestellt.

Obwohl die bekannte Vorrichtung unter normalen Umstanden hervorragend arbeitet, hat sich
jedoch herausgestellt, dass diinnwandige Hohlprofile an der Schnittflache verdriickt werden.
Das ist unbefriedigend.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art anzugeben, die in der Lage ist, sowohl dickwandige als auch diinnwandige
Kunststoffhohlprofile in gleicher Weise optimal abzulangen.

Diese Aufgabe wird gelost in der Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung Uberlagert der senkrechten Hubbewegung eine Seitenbe-
wegung, sobald die Messerschneide das Kunststoffprofil erreicht hat. Dabei ist das Verhaltnis
von Senkrechtbewegung zu Seitwéartsbewegung jeweils abhéngig von der Form des zu schnei-
denden Kunststoffprofils.

Erreicht wird die kombinierte Bewegungsrichtung geman einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung durch eine Steuerkulisse, mit deren Hilfe ein Schlitten, der das bzw. die Messer tragt,
zur Seite bewegt wird, wahrend der Werkzeugarm eine senkrechte Hubbewegung ausfiihrt.

Zwecks Anpassung an unterschiedliche Kunststoffhohlprofile kann die Steuerkulisse geméafR
einer Weiterbildung der Erfindung in der Hohe einstellbar sein.

Zu diesem Zweck besitzt die Steuerkulisse Langlocher fiir die Befestigungsschrauben.
Vorteilhafterweise ist die Steuerkulisse auswechselbar.

Zur Erreichung eines guten Schnitts ist das Messer trapezférmig, wobei die Schneide schrag
zur Hubrichtung orientiert ist. Solche Messer benétigen keine Spannvorrichtung mehr.

Optimal glatt wird der Schnitt, wenn dem Messer eine Aufheizeinrichtung zugeordnet ist, die das
Messer je nach zu schneidendem Kunststoffmaterial auf eine erhhte Temperatur erhitzt.

Anhand der Zeichnung soll die Erfindung in Form eines Ausfiihrungsbeispiels néher erlautert
werden. Es zeigen jeweils rein schematisch

Fig. 1 die wesentlichen Teile einer Vorrichtung zum Ablévngen von dinnwandigen hohlen
Kunststoffprofilen als Ansicht,

Fig. 2 in vergréBerter Darstellung und als Schnitt entlang der Linie Il - Il in Fig. 1 den Werk-
zeugarm der Ablangvorrichtung und

Fig. 3 als Schnitt entlang der Linie Il - Il in Fig. 1 eine Stirnansicht des Hubarms der Ablang-
vorrichtung.

Fig. 1 zeigt als Ansicht die erfindungswesentlichen Teile einer Vorrichtung zum Ablangen von
diinnwandigen hohlen Kunststoffprofilen als Seitenansicht. Man erkennt einen Teil des Maschi-
nengestells 4 und einen Arbeitstisch 3, auf dem zwei Vorrichtungen zum Fixieren diinnwandiger
hohler Kunststoffprofile 2.1, 2.2, beispielsweise Rolladenprofile, vorgesehen sind. Am Maschi-
nengestell 4 ist mit Hilfe einer Schienenfihrung 15, 16 (Fig. 2) ein eine senkrechte Hubbewe-
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gung ausfihrender Werkzeugarm 14 gelagert. Dieser tragt seinerseits einen Schlitten 12, an
dem Messerhalter 17.1, 17.2 angeschraubt sind, die ihrerseits Messer 1.1, 1.2 auswechselbar
tragen. Die l6sbare Befestigung der Messer 1.1, 1.2 zwischen Schlitten 12 und Messerhalter
17.1, 17.2 erfolgt mit Hilfe von Klemmschrauben 18.

Am Schlitten 12 ist eine Steuerrolle 9 befestigt, die in einer Steuernut 11 einer Steuerkulisse 8
gefuhrt ist. Die Steuernut 11 ist derart gekropft, dass die Messer 1.1, 1.2 bei der Abwartsbewe-
gung des Werkzeugarms 14 eine Seitwartsbewegung ausfithren, sobald die Schneiden der
Messer 1.1, 1.2 die Kunststoffhohlprofile 2.1, 2.2 erreicht haben. Die Uberlagerung von senk-
rechter und waagerechter Bewegung der Messer 1.1, 1.2 fithrt zu einem sauberen Schnitt auch
bei auflerst dinnwandigen Hohlprofilen.

Mit der selben Vorrichtung kénnen jedoch problemlos auch dickwandige Hohlprofile abgelangt
werden.

Zwecks vereinfachter Anpassung der Steuernut 11 an die Hohlprofile 2.1, 2.2 kann die Steuer-
kulisse 8 in der Hohe verstellt werden. Sie ist dazu mit Langléchern 6 fur die Verbindungs-
schrauben 7 ausgerustet.

Fig. 2 zeigt den Werkzeugarm 14 in vergrofiertem MaRstab und als Schnitt entlang der Linie 1I-l|
in Fig. 1. Man erkennt die waagerechte Schlittenfihrungsschiene 5, auf der zwei Schlittenfih-
rungen 13.1, 13.2 kipp- und spielfrei laufen. An den Schlittenfithrungen 13.1, 13.2 ist der Schlit-
ten 12 angeschraubt, der seinerseits die Messerhalter 17.1, 17.2, die Messer 1.1, 1.2 und die
Klemmschrauben 18 tréagt.

Fig. 3 zeigt als Schnitt entlang der Linie Il-lIl in Fig. 1 eine Stirnansicht des Werkzeugarms 14
und der Steuerkulisse 8. Man erkennt die Schlittenfiihrungsschiene 5 und eine der beiden
Schlittenfiihrungen mit dem angeschraubten Schlitten 12, dem angeschraubten Messerhalter
und dem mit Hilfe der Klemmschrauben festgeklemmten Messer. Des weiteren erkennt man die
Steuerrolle 9, die in der Steuernut 11 gefiihrt ist.

SchlieRlich erkennt man die Langlécher 6 in der Steuerkulisse 8, die eine Hohenverstellung der
Steuerkulisse 8 erlauben.

Anspriiche:

1. Vorrichtung zum Abléngen von diinnwandigen, hohlen Kunststoffprofilen (2.1, 2.2), umfas-
send
- ein Maschinengestell (4),
- einen Arbeitstisch (3) mit Einrichtungen zum Fixieren der Hohlprofile (2.1, 2.2),
- einen eine senkrechte Hubbewegung ausfiihrenden Werkzeugarm (12),
- wenigstens einen Messerhalter (17.1, 17.2)
- und wenigstens ein Schneidmesser (1.1, 1.2)
gekennzeichnet durch die Merkmale
- am Werkzeugarm (12) ist ein senkrecht zur Hubbewegung orientierter Schlitten (12) ge-
lagert,
- Messerhalter (17.1, 17.2) und Messer (1.1, 1.2) sind an diesem Schlitten (12) befestigt,
- in Antrieb bewegt den Schlitten (12) wahrend wenigstens eines Teils der senkrechten
Hubbewegung seitwarts. '

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Merkmale
- am Schlitten (12) ist eine Steuerrolle (9) befestigt,
- am Maschinengestell (4) ist eine Steuerkulisse (8) mit einer gekropften Steuernut (11)
befestigt,
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- die Steuerrolle (9) ist in der Steuernut (11) gefuhrt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch das Merkmal
- die Steuerkulisse (8) ist in der Hohe einstellbar.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, gekennzeichnet durch das Merkmal
- die Steuerkulisse (8) ist auswechselbar.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, gekennzeichnet durch das Merkmal
- die Steuerkulisse (8) besitzt Langldcher (6) fir Befestigungsschrauben (7).

6. Vorrichtung nach Anspriichen 1 - 5, gekennzeichnet durch die Merkmale
- das Messer (1.1, 1.2) ist trapezférmig,
- die Schneide ist schrag orientiert..

7. Vorrichtung nach Anspriichen 1 - 6, gekennzeichnet durch das Merkmal
- dem-Messer (1.1, 1.2) ist eine Aufheizeinrichtung zugeordnet.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 24.11.2005 eingereichten Anspriichen erstelit.
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die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wahrend
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datum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veréffentlichungs-
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16. Oktober 1984 (16.10.1984)
Ganzes Dokument

A - |DE 41 15631 A1 (EHINGER ADOLF EBA MASCHF) 1

7 Kategorien der angefuhrten Dokumente: A
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nach dem Priorititstag der Anmeldung veroffentlicht wurde.
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Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Datum der Beendigung der Recherche:

Prufer(in):

10. Oktober 2006 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | pag KUTZENBERGER

Recherchenbericht Blatt 1




) . ' ) > Osterreichisches
Erlauterungen zum Recherchenbericht fir den Anmelder V patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfolgt
und die Gebrauchsmusterschrift veréffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Féllen kénnte ein allfélliger Antrag auf Nichtig-
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AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
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Die genannten Druckschriften kénnen in der Bibliothek des Osterreichiéchen Patentamtes
wahrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle kénnen Kopien der ermittelten Veréffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http://at.espacenet.com/ konnen Patentverdffentlichungen am Internet kostenlos
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige
veroffentlichte "Patentfamilien" (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
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