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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia formy, ktéra moze by¢ stosowana spe-
cjclnie do ksztaltowania materjatéw zespo-
lonych lub oddzielnych, ktérych stlaczanie
nastepuje wskutek osiadania tych mate-
rjal6bw wewnatrz formy, pod wplywem po-
wtarzajacych sie uderzen, ktérym podlega
form:|, a zatem i zawarte w niej materjaly.
Sposéb osiadania i srodki mechaniczne do
jego wykonania stanowily przedmiot pa-
tentu Nr 4045,

We wspomnianym patencie jest wska-
zzne, ze forma jest polaczona rama z nio-
sacym ja tlokiem i ze materjaly do ksztal-
towania, napelniajgce te rame, spoczywaja
na ruchomem dnie, podnoszonem zapomoca,
drazkéw zebetych po zakoficzeniu osiada-
nia, kiedy uksztaltowana bryla winna ulec

wyciénieciu ponad forme, pozostajaca nie-
ruchoma podczas tej operacii.

To urzadzenie wymagz| z jednej strony
stosowania mogacych byé regulowanemi
wzniesiefi do okreslania grubosci bryly, z
drugiej strony — ciazacej masy, przykry-
wajacej materjaly napelnicjace forme, i
przeznaczonej do uzupelniania stlaczania
gornej warstwy, jednoczesnie z osiadar
niem,

Urzadzenie formy, stanowiace przed-
miot wynalazku niniejszego, wylacza wznie-
sienia i mase i jest bardzo proste. W celu
wywolania osiadcnia materjaléw stosuje
si¢ opisane urzadzenie, przedstawione w
powyzszym patencie,

Zalaczony rysunek przedstawia trzy ro-
dzaje praktycznego wykonanisi wynalazku,



Pierwszy: sposéls uwidoczniony jest na fig.

1 — 3. Na fig. 1 i 2 jest widoczny pieno- -

wy przekréj formy w dwéch: kraficowych
potozeniach. Na fig, 1 jest przedstawiona
forma po ukoficzeniu czynnosci napelnia-
nia, Na fig. 2 forma zakorniczyla swoje opa-
danie i uksztaltowana brylal osiagneta ma-
ksimum swego stloczenia. Fig. 3 wykazuje
ruch napedny podpérek, podtrzymujacych
forme podczas okresu napelniania. ,

Drugi sposéb wyltonanial jest pokazany
na fig. 4 — 9. Fig. 4 przedstawia w wido-
ku przednim cze$ciowo w przekroju, ca-
loé¢ formy, w stanie zaryglowanym i goto-
wym do przyjecia materjatu do ksztattowa-
nia, Fig, 5 przedstawia ten sam widok,
przyczem forma jest odryglowana, za-
mknieta i gotowa do poddania jej czynnosci
osiadania przez wstrzaénienia. Na fig. 6
jest uwidoczniona ta sama forma w prze-
kroju po zakoficzeniu osiadcnia, przyczem
bryla jest gotowa do podniesienia’i wyrzu-
cenia poza forme. Fig. 7 przedstawia taki
sam przekréj, w ktérym czesci sa w polo-
zeniu wyrzucania ufcrmowanej bryly. Fig.
8 i 9 przedstawiaja podluzne widoki zprzo-
du i w planie nowego dna ruchomego i jego
palakéw do podnoszenia.

Trzeci sposéb wykonania jest pokazany
na fig, 10. Fig. 11 jest odmiang detalu.

. W celu wyraznego odréznienia niniejsze-
go urzadzenia formy od mechanizmu, wy-
twarzajacego uderzenia, powodujace osia-
danie materjatu do ksztattowania, czesci te-
go urzadzenia sg oznaczone odnosnemi cy-
frami, podczas kiedy czesci mechanizmu,
opisanego i przedstawionego w juz wyzej
wspomnianym patencie sg oznaczone temi
samemi literami, jakie si¢ znajduja na ry-
sunku, zataczonym do tego patentu.

- W pierwszym' przykladzie, pokazanym
na fig. 1-—3, gérne kofice zgbatych drazkéw
k, przechodzacych przez stét d, umieszczo-
ny: ponad ttokiem p, sa przymocowane do
dna 3 o-duzej grubodci i ktbrego wymiary i

ksztalt odpowiadaja wymiarom i ksztalto-
wi pustego wnetrza formy 1, 2.

Forma; ta: sktada sie ze §cianek 7 i dna 2,
ustawionego na zawiasach. Forma jest wol-
na i w polozeniu normalnem obejmuje dno
3 i moze posuwaé sie pionowo wzdluz bo-
kéw tego dna, zgéry nadél lub odwrotnie,
stosownie do tego, czy materjal ma ulec
stloczeniu, czy tez forma ma byé podnie-
siona w celu przystapienia. do mnowego
ksztaltowania.

Wynalezione urzadzenie formy jest sto-
sowane w speséb odwrotny do uzywanego
zwykle. Z jednej strony stuzy ono do na-
dawania materjalowi wymaganych form i
wymiaréw przy stopniowem stlaczaniu tego
materjatu podczas czynnosci osiadania, z
drugiej strony sluzy ono do zabezpieczenia
sttaczania gérnej warstwy materjatu, dzia-
fajac na te warstwe zapomoca pokrywy
2 i calkowitym ciezarem formy.

W celu obciazenta materjalu pokrywa
2 jest spuszczona (fig: 1) i Scianki formy
opieraja si¢ na stole d za posrednictwem

dwéch podpérek 5, roztezonych symetrycz-
‘nie na dwéch stronach ruchomego dna 3.

Wysokosé tych podkladek okresla sig stop-
niem stlaczania, ktéry ma by¢ nadany ma-
terjatowi,

Po osiagnieciu przez materjat gérnych
krawedzi $cianek 7 (fig. 1), pokrywa zosta-
je opuszczona i przytrzymana mocno zapo-
moca jakiejkolwiek zaséwki 4. Potem pod-
porki zostaja odchylone wbok w taki spo-
séb, azeby catkowicie wychodzily poza ob-
reb szerokosci §cianek 7. W tej chwili ro-
botnik wlacza mechanizm napedny tloka p,
ktéry zostaje uniesiony mimosrodem, zakli-
nionym na wale napednym i gwattownie o-
pada, kiedy wystep tej tarczy odchyla sie
od zasuwki, przy pomocy ktérej ttok opie-
ra sie o wspomniana tarcze.

Na skutek tych raptownych uderzefi tto-
ka i wszystkiego, co on podtrzymuje (dno
3, materjal do. ksztsttowania i forme 1, 2),



materjal stopniowo osiada i:ferma opuszcza
sie¢ w miare zmniejszania sie¢ grubosci- for-
mowanej bryly. Gdy dolne krawedzie tej
formy dojda do gérnej powierzchni stotu d
i opra si¢ na nim, robotnik wylacza ruch w
celu zatrzymania tloka, a zatem i czynnosci
osiadania,

W tej chwili robotnik odryglowuje po-
krywe 2 i odwraca ja do poftozenia mna fig.
1, potem uruchamia kolowrotek ; w stosow-
nym kierunku w celu wywclania podniesie-
nia sig¢ dwéch zebatych drazkéw k, a zatem
i dna 3 i uksztaltowanej bryly, poniewaz
forma pozostaje nieruchoma podczas wspo-
mnianego wznoszenia sie drazkéw k.

Po ominieciu przez pcdstawe uformo-
wanej bryly gérnych krawedzi écianek for-
my, kolowrotek ;i nie porusza sie dalej, a
bryla zostaje usunigta. Potem kolowrotek i
zostaje ponownie obracany, lecz w kierun-
ku odwrotnym, do czasu dopdki dno 3 o-
siadzie na stole d. Wtedy forma zostaje
podniesiona na wysokeéé dostateczna do
zblizenia: do siebie- podkladéw 5 i przejscia
do polozenia na fig. 1 w celu ponownego
napelnienia formy.

Przy zmianie wymiaréw zastepuje sie
zwyczajnie dno 3 i forme 1, 2 innemi cze-
Sciami tego samego urzadzenia, lecz roz-
miaréw odmiennych. Zmiany potozenia pod-
pérek’ 5 moga byé wykonywane recznie i
stopniowo, lecz jest lepsze i bardziej prak-
tyczne kierowanie niemi zapomoca odpo-
wiednich mechanizméw. Fig. 3 przedstawia
jeden ze sposobéw uruchamiania podpérek
5. Polega on na dwéch jednakowych dzwi-
gniach 7, z jednej strony przegubowo pola-
czonych z pretem, przechodzacym wzdtuz
kazdej podpérki, z drugiej strony na korbo-
wodzie 8, wahajacym sie przy 9 na stalej
osi i polaczonym ze stolem d. Do korbowo-
du 8 jest przymocowana korba 10, zaopa-
trzona w uchwyt do recznego uruchamiania.
Ten system uruchamiania moze byé urza-
dzony tylko z jednej strony podpérek lub z
dwéch stron, przyczem w ostatnim wypad-

ku dwie korby 10 podlegalyby zlaczeniu
drazkiem do jednoczesnego ich uruchamia-
nia. ’

Fig. 3 przedstawia polozenie dzwigni i
kerbowodu, kiedy podpérki podtrzymuija
forme w pelozeniu podniesichem ponad sto-
fem d. Strzatka wskazuje k'erunek, w kté-
rym dzwignia lub dZwignie 10 winny by¢ u-
ruchomione w celu wywotania przestawie-
nia diwigni 7. Podpérki moga zawieraé
wystepy, zachodzace w wyzlobienia, zro-
bione w stole, w celu zabezpieczenia. posu-
wania sie podkladéw po linji prostej.

W drugim przykladzie, pokazanym na
fig. 4—9, wlasciwa forma 1 i jej pokrywa
2 nie podlegaja zasadniczej przerébce, lecz
jedynie pewnym zmianom,

Pokrywa 2 posiada na swej wewnetrznej
powierzchni wystep 2°, ktérego wymiary sz
takie same, jak wymiary otworu formy;
wysoko$é tego wystepu jest zmienna. Czesé

‘przednia pokrywy wystepuje poza przednia

§cianke i jest wycieta w srodku w celu u-
mozliwienia przechodzenia przez nia zamy-
kajacej dZwigni 12; gérna zaé powierzchnia
tworzy pochyla plaszczyzne do zabezpie-
czenia nieruchomego stanu pokrywy.

Zewnetrzne boczne powierzchnie formy
zawierajg kazda u swojej podstawy i w' cze-
§ci $rodkowej wystep 16° z wycigtem wy-
zlobieniem do ulozenia w niem krazka 16,
swobodnie cbracajacego si¢ na osi 16“,
przechodzacej przez wystep i odpowiednia
écianke formy, Obwéd tego krazka zlekka
wystaje poza wewnetrzna krawedz wyste-
pu 16°. Scianki tej formy maja réwniez u
swej podstawy lapy 1‘ z wydrazeniami na
sworznie 17, przechodzacemi przez stét d
maszyny do wywclywania wstrza$nien.
Gléwki tych sworzni leza ponizej stotu, a
jego uzwojony koniec otrzymuje nakretke
unieruchemiona w okre§lenem miejscu pre-
ta w tym celu, aby forma mogta wykonywaé
ruch roboczy, niezbedny do sttaczania ma-
terjatu.

Forma zawiera jeszcze urzadvemie do



kierowania zasuwa, utrzymujaca fcrme w
pewnej odleglosci powyzej stolu d lub po-
wodujace opuszczenie si¢ formy podczas
¢zynnosci ugniatania, Urzadzenie to ma o$
11, przechodzaca na odpowiedniej wysoko-
$ci wzdluz przedniej $cianki formy. O§ ta
spoczywa w dwéch panewkach, Korice tej
osi tworza wystep-nazewnatrz i sa zlaczone
z dwoma widetkami, ktérych ramiona 13, 13’
tworza kat ostry, Z drugiej strony wspo-
mniana .c§ 17 stanowi calo§é z dzwignia 12.
Kat zaklinowania tej dZzwigni wzgledem ra-
mion 13, 13‘ jest taki, ze dZzwignia ta znaj-
duje sie w pelozeniu opuszczonem (fig. 4),
kiedy forma jest nie zaryglowana, za§ w
stanie podniesionym, kiedy ta forma jest za-
ryglowana (fig. 5).

Zaryglowanie sktada sie z dwéch klinéw
5, z ktorych kazdy jest utworzony przez
blok réwnolegloécienny, spoczywajacy swo-
ja plaszczyzna wewnetrzna na powierzch-
ni stotu d. Kazdy klin jest zaopatrzony w
cylindryczny pret 15, posuwajacy sie w
podpérce 14, przymocowanej do wspomnia-
nego stotu. Pret 15 ma na koricu kulak 15,
przymocowany w pionowem polozeniu za-
pomocy zatyczki, Kazda boczna strona for-
my zawiera te same czesci do zaryglowy-
wania,

Ruchome . dno 3, potozone w formie i
przeznaczone do podtrzymywania materja-
tu, otrzymato szczegélna formg. Dno to jest
utworzone z plyty 3“, pcdirzymywanej na
pcprzecznych kodcach dwiema nézkami 3,
ktérych podstawa jest wygieta pod prostym
katem ku wnetrzu w celu wytworzenia
dwéch -podstaw 3 o mniejszej szerckosci,
niz plyta, lecz stosownej dtugosci, aby gor-
na cze§¢ dwéch zebatych drazkéw k do
podnoszenia miata dostateczna powierzch-
nig¢ oporu.

Dwa palaki 18 maja swe ramiona wygie-
te nazewnatrz dla utworzenia dwéch ostrzy
18' z wystepami, przeznaczonych do zacho-
dzenia w zlobki 19, zrobione w podstawie
wewnetrznych bokéw bocznych écianek for-

my. Te zlobki posiadaja cdpcwiedniy wy-
sokosé, okre§long ruchem pionowym. -

Sposéb dzialania jest nastepujacy: kiedy
forma znajduje si¢ w polozeniu, wskazanem
na fig. 4, dno 3 opiera si¢ swojemi nézkami
o stél d, zaréwno jak i pataki 18. Kiedy
forma zostaje uniesiona klinami 5, podpro-
wadzonemi pod krazki 16 w celu-podtrzy-
mania formy podczas jej obciazenia, napel-
nia si¢ forme materjalem i zamyka si¢ po-
krywe 2, ktérej wystep 2‘ wciska si¢ pod
wplywem wlasnego cigzaru swego w mate-
rjal i rozpoczyna w matym stopniu stlacza-
n‘e. Po opadnigciu pokrywy zaryglowuje sig
ja zapomoca diwigni 12, przenikajacej w
wyciecie tej pokrywy, w polozeniu przed-
stawionem na fig. 5.

Przy ruchu cbrotowym dzwigni 12 oko-
to osi 11 ramie 13‘ zderza si¢ z kulakiem
15 i odpycha go ku przodowi, wskutek cze-
go klin 5 usuwa si¢ z pod krazka 16, a for-
ma tak zwolniona znajduje si¢ w stanie za-
wieszonym, lecz nie spada wskutek zawar-
tego w niej i spcczywajacego na dnie 3 ma-
terjatu. .

W tej chwili zostaje uruchomiona ma-
szyna do wywolywania wstrzaénien i na sku-
tek ktérych stét d, ztaczony z tlokiem, wy-
woluje ruchy wznoszenia sie¢ lub opuszcza-
nia tego tloka. Raptcwne ruchy jego wywo-
tuja pozadane uderzenia, wywolujace stfa¢
czanie materjatu, zawartego w formie 1. W
istoc’e, ten materjal osiada wskutek swego
wlasnego ciezaru, i co wiecej, otrzymuje ci-
énienie, spowodowane Zywa, sita samej for-
my, otrzymujacej uderzenia i wstrzasnienia
za posrednictwem tloka.

Po kilku wstrzaénieniach forma dosiega
powierzchni stolu d i kamiefi jest wtedy

stloczony (polozenie pokazane na fig. 3). W

tej chwili zostaje opuszczona korba 12, ra-
mie 13 zderza si¢ z kulakiem 15°, lecz po-
niewaz krazek 16 znajduje si¢ na poziomie
stolu d, klin 5, oczywiscie, zderza sig¢ z
krazkiem i nie moze i§¢ dalej. Pokrywa 2
zostaje podniesiona -(fig. 6) i dno 3 zapo-



moca drazkéw zebatych podnosi sie do géry

-i wypycha kamiefi ponad forme. W tym ru-
chu wznoszenia si¢ palaki 18 pozcstaja nie-
ruchome, dopéki podstawa 3‘ nie dosiegnie
-ich gérnej czeéci, nastepnie te pataki zosta-
ja uniesione wspomnianemi podstawami, a
ostrza 18‘ posuwaja si¢ w wyztobieniach 79.
Kiedy te ostrza uderza o dno tych wyzto-
biefi, forma ulega réwniez uniesieniu i jest
prowadzona zapomoca sworzni 17, podno-
szonych lapami 1°,

Ruch wgére ulega zatrzyinaniu przy
zderzaniu si¢ gléwek sworzni 17 z wewnetrz-
ng powierzchnia stolu (polozenie pokazane
na fig. 7). Zatrzymanie to uskuteczania ro-
botnik lub tez odbywa sie automatycznie
zapomoca stosownego urzadzenia.

Podczas podnoszenia sie formy kliny 5
zderzajg sig ciagle z krazkami 16 pod wply-
wem wlasnego cigzaru dzwigni 712 i katow-
nikéw 13, 13‘. Po dojéciu tych krazkéw do
odpowiedniej wysokosci kliny 5 zostaja
wprowadzone pod krazki 16 i forma powra-
ca do polozenia, jak na fig. 4.

Kamiei budowlany lub dowolna bryta
wyszla wtedy w zupelnosci z formy i pozo-
staje tylko ja usunaé i rozpoczaé czynno-
$ci ponownego ksztaltowania.,

Forma moze otrzymaé jedno lub kilka
-wyzlobien, przeznaczonych do umieszczenia
blach rozdzielczych do przygotowania jed-
noczesnie kilku kamieni. W plycie 3 mozna
‘wydrazy¢ kilka otworéw dowolnego ksztat-
tu do przepuszczania rdzeni, tworzacych pu-
ste kamienie wszystkich systeméw, przy-
czem pokrywa zachowuje wtedy te same
ksztatty.

Mozna takie wykonaé zaryglowywanie
i odryglowywanie formy bardzo prostemi u-
rzadzeniami, przedstawionemi na fig. 10, na
ktérej sa nieuwidocznione kliny 5 i ich
przynalezytoéci, réwniez widetki 13, 13‘ i
krazki 16. Dzwignia 12 zostala zachowana
i otrzymuje forme widetek z dwoma ramio-
nami, ktérych grzbiet jest zaopatrzony w
korbe reczna. Koniec ramion zamienia osie

tej plaszczyin'e,

16" krazkéw 16 i jest przegubowo dolaczo-
ny do podstawy dwéch bcezaych §cianek
formy. Ramiona te sa przediuzone przy 12
pod prostym katem w celu utworzenia zao-
kraglonych odbijakéw. Gérna cze§é pokry-
wy 2 zawiera w §rodku wystep 2* o pochy-
po ktérym glizga - sie
grzbiet wideltek, stanowiacych diwignie do
zamykania pokrywy. Po napelnieniu i za-
mknieciu pokrywy (fig. 10) forma zostaje
podniesiona ponad stotem d i robota odby-
wa sie tak jak przy urzadzeniach, przedsta-
wionych na fig. 1 — 3 i fig. 41 9. Po u-
ksztattowaniu bryly dzwignia zostaje dosta-
tecznie opuszczona w celu zwolnienia przed-
niej krawedzi pokrywy i jej otwarcia. Po-
tem, po usunieciu bryly i podniesieniu for-
my nad stolem d zapomoca systemu pala-
koéw 18 diwignia ulega opuszczeniu do po-
ziomego pclozenia, przedstawionego punk-
towanemj linjami i utrzymuje forme w po-
fozeniu do napelnienia. S

Jak widaé z fig. 11, palaki 18 moga
by¢ zastapione zwisajacemi pretami 21, po-
taczonemi z podstawami 3‘ ruchomego dna
3 i przechodzacemi przez odpowiednie otwo-
ry stolu d. Prety te odgrywaja te sama role
co i pataki 18, '

Forma moglaby byé utrzymywana w sta-
nie podniesionym podczas napelniania ja-
kimkolwiek sposobem odmiennym od sposo-
bu w podanych przykladach. Oprécz tego
podnoszenie formy mogloby byé otrzymy-
wane zapomoca, kazdego stosownego urza-
dzenia mechanicznego, zezwalajacego na
zmiang wielkosci przemieszczania wedlug
maksymalnego skoku formy. Skok ten okre-
§la sie gruboécia bryly i stopniem zadanego
stloczenia.

Gruboéci, nadane $ciankom 1 i pokry-
wie 2 formy, sa obliczone z uwzglednieniem
niezbednego ciezary formy w' celu zabezpie-
czenia zupelnego stloczenia gornej warstwy
materjatu, przyczem sttaczanie to zmienia
sie stosownie do wlasciwosci zastosowanego
materjatu i rozmiaréw bryl.



W celu ksztattowania bryt z otworami
(pustakéw) wystarcza, aby rdzenie, wytwa-
rzajace proznie, byly przymocowane w cd-
powiednich miejscach do dna 3.

Materjaly do ksztaltowania moga, przed-

stawia¢ mieszaniny lub by¢ oddzielne (jak

np. cement), ktérych stlaczamie otrzymuje
si¢ zapomoca stosowania zasady osiadania,
wywolanego raptownemi mniej lub wiecef
gwaltownemi uderzeniami, ktérym podlega
materjat, o

Jest zatem mozliwe wytwarzame wszyst-
kich rodzajéw blokéw lub przedmiotéw pel-
nych lub pustych o bardzo réznych wymia-
rach, jak cegly, kamienie budowlane, stupy,
pilastry, rury cementowe i podobne przed-
mioty.. ‘

Zastrzezenia patentowe,.

1. Forma ruchoma do wyrobu bryl, rur
i ksztaltéwek budowlanych, specjalnie na-
dajaca si¢ przy zastosowaniu zasady osia-
dania materjatu, znamienna tem, ze jako
dno zastosowana jest ruchoma plyta o
znacznej grubosci, $cisle odpowiadajaca
przekrojowi formy i polaczona z drazkami
z¢batemi, podnoszacemi lub opuszczajace-
mi ruchomg plyte.

2. Forma wlaéciwa wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze wraz z zamkniety po-
krywa i zawartym w niej materjatem, spo-
czywajacym na dnie ruchomem, opuszcza
si¢ w miare tego, jak materjal sttacza sie,
nadajac mu catkowicie pozadany ksztalt,

przyczem pokrywa wywiera = ¢iénienie na
gorng warstwe tego materjalu i uzupelnia
wynik, wywolany osiadaniem materjalu, a
przebieg jest ukoficzony przy spoczeciu:dol-
nych krawedzi obramowania na gérnej po-
w.erzchni tloka.

3. Forma wedlug zastrz, 1, znamienna
tem, Zze podczas swego napelniania zostaje
utrzymana w stanie podniesionym na poza-
dang odleglo$é ponad tlokiem zapomoca
podpérek, klinéw i podobnych urzadzes,
ktére zostaja zwolnione po zamknigciu po-
krywy korbg diwigni w celu umozliwienia
opuszczania si¢ formy podczas przebiegu o-
siadania i wykonania stlaczamnia powyzej
wyluszczonym sposobem. ,

4, Forma wedlug zastrz, 1, znamienna
tem, ze dzwignia do zwalniania podpor mo-
ze jednocze$nie uruchamia¢ pokrywe.

5. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze ruchomy tlok, podtrzymujacy dno
formy, jest zaopatrzony w palaki lub prety,
przeznaczone z jednej strony do ogranicze-
nia ruchu wgére czesci, podnoszacych to
dno w celu wyjecia z formy bryly, z drugiej
strony — do podnoszenia formy w koricu
ruchu w celu doprowadzen’a jej do potoze-
nia przyjmowania materjatéw do ksztalto-
wania.

Société Bonnet Ainé
& ses Fils.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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