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A taldlmany targya eljards olyan iizemi eszkdzok el6allitdsdra és djrahasznositasira,
melyeket munkadarabok lakkozdsa vagy bevondsa sordn, azok befogdsara, befedésére,

illetve maszkolasara, szallitasara, rogzitésére vagy osszeszerelésiikhoz alkalmaznak.

A taldlmény szerinti tovébbfejlesztés értelmében az lizemi eszkozoket froccsontéses
eljarassal dllitjuk eld, amelyeket aztdn lakkozott (szennyezett) allapotukban minden
hasznalat utdn megéroliink és az Orléssel eldéllitott port nyersanyagként Gjra hasznositjuk

és visszavezetjiik a kovetkez6 froccsontéses eljarasba jabb lizemi eszkoz eléallitdsdhoz.
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mailto:asbothd@abklaw-patent.hu
http://www.abklaw-patent.hu

10

15

20

25

30

DR. ASBOTH - DR. BiczI & TARSA -2-
UGYVED[ ES SZABADALMI IRODA

A széban forgé fajtaji iizemi eszkozoknek tobbek kozott az a feladatuk, hogy a lakkozando
alkatrészeket, mint pl. ajtékat, hatoldalakat, homlok- és munkalemezeket és ehhez hasonl6
elmozdithaté alkatrészeket meghatdrozott helyzetben megtartsanak, hogy ezzel elkertiljék a
lakkoz4si folyamat alatt az alkatrészek érintkezését, illetve ésszeiitédését vagy lengését.
Ilyen moédon biztositjék az eldirt és meghatérozott lakkfelhordast az alkatrész elére

megadott, a lakkozégéphez viszonyitott helyzetének bedllitdsdval és megtartasaval.

Ezen iizemi eszk6zoket a mindenkori alkalmazasi teriiletnek megfeleléen €s az adott, lakkal
ellatandé alkatrésztdl vagy modelltdl fiiggden egyedileg konstrudljdk meg és készitik el,

manapsag altaldban fémbdl.

Mivel ezen iizemi eszkozok a lakkozdsi folyamat sordn tgyszintén bevonatot kapnak,
azokrél minden haszndlat, illetve gyartdsi folyamat utdn mechanikus, hokezeléses vagy
vegyi kezeléssel el kell tavolitani a lakkréteget annak érdekében, hogy ezzel
megakadalyozzuk az tjonnan lakkozand6 alkatrészeknek a mar szédraz lakkrétegek
lepattogzdsa miatt bekovetkez$ szennyezOdését, ami jelentds koltségvonzattal bir, a

kornyezetvédelmi szempontokrél mér nem is beszélve.

Jelen talalmany keretében ,,lakk”-nak hivunk minden szokdsos szinezd- €s bevondanyagot,
melyeket szérds, merités, mézolds, simitds vagy ezekhez hasonlé bevondsi technika
segitségével visziink fel. A ,lakkozads” fogalma ennek megfelelden szintén &ltaldnosan

értendo.

Mindezidéig kielégitetlen maradt a technika 4llasa szerint az az igény, amely a korébbiaktol
eltérd megoldast nyijt olyan iizemi-, illetve termelési segédeszkozok tekintetében, melyek
képesek teljesiteni az elézoleg emlitett feladatokat, anélkiil azonban, hogy koltséges

artalmatlanitasi vagy tisztitasi folyamatot tennének sziikségessé.

Hasonl6 probléméval taldlkozunk az olyan gydrtmanyalkatrészek esetében, melyek az
bsszeszerelés sordn beépitésre és a tobbi alkatrésszel egyiitt szintén lakkozdsra keriilnek,

amikor az alkatrészeket élettartamuk végén tjrahasznositani, illetve 4rtalmatlanitani kell. A
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szabalyszerti artalmatlanitds, illetve djrahasznositas biztositdsa érdekében itt is sziikség van
a lakkréteg eltdvolitiséra, amely — ahogy azt korabban is emlitettiik — igen koltséges, €s
altaldban nem tartozik a jarmd-, héztartdsi eszkoz- vagy butorgyartd vagy -beszallitd
szokdsos alapfeladatai kozé. A gazdasdgos értalmatlanitds, illetve Ujrahasznositds igy a
kordbban ismertté vélt megolddsokkal nem lehetséges. Itt is mutatkozik tehdt a felmeriilt

siirgetd igény megoldasara.

A talalménnyal megoldandé feladat ennek megfelelden olyan eljirds kimunkdldsa tizemi
eszkozok és/vagy termelési eszkozok, illetve ezek alkatrészeinek kialakitdséra, amely a fent
emlitett hatranyok kikiiszobolése mellett olyan eszkozoket eredményez, amelyek a gyartott
alkatrészek elballitdsa/lakkozdsa vagy azok élettartama sordn fellépd kovetelményeknek
megfelelnek, és mind kornyezeti, mind pedig gazdasigi szempontok alapjan egyszeri

tijrahasznosithatésigot tesznek lehetove.

A taldlmany tehit olyan iizemi eszkozok elddllitdsira és tjrahasznositdsdra szolgalo
eljarasra vonatkozik, melyeket munkadarabok lakkozdsa vagy bevondsa sordn, azok
befogdsira, befedésére, illetve maszkoldsira, szdllitdsdra, rogzitésére  vagy

osszeszerelésiikhoz alkalmazunk.

A taldlmany szerinti tovdbbfejlesztés értelmében az lizemi eszkozoket froccsontéses
eljarassal 4llitjuk eld, amelyeket aztdn lakkozott (szennyezett) allapotukban minden
hasznélat utdn megdroliink és az 6rléssel elodllitott port nyersanyagként lijra hasznositjuk és

visszavezetjiik a kovetkezd froccsontéses eljarasba tjabb iizemi eszkoz elédllitdsahoz.

A taldlmany szerinti megoldds jelentds elénye abban rejlik, hogy az iizemi eszkozok
eléallitasahoz a szokdsostdl eltéréen nem fémet hasznalunk, hanem olyan nyersanyagokat
alkalmazunk, amelyek lakkozott &llapotukban kornyezeti és gazdasigi szempontbdl is
egyszeriien, koltséges eld- vagy utdkezelés nélkiil is djrahasznosithatéak. A taldlmany
szerinti eljardsnak megfelelden gyirtott {izemi eszkdzdket elsdsorban froccsontéses

médszerrel llitjuk eld, és minden haszndlat utdn — lakkozott dllapotban — meg6roljik
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azokat, mig a keletkezé por djra kozvetleniil felhasznalhaté az lizemi eszk6zok gyartasara,

amivel a keletkezd port visszaforgatva ij ciklus kezdddik.

A taldlmany szerint célszerlien alkalmazandé miianyagok tovdbb egyszertisitik a teljes
gyartasi-, felhasznaldsi- és djrahasznositdsi folyamatot leegyszeriisodik, hiszen az iizemi
eszkozok hasznélata utdn elmarad a tipusra jellemzd osztdlyozds és tisztitds, ami kordbban

viszont elkeriilhetetlen volt.

Az lizemi eszk6zok fent emlitett mdsodik életciklusdnak kezdetével azokat egyszer
hasznalatos alkatrészként, illetve 6rolt Omlesztett anyag formdjdban, nyersanyagként
adagoljuk az djabb eléallitasi, froccsontési folyamatba. Mivel a lakk eltévolitasanak és/vagy
a szétvilogatasnak igy nincs koltségvonzata a taldlminy szerinti eljrdsban, mivel nincs
szilkség a belakkozott érintkezési feliiletek helyredllitdsdra, letisztitdsédra, jelentos

koltségmegtakaritast eredményez a javasolt megoldas.

A taldlmany egyik foganatositdsi médjanak megfeleléen a froccsontési eljarasban, az
tjrahasznositds sordn meghatdrozott mennyiségii eredeti nyersanyagot adagolunk a megoriilt
porhoz. Ez kiilonosen akkor lehet elényds, ha a lakkal szennyezett jrahasznositott termek
mindsége méar nem kielégitd. Az eredeti nyersanyag adagoldsa 4ltal az iizemi eszkdz

funkcionalitdsa, mitkodoképessége az emlitett elonydkkel egyiitt megtarthat6.

Hangsiilyoznunk kell azt is, hogy a froccsontési folyamat eldtt célszeri a lakk, a lakkal
bevont iizemi eszkoz és az eredeti nyersanyag felmelegitése, mert eziltal bekovetkezik
homogénebbé vilnak és ez tartésan biztositja az lizemi eszk6z optimdlis tulajdonségainak
megtartdsat. Ezzel egytttal elkeriiljiik az alapanyag inhomogenitdsa kovetkeztében fellépd

széthullast, illetve felbomlast is.

A taldlmany szerint eljards célszerli foganatositisi mddjinak megfeleléen az eredeti
nyersanyag adagoldsi ardnya a 3 siily-% - 30 sily-%-ig terjedd tartoméanyban volt elényds,
illetve még eldnydsebb az 5 sily-% - 20 sily-%-ig terjedd tartomdnyban, €s kiilondsen

elényds a 8 sily-% - 15 sily-%-ig terjedé tartomdny alkalmazésaval. Altalsban azonban
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elegendének bizonyul az eredeti nyersanyag csekély mennyiségii, koriilbeliil 10 siily-%-os
adagoldsa, ami biztositja az Gjrahasznositott termék tobbszori felhasznéldsat anélkiil, hogy
gyengiilnének a mechanikai és hostabilitdsi tulajdonsdgok, kiilonds tekintettel a

froccsontésre.

A taldlmédny szerinti eljdrds tovabbi célszeri foganatositdsi mddja, amelyben eredeti
nyersanyagként hdallé mianyagot alkalmazunk, melynek tartés tizemi homérséklete a
150° C — 280 °C-os-, de leginkdbb a 170 °C feletti hémérsékleti tartomdnyba esik. Az ilyen
tartés iizemi hémérsékletet is elviseld miianyagok kedvezd tulajdonsdgokat mutatnak a
fréccsontési eljards soran, hiszen biztositott egyrészt a termoplasztikus alakithat6sag,
madsrészt pedig a hiilési folyamat sordn a mechanikai stabilitas. Igy lassithatjuk a milanyagok

oregedési folyamatét.

Tovabbi célszerli foganatositasi méd szerint eredeti nyersanyagként poliszulfont, poli(aril-
éter)ketont, poli(éter-szulfon)t, ABS (akrilnitril-butadién-sztirol) anyagot vagy poliamidokat
vagy ahhoz hasonlé hére lagyulé miianyagokat, illetve ezek kozill tobbet is, barmelyikiik
kombinaciéjat alkalmazzuk (lasd ehhez Mfianyag-kompendium, Vogel-szakkonyv, 4.

kiad4s, 1996, szerz6: Dr. A. Franck, ISBN 3-8023-1589-8).

A taldlmény szerinti eljards sordn célszerii, ha olyan miianyagokat alkalmazunk, amelyek
szdlakkal, mint pl. iiveg- vagy szénszdlakkal vagy kevldrral, illetve ehhez hasonl6
ersitdszalakkal vannak megerdsitve. Elényds tehat, ha nyersanyagként szdlerdsitésti

mianyagot hasznalunk.

A beszerzési koltségek, jrahasznosithatsag, froccsonthetdség (optimdlis folyési
tulajdonsag), valamint a mechanikai tulajdonsdgok — kiilondsen magas hémérsékleten, mint
amilyen a lakkok éget6kemencéjében is eléfordul — szempontjab6l a legmegfelelobb

miianyagnak a taldlmdny szerint az livegszél-erdsitésii poliamid bizonyult.

A taldlminy egy tovébbi kiviteli moédja szerint az lizemi eszkozt, illetve az eredeti

nyersanyagot 0,1 sily-% - 40 sily-%-ig terjedd ardnyban erésitjiik toltdanyaggal. A toltés
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ilyetén moédosithatésaga mellett a froccsontés sordn fellépd megfeleld folyési viselkedés
kovetelményeinek fiiggvényében, az iizemi eszkdz a lakkozisi folyamat alatti megfeleld

alaktartésagara és szilardsdgdra vonatkozéan eldirdnyozhaté a kivéanatos optimum.

A taldlmany szerinti eljarés ilyen foganatositdsi médja azzal a tovabbi elénnyel is jar, hogy a
lakkréteg tapaddsa az iivegszal-erdsitésii poliamidon a fémfeliilettel szemben jobb €s ezért
kevésbé érzékeny az iitésre, ellendllébb, ily médon csekélyebb a lakkozds lepattogzdsanak
mértéke is, és ez csokkenti a frissen bevont, festett feliiletek szennyez8désének veszélyét.

A lakk optimilis tapadasi tulajdonsdga a mianyagfeliileteken, kiilondsen a szalersitési
miianyagokon altaldban és az iivegszal-erdsitésti poliamidon specidlis esetben is, a talalmany
szerinti eljaras olyan foganatositasi médja esetén mutatkozott kiilonosen elénydsnek, amikor
az eljras szerint eldallitott eszkozt jairmiialkatrészként, f8leg jarmi-karosszériaként és/vagy
annak tartozékaként alkalmaztuk, hiszen ezek gyakran nagy mechanikai terhelésnek vannak
kitéve. Az eljards azonban alapvetden biitorok, koziti kozlekedési termékek, példaul
kozlekedési tabldk, csatornafedlapok és egyéb haszndlati targyak gydrtdsira, illetve

befogasdra, tartdsdra alkalmazhat6, ide értve a haztartdsbani alkalmazdsokat is.

A taldlmany szerinti eljarassal eldallitott termékek kiilonsen alkalmasak példaul elélapok,
eliils6 lemezek, hdatlapok, hditsé lemezek, sdrhdnydk vagy oldalfalak szamadra. A
talalméanynak megfelelden eléallitott és lakkozott miianyag alkatrészek ebben az esetben is

gyakorlatilag 100 %-ban djrahasznosithatdk a tovabbi froccsontési eljaras soran.

Ennek megfelelden a taldlmany szerinti eljards tovabbi foganatositdsi mddja szerint a
kialakitott tizemi eszkozt kiilonosen lakkozdsi célokra, takard-, maszkold, illetve

fedbeszkozként és/vagy tart- és/vagy rogzits- és/vagy szallitéeszkozként alkalmazzuk.

Igy a taldlmany szerinti eljérds egyittal kornyezetvédelmi, dkol6giai koncepciét megvaldsit,
amely feleslegessé teszi a lakkréteg mechanikai-, termikus- vagy vegyi eltavolitdsat, mivel a
talalménynak megfeleld iizemi eszkdzok lakkozott dllapotban az &rlés, illetve porlasztas

utdn ujra visszavezethetdk a froccsontés folyamatiba. Ez a folyamat szinte tetszéleges
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gyakorisdggal megismételhetd, mikdzben a froccsontott anyag optimdlis tulajdonsdgainak

megtartdsihoz adott esetben csekély mennyiségli eredeti nyersanyagot adagolunk.

A taldlmdnynak megfeleld iizemi eszkozok alkalmazdsa tovdbbd iizemgazdasagi
szempontokbdl is feliilmilja az eddig megszokott, legtobbszor drdga, fémbol késziilt lizemi
eszkozoket. Foképp a felhasznalSt, példdul a héztartdsi eszkoz- vagy jarmiigyartot nem
terheljiik az iizemi eszkozok rendelkezésre bocsatdsénak és drtalmatlanitdsénak gondjaval,
hiszen ezt a feladatot 4tveszik a beszalliték, akik a froccsontési technolégidval rendelkeznek.
Az emlitett gyartokkal ellentétben, utbbiak esetében az ontendd anyag Orlése és az
jrahasznositandé termék iizemi eszkozok gyartdsihoz valé felhaszndlasa a f6
tevékenységiik kozé tartozik. Mivel hasonlé iizemi eszkozoket szdmos ipardgban

alkalmaznak, az iizemi eszkdzok gazdasagos és koltségkiméls gyartdsa a beszallitok részérdl

biztositott.

Hadd utaljunk ezen a helyen arra, hogy minden fent ismertetett alkotéelem és eljdrasi l€pés
egymagiban tekintve és minden kombinicioban része az oltalmi kornek. Az ilyen

moédositdsok az 4tlagos tudédsi szakember koteles tuddséhoz tartozik.
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SZABADALMI IGENYPONTOK:

1. Eljaras olyan iizemi eszkozok elédllitisdra és jrahasznositdsara, melyeket
munkadarabok lakkozédsa vagy bevondsa sordn, azok befogdsara, befedésére, illetve
maszkolasara, szallitdsara, rogzitésére vagy oOsszeszerelésiikhoz alkalmazunk, azzal

Jellemezve, hogy

a) az lizemi eszkozt froccsontéses eljarassal allitjuk elo,
b) a lakkozott 4llapotu iizemi eszkdzt minden haszndlat utdn meg6roljiik és
c) az 6rléssel elodllitott port nyersanyagként djra hasznositjuk és visszavezetjiik

a kovetkezd froccsontéses eljardsba djabb iizemi eszkoz eldallitdsdhoz.

2. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve, hogy az (ijrahasznositds soran a

froccsontés alapanyagihoz tetsz8leges ardnyban eredeti nyersanyagot adagolunk.

3. A 2. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy az eredeti nyersanyag adagoldsi
ardnyat célszertien a 3 sily-% és 30 sily-% kozotti tartomdnyban van, kiilonosen
célszerlien az 5 sily-% és 20 sily-% kozotti tartoméanyban, legcélszeriibben a 8 suly-%

és 15 sily-% kozotti tartoményban allitjuk be.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti eljrés, azzal jellemezve, hogy eredeti nyersanyagként
h64llé6 miianyagot alkalmazunk, melynek tartds alkalmazdsi homérséklete a 150° C és

280 °C kozotti tartomdnyban van, célszertien 170 °C felett van.

5. A 2.-4. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy eredeti
nyersanyagként poliszulfont, poli(aril-éter)ketont, poli(éter-szulfon)t, ABS (akrilnitril-

butadién-sztirol) anyagot vagy poliamidokat, illetve ezek koziil tobbet is alkalmazunk.
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6. A 3.-5. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy eredeti

nyersanyagként szédlerdsitésii miianyagot alkalmazunk.

7. A 3.-5. igénypontok barmelyike szerinti eljirds, azzal jellemezve, hogy eredeti

nyersanyagként iivegszal-er6sitésii poliamidot alkalmazunk.

8. A 3.-7.igénypontok barmelyike szerinti eljirds, azzal jellemezve, hogy az lizemi eszkozt

toltdanyaggal, kiilonosen szalakkal erdsitjiik, 0,1 siily-% és 40 siily-% kozotti ardnyban.

9. Az 1.-8. igénypontok barmelyike szerinti eljirds, azzal jellemezve, hogy a kialakitott
lizemi eszkozt kiilonosen lakkozdsi célokra, takard-, maszkold, illetve feddeszkozként

és/vagy tarté- és/vagy rogzitd- és/vagy szdllitbeszkozként alkalmazzuk.

10. Uzemi eszkoz, azzal jellemezve, hogy az 1.-8. igénypontok barmelyike szerinti eljardssal

van kialakitva.

A bejelentd helyett a meghatalmazott:
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