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(57) Skrét opisu:

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania przestrzennej siatki chirurgicznej z nie-
wchianialnego, elastycznego materiatu, znamie-
nny tym, ze ptaski kawatek siatki chirurgicznej
umieszcza sie na zakrzywionej formie, w ksztat-
cie ludzkiej pachwiny, ktéra ma powierzch-
nie w przyblizeniu toroidalng (2), powierzchnie
w przyblizeniu walcowg (4), powierzchnie w przy-
blizeniu sferoidalng (3) i powierzchnie w przybli-
zeniu pfaska, przy czym powierzchnia w przy-
blizeniu walcowa (4) tworzy wneke majgca
zakrzywiong powierzchnie wewnetrzng, a po-
wierzchnia w przyblizeniu sferoidalna (3) przy-
lega do powierzchni w przyblizeniu ptaskiej (1),
powierzchni w przyblizeniu toroidalnej (2) i po-
wierzchni walcowej (4) przy czym powierzchnia
w przyblizeniu ptaska (1) przylega do powie-
rzchni w przyblizeniu toroidalnej (2), przylega-
jacej do powierzchni w przyblizeniu walco-
wej (4), a nastepnie naktada sie naktadke do-
ciskowg na forme z siatkg oraz umieszcza sie
metalowe zaciski na brzegach formy i dokreca
sie element dociskajgcy siatke do formy, po
czym tak natozong siatke ogrzewa sie do
temperatury z zakresu 140 — 168 C przez okres
6 — 8 minut, a nastepnie wystabilizowang termi-
cznie siatke zdejmuje sie z formy.
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Sposdb wytwarzania przestrzennej siatki chirurgicznej

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania przestrzenne;j siatki chirurgicznej do
zaopatrywania przepuklin pachwinowych metodami otwartymi oraz laparoskopowymi

Znane s3 réinorodne wyroby protetyczne do zastosowarn chirurgicznego
zaopatrywania przepuklin w szczegélnosci brzusznych, ktérych gtéwnym zadaniem jest
wzmocnienie ostabionych struktur miesniowych w wyniku zaburzen kolagenu w organizmie.

Z opisu patentowego 0 numerze EP 1100401 Bl znane sg siatki przestrzenne
przeznaczone do chirurgicznego leczenia przepuklin o réinych ksztattach, gdzie kazde
rozwigzanie wytworzenia przestrzennej siatki opiera sie na tej samej zasadzie: siatka ta sktada
sie z dwoch podstawowych elementdw: taty wytworzonej z elastycznego, nieresorbowalnego,
syntetycznego materiatu i obreczy wytworzonej z resorbowalnego materiatu, ktéra w sposob
ciggly wykanczajac tate utrzymuje ja w ustalonej pozycji. Krzywizna siatki zapewniona moze
by¢ dzieki przewodom utrzymujacym wypuktos¢ podczas gdy w obreczy obecne moie by¢
przerwanie. Przewody utoione sg prostopadle wzgledem siebie w kierunkach biegunowych i
centrycznie wokot obreczy.

Z opisu patentowego o numerze EP 0 746 267 Bl znana jest siatka przeznaczona do
naprawy scian miesni badi tkanek w postaci uformowanej siatki chirurgicznej wytworzonej z
nieresorbowalnego, elastycznego materiatu. Siatka zawierajgca pierwszg zakrzywiong
powierzchnie, ktora posiada sferycznie zakrzywiong nasadke oraz cze$¢ stozkowa rozciggajaca
si¢ bocznie od czesci obrzeinej nasadki i zwezajaca sie ku koricowi. Nasadka i stozek tworza
razem jame posiadajagcy zakrzywiong wewnetrzng powierzchnie. Druga zakrzywiona
powierzchnia siatki rozcigga sie od obwodowej do pierwszej zakrzywionej ptaszczyzny i jest
potagczona poprzez zakrzywiony brzeg. Wytwarzanie takiej siatki odbywa sie dzieki
umiejscowieniu ptaskiej siatki chirurgicznej w urzadzeniu zawierajacym zakrzywiony szablon
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cechujacy sie pierwszy czescig w ksztalcie sferycznym i druga czescia w ksztalcie stozkowym
zwezajacy sie ku koncowi.

Przywotane powyiej patenty opisujy rozwigzania, ktore przedstawiajq implanty
o uérednionych wymiarach, co wiaie sie jedynie z umownym dopasowaniem wyrobu do
przestrzeni anatomicznych w wyniku czego zostawiony margines poza defektem moze nie byc
wystarczajacy, co moze przetozy¢ sie na nawrdt przepukliny badz koniecznos¢ zastosowania
mocowania podczas zabiegu implantacyjnego.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposdb wytwarzania przestrzennej siatki
chirurgicznej do zaopatrywania przepuklin pachwinowych technikami chirurgicznymi
otwartymi oraz laparoskopowymi w pozycji przedotrzewnowej wystepujgcej w dwdch
wariantach: prawa i lewa. Forma dla siatki przestrzennej wedtug wynalazku charakteryzuje sie
tym, ze zawiera powierzchnie w przyblizeniu toroidalng, powierzchnig w przyblizeniu walcowa
z trwatym wglebieniem znajdujacym sie w poblizu srodka formy, powierzchnie w przyblizeniu
sferoidalng i powierzchnie w przyblizeniu ptasky, przy czym powierzchnia w przyblizeniu
walcowa tworzy wneke majacy zakrzywiona powierzchnige wewnetrzng.

Siatka przestrzenna wytwarzana wedtug wynalazku wykonana jest 2 niewchtanialnego,
elastycznego materialu, ktory stanowi dzianine badz tkanine. Siatka przestrzenna wykonana
moze by¢ z przedzy monofilamentowej badz multifilamentowej.

Wyréb powinien zapewni¢ wlasciwe parametry mechaniczne oraz strukturalne, aby
zwiekszy¢ w mozliwie jak najwiekszym stopniu komfort zwigzany z uzytkowaniem siatki po jej
wszczepieniu. Wyrdb powinien by¢ tatwo ukiadalny i dopasowujacy sie do struktur
anatomicznych. Szeroko stosowane ptaskie wyroby siatkowe ze wzgledu na réinice w
konformacji sprawiajg chirurgom trudnosci podczas implantacji. Fatdowanie i marszczenie sie
siatki sprawia, e podczas mocowania utrzymanie wyrobu na miejscu jest trudne. Na rynku
dostepne sg rdwniez implanty chirurgiczne wstepnie uksztaftowane do przestrzeni
anatomicznej dotu pachwinowego o réinych ksztattach. W procesie ich produkcji dokonano
jednak usrednienia wymiaréw implantdw co de facto prowadzi do jedynie umownego
dopasowania implantu do przestrzeni. Produkt otrzymywany zgodnie z przedmiotem
niniejszego zgloszenia jest znamiennie réiny w ksztatcie i wielkosci tak, ze pokrycie opisanych
struktur zapewnia wilasciwy margines poza defektem przepuklinowym, a to zapewnia
utrzymanie go w polu operacyjnym bez dodatkowego mocowania dla wszystkich rodzajow
przepuklin regionu pachwiny tj. przepuklin L1, L2 i L3, F1, F2 i F3 oraz M1 i M2 w technikach
TAPP, TEP oraz otwartej technice Stoppy; a takie dla defektow M3 w technice TAPP+ i TEP+.
Twércy niniejszego wynalazku podczas projektowania implantu i dobierania finalnego ksztattu
dla przestrzennej formy opierali sie na skanach tomografii komputerowej pachwiny
reprezentatywnej grupy pacjentéw w wyniku czego moiliwe stato sie uzyskanie doktadnego
dopasowania implantu do struktur anatomicznych.
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Siatka przestrzenna otrzymywana zgodnie z przedmiotem zgltoszenia podczas procesu
wytwarzania umieszczana jest na zakrzywionej formie w ksztatcie ludzkiej pachwiny, majacej
ksztatt odwzorowujacy ksztalt siatki. Kolejno, naktadka dociska sig siatke do formy oraz
umieszcza sie metalowe zaciski na brzegach formy i dokreca si¢ element dociskajacy siatke do
formy. Tak przygotowang forme z naloiong siatka ogrzewa sie do temperatury
140-168° C przez okres 6 — 8 minut, a nastepnie wystabilizowang termicznie siatke , zdejmuje
sie z formy. Kolejng czynnoscia jest wyciecie krawedzi siatki, ktdre maja w przyblizeniu ksztait
litery U.

Przedmiot wynalazku — sposdob wytwarzania przestrzennej siatki chirurgicznej oraz
otrzymang zgodnie z przedmioctem wynalazku przestrzenng siatke chirurgiczng opisanoc w
przykiadach oraz przedstawiono na rysunkach, gdzie Rysunek 1 - przedstawia widok formy z
gory, a} wersje Lewa, b) - wersje Prawg, natomiast Rysunki 2 i 3 przedstawiaja widoki
przestrzenne formy.

Przykiad 1

Forma zawierajgca powierzchnie w przyblizeniu toroidalng {2), powierzchnie w przyblizeniu
walcowa {4), powierzchnie w przyblizeniu sferoidalng (3) i powierzchnie w przyblizeniu ptaska
(1), przy czym powierzchnia w przyblizeniu walcowa (4) tworzy wneke majacg zakrzywiong
powierzchnie wewnetrzng. Krawedzie siatki (5,6) maja w przyblizeniu ksztaft litery U,
Powierzchnia w przyblizeniu sferoidalna (3) siatki przylega do powierzchni w przyblizeniu
ptaskiej (1), powierzchni w przyblizeniu toroidalnej (2) i powierzchni w przyblizeniu walcowej
{4), przy czym powierzchnia w przyblizeniu ptaska (1) przylega do powierzchni w przyblizeniu
toroidalnej (2) przylegajgcej do powierzchni w przyblizeniu walcowej (4).

Przyktad 2

Przestrzenng siatke chirurgiczng do naprawy ubytku $ciany miesnia lub tkanki pacjenta
wytworzono w nastepujacy sposob. Plaska siatke wykonang z przedzy polipropylenowej o
$rednicy 0,16 mm i masie liniowej 185 dtex w kolorze transparentnym umieszczono na
zakrzywionej formie w ksztatcie ludzkiej pachwiny, odwzorowujgcej ksztatt siatki. Nastepnie
natozono naktadke dociskowg na forme i umieszczono metalowe zaciski na brzegach formy.
Element dociskajacy dokrecono do formy. Tak przygotowang forme z natoiong siatka
umieszczono w suszarko - stabilizatorze nagrzanym do 155°C. Od momentu powtérnego
osiagniecia 155°C we wnetrzu suszarko - stabilizatora odliczono 8 min. Nastepnie
wystabilizowang termicznie siatkg zdjeto z formy, po czym siatke poddano procesowi
konfekcjonowania w celu nadania jej ostatecznego ksztattu.

Przyktad 3
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Przestrzenng siatke chirurgiczng do naprawy ubytku $ciany miesnia lub tkanki pacjenta
wytworzono w nastepujacy sposob. Plaskg siatke wykonang z przedzy polipropylenowej o
érednicy 0,10 mm i masie liniowej 72 dtex w kolorze transparentnym umieszczono na
zakrzywionej formie w ksztalcie ludzkiej pachwiny, odwzorowujgcej ksztalt siatki. Nastepnie
natozono nakladke dociskowg na forme i umieszczono metalowe zaciski na brzegach formy.
Element dociskajacy dokrecono do formy. Tak przygotowang forme z nalozong siatky
umieszczono w suszarko - stabilizatorze nagrzanym do 140°C. Od momentu powtdrnego
osiggniecia 140°C we wnetrzu suszarko - stabilizatora odliczono 8 min. Nastgpnie
wystabilizowang termicznie siatke zdjgto z formy, po czym siatke poddano procesowi
konfekcjonowania w celu nadania jej ostatecznego ksztattu.

Przykiad 4

Przestrzenng siatke chirurgiczng do naprawy ubytku Sciany miesnia lub tkanki pacjenta
wytworzono w nastepujacy sposob. Plaskg siatke wykonang z przedzy polipropylenowej ¢
srednicy 0,16 mm i masie liniowej 185 dtex w kolorze transparentnym umieszczono na
zakrzywionej formie w ksztatcie ludzkiej pachwiny, odwzorowujgcej ksztatt siatki. Nastgpnie
natoiono naktadke dociskowa na forme i umieszczono metalowe zaciski na brzegach formy.
Element dociskajacy dokrecono do formy. Tak przygotowana forme z natoiong siatky
umieszczono w suszarko — stabilizatorze nagrzanym do 168°C. Od momentu powtdrnego
osiggniecia 168°C we wnetrzu suszarko- stabilizatora odliczono 6 min. Nastepnie
wystabilizowang termicznie siatke zdjeto z formy, po czym siatke poddano procesowi
konfekcjonowania w celu nadania jej ostatecznego ksztalty.
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Zastrzeienia patentowe

1. Sposdb. wytwarzania przestrzennej siatki chirurgicznej z niewchianialnego, elastycznego
materiatu znamienny tym ze plaski kawatek siatki chirurgicznej umieszcza sie na zakrzywionegj
formie w ksztalcie ludzkiej pachwiny, ktérama powierzchnie w przyblizeniu toroidalng (2),
powierzchnie w przyblizeniu walcowa (4}, powierzchnie w prayblizeniu sferoidalng (3) i
'powierzchnie w przyblizeniu ptaska, przy czym powierzchnia w przyblizeniu walcowa (4) tworzy
wneke majqca zakrzywiong powierzchnie wewnetrzng, a powierzchnia w przyblizeniu sferoidalna
{3) przylega do powierzchni w przyblizeniu ptaskiej (1), powierzchni w przyblizeniu toroidalnej {2}
i powierzchni walcowej (4) przy czym powierzchnia w przyblizeniu plaska (1} przylega do
powierzchni w przyblizeniu toroidalnej (2), przylegajacej do powierzchni w przyblizeniu walcowej
{4}, nastepnie naklada sie nakladke dociskowa na forme z siatkg oraz umieszcza sie metalowe
zaciski na brzegach formy i dokreca sie element dociskajacy siatke do formy, po.czym. tak
nalozong siatke ogrzewa sie do temperatury z zakresu 140 — 168° C przez okres 6 — 8 minut, a
nastepnie wystabilizowang termicznie siatke zdejmuje sig z formy i wycina sig krawedzie siatki
(S, 6 ), ktére maja w przyblizeniu ksztalt litery U.

2. Sposab wytwarzania przestrzennej siatki chirurgicznej wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze
siatka wykonana jest z niewchtanialnego, elastycznego materiatu, ktéry stanowi dzianing lub
tkanine.

3. Sposob wytwarzania przestrzennej siatki chirurgicznej wediug zastrz. 2, znamienny tym, ie
dzianina lub tkanina wykonane sg z monofilamentowej albo multifilamentowej przeday.
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Rysunek 2 Widok formy.
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