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RESUMO

PROCESSO DE LIGACAO COM PRECISAO DE UMA DOBRADICA SOBRE UMA

VIDRACA, DOBRADICA E VIDRACA EQUIPADA DA DOBRADICA

A invencdo reporta-se a um processo de ligacao de um elemento de
vidro (2), nomeadamente um elemento de vidro bambeado para veiculo
automével, e de pelo menos uma dobradica (4) comportando pelo menos
uma pata de fixacadao (20) e uma asa (22) mdvel por rotacdao em torno
de um ponto PO em relacao a pata de fixacao (20), o dito processo
comportando uma etapa prévia de posicionamento do dito elemento de
vidro (2) num dispositivo de montagem depois uma etapa de
posicionamento da dita dobradica (4) em relacdo ao dito elemento de
vidro e uma etapa final de fixacdo da dita dobradigca ao dito
elemento de vidro, caracterizado por um meio de compensagcao ser
intercalado entre a dita asa (22) e o dito elemento de vidro (2)
antes da etapa de fixacao e por a dita dobradica (4) ser posicionada
sobre o dispositivo de montagem unicamente pelo seu ponto de rotagao
PO de maneira a poder girar em relacdo a este ponto em torno do meio

de compensacao durante a sua fixacdo ao elemento de vidro (2).




DESCRICAO

EPIGRAFE: “PROCESSO DE LIGACAO COM PRECISAO DE UMA DOBRADICA

SOBRE UMA VIDRACA, DOBRADICA E VIDRACA EQUIPADA DA

DOBRADICA"”

A presente 1invengao reporta-se a um processo de ligacao de um
elemento de vidro, nomeadamente um elemento de vidro bambeado
para veiculo automdével, e de pelo menos uma, e de preferéncia
duas, dobradica(s) comportando cada uma pelo menos uma pata de
fixacdo e uma asa mével por rotacdao em torno de um ponto PO em
relagdo a pata de fixagdo, o dito processo comportando uma
etapa prévia de posicionamento do dito elemento de vidro num
dispositivo de montagem depois uma etapa de posicionamento da
(ou das) dobradica(s) em relagao ao dito elemento de wvidro e
uma etapa final de fixagcao da (ou das) dobradicga(s) ao dito

elemento de vidro.

Ela reporta-se igualmente a uma vidraga comportando um
elemento de vidro, nomeadamente um elemento de vidro bambeado
para veiculo automdével, e reporta-se igualmente a pelo menos

uma dobradigca em particular para esta vidracga, a dita



dobradica comportando pelo menos uma pata de fixagcao e uma asa
mével por rotagdo em torno de um ponto PO em relagdo a pata de

fixacao.

A presente invengdo reporta-se também a vidraca obtida pela

realizacao do processo.

E conhecido da técnica anterior de munir uma vidraca e em
particular uma vidraca de porta bagagens traseira de veiculo,
de pelo menos uma, € em geral duas, dobradicga(s) para permitir
a abertura desta vidraga independentemente da porta que a

suporta.

E por exemplo conhecido do pedido de patente europeia N° EP
988 167 uma vidracga comportando um elemento de vidro e munida
de duas dobradigas afim de permitir abrir a vidraga por

rotagao em torno dos pontos de rotacgao das dobradigas.

Pbe-se um problema todavia quando uma alta precisao sobre o
produto final é requerida apds a ligacao da vidracga ao veiculo
porque nenhum processo industrial actual de fabrico de
elementos de vidro permite de atingir a alta precisao

requerida, qualquer que seja a natureza do elemento de vidro.



Esta precisao ¢é em particular dificil de atingir gquando o
elemento de vidro é em matéria plastica moldada porque a
relagao entre o comprimento do elemento de vidro e a sua
espessura é tal gue uma deformacao é sempre susceptivel de se
produzir apods a moldagem, nomeadamente quando do
arrefecimento, quer o elemento de vidro seja plano ou bambeado

gquer dizer nao estritamente plano.

Esta precisdo ¢é igualmente dificil de atingir gquando o
elemento de vidro comporta pelo menos uma folha de vidro e em
particular quando sofre no decurso da sua elaboragao um

tratamento térmico por exemplo de bambeamento e/ou de témpera.

Esta precisdao é particularmente importante quando o elemento
de vidro é bambeado e deve ser montado no veiculo porque esta
precisao desempenha um papel maior para que a estanquidade ao
barulho e aos fluidos seja assegurada uma vez a vidraga
montada no vao que a fecha. E assim desejavel que a fixacdo da
(ou das) dobradiga(s) seja realizada com a maior precisao

possivel.

Esta precisao na fixagao da (ou das) dobradicgas(s) deve por
outro lado ser suficientemente fidvel para permitir melhores

movimentos em torno do seu (ou dos seus) ponto(s) de rotacgao.



Para o conseguir, € entdao imperativo de controlar todos os
parédmetros podendo conduzir a uma perda de precisdo, a comecgar

pelo processo de fabrico do elemento de vidro.

Todavia, ¢é muito dificil de aumentar ainda a precisao da
moldagem dos elementos de vidro em matéria plastica ou a
precisao da fase tratamento térmico dos elementos de wvidro
comportando pelo menos uma folha de vidro, sobretudo quando o
elemento de vidro é constituido de varias folhas de vidro ou

outra matéria (caso das vidracas folheadas).

Uma solugao consiste assim em conceber uma dobradiga
permitindo de corrigir o essencial dos defeitos durante a sua

instalagao sobre o elemento de vidro.

Todavia, uma dificuldade maior reside no facto de que nao é
possivel de antecipar a orientacao dos defeitos a corrigir e
convém entdo conceber uma dobradiga que permita corrigir os

defeitos qualquer que seja a sua orientacgao.

Além disso, esta solugao nao deve criar uma perda de tempo
muito importante durante a ligagao da dobradiga ao elemento de

vidro e nao deve criar sobrecustos importantes.



A técnica anterior conhece do pedido de patente europeia N° EP
1 661 742 uma solugao qgue tende a remediar todos estes
inconvenientes. Cada dobradigca da vidragca ¢ munida de uma
rétula na qual uma parte €& intercalada entre uma asa da

dobradica e um elemento de vidro da vidracga.

Todavia, a concepgao e a ligacdo destas dobradicas é complexa
porque a rdétula é na verdade dupla, com doils elementos de
suporte esférico dispostos de um lado e do outro do elemento
de vidro, cada elemento de suporte esférico cooperando com uma

rodela ou uma conguilha de forma semelhante complementar.

Além disso, segundo este documento, esta ligacao complexa é
fixa definitivamente na sua posig¢ao adequada sobre a linha
geral de montagem dos veiculos porque é explicado que o aperto
definitivo e a fixagao definitiva nao sao realizados senao
depois que a vidraga tenha sido colocada em posigao aplicando-

a sobre os elementos adjacentes da carrocgaria.

O objectivo da invencado ¢é de atenuar os inconvenientes da
técnica anterior propondo um processo no qual a ligacao da (ou
das) dobradicga(s) ao elemento de vidro é realizada
rapidamente, com cadéncias compativeis com aquelas da produgao

a montante das vidracas, sem ter de multiplicar o numero de



postes de montagem e tudo permitindo realizar uma ligacgao
muito precisa para gue o conjunto assim ligado apresente a

alta precisao requerida.

A presente invengao reporta-se assim num sentido mais amplo a
um processo de ligacao de um elemento de vidro, nomeadamente
um elemento de vidro bambeado para veiculo automdvel, e de
pelo menos uma dobradigca de acordo com a reivindicacao 1. As
reivindicagdes dependentes definem variantes preferidas de

realizacao.

Esta dobradica comportando pelo menos uma pata de fixacao e
uma asa mdével por rotagdo em torno de um ponto PO em relacgdo a
pata de fixagcao, o dito processo comporta uma etapa prévia de
posicionamento do dito elemento de vidro num dispositivo de
montagem depois uma etapa de posicionamento da dita dobradicga
em relagao ao dito elemento de vidro e uma etapa final de
fixagao da dita dobradiga ao dito elemento de wvidro, um meio
de compensagao sendo 1intercalado entre a dita asa e o dito
elemento de vidro antes da etapa de fixagao e a dita dobradiga
sendo posicionada sobre o dispositivo de montagem unicamente
pelo seu ponto de rotagcao PO de maneira a poder girar em
relagao a este ponto em torno do meio de compensacao durante a

sua fixagao ao elemento de vidro.



De acordo com a 1invencgao, ¢ o conjunto da dobradicga
constituida pelo menos da pata de fixacdao e da asa mével que é
fixo ao elemento de vidro sobre um dispositivo de montagem
especifico que nao pode, evidentemente por natureza, ser a
linha geral de montagem e de ligacao dos veiculos pelo
construtor automdével, nem a carrocaria do veiculo que transita

sobre esta linha geral e no fim da qual o veiculo é concluido.

Esta dobradica, e de preferéncia cada dobradiga no caso em gue
a vidraga é munida de varias dobradigas, é entao fixa ao dito
elemento de vidro tomando referencia sobre o elemento de

vidro.

Numa variante, a (ou as) dobradiga(s) é (ou sao) fixa(s) ao
dito elemento de vidro por um meio de fixacao tal como um
parafuso, este meio atravessando pelo menos uma parte do dito

elemento de vidro.

Ainda que a dobradigca de acordo com a invengao tenha
primeiramente sido desenvolvida pelos elementos de vidro
suportando a realizagao de furos atravessando-os de um lado ao
outro, do tipo vidracas moldadas, ¢é do mesmo modo possivel
fixar o dito meio de compensacao ao dito elemento de vidro por

aderéncia ou por colagem, em particular gquando os elementos de



vidro nao suportam a realizagao de furos atravessando-os de um

lado ao outro.

Quando varias dobradicas sao fixas sobre um elemento de vidro,
elas sao, de preferéncia, fixas antes da retirada do elemento

de vidro do dispositivo de montagem.

A presente invengao reporta-se igualmente a uma vidraca
comportando um elemento de vidro, nomeadamente um elemento de
vidro Dbambeado para veiculo automével, e pelo menos uma
dobradica, a dita vidraca sendo nomeadamente obtida pela

realizacao do processo de acordo com a invencgao.

Esta wvidraga comporta um elemento de vidro, nomeadamente um
elemento de vidro bambeado para veiculo automdével, e pelo
menos uma dobradiga, a dita dobradica comportando pelo menos
uma pata de fixacao e uma asa mével por rotacado em torno de um
ponto PO em relacdo a pata de fixacéao, esta vidraca
comportando além disso um meio de compensacgao intercalado

entre a dita asa e o dito elemento de vidro.

O dito meio de compensacao € constituido de uma rétula
apresentando uma face exterior voltada para a dita asa que é

bambeada e dque coopera com uma face de forma semelhante



prevista sobre a dita asa. Esta forma semelhante da asa gue
faz frente a forma bambeada da face exterior da rdétula faz
assim parte integrante da asa da dobradica e é oca de maneira

complementar a forma bambeada da face exterior da rdtula.

Esta realizacao é particularmente vantajosa porque ¢é simples
de fabricar, pouco onerosa e simples de realizar, nomeadamente

no quadro do processo de acordo com a invengao.

Esta rdétula comporta, de preferéncia, no seu centro um furo
para a passagem de um meio de fixagao tal como um parafuso; a
dita asa comporta, de preferéncia, um furo para a passagem do
meio de fixagao, este furo sendo previsto na forma da asa
bambeada de maneira semelhante a face exterior da rdtula, de
preferéncia no seu centro axial; o dito elemento de wvidro
comporta, de preferéncia, um furo para a passagem do meio de
fixacao; e a dita dobradica comporta, de preferéncia, uma base

apresentando um furo para a passagem do meio de fixacgao.

O furo da dita rdétula apresenta, de preferéncia, um diadmetro
interior maior que o dié&metro interior do furo da asa afim de
deixar um jogo possivel e o furo da asa apresenta uma parede
interior que penetra no furo da rdétula sobre pelo menos uma

parte da altura do furo da rdétula e de preferéncia sobre toda



a altura do furo da roétula afim de permitir realizar uma
fixacao firme da asa contra o elemento de vidro gracas ao meio

de fixacao.

A rétula apresenta, por outro lado de preferéncia, uma face
interior orientada para o dito elemento de vidro que é
bambeado e esta face interior orientada para o dito elemento
de vidro comporta, além disso de preferéncia, um recolhimento

para permitir ainda mais folga.

A roétula é, de preferéncia, em matéria pléastica, e comporta
uma face exterior orientada para a dita asa e/ou uma face

interior orientada para o dito elemento de vidro apresentando

um coeficiente de fricgao < 0,5 e de preferéncia < 0,1.

Numa variante, a rétula €& assim inteiramente em PTFE, o PTFE

apresentando normalmente um coeficiente de fricgao < 0,1.

Numa variante, a rdétula comporta um coragao mails duro que o
PTFE (por exemplo em policarbonato) e ¢é revestida de um

revestimento de deslizamento apresentando um coeficiente de

fricgcao < 0,5 e de preferéncia < 0,1, por exemplo em PTFE.

De uma maneira alternativa ou cumulativa, ¢é igualmente
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possivel prever que a dita asa e/ou o dito elemento de vidro é
(ou sao0) revestido(s) de um revestimento deslizante
apresentando um coeficiente de fricgao < 0,5 e de preferéncia <
0,1 pelo menos sobre a sua (ou as suas) parede(s) em contacto
com o dito meio de compensagao, utilizando por exemplo um
filme adesivo deslizante recoberto sobre uma face de PTIFE e

sobre a outro de um adesivo.

A presente invencao reporta-se por outro lado a uma dobradica
para uma vidraga de acordo com a invencao, esta dobradica
comportando pelo menos uma pata de fixacao, uma asa mdvel por
rotacdo em torno de um ponto PO em relacdao a pata de fixacao e

um meio de compensagao.

Numa versao da invencao, a dobradica comporta além disso, de

preferéncia, uma base.

Vantajosamente, a presente invencao permite de fabricar
vidracas equipadas de dobradicas apresentando tolerdncias de
fabrico muito pequenas com a ajuda de uma operacgao de ligacgao
extremamente rdpida integrando-se muito facilmente no processo
de fabrico das vidragas, mesmo quando sao bambeadas e/ou

temperadas.
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Vantajosamente igualmente, a presente 1invencao pode ser
realizada com todo o tipo de vidracga, incluindo as vidracas

folheadas.

Vantajosamente, além disso, a solucadao de acordo com a invencgao
permite de dominar a coaxialidade das asas de rotagdes de
varias dobradicas relacionadas sobre uma mesma vidracga, mesmo
quando a zona de fixacdo de uma (ou de varias) dobradicas a
vidraga apresente defeitos. Este dominio é ndao somente obtido
segundo o eixo horizontal longitudinal de deslocamento do
veiculo, mas também segundo o eixo horizontal transversal que

lhe é perpendicular.

Vantajosamente por fim, <com a solugao de acordo com a
inveng¢dao, nao ¢é estritamente necessario realizar um controle
de cotas da vidraga antes da operacao de ligagao da ou das
dobradica(s) ao elemento de vidro e a montagem da vidracga ao
veiculo sobre a linha geral de montagem e de ligagao dos

veiculos encontra-se assim simplificada.

A presente invengao sera melhor compreendida na leitura da

descrigcao detalhada mais adiante de exemplos de realizacgao nao

limitativos e das figuras anexas:

12



A figura 1 ilustra uma vista em corte transversal de uma
vidraga traseira de veiculo munida de uma variante de uma

dobradica de acordo com a invengao;

A figura 2 ilustra uma vista de topo da rdtula de

compensagao para a variante da figura 1;

A figura 3 ilustra uma vista em corte segundo AA da figura

2;

A figura 4 ilustra o posicionamento de uma dobradiga da

técnica anterior, sem meio de compensacao;

A figura 5 ilustra um exemplo do desvio da curva possivel

para a configuracgao da figura 4;

A figura 6 ilustra as consequéncias da configuragao da
figura 5 para o posicionamento da dobradiga da técnica

anterior da figura 4, sem meio de compensacgao;

A figura 7 ilustra a rotagdo necessaria do elemento de
vidro para colocar em contacto toda a superficie de

contacto da dobradica com o elemento de vidro;

13



. A figura 8 ilustra a colocagdao em contacto do elemento de
vidro da figura 7 com um ponto de chapa-testa em baixo do

elemento de vidro;

. A figura 9 ilustra o afastamento de curva e o afastamento
de contorno observados apos fixacao definitiva da

dobradica da técnica anterior, sem meio de compensacao;

. A figura 10 ilustra o posicionamento de uma dobradiga de

acordo com a invengao, com meio de compensacao;

. A figura 11 ilustra a folga criada unicamente ao nivel do
meio de fixagao gracgas ao meio de compensagao e a auséncia

de afastamento da curva e de afastamento do contorno.

Precisa-se qgue o0s tracejados nao foram representados sobre

todas as figuras afim de facilitar a leitura.

A vidraga (1) de acordo com a invengao ilustrada sobre a
figura 1 comporta um elemento de vidro (2), que é aqui um
vidro traseiro de veiculo automdével em vidro bambeado, e uma

dobradica (4).
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A vidragca é de facto munida de duas dobradicas idénticas para
permitir a sua abertura em relacdo a porta traseira do veiculo

gue a suporta, mas uma sé € aquil representada.

A porta do veiculo possuil por outro lado pelo menos uma, e de
preferéncia duas, outras dobradigcas para a sua articulacao

sobre o resto da carrogaria do veiculo.

A dobradigca de acordo com a invencao comporta uma pata de
fixacdao (20) para a sua fixacdo a porta do veiculo e uma asa
(22) mével por rotacdo em torno de um ponto PO em relagao a
esta pata de fixacao (20). Esta pata de fixacao e esta asa sao

em liga metalica, como por exemplo em liga de Zinco (Zamak).

O técnico na matéria utiliza também os termos de «dobradica
fixa» e «dobradiga moével» para designar respectivamente esta

pata de fixagao e esta asa.

A vidraca (1) de acordo com a invengao é particular porgque ela
comporta um meio de compensag¢ao intercalado entre a dita asa

(22) e o dito elemento de vidro (2).

No exemplo de realizagao ilustrado aqui, este meio de

compensagao € constituido de uma rdétula (10) gue se apresenta

15



sob a forma de uma anilha circular, nao plana, visivel sobre
as figuras 2 e 3, apresentando um eixo central, uma face
exterior (12) bambeada, uma face interior (14) bambeada, quer

dizer apresentando-se sob a forma de uma porcao de esfera.

O diédmetro exterior D10 da rdtula é aqui de 35 mm.

Esta roétula (10) é em matéria plastica, e de preferéncia em

PTFE.

A face exterior (12), que é orientada para a dita asa (22), é
bambeada segundo um raio de curvatura R12 de 30 mm e a face
interior (14) que ¢é orientada para o dito elemento de wvidro
(2) é bambeada segundo um raio de curvatura R14 sensivelmente
idéntico ao raio de curvatura da vidraca ao nivel da fixacao
da dobradiga. Agui R1l4 ¢é de aproximadamente 400 mm. Se o raio
de curvatura da vidraca ao nivel da fixagcao da dobradica é
préximo de zero ou zero, Rl14 sera igualmente préximo de zero

ou zero, quer dizer a face interior (14) sera plana.

A altura total E10 da rdétula € assim de aproximadamente 6,3

mm.

A face exterior (12) Dbambeada coopera com uma face de forma

16



semelhante e complementar oca sobre a dita asa.

Na versao ilustrada, o elemento de vidro (2) é fixo contra a
asa (22) da dobradica com a ajuda de uma base (30) posicionada
sobre a face oposta do elemento de vidro em relagcdo a asa
(22). O elemento de vidro (2) é assim preso entre a asa (22) e

a base (30).

A base é em liga metdalica, como a pata de fixacdo e a asa, e
um apoio (8) em matéria plastica, por exemplo em EPDM, é
posicionado entre a base (30) e a face interior do elemento de
vidro (2) afim de evitar todo o contacto entre a base em liga

metalica e o elemento de vidro.

Para assegurar o aperto da fixagao, o elemento de vidro (2), a
asa (22) e a base (30) sao munidos cada um respectivamente de
um furo circular (46, 26, 36) para a passagem de um parafuso
(6) e o furo (26) da asa apresenta sobre a sua parede interior

uma rosca coordenada com a rosca do parafuso (6).

A rétula (10) comporta também no seu centro um furo (16)
circular, centrado sobre o eixo da rdétula, de um didmetro
interior D16 de aproximadamente 13 mm para a passagem do

parafuso (6).
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O furo (16) da dita rdétula (10) apresenta um didmetro interior
maior que o diédmetro interior do furo (26) da asa (22) e o
furo (26) da asa apresenta uma parede interior (28) que
penetra no furo (16) da rdétula sobre toda a altura do furo da
rétula, sem todavia entrar em contacto com a parede interior

do furo (16).

A rdétula (10) comporta por outro lado sobre a sua face
interior (14) orientada para o elemento de vidro (2) um
recolhimento (18) c¢ircular, centrada sobre o eixo da rdétula,
de uma altura E18 de aproximadamente 1,5 mm e de um didmetro

D18 de 22 mm.

A montagem ¢é realizada sobre um dispositivo de montagem
permitindo o controlo das tolerédncias sobre o conjunto da

vidraga (1) munida das suas dobradigas.

As figuras 4 a 9 ilustram o posicionamento de uma dobradicga
(4) comportando uma pata de fixagao (nao representada sobre
estas figuras) para a sua fixagdo a porta do veiculo e uma asa
(22) mdével por rotagdao em torno de um ponto PO em relacgao
aquela pata de fixacdo sem interposicao, todavia, de um meio

de compensacao entre a asa (22) e o elemento de vidro (2).

18



A asa (22) é munida de uma superficie de contacto (34) com o
elemento de vidro (2) que é fixo. Um apoio (nado ilustrado) em
matéria plastica, nomeadamente em EPDM, ¢é posicionado entre a
superficie de contacto (34) e a face exterior do elemento de
vidro (2) afim de evitar todo o contacto entre a asa em liga

metalica e o elemento de vidro.

Esta situacgao corresponde assim ao estado da técnica anterior

a invencéao.

Para a fixacgao da dobradiga do elemento de vidro, este ultimo
é posicionado num dispositivo de montagem sobre varios pontos
de apoio e em particular o ponto de apoio RO, como ilustrado

sobre as figuras.

O eixo geral da fixagdo a superficie exterior do elemento de
vidro é representado pelo eixo X : trata-se do eixo do furo

(26) a parede roscada.

A variagdao da curva observavel do ponto Pl situada ao
contrario do ponto RO em relacdo ao eixo X de fixacado é de +/-

1 mm.

A figura 5 ilustra o desfasamento do eixo X em relagédo a
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posicao do eixo X’ quando se simula uma curva de -1 mm (sob-
curva), representada por um basculamento em relagao ao ponto

de apoio RO do ponto Pl para o ponto P17.

A figura 6 ilustra as consequéncias deste basculamento durante
O Pposicionamento da asa da dobradica : a extremidade alta P3
da asa esta em contacto com o elemento de vidro no ponto P3,
mas a extremidade baixa da asa P4, situada ao contrario do
ponto P3 em relagdo ao eixo X de fixagdo nao esta em contacto

com o elemento de vidro.

Durante a operagao de fixagao da asa em relagao ao elemento de
vidro, para colocar em contacto o ponto P4 com o elemento de
vidro, uma rotacao do elemento de vidro em relagao ao ponto P3

realiza-se, como é visivel sobre a figura 7.

Todavia, quando a vidraca ¢é de seguida posicionada no
dispositivo de montagem e voltada em torno do ponto PO de
maneira a dque ele esteja em contacto com um ponto na sua
extremidade baixa, e em particular um ponto P5 correspondendo
ao ponto de apoio do amassado, como visivel sobre a figura 8,
constata-se entdo a existéncia, como visivel sobre a figura 9,
por um lado de um afastamento de curva EG de varias dezenas de

milimetros e nomeadamente na ordem de 0,35 mm e por outro de
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um afastamento de perfil EC igualmente de varias dezenas de
milimetros e na ocorréncia na ordem de 0,5 mm em relacdo a

posicac nominal.

Estes afastamentos nao sao negligenciaveis quando um
posicionamento muito preciso da vidragca ¢é desejado, em

particular para reduzir as turbuléncias acusticas.

Quando uma dobradica (4) ¢é fixa conforme a invengao com
interposigao de um meio de compensagao entre a asa (22) e o
elemento de vidro (2), as etapas ilustradas nas figuras 4 e 6

desenvolvem-se da mesma maneira que na técnica anterior.

Todavia, ao contrario do que ¢é ilustrado nas figuras 7 a 9
para a técnica anterior, quando um meio de compensacao,
constituido aqui de uma rdétula (10), é posicionado entre a asa
(22) e o elemento de vidro (2) antes da etapa de fixacao,
nesse caso durante a operacao de fixagao da asa em relagao ao
elemento de vidro, para que o ponto P4 entre em contacto com o
elemento de vidro, uma dupla rotacdo se realiza em simulténeo,

como visivel sobre a figura 10 :

- por um lado uma rotacgdao da rdétula (10) na sua cavidade no

interior da asa (22) em torno do seu ponto P10 de rotacao
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afim de colocar toda a face (14) em contacto com a

superficie exterior do elemento de vidro e

- por outro lado uma rotacao da asa (22) em torno do ponto
PO,

a distédncia P0-P10 sendo por outro lado constante.

Esta dupla rotacgao cria entao um desfasamento de
aproximadamente 0,5 mm entre o eixo de fixagao e o eixo da
rétula (10) ao nivel da face interior (14) da rdétula, assim
como uma folga entre a dobradica e a superficie exterior do
elemento de vidro aumentada de aproximadamente 0,3 mm em

relagao ao nominal, como visivel na figura 11.

Todavia, as consequéncias deste afastamento de folga sao
apenas de ordem estética e nao sao perceptiveis para o olho

humano.

As figuras 10 e 11 dilustram assim a ligacao de acordo com a
invengao da dobradiga (4) sobre o elemento de wvidro (2) com a
ajuda da roétula (10) cuja face exterior (14) esta em contacto
com © elemento de vidro (2) wutilizando a flexibilidade de
posicionamento oferecido gquando a roétula (10) é mdvel antes da

fixagao definitiva em relagédo a asa (22).
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Devido ao facto de que quando a dobradica é posicionada sobre
o0 dispositivo de montagem unicamente pelo seu ponto de rotacao
PO ela pode girar em relagao a este ponto e em torno do meio
de compensacao durante a sua fixacao ao elemento de vidro (2);
o estado e a forma das superficies de contacto por um lado
entre a asa e a rdétula e por outro entre a rdétula e o elemento
de vidro permitem desfasar o eixo da rdétula em todas as
posicbes desejadas para recuperar o afastamento da curva, como

ilustrado pela seta dupla na figura 11.

Quando varias dobradicas devem ser fixas sobre o elemento de
vidro (2), elas sao fixas antes da retirada do elemento de

vidro (2) do dispositivo de montagem.

Na configuracao considerada aqui cada dobradica é posicionada
fixamente pela sua pata de fixagao sobre o dispositivo de
montagem antes da fixagao das dobradigcas sobre o elemento de
vidro, quer dizer que o paralelismo entre os eixos de rotagao
das dobradicas materializadas pelo ponto PO é muito
exactamente dominado; todavia, a asa de cada dobradica é, ela,

mével em torno de PO e em torno da rétula durante a fixacao.

Nenhum afastamento da curva nem afastamento do contorno

notavel pode ser observado apds fixacdo completa da (e das)
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dobradica(s) quando a vidraga ¢é ainda no dispositivo de

montagem, e evidentemente também ulteriormente.

No caso de vidraca automdével, o construtor automdédvel recebe
assim vidracas com dobradicas que ele pode muito facilmente e
muito rapidamente integrar nos veiculos sobre as linhas de
montagem dos veiculos, sem dgque seja necessario proceder a
longas e fastidiosas verificagbdes de centragem da vidraca e do

paralelismo dos eixos das dobradigas sobre cada veiculo.

Numa outra versao da invencao, nao ilustrada aqui, o elemento
de vidro é fixo contra a asa da dobradigca sem a ajuda de uma

base e nenhum furo atravessa o elemento de vidro.

Nesta versao, o meio de compensagao pode-se apresentar sob uma
forma semelhante aquela da rdétula (10), mas esta rdédétula €
colada sobre a face exterior do elemento de vidro antes da
fixagcao da dobradiga wutilizando uma técnica de colagem

habitual no dominio das vidracgas.

Somente quando a dobradicga foil posicionada sobre o dispositivo
de montagem unicamente pelo seu ponto de rotacao PO e que ela
foi correctamente orientada em relagao a este ponto em torno

do meio de compensacgao gque o meio de fixacado, constituido por
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exemplo por um parafuso, pode ser introduzido num furo
correspondente da asa e vir cooperar com uma perfuragao

complementar no interior da rétula.

A presente 1invencao ¢é descrita neste processo a titulo de
exemplo. E evidente gque o técnico na matéria é capaz de
realizar diferentes variantes da invengao sem para tanto sair

do quadro da patente tal como definido pelas reivindicagdes.

Por exemplo, o técnico na matéria pode realizar a pata de

fixacdo, a asa e a base da dobradica em matéria plastica.

Lisboa, 14 de Dezembro de 2011
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REIVINDICACOES

12 - Processo de ligagcao de um elemento de vidro (2),
nomeadamente um elemento de vidro bambeado para veiculo
automdével, e de pelo menos uma dobradica (4) comportando pelo
menos uma pata de fixacao (20) e uma asa (22) mbével por
rotagdo em torno de um ponto PO em relagdo a pata de fixacgdo
(20), o dito processo comportando uma etapa prévia de
posicionamento do dito elemento de wvidro (2) num dispositivo
de montagem depols uma etapa de posicionamento da dita
dobradica (4) em relacadao ao dito elemento de vidro e uma etapa
final de fixagdo da dita dobradiga ao dito elemento de vidro,
caracterizado por um meio de compensagao ser intercalado entre
a dita asa (22) e o dito elemento de vidro (2) antes da etapa
de fixagdo e por a dita dobradiga (4) ser posicionada sobre o
dispositivo de montagem unicamente pelo seu ponto de rotacao
PO de maneira a poder girar em relagcao a este ponto em torno
do meio de compensacao durante a sua fixacao ao elemento de

vidro (2).

28 - Processo de acordo com a reivindicacgao ne° 1,
caracterizado por a dita dobradiga (4) ser fixa ao dito

elemento de vidro (2) tomando referencia sobre o elemento de



vidro (2).

32 - Processo de acordo com a reivindicacdo n°® 1 ou a
reivindicagao n° 2, caracterizado por a dita dobradicga (4) ser
fixa ao dito elemento de vidro (2) por um meio de fixacao tal
como um parafuso (6), este meio atravessando pelo menos em

parte o dito elemento de vidro (2).

42 - Processo de acordo com a reivindicagao n°® 1 ou a
reivindicagao n° 2, caracterizado por o dito meio de
compensacgao ser fixo ao dito elemento de vidro (2) por

aderéncia ou por colagem.

582 - Processo de acordo com uma qualquer das reivindicacgdes
precedentes, caracterizado por varias dobradigas serem fixas
sobre um elemento de vidro (2) e por elas serem fixas antes da

retirada do elemento de vidro (2) do dispositivo de montagem.

62 - Vidragca (1) comportando um elemento de vidro (2),
nomeadamente um elemento de vidro bambeado para veiculo
automdével, e pelo menos uma dobradica (4), a dita dobradica
comportando pelo menos uma pata de fixacgao (20) e uma asa (22)
mével por rotagdo em torno de um ponto PO em relagdo a pata de

fixacao (20), um meio de compensagao sendo intercalado entre a



dita asa (22) e o dito elemento de vidro (2), caracterizada
por o dito meio de compensagao ser constituido de uma rdétula
(10) apresentando uma face exterior (12) orientada para a dita
asa que ¢é bambeada e que coopera com uma face de forma

semelhante complementar prevista sobre a dita asa.

72 - Vidraca (1) de acordo com a reivindicagao n° 6,
caracterizada por a dita rdétula (10) comportar no seu centro
um furo (16) para a passagem de um meio de fixacao tal como um
parafuso (6), por a dita asa (22) comportar um furo (26) para
a passagem do meio de fixagao, por o dito elemento de vidro
(2) comportar um furo (46) para a passagem do meio de fixacgao
e por a dita dobradica (4) comportar uma base (30)
apresentando um furo (36) para a passagem do meio de fixagao.

82 - Vidraca (1) de acordo com a reivindicacao precedente,
caracterizada por o furo (16) da dita rdétula (10) apresentar
um didmetro interior D16 maior que o didmetro interior do furo
(26) da asa (22) e por o furo (26) da asa apresentar uma
parede interior (28) que penetra no furo (16) da rdétula sobre
pelo menos uma parte da altura do furo da rdétula e de

preferéncia sobre toda a altura do furo da rdétula.

92 - Vidracga (1) de acordo com uma gqualquer das reivindicagdes



6 a 8, caracterizada por a dita rdétula (10) apresentar uma
face interior (14) orientada para o dito elemento de vidro (2)

que é bambeado.

102 - Vidracga (1) de acordo com uma qualquer das
reivindicagbées 6 a 9, caracterizada por a dita rdétula (10)
apresentar uma face interior (14) orientada para o dito

elemento de vidro (2) gque comporta um recolhimento (18).

11a - Vidracga (1) de acordo com uma qualquer das
reivindicagbées 6 a 10, caracterizada por a dita rdétula (10)
ser em matéria pléastica e comportar uma face exterior (12)
orientada para a dita asa (22) e/ou uma face interior (14)

orientada para o dito elemento de wvidro (2) apresentando um

coeficiente de fricgcao < 0,5 e de preferéncia < 0,1.

122 - Vidraca (1) de acordo com uma qualquer das
reivindicagdes 6 a 11, caracterizada por a dita asa (22) e/ou
0 dito elemento de vidro (2) ser (ou serem) revestido(s) de um
revestimento deslizante apresentando um coeficiente de friccgao
< 0,5 e de preferéncia < 0,1 pelo menos sobre a sua (ou as

suas) parede(s) em contacto com o dito meio de compensacgao.



132 - Dobradica (4) para uma vidragca (1) de acordo com uma
qualgquer das reivindicagbes 6 a 12, comportando pelo menos uma
pata de fixacao (20), uma asa (22) mbével por rotagadao em torno
de um ponto PO em relacgdo a pata de fixacdo (20) e um meio de
compensagao, caracterizada por o dito meio de compensagao ser
constituido de uma rdétula (10) apresentando uma face exterior
(12) orientada para a dita asa que ¢é bambeada e gque coopera
com uma face de forma semelhante complementar prevista sobre a

dita asa.

142 - Dobradigca (4) de acordo com a reivindicagao precedente,

caracterizada por ela comportar além disso uma base (30).

Lisboa, 14 de Dezembro de 2011
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