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Spos6b wytwarzania kleju pradoprzewodzgcego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania klejéw pradoprzewodzacych.

Znane dotychczas kleje pradoprzewodzace (opis patentowy St. Zjedn. Ameryki nr 3359145) otrzymuje si¢
na drodze mieszania substancji o charakterze kleju z wypetniaczem ferromagnetycznym. Czasteczki wypelniacza
moga roézni¢ si¢ znacznie pod wzgledem wielkosci i ksztaltu to znaczy mozna stosowaé drobe czgsteczki
o ksztatcie zblizonym do kulistego, pyty, grubo zmielone opitki metalowe, widry, pocigte druty lub inne
wydtuzone czasteczki. Te ostatnie ksztalty czastek sa najkorzystniejsze poniewaz prowadza do lepszego
mostkowania elektrycznego pomigdzy taczonymi zespotami. Wypetniacze ferromagnetyczne pokrywa si¢
warstewka metalu szlachetnego celem zabezpieczenia przed utlenianiem i zwigkszenia przewodnosci. Utwardzanie
takie kleju przeprowadza si¢ w polu magnetycznym lub bez jego dziatania. Jednak polaczenia utwardzone
w polu magnetycznym posiadajg znacznie nizsza opornos¢, na skutek mostkowania elementéw tgczonych. Wada
tej metody jest koniecznos¢ utwardzania kleju w polu magnetycznym.

Inne znane rozwiazanie (opis patentowy ZSRR nr 355668) otrzymywanie klejéw pradoprzewodzacych
polega na zmieszaniu dyspersyjnego proszku srebra z zywica epoksydows, a utwardzenie przeprowadza sig
przepuszczajac prad elektryczny zmienny celem uzyskania niskiej opornosci utwardzonego kleju. Wada tej
metody jest konieczno$¢ przepuszczania pradu podczas utwardzania.

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogodnosci.

Cel wynalazku zostal osiagnigty przez opracowanie kleju sktadajacego si¢ z wypeiniacza srebrnego, zywicy
iutwardzacza. Wypetniacz srebrny o ksztatcie ptatkowym i wielkosci ziarna do 50 mikrometréw. Uzycie takiego
wypetniacza jest korzystne z tego wzgledu, ze nie wymaga stosowania dodatkowych klopotliwych zabiegéw
podczas utwardzania jak na przyktad przepuszczanie pradu, lub dzialanie polem magnetycznym, celem uzyskania
utwardzonego kleju o niskiej opornosci. Niska opornos¢ kleju wedtug wynalazku uzyskuje si¢ wytacznie dzigki
odpowiedniej strukturze, wielkosci ziarna i ilosci srebra. Ztgcza klejowe wykonane klejem wedtug wynalazku
posiadaja liniowg charakterystyke pradowo-napigciows.

Klej pradoprzewodzacy otrzymuje si¢ przez zmieszanie specjalnie spreparowanego wypelniacza srebrnego
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o wielkoéci ziarna do 50 mikrometréw iilosci od 60 do 120 czgsci wagowych w stosunku do 100 czesci
wagowych zywicy, zjedna z nizej podanych Zywic na przyktad epoksydowa, poliuretanowa, poliestrowa,
akrylowa, fenoloformaldehydowa lub ich modyfikacjami tacznie z odpowiednimi dla danej zywicy utwardza-
czami oraz modyfikatorami w postaci rozpuszczalnikéw. Klej pradoprzewodzacy wedtug wynalazku ilustruja
. blizej podane przykiady.

Przyktad I. Do 100 g matoczasteczkowej zywicy epoksydowej, dodaje si¢ 120 g specjalnie spreparo-
wanego proszku srebra o ksztalcie ptatkowym i wielkosci ziarna do 50 mikrometréw, 10 ml rozpuszczalnika
organicznego aromatycznego (toluenu) oraz 10 g utwardzacza aminy alifatycznej tréjetylenoczteroaminy. Catosé
doktadnie miesza si¢ i utwardza znanym sposobem w temperaturze 150°C przez 1 godzing.

Przyktad II Do 100 g zywicy poliuretanowej (np. niemodyfikowany rozgat¢ziowy poliester — Poles
170/12) dodaje si¢ 120 g specjalnie spreparowanego proszku o ksztatcie ptatkowym iwielkosci ziarna do 50
mikrometréw, 10 ml mieszaniny rozpuszczalnikéw organicznych alifatycznych aceton + octan etylu w stosunku
od 1:1do 1:0,5 oraz 120 g srodka sieciujacego (Izocyn PT-100-75% — roztwdr mieszaniny niskoczasteczkowej
zywicy poliuretanowej w octanie etylu). Calo$¢ miesza si¢ i utwardza znanym sposobem w temperaturze 20°C
przez 30 min i 90°C przez 5 minut. _ :

Przyktad III. Do 100 g roztworu poliwinylobutyralu modyfikowanego zywica fenoloformaldehydowa
dodaje si¢ 120 g specjalnie spreparowanego proszku srebra o ksztaicie ptatkowym i wielkosci ziarna do 50
mikrometréw. Klej utwardza si¢ znanym sposobem w temperaturze 80°C przez 3 godziny lub 170°C przez 1
godzing.

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb wytwarzania klejéw pradoprzewodzacych zawierajacych proszek srebra, znamienny tym, ze
do zywicy epoksydowej, poliuretanowej, poliestrowej, akrylowej, fenoloformaldehydowej lub ich modyfikacii,
o charakterze izolatora dodaje sie preparowany proszek srebra o ksztatcie ptatkowym i wielkosci ziarna do 50
mikronéw w ilosci od 60 do 120 czgsci wagowych w stosunku do 100 czgséci wagowych zywicy.

Prac. Poligraf, UP PRL naktad 120 + 18
Cena 45 z+



	PL101440B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


