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신발류 물품은 가압된 유체를 수용하고, 정상부, 저부, 및 상기 챔버의 주변부 주위의 측부들을 갖는 챔버를 포

함하는 밑창 구조체를 포함한다.  밑창 구조체는 또한 챔버의 대향하는 측부들 사이의 챔버의 중심부에 위치되는

중심 구조를 포함하여, 상기 챔버는 상기 중심 구조의 주위에서 상기 중심 구조로부터 상기 챔버의 측부들까지

연장되는 주변 영역에 부가적인 구조들이 없다.  중심 구조의 모든 방향에서, 상기 중심 구조와 최근접 측부 사

이의 상기 주변 영역의 치수는 대향하는 측부들 사이의 상기 챔버를 가로지르는 길이의 1/3 이상으로 된다. 
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명 세 서

청구범위

청구항 1 

신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법으로서,

유체 충전 챔버의 제1 표면에 제1 리세스를 형성하는 단계; 및

상부와 제1 지지 구조를 갖는 보강 부재를 상기 유체 충전 챔버의 제1 표면에 부착하는 단계

를 포함하고, 상기 제1 지지 구조는, 상기 상부로부터 상기 유체 충전 챔버의 제1 리세스 내로 연장되는 것인

신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 2 

제1항에 있어서,

상기 유체 충전 챔버의 재료보다 더 강성인 재료로 상기 보강 부재를 형성하는 단계를 더 포함하는 신발류 물품

용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 3 

제1항에 있어서,

보강 부재를 상기 유체 충전 챔버에 부착하는 단계는, 플레이트를 상기 유체 충전 챔버에 부착하는 단계를 포함

하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 4 

제1항에 있어서,

강성 재료로 상기 보강 부재를 형성하는 단계 및 압축성 재료로 상기 제1 지지 구조를 형성하는 단계를 더 포함

하는 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 5 

제4항에 있어서,

강성 재료로 상기 보강 부재를 형성하는 단계는, 합성 재료, 폴리우레탄 및/또는 비닐로 상기 보강 부재를 형성

하는 단계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 6 

제5항에 있어서,

합성 재료로 상기 보강 부재를 형성하는 단계는, 탄소 섬유로 상기 보강 부재를 형성하는 단계를 포함하는 것인

신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 7 

제4항에 있어서,

압축성 재료로 상기 제1 지지 구조를 형성하는 단계는, 포옴(foam)으로 상기 제1 지지 구조를 형성하는 단계를

포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 8 

제1항에 있어서,

상기 보강 부재를 상기 유체 충전 챔버에 부착하는 단계는, 상기 보강 부재의 주변 에지가 상기 유체 충전 챔버
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의 주변 에지로부터 이격되는 단계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 9 

제1항에 있어서,

상기 밑창 구조체의 실질적인 전체 길이에 걸쳐 상기 보강 부재 및 상기 유체 충전 챔버가 연장되는 단계를 더

포함하는 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 10 

제1항에 있어서,

상기 유체 충전 챔버의 제1 표면에 제2 리세스를 형성하는 단계 및 상기 상부에 매달리는 제2 지지 구조를 갖는

상기 보강 부재를 제공하는 단계를 더 포함하고, 상기 제2 지지 구조는 상기 상부로부터 상기 유체 충전 챔버의

제2 리세스 내로 연장되는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 11 

제10항에 있어서,

상기 유체 충전 챔버의 제1 표면에 제2 리세스를 형성하는 단계는, 상기 제2 리세스가 제1 리세스로부터 이격되

는 단계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 12 

제1항에 있어서,

상기 유체 충전 챔버로부터 분리된 상기 보강 부재를 형성하는 단계를 더 포함하는 신발류 물품용 밑창 구조체

를 제조하는 방법.

청구항 13 

제12항에 있어서,

블래더 재료(bladder material)의 블랭크를 몰드 내로 삽입하는 단계를 더 포함하고, 상기 유체 충전 챔버를 형

성하는 단계는, 상기 몰드 내의 상기 블래더 재료의 블랭크에 열과 압력을 가하는 단계를 포함하는 것인 신발류

물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 14 

제13항에 있어서,

상기 블래더 재료의 블랭크에 열과 압력을 가하기 전에, 상기 보강 부재를 상기 블래더 재료의 블랭크에 인접한

상기 몰드 내로 삽입하는 단계를 더 포함하는 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 15 

제14항에 있어서,

상기 보강 부재가 상기 몰드 내에 배치될 때, 상기 블래더 재료의 블랭크에 열과 압력을 가하는 단계를 더 포함

하는 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 16 

제13항에 있어서,

블래더 재료의 블랭크를 상기 몰드 내로 삽입하는 단계는, 제1 시트 및 제2 시트를 상기 몰드 내로 삽입하는 단

계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 17 

제16항에 있어서,
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상기 유체 충전 챔버의 상기 제1 표면에 상기 제1 리세스를 형성하는 단계는, 상기 제1 리세스에서 상기 제1 시

트를 상기 제2 시트에 접합하는 단계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 18 

제1항에 있어서,

상기 보강 부재를 상기 유체 충전 챔버에 부착하는 단계는, 상기 상부의 오목면을 상기 유체 충전 챔버의 상기

제1 표면의 볼록면에 부착하는 단계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 19 

제1항에 있어서,

상기 보강 부재를 상기 유체 충전 챔버에 부착하는 단계는, 상기 보강 부재를 상기 유체 충전 챔버의 상기 제1

표면에 접합하는 단계를 포함하는 것인 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

청구항 20 

제1항에 있어서,

상기 상부와는 다른 재료로 상기 제1 지지 구조를 형성하는 단계를 더 포함하는 신발류 물품용 밑창 구조체를

제조하는 방법.

청구항 21 

제1항에 있어서,

상기 상부보다 더 압축성 재료로 상기 제1 지지 구조를 형성하는 단계를 더 포함하는 신발류 물품용 밑창 구조

체를 제조하는 방법.

청구항 22 

제1항에 있어서,

상기 제1 표면보다 상기 유체 충전 챔버의 대향하는 측면 상에 배치된 상기 유체 충전 챔버의 제2 표면에서, 바

깥창을 상기 유체 충전 챔버에 부착하는 단계를 더 포함하는 신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법.

발명의 설명

기 술 분 야

배 경 기 술

종래의 운동화류 물품은 2개의 주요 구성요소, 즉 갑피(upper) 및 밑창 구조체를 포함한다.  갑피는 밑창 구조[0001]

체에 대하여 발을 확실하게 수용하고 고정시키는 빈 공간을 획정하는 복수의 재료 구성요소들[예를 들어, 직물,

가죽 및 포옴(foam) 재료들]로 형성될 수 있다.  밑창 구조체는 갑피의 하면에 고정되고 일반적으로 발과 지면

간에 연장되도록 위치되어 있다.  지면반력을 약화시키는 것에 더하여, 밑창 구조체는 정지 마찰력을 제공하고,

안정성을 전달하며, 회내(廻內)와 같은 다양한 발 움직임들을 제한할 수 있다.  따라서, 갑피 및 밑창 구조체는

협조적으로 동작하여 걷기 및 달리기 등의 매우 다양한 보행 활동들에 적합한 편안한 구조를 제공한다.

운동화류 물품의 밑창 구조체는 일반적으로 안락감을 향상시키는 안창 (insole), 적어도 부분적으로 폴리머 포[0002]

옴 재료로 형성된 탄력성 중창(midsole), 및 내마모성 및 정지 마찰력을 제공하는 지면접촉 바깥창(outsole)을

포함하는 계층 구조를 보인다.  중창을 위한 적절한 폴리머 포옴 재료는 인가된 부하에 대하여 탄력적으로 압축

되어 지면반력을 약화시키는 에틸비닐아세테이트 또는 폴리우레탄을 포함한다.  종래의 폴리머 포옴 재료는, 실

질적으로 가스로 대체되는 내부 볼륨을 정의하는 복수의 개방 또는 폐쇄된 셀들을 포함하는 것에 기인하여, 부

분적으로 탄력적으로 압축된다.  반복된 압축 후에는 폴리머 포옴 셀들이 열화하여, 밑창 구조체의 압축성 감소
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및 힘을 약화시키는 특성의 감소를 야기시킬 수 있다.

폴리머 포옴 중창의 매스(mass)를 감소시키고 반복된 압축에 따른 열화의 효과를 감소시키는 방식 중 하나는 유[0003]

체충전(fluid-filled) 챔버를 중창에 포함시키는 것이다.  일반적으로, 유체충전 챔버들은 가압될 수 있는 밀봉

된 탄성중합체 폴리머 재료로 형성된다.  그 후, 챔버들이 중창의 폴리머 포옴 내에 캡슐화되어 챔버와 캡슐화

폴리머 포옴의 조합이 중창으로서 기능한다.  일부 구성들에서는, 직물 또는 포옴 인장 부재들이 챔버 내에 위

치되거나 또는 보강 구조들이 챔버의 외측면에 접합되어 챔버의 형상을 만들거나 챔버의 의도된 형상을 유지할

수 있다.

신발류 용례에 적절한 유체충전 챔버들은, 탄성중합체막의 2개의 별개의 시트들이 형성되어 챔버의 전체적인 주[0004]

변부 형상을 보이는 이중막 기술(two-film technique)에 의해 제조될 수 있다.  그 후, 시트들은 각각의 주변부

를 따라 함께 접합되어 밀봉된 구조를 형성하고, 시트들은 또한 미리 정해진 내부 영역들에서 함께 접합되어 원

하는 구성을 챔버에 제공한다.  즉, 내측 접합들(즉, 주변부로부터 내측으로 이격된 접합들)은 가압시 미리 정

해진 형상 및 사이즈를 챔버에 제공한다.  챔버를 가압하기 위하여, 유체 압력원에 연결된 바늘 또는 노즐이 챔

버 내에 형성된 충전 주입구(fill inlet) 내에 삽입된다.  챔버의 가압에 후속하여, 충전 주입구가 밀봉되고 노

즐이 제거된다.  열성형(thermoforming)으로 호칭하는 유사한 절차도 이용될 수 있는데, 이 절차에서는 제조 공

정 동안 가열된 몰드가 탄성중합체막의 시트들을 형성 또는 성형한다.

챔버들은 또한, 튜브 형상의 용융 또는 연화된 탄성중합체 재료가 챔버의 원하는 전체적인 형상 및 구성을 갖는[0005]

몰드 내에 배치되는 블로우몰딩(blow-molding) 기술에 의해 제조될 수 있다.  몰드는 일 위치에 개구를 가지며,

이 개구를 통하여 가압된 공기가 제공된다.  가압된 공기는 액화된 탄성중합체 재료가 몰드의 내측 표면들의 형

상을 따르도록 유도한다.  그 후, 탄성중합체 재료는 냉각되어, 원하는 형상 및 구성의 챔버를 형성한다.  이중

막 기술과 같이, 챔버를 가압하기 위하여, 유체 압력원에 연결된 바늘 또는 노즐이 챔버에 형성된 충전 주입구

내로 삽입된다.  챔버의 가압에 후속하여, 충전 주입구가 밀봉되고 노즐이 제거된다.

발명의 내용

해결하려는 과제

과제의 해결 수단

신발류 물품은 갑피 및 갑피에 고정된 밑창 구조체를 가질 수 있다.  밑창 구조체는, 가압된 유체를 수용하기[0006]

위한 내부 빈 공간을 획정하는 챔버를 포함할 수 있으며, 상기 챔버는 정상부, 저부, 및 챔버의 주변부 주위의

정상부와 저부 사이에 연장되는 측부들을 포함한다.  또한, 밑창 구조체는 챔버의 대향하는 측부들 사이의 챔버

의 중심부에 위치한 중심 구조를 포함하여, 챔버는 중심 구조의 주위의 주변 영역에 중심 구조로부터 챔버의 측

부들까지 연장되는 부가적인 구조들이 없을 수 있다.  또한, 중심 구조의 모든 측면에서 중심 구조와 최근접 측

부 사이의 주변 영역의 치수는 대향하는 측부들 사이의 챔버를 가로지르는 길이의 1/3 이상이다.

신발류 물품은 갑피 및 갑피에 고정된 밑창 구조체를 가질 수 있다.  밑창 구조체는, 가압된 유체를 수용하기[0007]

위한 내부 빈 공간을 획정하는 챔버를 포함할 수 있으며, 상기 챔버는 실질적으로 투명한 재료로 형성되고 정상

부, 저부, 및 챔버의 주변부 주위의 정상부와 저부 사이에서 연장되는 측부들을 포함한다.  또한, 밑창 구조체

는, 횡방향 및 종방향에서 챔버의 중심부에 위치되고 횡방향 및 종방향에서 챔버의 대향하는 측부들 사이의 거

리의 1/3 이하를 점유하는 중심 구조를 포함할 수 있다.

신발류 물품은 갑피 및 갑피에 고정된 밑창 구조체를 가질 수 있다.  밑창 구조체는 가압된 유체를 수용하기 위[0008]

한 내부 빈 공간을 획정하는 챔버를 포함할 수 있으며, 상기 챔버는 정상부, 저부, 및 챔버의 주변부 주위의 정

상부와 저부 사이에서 연장되는 측부들을 포함한다.  또한, 밑창 구조체는, 챔버의 정상부와 챔버의 저부 사이

에서 연장되어 상기 정상부와 상기 저부를 연결하는 인장 부재를 포함하는 중심 구조를 포함할 수 있다.  중심

구조는 횡방향 및 종방향에서 챔버의 중심부에 위치될 수 있으며, 횡방향 및 종방향에서 챔버의 대향하는 측부

들 사이의 거리의 1/3 이하를 점유할 수 있다.  또한, 중심 구조는 접촉 영역 내에서 챔버의 정상부에 부착될

수 있으며, 챔버의 정상부는 챔버의 정상부의 다른 부분들보다 아래 방향으로 더 연장되어 챔버의 정상부에 리

세스를 형성하는 접촉 영역을 포함한다.  또한, 밑창 구조체는 보강 부재를 포함하고, 보강 부재는 챔버의 정상

부에 접합된 하면을 갖는 상부와, 상기 하면으로부터 아래 방향으로 챔버의 정상부의 리세스 내로 연장되는 지
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지 구조를 포함할 수 있다.

신발류 물품은 갑피 및 갑피에 고정된 밑창 구조체를 가질 수 있다.  밑창 구조체는 가압된 유체를 수용하기 위[0009]

한 내부 빈 공간을 획정하는 챔버를 포함할 수 있으며, 상기 챔버는 정상부, 저부, 및 챔버의 주변부 주위에서

정상부와 저부 간에 연장되는 측부들을 포함한다.  또한, 밑창 구조체는 챔버의 대향하는 측부들 사이의 챔버의

중심부에 위치된 중심 구조를 포함하여, 챔버는 중심 구조의 주위의 주변 영역에 중심 구조로부터 챔버의 측부

들까지 연장되는 부가적인 구조들이 없을 수 있다.  또한, 밑창 구조체는 아래 방향으로 챔버의 정상부의 리세

스 내로 연장되어 실질적으로 리세스를 채우는 포옴 기둥(foam pillar)을 포함할 수 있다.

신발류 물품용 밑창 구조체를 제조하는 방법은 예비 성형된 보강 부재를 몰드의 제1  절반부 내에 삽입하는[0010]

단계, 예비 성형된 바깥창을 몰드의 제2 절반부 내에 삽입하는 단계, 및 블래더 재료(bladder material)에 대하

여 몰드의 제1 절반부와 제2 절반부를 폐쇄하는 단계를 포함할 수 있다.  또한, 상기 방법은, 가압된 유체를 수

용하기 위한 내부 빈 공간을 획정하는 챔버 형태로 블래더 재료를 형성하는 동시에 챔버를 보강 부재 및 바깥창

에 연결하도록 열 및 압력을 가하는 단계를 포함할 수 있다.  보강 부재 및 블래더 재료 중 적어도 하나는 중심

구조를 포함한다.  열 및 압력을 가하는 단계는 중심 구조로 챔버의 정상부와 저부를 연결하는 단계를 포함할

수 있다.  또한 중심 구조로 챔버의 정상부와 저부를 연결하는 단계는, 횡방향 및 종방향에서, 챔버의 대향하는

측부들 사이의 챔버의 중심부에 중심 구조를 위치시켜, 챔버는 중심 구조의 주위의 주변 영역에 중심 구조로부

터 챔버의 측부들까지 연장되는 부가적인 구조들이 없고, 중심 구조는 횡방향 및 종방향에서 챔버의 대향하는

측부들 사이의 거리의 1/3 이하를 점유할 수 있다.

본 발명의 신규성이 있는 측면들의 장점들 및 특징들은 청구범위에 구체적으로 기재되어 있다.  그러나, 신규성[0011]

의 장점들 및 특징들을 더 잘 이해하기 위해, 본 발명과 관련된 다양한 실시예들 및 개념들을 설명하고 예시하

는 이하의 설명 및 첨부 도면들을 참조할 수 있다.

도면의 간단한 설명

이전의 개요 및 이하의 상세한 설명은 첨부 도면들과 연계하여 읽어보면 더 잘 이해될 것이다.[0012]

도 1은 챔버를 포함하는 밑창 구조체를 갖는 신발류 물품의 측면.

도 2는 도 1의 신발류 물품의 밑창 구조체의 챔버 구성요소의 투시도.

도 3은 도 2의 3-3선을 따라 취한 도 2에 도시된 챔버의 단면도.

도 4는 추가적인 밑창 구조체 구성요소들을 더 도시하는 도 3에 도시된 챔버의 단면도.

도 5a는 복수의 챔버들을 포함하는 전체 길이 밑창 구조체의 측면도.

도 5b는 도 5a에 도시된 전체 길이 밑창 구조체의 저부 투시도.

도 6a는 도 5a 및 도 5b에 도시된 밑창 구조체를 조립하기 위한 몰드의 2개의 절반부들을 도시하는 도면.

도 6b는 도 6a에 도시된 몰드의 2개의 절반부들이 합쳐진 것을 도시하는 도면.

도 6c는 도 5a 및 도 5b의 밑창 구조체의 구성요소들이 도 6a의 몰드 내로 삽입되는 것을 도시하는 도면.

도 6d는 도 6a의 몰드 내에서 성형되고 접합된 밑창 구조체 구성요소들의 최종 어셈블리를 도시하는 도면.

도 7은 챔버를 포함하는 다른 밑창 구조체의 측면도.

도 8은 챔버를 포함하는 다른 밑창 구조체의 측면도.

도 9는 도 8에 도시된 밑창 구조체의 보강 부재의 투시도.

도 10은 밑창 구조체에 사용하기 위한 다른 보강 부재의 투시도.

도 11은 챔버를 포함하는 다른 밑창 구조체의 측면도.

도 12는 도 11의 12-12선을 따라 취한 도 11에 도시된 밑창 구조체의 단면도.

도 13은 챔버를 포함하는 다른 밑창 구조체 구성을 갖는 신발류 물품의 측면도.

도 14는 도 13의 신발류 물품의 밑창 구조체의 챔버 구성요소의 투시도.
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도 15는 도 14에 도시된 챔버의 측면도.

도 16은 도 13에 도시된 신발류 물품의 밑창 구조체의 일 부분의 측면도.

도 17은 신발류 물품의 밑창 구조체에 사용하기 위한 다른 예시적인 챔버의 투시도.

도 18은 도 17에 도시된 챔버의 단면도.

도 19는 도 18에 도시된 챔버의 단면도로서, 챔버의 정상부 패널이 아래 방향으로 편향된 위치에 있는 것을 도

시하는 단면도.

도 20은 신발류 물품을 위한 다른 밑창 구조체 구성의 측면도.

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

이하의 설명 및 첨부 도면들은 챔버들 및 다른 구성요소들을 포함하는 신발류 밑창 구조체들의 다양한 구성들을[0013]

개시한다.  밑창 구조체들은 임의의 보행 활동에 적합한 구성을 갖는 신발류를 참조하여 개시된다.  개시된 밑

창 구조체 구성들은 첨부 도면들에서 농구화 및 러닝 또는 일반적인 트레이닝화에서 구현되는 것으로 도시된다.

개시된 밑창 구조체들과 관련된 개념들은 농구, 러닝, 또는 일반적인 운동 트레이닝화 용으로 디자인된 신발류

에 한정되는 것은 아니며, 예를 들어 테니스화, 풋볼화, 크로스트레이닝화, 워킹화 및 축구화를 포함하는 다양

한 범위의 운동 신발류 스타일들에 대하여 이용될 수 있다.  밑창 구조체들과 연관된 개념들은 드레스 슈즈, 로

퍼(loafer), 샌들 및 부츠를 포함하는 일반적으로 비운동적인 것으로 여겨지는 신발류 스타일들에 대하여도 이

용될 수 있다.  따라서, 본 명세서에 개시된 개념들은 다양한 신발류 물품들에 적용된다.

일관성 및 편의성을 위해, 예시된 구성들에 대응하는 상세한 설명에서는 방향 형용사들이 이용된다.  상세한 설[0014]

명 및 청구범위에 걸쳐 이용된 용어 "종방향"은 밑창 구조체의 길이를 연장하는 방향, 즉 밑창의 전족부로부터

힐부로 연장되는 방향을 의미한다.  용어 "전방"은 발의 발가락들이 가리키는 일반적인 방향을 나타내기 위해

이용되고, 용어 "후방"은 그 반대 방향, 즉 발의 뒤꿈치가 향하고 있는 방향을 나타내기 위해 이용된다.

상세한 설명 및 청구범위에 걸쳐 사용된 용어 "횡방향(lateral direction)"은 밑창의 폭을 연장하는 측-대-측[0015]

(side-to-side)  방향을  나타낸다.   즉,  횡방향은  신발류  물품의  안쪽  측부(medial  side)와  바깥쪽  측부

(lateral side) 사이에서 연장될 수 있으며, 신발류 물품의 바깥쪽 측부는 다른 발로부터 멀어지는 쪽을 향하는

표면이고, 안쪽 측부는 다른 발 쪽을 향하는 표면이다.

상세한 설명 및 청구범위에 걸쳐 사용된 용어 "수평의"는 지면과 실질적으로 평행한 임의의 방향을 나타내며,[0016]

그 사이의 종방향, 횡방향 및 모든 방향들을 포함한다.  유사하게, 상세한 설명 및 청구범위에서 사용된 용어

 "측(side)"은 위쪽 방향 또는 아래 방향이 아닌, 일반적으로 횡방향, 내측 방향, 전방 및/또는 후방으로 향하

는 구성요소의 임의의 부분을 나타낸다.

상세한 설명 및 청구범위 전반에 걸쳐 사용된 용어 "수직의"는 일반적으로 횡방향 및 종방향에 직교하는 방향을[0017]

나타낸다.  예를 들어, 밑창이 지면 상에 평평하게 배치되어 있는 경우, 수직 방향은 지면으로부터 위쪽 방향으

로 연장될 수 있다.  이 방향 형용사들의 각각은 전체로서의 신발류 물품 또는 신발류의 개별 구성요소들에 적

용될 수 있다.  용어 "위쪽 방향"은 지면으로부터 멀어지는 수직 방향을 나타내는 한편, 용어 "아래 방향"은 면

쪽으로 향하는 수직 방향을 나타낸다.  유사하게, 용어들 "정상", "상부", 및 다른 유사한 용어들은 지면으로부

터 수직 방향으로 실질적으로 가장 멀리 있는 물체의 부분을 나타내며, 용어들 "저부", "하부", 및 다른 유사한

용어들은 지면으로부터 수직 방향으로 실질적으로 가장 가까운 물체의 부분을 나타낸다.

본 개시를 위하여, 이전의 방향 관련 용어들은, 신발류 물품과 관련하여 사용되는 경우, 밑창이 지면 쪽으로 향[0018]

하면서 바로 세워져 있는 경우의 신발류 물품을 나타내며, 즉 실질적으로 수평면 상에 서 있는 착용자에 의해

착용되었을 경우 위치되는 바와 같다.

또한, 본 개시를 위하여, 용어 "고정 부착된"은 2개의 구성요소들이 용이하게 분리될 수 없는 방식으로(예를 들[0019]

어, 구성요소들 중 한 쪽 또는 양쪽을 파괴하지 않으면서) 연결되는 것을 나타낸다.  고정 부착의 예시적인 양

상들은 영구 접착제, 리벳, 스티치, 못, 스테이플, 용접 또는 다른 열적 접합, 및/또는 다른 접합 기술들로 연

결하는 것을 포함한다.  또한, 두 구성요소들은, 예를 들어 몰딩 프로세스에서, 일체로 형성되어 "고정 부착"될

수 있다.

일반적인 신발류 구조[0020]
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신발류(10) 물품은 갑피(20) 및 밑창 구조체(30)를 포함하는 것으로 도 1에 도시되어 있다.  참고로, 도 1에 도[0021]

시된 바와 같이, 신발류(10)는 3개의 일반적인 영역들, 즉 전족 영역(11), 중족 영역(12) 및 힐 영역(13)으로

구분될 수 있다.  또한, 신발류(10)는 바깥쪽 측부(14) 및 안쪽 측부(15)를 포함한다.  전족 영역(11)은 일반적

으로 중족골(metatarsals)과 지골(phalanges)을 연결하는 관절들 및 발가락들에 대응하는 신발류(10)의 부분들

을 포함한다.  중족 영역(12)은 일반적으로 발의 장심 영역(arch area)에 대응하는 신발류(10)의 부분들을 포함

하며, 힐 영역(13)은 종골(calcaneus bone)을 포함하는 발의 뒷부분들에 대응한다.  바깥쪽 측부(14) 및 안쪽

측부(15)는 각각의 영역들(11 내지 13)에 걸쳐 연장되며 신발류(10)의 반대되는 측부들에 대응한다.  영역들(11

내지 13) 및 측부들(14 및 15)은 신발류(10)의 정확한 영역들을 구분하기 위한 것은 아니다.  오히려, 영역들

(11 내지 13) 및 측부들(14 및 15)은 신발류(10)의 일반적인 영역들을 표현하여 이하의 설명을 돕기 위한 것이

다.  신발류(10) 이외에, 영역들(11 내지 13) 및 측부들(14 및 15)은 갑피(20), 밑창 구조체(30), 및 그들의 개

별 구성요소들에 적용될 수도 있다.

갑피(20)는 실질적으로 종래의 구성을 갖는 것으로 도시된다.  또한, 갑피(20)는 스티치되거나(stitched) 서로[0022]

끈끈하게 접합되어 발을 안전하고 편안하게 수용하기 위한 내부 빈 공간을 형성하는 복수의 적절한 재료 구성요

소들(예를 들어, 직물들, 포옴, 가죽, 합성 가죽 및 다른 재료들) 중 어느 하나를 포함할 수 있다.  상기 재료

구성요소들은 갑피(20)에 대하여, 예를 들어 내구성, 통기성, 내마모성, 유연성 및 안락감의 특성들을 선택적으

로 제공하도록 선택되어 위치될 수 있다.  본 명세서에 개시되는 갑피 및/또는 다른 신발류 구성요소들은 임의

의 적절한 재료들로 형성될 수 있다.  일부 구성들에서, 개시된 신발류(10)는, 참조로 그 내용 전체가 인용되는

라이덴 등의 미국 특허 제5,709,954호에 개시된 하나 이상의 재료들을 채택할 수 있다.

힐 영역(13)의 발목 개구(ankle opening; 21)는 내부 빈 공간으로의 접근을 제공한다.  또한, 갑피(20)는 내부[0023]

빈 공간의 치수를 변형시키도록 종래의 방식으로 이용되는 레이스(22)를 포함하여, 내부 빈 공간 내에 발을 고

정시키고 내부 빈 공간에 발을 진입시키고 제거하는 것을 용이하게 할 수 있다.  레이스(22)는 갑피(20)의 구멍

들을 통하여 연장될 수 있고, 갑피(20)의 설포 부분(tong portion)은 내부 빈 공간과 레이스(22) 사이에서 연장

될 수 있다.  본 발명의 다양한 측면들이 주로 밑창 구조체(30)와 관련되는 것을 고려하면, 갑피(20)는 위에서

설명한 일반적인 구성 또는 실질적으로 임의의 다른 종래 또는 비종래 갑피의 일반적인 구성을 보일 수 있다.

따라서, 갑피(20)의 전체적인 구조는 크게 변화할 수 있다.

밑창 구조체(30)는 갑피(20)에 고정되고, 갑피(20)와 지면 사이에서 연장되는 구성을 갖는다.  지면반력을 약화[0024]

시키는 것에 더하여(즉, 발에 대한 완충 작용 제공), 밑창 구조체(30)는 정지 마찰력을 제공하고, 안정성을 전

달하며, 회내와 같은 다양한 발 움직임들을 제한할 수 있다.  이하에 상세히 설명되는 다양한 구성요소들 이외

에, 밑창 구조체(30)는, 예를 들어 밑창 구조체(30)의 지면반력 약화 특성 또는 신발류(10)의 다른 성능 특성을

더 강화시키는 하나 이상의 지지 부재들, 조정기 또는 보강 구조들을 포함할 수 있다.  밑창 구조체(30)는 갑피

(20)의 빈 공간 내에서 발의 발바닥(즉, 하부) 표면에 인접하여 위치되어 신발류(10)의 안락감을 향상시키는 안

창 또는 깔창(sockliner)을 포함할 수도 있다.

제1 밑창 구조체 구성[0025]

밑창 구조체(30)는, 도 1 내지 도 4에 도시된 보강 부재(40), 가압된 유체를 수용하도록 구성된 빈 공간(58)을[0026]

획정하는 챔버(50), 바깥창(60) 등의 복수의 구성요소들을 포함할 수 있다.  일부 실시예들에서, 보강 부재(4

0)는 밑창 구조체(30)의 상부를 형성할 수 있으며 갑피(20) 및 챔버(50)에 인접하여 고정 부착될 수 있다.  챔

버(50)는 밑창 구조체(30)의 중간부를 형성하고, 보강 부재(4)와 바깥창(60) 사이에서 보강 부재(4) 및 바깥창

(60)에 고정 부착된다.  또한, 바깥창(60)은 밑창 구조체(30)의 하부를 형성하고, 지면과 닿도록 위치된다.

일부 구성들에서, 보강 부재(40), 챔버(50) 및/또는 바깥창(60)은 밑창 구조체(30)의 둘레 주위에서 연장될 수[0027]

있다.  따라서, 일부 구성들에서, 이들 구성요소들 중 하나 이상은 일반적으로 발의 윤곽과 대응하는 형상을 가

질 수 있다.  이하에서 더 상세히 설명되는 바와 같이, 보강 부재(40), 챔버(50) 및/또는 바깥창(60)은 전족부

(11)로부터 힐부(13)까지 연장될 수 있고, 또한 바깥쪽 측부(14)로부터 안쪽 측부(15)까지 연장될 수 있다.  그

러나, 다른 구성들에서, 보강 부재(40), 챔버(50) 및/또는 바깥창(60)은 발뒤꿈치, 중족 및/또는 전족과 같은

발의 더 작은 영역에 대응하는 영역에서만 연장될 수 있다.  예를 들어, 도 1 내지 도 4에 도시된 이 구성요소

들의 구성은 신발류(10)의 힐 영역(13)에 이용되도록 구성된다(도 1 참조).

일부 구성들에서, 보강 부재(40) 및/또는 챔버(50)는 신발류(10)의 외부에 노출될 수 있고, 협조하여 밑창 구조[0028]

체(30)의 측면의 적어도 일 부분을 형성할 수 있다.  예를 들어, 챔버(50)의 하나 이상의 부분들이 노출될 수

있다.  일부 구성들에서, 적어도 챔버(50)의 내측부 및 외측부가 노출될 수 있다.  또한, 일부 구성들에서, 도
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1에 도시되는 바와 같이, 노출되는 챔버(50)의 내측부 및 외측부 이외에, 챔버(50)의 후부(후방부)도 노출될 수

있다.  일부 구성들에서는, 챔버(50)를 형성하는 재료가 투명하게 만들어져, 챔버(50)의 중심 영역의 구조적인

특징들이 챔버(50)의 노출된 측부들을 통해 보여질 수 있다.

일부 구성들에서, 갑피(20)는 보강 부재(40)의 측부들을 따라 연장되고, 보강 부재(4)의 에지들은 밑창 구조체[0029]

(30)의 측면으로부터 내부 방향으로 이격될 수 있다.  유사하게, 보강 부재(40) 및/또는 바깥창(60)의 부분들은

챔버(50)의 측부들(또는 측부들의 일부)을 커버할 수 있다.  예를 들어, 도 1에 도시된 바와 같이, 보강 부재

(40)는 갑피(20)의 다른 부분 및/또는 밑창 구조체(30)의 다른 부분들에 의해 커버될 수 있다.  따라서, 보강

부재(40)의 상부면(41)은 도 1에 점선으로 나타낸다.

챔버(50)는 도 2 및 도 3에 개별적으로 도시되어 있다.  도 2는 챔버(50)의 투시도이고, 도 3은 도 2의 3-3선을[0030]

따라 취한 단면도이다.  챔버(50)는 블래더 재료로 형성될 수 있으며, 가압된 유체를 수용하기 위한 내부 빈 공

간(58)을 획정한다.  챔버(50)는 정상부(51), 저부(52), 및 정상부(51)와 저부(52) 사이에서 연장되는 측부들

(53)을 포함할 수 있다.  위에서도 설명한 바와 같이, 챔버(50)는 일반적으로 발의 바닥의 하나 이상의 부분들

에 대응하는 형상을 가질 수 있다.  도 2 및 3에 도시된 챔버(50)의 구성은 일반적으로 신발류의 힐 영역 내에

포함되도록 구성된다(도 1 참조).

일반적으로 발의 윤곽에 대응하는 형상을 갖는 것 이외에, 챔버(50)는 하나 이상의 신발류 용례들에 특히 적절[0031]

한 크기 및 형상을 가질 수 있다.  예를 들어, 쿠션 작용이 가장 바람직한 성능 특성으로 되는 런닝화에서는 더

높은 (더 두꺼운) 챔버들(50)이 적절할 수 있지만, 횡방향 안정성 및 반응성을 제공하기 위해 낮은 프로파일이

적절한 농구화에서는 더 짧은 챔버들(50)이 적절할 수 있다.  또한, 챔버(50)는 테이퍼질 수 있다.  예를 들어,

도 2 및 도 3에 도시된 바와 같이, 포옴 층(foam layer) 등의 상이한 쿠션 작용 시스템을 이용할 수 있는 (연관

된 유체충전 챔버 없이) 중족 및 전족 영역들과 같은 발의 다른 부분들에서 이용되는 다른 쿠션 작용 구조들로

의 이동을 제공하기 위해, 챔버(50)는 전단부를 향하여 테이퍼질 수 있다.

챔버(50)는 유체를 둘러싸도록 밀봉된 배리어를 제공하는 폴리머 또는 다른 블래더 재료로 형성될 수 있다.  위[0032]

에서 설명된 바와 같이, 블래더 재료는 투명할 수 있다.  챔버(50)를 위해 광범위한 폴리머 재료들이 이용될 수

있다.  챔버(50)를 위한 재료를 선택할 때, 챔버(50)에 의해 포함되는 유체의 확산을 방지하는 유체의 능력뿐만

아니라 재료의 공학 특성들(예를 들어, 인장 강도, 신축성, 피로 특성, 동적 탄성률 및 손실 탄젠트)이 고려될

수 있다.  예를 들어, 열가소성 우레탄으로 형성되는 경우, 챔버(50)의 외측 배리어(outer barrier)는 대략 1.0

㎜의 두께를 가질 수 있지만, 두께는 예컨대 0.25 내지 2.0 ㎜ 또는 그 이상일 수 있다.

열가소성 우레탄 이외에, 챔버(50)에 적절할 수 있는 폴리머 재료의 예들은, 폴리우레탄, 폴리에스테르, 폴리에[0033]

스테르 폴리우레탄, 및 폴리에테르 폴리우레탄을 포함한다.  챔버(50)는 미첼 등의 미국특허 제5,713,141호 및

제5,952,065호에 개시된 바와 같이, 열가소성 폴리우레탄 및 에틸렌 비닐 알코올 공중합체의 교번하는 층들을

포함하는 재료로 형성될 수도 있다.  이 재료에 대한 변화도 이용될 수 있는데, 이 경우 중심층은 에틸렌 비닐

알코올 공중합체로 형성되고, 중심층에 인접한 층들은 열가소성 폴리우레탄으로 형성되며, 외측의 층들은 열가

소성 폴리우레탄 및 에틸렌 비닐 알코올 공중합체의 분쇄재생 재료로 형성된다.  챔버(50)를 위한 다른 적절한

재료는, 봉크 등의 미국특허 제6,082,025호 및 제6,127,026호에 개시된 바와 같이, 가스 배리어 재료 및 열가소

성 재료의 교번하는 층들을 포함하는 유연성 있는 마이크로층 멤브레인이다.  추가적인 적절한 재료는 루디의

미국특허 제4,183,156호  및  제4,219,945호에  개시되어 있다.   또한,  적절한 재료들은,  루디의 미국특허 제

4,936,029호 및 제5,042,176호에 개시된 결정질 재료를 함유하는 열가소성 막들, 및 봉크 등의 미국특허 제

6,013,340호, 제6,203,868호 및 제6,321,465호에 개시된 폴리에스테르 폴리올을 포함하는 폴리우레탄을 포함한

다.

챔버(50) 내의 유체는 압력이 0 내지 350 ㎪(즉, 제곱 인치 당 대략 51 파운드) 이상의 범위에 있을 수 있다.[0034]

밑창 구조체(30)의 일부 구성들에서, 유체에 대한 적절한 압력은 실질적으로 주변 압력일 수 있다.  즉, 유체의

압력은 신발류(10)를 둘러싸는 대기의 주변 압력의 5 ㎪ 이내일 수 있다.  챔버(50) 내의 유체의 압력은 바람직

한 성능 특성들을 제공하도록 선택될 수 있다.  예를 들어, 압력이 높을수록 더욱 반응성이 좋은 쿠션 작용 구

성요소를 제공할 수 있는 한편, 압력이 낮을수록 지면력을 더 약화시킬 수 있다(더 부드러운 쿠션).  챔버(50)

내의 유체의 압력은, 포옴 부재들 및/또는 인솔(비도시) 등 신발류(10)의 다른 쿠션 작용 구성요소들과 협력하

여 작용하도록 선택될 수 있다.

일부  구성들에서,  챔버(50)는  실질적으로  순수한  질소로  팽창될  수  있다.   그러한  팽창  가스는  확산  펌핑[0035]

(diffusion pumping)을 통해 챔버(50) 내의 압력의 유지를 촉진하며, 그로 인해 챔버 (50) 내의 산소 등 (질소
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이외의) 다른 가스들 의 결핍은 시스템을 그러한 가스들의 챔버(50) 내로의 내향 확산으로 편향시킨다.  또한,

위에서 설명한 바와 같은 블래더 재료는 실질적으로 질소를 통과시키지 않아, 질소가 챔버(50)로부터 빠져나가

는 것을 방지할 수 있다.

일부 구성들에서, 챔버(50) 내의 부피 대부분을 점유하는 질소에 비교적 소량의 산소와 같은 다른 가스들 또는[0036]

공기와 같은 가스들의 혼합물이 부가될 수 있다.  공기 및 질소 이외에, 챔버(50)에 포함된 유체는 옥타플루오

로프로판을 포함하거나, 예를 들어 헥사플루오로에탄 및 육불화황 등 루디의 미국특허 제4,340,626호에 개시된

가스들 중 어느 하나 일 수 있다.  일부 구성들에서, 챔버(50)는 개인이 유체의 압력을 조절할 수 있도록 해주

는 밸브를 포함할 수 있다.  다른 구성들에서, 챔버(50)는, 파스케 등의 미국특허 제7,210,249호에 개시된 바와

같이, 펌프 챔버 또는 압력 챔버로서 유체 시스템 내에 포함될 수 있다.  챔버(50) 또는 챔버(50)의 부분들을

가압하기 위하여, 2012년 8월 14일자로 허여된 헨슬리 등의 미국특허 제8,241,450호 "Method For Inflating A

Fluid-Filled Chamber", 및    일자로 허여된 쉰들러 등의 미국특허 제          호 "Article Of Footwear

Having A Sole Structure With A Fluid-Filled Chamber"(현재 2009년 6월 18일자로 공개된 미국 특허출원 공개

US2009/0151196)에 개시된 일반적인 팽창 방법들이 이용될 수 있다.  본 단락에서 열거된 특허들 및 공개된 특

허출원들은 참조에 의해 그 전체가 본 명세서에 포함된다.

팽창시, 챔버들에서는 챔버를 형성하는 블래더 재료의 내측면의 모든 부분들에 균등하게 압력이 분포된다.  따[0037]

라서, 팽창시, 챔버들은 외형상 둥근 형상을 취하는 경향이 있다.  그러나, 신발류의 쿠션 작용 부재들로서의

사용을 위해, 비교적 평평한 형상의 챔버들을 제공하여, 착용자의 발의 바닥을 수용하기 위한 플랫폼으로서 기

능하도록 하는 것이 바람직하다.  따라서, 팽창시 챔버의 정상부 및 저부의 확장을 제한하기 위해, 하나 이상의

중심 구조들이 챔버의 정상부를 챔버의 저부에 연결할 수 있다.  예시적인 중심 구조들이 이하에 더 상세히 설

명된다.

도 2 내지 도 4에 도시된 바와 같이, 리세스(59)는 밑창 구조체(30)의 중심 구조(70)의 부분일 수 있다.  도 2[0038]

및 도 3에 도시된 바와 같이, 챔버(30)의 한 섹션은, 정상부(51)가 저부(52)에 접합 또는 연결되는 접합 영역

(54)을 포함할 수 있다.  접합 영역(54)은 챔버(50)의 정상부(51) 내에 리세스(59)를 형성할 수 있다.

중심 구조(70)는 챔버(50)의 대향하는 측부들(53) 사이에서 챔버(50)의 중심 부분에 위치되어, 중심 구조(70)[0039]

주위의 주변 영역(71)에 중심 구조(70)로부터 챔버(50)의 측부들(53)까지 연장되는 부가적인 구조들이 없을 수

있다.

중심 구조(70)(및  본  명세서에 개시된 다른 중심 구조들)는 챔버(50)  내에서 실질적으로 중심에 위치될 수[0040]

있다.  예를 들어, 중심 구조(70)는, 중심 구조(70)의 모든 측면에서 중심 구조(70)와 최근접 측부(53) 사이의

주변 영역(71)의 치수(72)가 대향하는 측부들(53) 사이의 챔버(50)를 가로지르는 길이(span; 73)의 1/3 이상이

되도록 챔버(50) 내에 위치될 수 있다.  일부 구성들에서, 중심 구조(70)는 횡방향 및 종방향에서 챔버(50)의

중심부에 위치될 수 있으며, 횡방향 및 종방향에서 챔버(50)의 대향하는 측부들 사이의 거리(길이; 73)의 1/3

이하인 치수(78)를 점유할 수 있다.  일부 구성들에서, 중심 구조(70)는 횡방향 및 종방향에서 챔버(50)의 중심

부분에 위치될 수 있고, 챔버(50)의 대략 1/3 이하를 점유할 수 있다.  중심 구조들에 대한 이전의 크기 및 위

치 파라미터들은 일부 경우의 체적 측정, 표면적 측정, 및/또는 길이 측정에 적용될 수 있다.  일부의 경우, 접

속부의 가장 큰 부분 또는 가장 작은 부분, 또는 그 사이의 임의의 부분에서 이전의 파라미터들이 취해질 수 있

다.  예를 들어, 테이퍼형 중심 구조는, 예를 들어 테이퍼형 중심 구조의 가장 좁은 부분에서 챔버의 측부들로

부터의 간격과 같은 위에서 설명한 파라미터들에 대하여 평가될 수 있다.

보강 부재(40)는,  챔버(50)의 정상부(51)에 접합된 하면(42)을 포함하는 상부(44)  및 하면(42)으로부터 챔버[0041]

(50)의 정상부(51) 내의 리세스(59) 내로 연장되는 지지 구조(43)를 포함할 수 있다.  지지 구조(43)는 밑창 구

조체(30) 내에서 수직방향 지지를 제공할 수 있다.  지지 구조(43)는 임의의 적절한 형상을 가질 수 있다.  예

를 들어, 일부 구성들에서, 지지 구조(43)는, 도 4 에 도시된 바와 같이(또한 도 1 참조), 실질적으로 절단된

원뿔형 형상을 가질 수 있다.  일부 실시예들에서, 지지 구조(43)는 기둥 형상 구성 또는 컬럼 형상(column-

like) 구성을 가질 수 있다.  지지 구조(43)의 기둥 형상 또는 컬럼 형상 구성들은 임의의 적절한 형상을 가질

수 있을 것이다.  일부 구성들에서, 그러한 지지 구조들은 실질적으로 실린더형일 수 있다.  즉, 그러한 지지

구조들은 실질적으로 원형의 수평 단면 형상, 및 지지 구조의 상부로부터 지지 구조의 하부까지 실질적으로 일

관된 단면 면적을 가질 수 있다.  다른 구성들에서, 그러한 지지 구조들은, 타원 형상들, 다각형 형상들, 및 불

규칙 형상들을 포함하는 다른 비원형의 수평 단면 형상들을 가질 수 있다.  또한, 그러한 지지 구조들의 단면

면적은 지지 구조의 상부로부터 지지 구조의 하부에 이르기까지 변화할 수 있다.
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챔버(50)의  정상부(51)로의  보강  부재(40)의  접합은  챔버(50)의  팽출을  방지할  수  있으며,  블래더의  만곡[0042]

(curvature)을 조정하여 발을 수용하기 위한 적절한 표면을 제공할 수도 있다.   예를 들어, 보강 부재(40)의

상부(44)의 하면(42)은 오목하게 되어 챔버(50)의 정상부(51)의 볼록 만곡(convex curvatures)을 수용할 수 있

다.  반면, 보강 부재(40)의 상부면(41)은 비교적 평평하게 되어 있어 발을 위한 플랫폼 기능을 할 수 있다.

그러나, 핏(fit), 안락감, 및 안정성을 향상시키기 위해, 보강 부재(40)의 상부면(41)의 하나 이상의 부분들은

대응하는 발의 부분에 따라 예비 성형된 해부학적 형상을 가질 수 있다.  따라서, 상부면(41)의 힐부와 같은 일

부 부분들은 착용자의 발뒤꿈치의 윤곽에 대응하는 오목 형상을 가질 수 있다.  아치부와 같은, 보강 부재(40)

의 상부면(41)의 다른 부분들은 볼록 형상을 가질 수 있다.

보강 부재(40)는 임의의 적절한 재료로 형성될 수 있다.  일부 실시예들에서, 보강 부재(40)는 플레이트로 형성[0043]

될 수 있다.  그러한 플레이트는 실질적으로 비압축성일 수 있다.  또한, 일부 실시예들에서, 그러한 플레이트

는 강성 또는 반강성(semi-rigid) 구성을 가질 수 있다.  적절한 플레이트는, 폴리우레탄 및/또는 비닐과 같은

강성 또는 반강성 플라스틱들, 탄소섬유 또는 다른 합성 재료들을 포함하는 임의의 적절한 재료, 또는 임의의

다른 적절한 재료로 형성될 수 있다.  그러한 예비 성형된 플레이트의 강성은, 위에서 설명한 바와 같이, 챔버

(50)의 팽출을 방지할 수 있다.  또한, 그러한 플레이트는, 횡방향 및 비틀림 안정성뿐만 아니라 밑창 구조체

(30)의 강도 및 지지를 제공할 수 있다.

일부 실시예들에서, 보강 부재(40)는, 적어도 부분적으로, 포옴 재료로 형성될 수 있다.  그러한 포옴 보강 부[0044]

재는,  예를 들어,  폴리머,  폴리머 포옴,  및 다른 적절한 재료를 포함하는 다양한 범위의 재료로 제조될 수

있다.  적절한 폴리머는, 폴리에스테르, 폴리우레탄, 에틸비닐아세테이트(EVA), 열경화성 우레탄, 열가소성 우

레탄, 각종 나일론 제제(nylon formulations), 고무, 폴리에테르 블록 아미드, 폴리부틸렌 테레프탈레이트 또는

이 재료들의 혼합물들을 포함한다.  예를 들어, 일부 실시예들에서, 보강 재료(40)는 폴리우레탄 포옴 또는 에

틸비닐아세테이트 (EVA) 포옴으로 형성될 수 있다.  보강 재료(40)를 형성할 수 있는 부가적인 재료는, 위에서

설명한 각종 폴리머 재료에 포함된 유리 섬유들 및/또는 탄소 섬유들을 포함할 수 있는 합성 재료를 포함한다.

또한,  일부  실시예들에서,  강성  또는 반강성 플레이트는 포옴 재료와 결합되어 보강 부재(40)를  형성할 수[0045]

있다.  예를 들어, 일부 실시예들에서, 보강 부재(40)의 상부(44)는 강성 또는 반강성 플레이트로 형성될 수 있

으며 지지 구조(43)는 압축성 포옴과 같은 압축성 재료로 형성될 수 있다.

일부 실시예들에서, 보강 부재(40)는 적절한 재료들의 SLS(selective laser sintering) 소립자들에 의해 형성될[0046]

수 있다.  따라서, 밑창 구조체(30)에 대하여 원하는 특성들에 따라, 보강 부재(40)를 제조시 각종 상이한 재료

들이 이용될 수 있다.

도 4에 도시되는 바깥창(60)은 신발류(10)의 지면 접촉부를 형성한다.  바깥창(60)은 상부면(61) 및 반대측의[0047]

하면(62)을 갖는다.  상부면(61)은, 접착제, 용접, 스티칭, 및/또는 임의의 다른 적절한 수단과 같은 임의의 적

절한 구성에 의해 챔버(50)의 저부(52)에 단단히 부착될 수 있다.  바깥창(60)을 위하여 다양한 재료들이 이용

될 수 있지만, 고무 재료들이 이용되어 내구성 및 내마모성을 제공할 수 있다.  또한, 하면(62)은 신발류(10)와

지면 간에 정지 마찰력(즉, 마찰력) 특성을 제공하도록 질감이 만들어질 수 있다.

도 4에 더 도시된 바와 같이, 일부 구성들에서, 접합 영역(54)은 챔버(50)의 저부(52)에 움푹 들어간 곳(151)을[0048]

형성할 수 있다.  챔버(50)의 정상부(51) 내의 리세스(59)는 보강 부재(40)의 아래 방향으로 연장되는 부분인

지지 구조(43)를 수용할 수 있는 반면, 챔버(50)의 저부(52) 내의 움푹 들어간 곳(151)은 포옴 재료의 대향하는

부분을 수용할 수 있거나, 도 4에 도시된 바와 같이 바깥창(60)이 움푹 들어간 챔버 재료에 직접 부착될 수 있

다.  일부 구성들에서, 이것은 바깥창(60)의 저면(62)도 움푹 들어가게 할 수 있다.  다른 구성들에서, 바깥창

(60)에 비교적 평평한 저면(62)을 제공하기 위해, 바깥창(60)은 움푹 들어간 곳(151)에 대응하는 영역에서 더

두껍게 만들어질 수 있다.

도 2 및 도 3은 지지 구조(43)가 챔버(50)의 외부에 배치되는 실시예를 예시하지만, 일부 실시예들에서, 지지[0049]

구조(43)는 챔버(50)의 내부에 배치될 수 있다.  예를 들어, 일부 실시예들에서, 지지 구조(43)의 상부는 챔버

(50)의 정상부(51)에 연결될 수 있고, 지지 구조(43)의 저부는 챔버(50)의 저부(52)에 연결될 수 있다.  이하에

설명되는 유사한 실시예들도 챔버(50) 내부에 지지 구조를 갖고 유사하게 구성될 수 있다.

챔버(40) 및 보강 부재(50)는 밑창 구조체(30)의 풋베드(footbed)의 일부 또는 실질적으로 전체에 걸쳐 연장될[0050]

수 있다.  예를 들어, 도 5a는 전체 길이 밑창 구조체(30)를 예시한다.  일부 구성들에서, 챔버(50)는 신발류

(10)의 전체 길이를 연장하는 단일의 빈 공간을 포함할 수 있다.  다른 구성들에서, 챔버(50)는 복수의 빈 공간
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들 또는 서브챔버들을 포함할 수 있다.  예를 들어, 도 5a에 도시된 바와 같이, 챔버(50)는 힐 서브챔버(55),

제1 전족 서브챔버(56) 및 제2 전족 서브챔버(57)를 포함할 수 있다.  일부 구성들에서, 서브챔버들(55, 56, 및

57)은 서로 유체 연통할 수 있다.  다른 구성들에서, 서브챔버들(55, 56, 및 57)은 도 5a에 도시된 바와 같이 3

개의 독립적인 빈 공간들을 형성할 수 있다.  이 구성은 서브챔버들(55, 56, 및 57)이 상이한 압력들로 팽창되

도록 할 수 있다.  따라서, 챔버(50)의 부분들은 분리되어 상이한 압력 존들을 형성하여 원하는 성능 특성을 제

공할 수 있다.

도 5a에 도시된 바와 같이, 각각의 서브챔버는 별개의 중심 구조를 포함할 수 있다.  예를 들어, 밑창 구조체[0051]

(30)는 제1 중심 구조(74), 제2 중심 구조(75) 및 제3 중심 구조(76)를 포함할 수 있다.  중심 구조들(74, 75,

및 76)의 각각은 본 명세서에 설명된 구성들 중 어느 하나를 가질 수 있다.  위에서 설명된 바와 같이, 중심 구

조들(74, 75, 및 76) 중 하나 이상은 실질적으로 집중화된 위치(centralized location)를 가질 수 있다.

또한, 도 5a에 도시된 바와 같이, 챔버(50)는 힐 영역(13)과 전족 영역(11) 사이에서 테이퍼형 구성을 보일 수[0052]

있다.  즉, 힐 영역(13)의 챔버(50)의 부분은 전족 영역(11)의 챔버(50)의 부분보다 더 큰 전체 두께를 보인다.

테이퍼링은 힐 영역(13)의 정상부(51)의 부분이 전족 영역(11)의 정상부(51)의 부분보다 일반적으로 더 큰 엘리

베이션(elevation)에 있는 구성을 챔버(50)에 제공한다.  챔버(50)의 테이퍼링 및 결과적인 엘리베이션의 차이

들은 발의 일반적인 해부학적 구조를 보완하는 전체적인 윤곽을 챔버(50)에 제공한다.  즉, 이 윤곽은 발의 뒤

꿈치가 전족과 비교하여 약간 상승되는 것을 확실하게 해준다.  도면에 도시되어 있지는 않지만, 챔버(50)의 일

부 구성들은 뒤꿈치를 수용하기 위한 힐 영역(13)의 함몰부를 포함할 수 있고, 챔버(50)는 발의 장심을 지지하

는 중족 영역(12)의 돌출부를 포함할 수 있다.

도 5b는 도 5a에 도시된 전체 길이 밑창 구조체(30)의 저부 투시도를 예시한다.  도 5b에 도시된 바와 같이, 밑[0053]

창 구조체(30)에 별개의 서브챔버들을 제공함으로써, 발볼(ball of the foot)에 대응하는 영역에서 밑창 구조체

(30)의 해부학적 벤딩(bending)을 용이하게 할 수 있는 그루브들(77)을 형성할 수 있다.

밑창 구조체(30)를 제조하기 위하여 다양한 기술들이 이용될 수 있다.  일 예로서, 챔버(50)는 열성형 프로세스[0054]

동안 성형되고 접합되는 한 쌍의 폴리머 시트들로 형성될 수 있다.  구체적으로, 열성형 프로세스는, (a) 정상

부(51)를 형성하기 위하여 폴리머 시트들 중 하나에 형상을 제공하고, (b) 하부(52)를 형성하기 위하여 폴리머

시트들 중 다른 하나에 형성을 제공하고, (c) 시트들 중 하나 또는 모두로부터 측부들(53)을 형성하며, (d) 정

상부(51)의  내측  부분들과  챔버(50)의  저부(52)를  연결하는  접합  영역들(54)을  형성한다.   챔버(50)가

형성되면, 보강 부재(40) 및 바깥창(60)의 각각은, 예를 들어 접착제 접합 또는 열 접합을 통하여, 챔버(50)의

반대되는 측부들에 고정된다.  챔버(50)는 파리손(parison) 또는 용융된 또는 경화되지 않은(uncured) 폴리머

재료가 챔버(50)의 형상을 갖는 몰드부들 사이에서 연장되는 블로우몰딩 프로세스로 형성될 수도 있다.  그 후,

폴리머 재료는 몰드 내로 들어가서 챔버(50)의 형상을 전한다.  냉각 또는 경화 후, 챔버(50)는 몰드로부터 제

거되고 보강 부재(40) 및 바깥창(60)의 각각은 챔버(50)의 반대되는 측부들에 고정된다.  밑창 구조체(30)는,

상기 열성형 및 블로우몰딩 프로세스들을 개시하는 2012년 8월 14일자 헨슬리 등의 미국특허 제8,241,450호

"Method For Inflating A Fluid-Filled Chamber", 및         일자 미국특허 제         호 "Article Of

Footwear Having a Sole Structure With A Fluid-Filled Chamber" (현재는 2009년 6월 18일자 공개된 미국 특

허출원 공개 US2009/0151196)에 개시된 방법들을 포함하는 임의의 적절한 방법으로 형성될 수 있다.

또한, 일부 경우들에서는,          일자 미국특허 제          호 "Article Of Footwear Having A Sole[0055]

Structure  With  A  Fluid-Filled  Chamber"  (현재는  2009년  6월  18일자  공개된  미국  특허출원  공개

US2009/0151196)에 개시된 바와 같이, 챔버(50)의 몰딩은 챔버(50)의 바깥창(60) 및 보강 부재(40)로의 연결과

동시에 수행될 수 있다.  도 6a는 도 5a 및 도 5b에 도시된 밑창 구조체(30)를 어셈블링하기 위한 몰드(200)를

예시한다.  도 6a에 도시된 바와 같이, 몰드(200)는 상부 절반부(201) 및 하부 절반부(202)를 포함할 수 있다.

상부 절반부(201)는  제1  리세스(203)를  포함할 수  있고,  하부  절반부(202)는  제2  리세스(204)를  포함할 수

있다.  도 6b는 몰드(200)의 상부 절반부(201)와 하부 절반부(202)가 합쳐진 것을 도시한다.

도 6c는 밑창 구조체(300)의 구성요소들이 몰드(200)  내로 삽입되는 것을 도시한다.   도 6c에 도시된 바와[0056]

같이, 몰드(200)의 하부 절반부(202)는 밑창 구조체(300)에 그루브들(77)을 형성하기 위한 리지들(205)을 포함

할 수 있다(또한, 도 6a 참조).  도 6c에 도시된 바와 같이, 미리 성형된 형태의 바깥창(60)(또는 여기에서와

같이 바깥창의 조각들)이 몰드(200)의 하부 절반부(202)에 삽입될 수 있다.  유사하게, 역시 미리 성형된 형태

의 보강 부재(40)[예를 들어, 포옴 지지 구조(43)를 포함]가 몰드(200)의 상부 절반부(201)에 삽입될 수 있다.

그 후, 미리 로드된 몰드 절반부들은 블래더 재료의 블랭크(155) 위에서 폐쇄될 수 있다.  도 6c에 도시된 바와[0057]
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같이, 블래더 재료의 블랭크(155)는 블래더 재료의 2개의 시트들을 포함할 수 있다.  열 및 압력을 가함으로써,

블래더 재료의 블랭크(155)는 도 6d에 도시된 바와 같은 챔버(50)와 같은 챔버로 형성될 수 있다.  또한, 열 및

압력을 가함으로써 [일부 경우들에서는 몰드가 폐쇄된 상태에서 챔버(50)의 팽창을 통하여], 보강 부재(40), 챔

버(50) 및 바깥창(60)이 연결될 수 있고, 챔버(50)는 성형될 수 있다.  즉, 챔버(50)는 보강 부재(40) 및 바깥

창(60)과 매칭되는 형태를 갖도록 성형된다.  이 프로세스를 이용하여 형성된 예시적인 완성된 밑창 구조체 어

셈블리는 도 6d에 예시된다.  일부 경우들에서, 몰딩 프로세스 동안 접착제 또는 핫 멜트가 이용되어 각종 구성

요소들을 서로 접착시킬 수 있다.

이 방법은 본 명세서에 개시된 어떠한 밑창 구조체 구성들에 대하여도 이용될 수 있다.  예를 들어, 일부 경우[0058]

들에서, 중심 구조(70)는, 도 6c에 예시된 바와 같이, 보강 부재(40)의 일 부분을 형성할 수 있는 포옴 지지 구

조(43)를 포함할 수 있다.  일부 경우들에서, 중심 구조는, 다른 구성들에 관하여 후술되는 바와 같이, 챔버의

정상부와 챔버의 저부 사이에 위치된 인장 부재일 수 있다.

성능에 관하여, 밑창 구조체(30)의 상이한 구성요소들은, 밑창 구조체(30)의 하나 이상의 영역들에서, 지지, 안[0059]

정성, 지면반력의 약화(쿠션 작용), 또는 발 동작들의 제한과 같은 성능 특성들을 전한다.  포옴 기둥 구조들과

같은 중심에 위치된 지지 구조들을 갖는 구성들에서는, 신발류에 포옴 쿠션작용 구성요소들 및 유체충전 챔버의

장점들을 제공한다.  따라서, 챔버의 크기 및 두께 및/또는 챔버를 팽창시키는 가스들의 압력 및 종류뿐만 아니

라, 보강 부재의 형상 및/또는 크기를 변형함으로써 그러한 신발류의 성능이 조정될 수 있다.  보강 부재(40),

챔버(50) 및 바깥창(60)의 형상 및 치수뿐만 아니라, 재료들은, 예를 들어 밑창 구조체(30)가 지면반력을 약화

시키고, 안정성을 제공하며, 발의 움직임들을 제한하는 정도에 영향을 미칠 수 있다.  보강 부재(40), 챔버(50)

및 바깥창(60)의 형상, 치수, 및/또는 재료들을 변화시킴으로써, 신발류(10)의 성능 특성이 바뀔 수 있다.  즉,

신발류(10)는 보강 부재(40), 챔버(50) 및 바깥창(60) 중 하나 이상의 형상, 치수, 또는 재료들을 변형시킴으로

써, 상이한 운동 활동들에 대하여 제조될 수 있다.

제1 밑창 구조체의 변형예들[0060]

도 7에 도시된 바와 같이, 일부 구성들에서, 보강 부재(40)의 지지 구조(43)는 복수의 빈 공간들(45)을 포함할[0061]

수 있다.  예를 들어, 도 7에 도시된 바와 같이, 빈 공간들(45)은 지지 구조(43)에 절단된 원뿔형 구조를 제공

한다.  지지 구조(43)의 그러한 빈 공간들은 보강 부재(40)를 가볍게 해주고/거나 지지 구조(43)를 더욱 순응적

(compliant)으로 만드는 기능을 할 수 있다.  복수의 빈 공간들(45)은 보강 부재(40)의 지지 구조(43)에 허니컴

구조를 제공할 수 있다.  빈 공간들(45)은 임의의 적절한 크기 및/또는 형상을 가질 수 있다.  도 7에 도시된

바와 같이, 빈 공간들(45)은 6각형 홀들 또는 보어들일 수 있다.  또한, 지지 구조(43)는 일부 구성들에서는 속

이 비어있을 수 있다.  그런 구성들에서, 빈 공간들(45)은 지지 구조(43)의 쉘에 천공부들을 형성할 수 있다.

다른 구성들에서, 지지 구조(43)는 속이 비어 있지 않아서, 빈 공간들(45)은 단순히 지지 구조(43) 내의 보어들

또는 리세스들일 수 있다.  도 7에 도시된 바와 같이, 중심 구조(70)는 하부 지지 구조(79)를 포함할 수 있다.

하부 지지 구조(79)는 저부(52)를 지지 구조(43)에 연결하는 챔버(50)의 두꺼워진 부분, 부가적인 포옴 컬럼 재

료의 조각, 또는 임의의 다른 적절한 재료를 포함할 수 있다.  일부 구성들에서, 하부 지지 구조(79)는 실질적

으로 비압축성일 수 있다.  다른 구성들에서, 하부 지지 구조(79)는 지지 구조(43)의 압축성과 협력하여 기능할

수 있는 어느 정도의 압축성을 가질 수 있다.

일부 구성들에서, 바깥창(60)은, 도 7의 밑창 구조체(30)의 뒷부분에 도시된 바와 같이, 챔버(50)의 주변 에지[0062]

들 주위에서 위쪽 방향으로 둘러쌀 수 있다.  중심 구조(70)를 노출하기 위하여 도 7의 바깥창(60)의 앞부분들

이 단면도로 도시된다.  챔버(50)의 주변 에지들의 주위에서 위쪽 방향으로 둘러싸는 것에 의해, 바깥창(60)은

가압된 유체에 의한 팽창으로부터의 챔버(50)의 팽출을 제한하도록 더 구현될 수 있다.  이 구성은 또한 부가된

안정성 및 다른 성능 이점들을 제공할 수 있다.

도 8 및 도 9에 도시된 바와 같이, 일부 구성들에서, 보강 부재(40)의 지지 구조(43)는 층이 진 형상(tiered[0063]

shape)을 가질 수 있다.  예를 들어, 도 8에 도시된 바와 같이, 지지 구조(43)는 보강 부재(40)의 상부(44)에

인접하는 상부 스텝(47)을 포함하는 복수의 스텝들(46)을 포함할 수 있다.  그러한 구성들에서, 지지 구조(43)

는 챔버(50)의 정상부(51)의 리세스 내로 아래 방향으로 연장되는 복수의 점진적으로 좁아지는 스텝들을 포함할

수 있다.  일부 구성들에서, 중심 구조(70)는, 도 8에 도시된 바와 같이, 스텝들(46)과 챔버(50)의 저부(52) 사

이에 위치된 하부 지지 구조(79)를 포함할 수 있다.

도 10은 도 8 및 도 9에 도시된 것과 유사한 다른 층이 진 지지 구조 구성을 예시한다.  도 10에 도시된 구성은[0064]

지지 구조(43)의 중심부를 향하여 점진적으로 높은 높이들을 갖는 복수의 컬럼들(47)을 구현한다.  도 10에 도
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시된 바와 같이, 개별 컬럼들(47)을 이용함으로써, 각각의 컬럼이 크기가 정해지고, 성형되며, 커스텀 성능 특

성을 제공하는 재료로 형성될 수 있으므로, 지지 구조의 조정시 더욱 다재성(versatility)을 갖게 할 수 있다.

특히, 컬럼들(47)은 실질적으로 실린더형의 형상들, 및 비실린더형의 형상들을 포함하는 임의의 적절한 형상을

가질 수 있다.  실질적으로 실린더형의 컬럼들은 실질적으로 원형의 수평 단면 형상을 가질 수 있다.  또한, 실

질적으로 실리더형의 컬럼들은 정상부로부터 저부까지 실질적으로 일관된 수평 단면 면적을 가질 수도 있다.

비실린더형의 컬럼들은 비원형 수평 단면 형상들을 가질 수 있다.  또한, 비실린더형의 컬럼들은 정상부로부터

저부까지 일관되지 않은 수평 단면 면적을 가질 수 있다.

테이퍼지거나 층이 진 지지 구조 구성들은 부하에 대하여 점진적 컴플라이언스를 제공하도록 조정될 수 있다.[0065]

즉, 그러한 지지 구조들이 더 많이 압축될수록, 지지 구조들의 동일한 압축량을 야기시키기 위해 더 많은 부하

가 요구된다.  즉, 지지 구조들은 점진적 탄성률이 제공될 수 있다.

테이퍼형 지지 구조의 경우(도 4 내지 7 참조), 비교적 소량의 부하로 더 좁은 부분이 압축될 수 있다.  부하가[0066]

증가하고 지지 구조의 점점 더 많은 (및 점점 더 넓은) 부분들이 압축됨에 따라, 주어진 부하의 양에 대한 수직

압력의 양은 증가할 수 있다.

도 8 내지 도 10에 도시된 바와 같은 층이 진 지지 구조 구성의 경우, 비교적 소량의 부하 하에, 가장 좁은 스[0067]

텝이 먼저 압축될 수 있다.  더 많고 더 넓은 스텝들이 압축됨에 따라, 동일한 양의 수직 압축을 발생시키기 위

해 부하의 양을 증가시키는 것이 요구될 것이다.

이 특성(점진적 탄성률)은 실질적으로 균일한 재료의 조성을 갖는 테이퍼형 (또는 계단형) 지지 구조 구성으로[0068]

제공될 수 있다.  그러나, 이 점진적 탄성률은, 층이 진 지지 구조의 상이한 스텝들에 대하여 상이한 재료들을

이용하는 것과 같이 지지 구조의 상이한 부분들에 대하여 상이한 재료들을 이용함으로써 더 증대될 수 있다.

또한, 지지 구조는 첨부도면들에 도시된 바와 같은 지지 구조의 저부 또는 정상부에서 더 좁은 부분으로 구성될

수 있다.  또한, 도 11에 도시된 구성에 관하여 후술되는 바와 같이, 모래시계 형상 또는 배럴 형상 (중간이 더

넓음) 지지 구조가 이용될 수 있다.

도 11 및 도 12는 다른 예시적인 지지 구조 구성을 예시한다.  도 11 및 도 12에 도시된 바와 같이, 보강 부재[0069]

(40)의 지지 구조(43)는 중심 부재(48) 및 실질적으로 중심 부재(48)보다 더 작고 중심 부재(48)의 주위에서 중

심 부재(48)에 인접하여 배치되는 복수의 주변 부재들(49)을 포함할 수 있다.  일부 구성들에서, 중심 부재(4

8)는 실린더형일 수 있는 반면, 다른 구성들에서, 중심 부재(48)는 도 12에 도시된 바와 같이 타원화된 단면 형

상을 가질 수 있다.  일부 구성들에서, 도 12에 도시된 바와 같이, 복수의 실질적으로 실린더형인 주변 부재들

(49)이 복수의 연결 부재들(141)을 통하여 중심 부재(48)에 부착될 수 있다.  도 12에 도시된 바와 같이, 주변

부재들(49) 중 하나 이상은 절단된 원뿔형 하부(142) 및 반전된 절단된 원뿔형 상부(143)를 갖고, 제1 직경을

갖는 정상부 및 저부와 더 좁은 제2 직경을 갖는 허리 부분(144)을 형성할 수 있다.

제2 밑창 구조체 구성[0070]

도 13은 유체충전 챔버(50)를 구현하는 다른 밑창 구조체(30)를 포함하는 신발류(10)의 물품을 예시한다.  도[0071]

13에 도시된 바와 같이, 신발류(10)는 중심 구조(80)를 포함할 수 있다.  도 14  내지 도 16에 도시된 바와

같이, 중심 구조(80)는 챔버(50)의 정상부(51)와 챔버(50)의 저부(52) 사이에서 연장되는 인장 부재(81)를 포함

할 수 있다.

인장 부재(81)는, 팽창시, 챔버(50)의 정상부(51)와 저부(52) 사이의 거리를 제한하는 데에 적절한 임의의 구성[0072]

을 가질 수 있다.  예를 들어, 인장 부재(81)는, 참조로 그 전체 내용이 본 명세서에 인용되는, 페이튼 등의

       일자 미국특허 제          호 "Tethered Fluid-Filled Chambers" (현재는 2011년 6월 9일자 공개된 미

국  특허출원  공개  제  2011/0131831호)에  개시된  구성들  중  어느  하나일  수  있다.   일반적으로,  일부

구성들에서, 인장 부재(81)는, 도 14 내지 도 16에 도시된 바와 같이, 실질적으로 수직 방향으로 배열된 복수의

직물 슬랫들(82)을 포함할 수 있다.  도 14 내지 도 16에 더 도시된 바와 같이, 인장 부재(81)는 챔버(50)의 정

상부(51)에 접합된 정상부 직물 패널(83), 및 챔버(50)의 저부(52)에 접합된 저부 직물 패널(84)을 더 포함할

수 있으며, 직물 슬랫들(82)은 정상부 직물 패널(83)과 저부 직물 패널(84)에 부착되어 그들 사이에서 연장될

수 있다.

도 17 내지 도 19는 도 14 내지 도 16에 도시된 구성과 유사한 다른 챔버 구성을 예시한다.  인장 부재(81)[특[0073]

히 정상부 직물 패널(83)]는 접촉 영역(152) 내의 챔버(50)의 정상부(51)에 접촉한다.  일부 구성들에서, 도 17

내지 도 19에 도시된 바와 같이, 챔버(50)의 정상부(51)는 접촉 영역(152)을 둘러싸는 그루브(153)를 포함할 수
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있다.  그루브(152)는 챔버(50)의 정상부(51)의 중심 패널 부재(154)를 획정하고 챔버(50)의 정상부(51)의 주변

패널로부터 중심 패널 부재(154)를 분리한다.

도 19에 도시된 바와 같이, 착용자의 발뒤꿈치(20)의 부하(load)에 대하여, 중심 패널(154)은 중심 패널 부재[0074]

(154)의 초기 부하 동안 챔버(50)의 정상부(51)의 주위 패널과는 독립적으로 아래 방향으로 편향하도록 구성된

다.  도 19에 도시된 바와 같이, 발뒤꿈치(120)가 아래 방향으로 [화살표(101)에 의해 도시됨] 부하를 가하는

경우, 중심 패널(154)은 아래 방향으로 편향한다.  이것은 위에서 설명했던 바와 유사한 점진적 압축 특성을 제

공할 수 있다.  또한, 이것은 발뒤꿈치를 감싸 안도록 구성된 리세스를 제공할 수 있다.  그러한 감싸 안는

(cradling) 리세스는 안락감 및 횡방향 안정성을 제공할 수 있다.

제3 밑창 구조체 구성[0075]

위에서 설명한 중심 구조들 중 하나 이상을 이용하는 밑창 구조체가 제공될 수 있다.  예를 들어, 하나보다 많[0076]

은 지지 구조가 적층된 구성으로 이용될 수 있다.  유사하게, 하나보다 많은 인장 부재가 적층되어 비교적 두꺼

운 챔버의 높이에 걸치도록 원하는 길이를 달성할 수 있다.  또한, 지지 구조들은 인장 부재들과 적층된 구성으

로 결합될 수 있다.  그러한 구성은 지지 구조와 인장 부재를 단일의 밑창 구조체로 하는 이점들을 제공할 수

있다.  예를 들어, 지지 구조는 압축시 수직 지지를 제공할 수 있다.  그러한 지지는 지지 구조가 압축 가능한

실시예들에서 쿠션작용을 포함할 수 있다.  또한, 지지 부재는 밑창 구조체에 많은 양의 무게를 가하지 않으면

서 챔버의 상부와 하부 사이에 장력을 제공할 수 있다.  일부 구성들에서, 비교적 두꺼운 (예를 들어, 높은) 가

압된 챔버는 위에서 설명한 것과 같은 복수의 연결 구조들을 적층함으로써 최소의 연결 구조가 제공될 수 있다.

도 20은 두 개의 적층된 직물 인장 부재들 위에 적층된 계단형 포옴 기둥을 채용하는 밑창 구조체(30)의 비교적[0077]

두꺼운 구성을 예시한다.  도 20에 도시된 바와 같이, 밑창 구조체(30)는 접촉 영역(152) 내의 챔버(50)의 정상

부(51)에 부착된 중심 구조(90)를 포함할 수 있다.  접촉 영역(152)을 포함하는 정상부(51)의 영역은 챔버(50)

의 정상부(51)의 다른 부분들보다 아래 방향으로 더 연장되어, 챔버(50)의 정상부(51) 내의 리세스(159)를 형성

한다(유사한 구성을 위한 도 2 및 도 3 참조).  보강 부재(40)는 챔버(50)의 정상부(51)에 접합된 하면을 갖는

상부(44) 및 상기 하면으로부터 챔버(50)의 정상부(51) 내의 리세스(159) 내로 아래 방향으로 연장되는 지지 구

조(43)를 포함할 수 있다.  지지 구조(43)는 실질적으로 챔버(50)의 정상부(51) 내의 리세스(159)를 채운다.

일부 구성들에서, 지지 구조(43)는 위에서 설명한 바와 같이 층이 진 구성 또는 테이퍼진 구성을 가질 수 있다.

예를 들어, 도 20은 지지 구조(43)의 층이 진(계단형) 구성을 도시한다.

도 20에 더 도시된 바와 같이, 중심 구조(90)는 인장 부재(81)를 포함할 수도 있다.  인장 부재(81)는 2층 적층[0078]

된 구성을 가질 수 있다.  예를 들어, 도 20에 도시된 바와 같이, 인장 부재(81)는 정상부 직물 패널(83), 저부

직물 패널(84), 및 정상부 직물 패널(83)과 저부 직물 패널(84) 사이의 대략 중간에 위치된 중간 직물 패널(8

7)을 포함할 수 있다.  인장 부재(81)는 또한 실질적으로 수직 방향으로 배열된 복수의 직물 슬랫들을 포함할

수 있다.  예를 들어, 인장 부재(81)는 정상부 직물 패널(83)과 중간 직물 패널(87) 사이에서 연장되는 직물 슬

랫들(85)의 상부 세트, 및 중간 직물 패널(87)과 저부 직물 패널(84) 사이에서 연장되는 직물 슬랫들(86)의 하

부 세트를 포함할 수 있다.

위에서 설명한 바와 같이, 일부 구성들에서, 챔버(50)의 적어도 일부는 신발류(10)의 노출된 부분을 구성할 수[0079]

있다.  예를 들어, 일부 구성들에서, 챔버(51)의 적어도 내측 및 바깥쪽 측부들이 노출되어, 중심 구조(90)가

보여질 수 있도록 만들 수 있다.  그러한 적층된 중심 구조 구성이 이용되어 실질적으로 높은 챔버 실시예들을

형성할 수 있다.  예를 들어, 일부 구성들에서, 챔버(50)는 3/4 인치 내지 2 인치 이상의 높이를 가질 수 있다.

챔버 내에 최소의 중심 구조를 갖는 그러한 높은 투명 챔버가 이용되어 신발류(10)의 밑창 구조체를 들여다 보

는 (일부 경우, 그것을 관통해서 보는) 비교적 큰 창(window)을 형성할 수 있다.

그러한 비교적 두꺼운 챔버들은 어떠한 적절한 유형의 신발류에도 이용될 수 있다.  일부 구성들에서, 상당한[0080]

힐을 갖는 신발류에서 비교적 두꺼운 챔버들(예를 들어, 두께가 1인치 이상)이 이용될 수 있다.  다른 구현들은

상당한 충격 흡수가 바람직한 고충격 활동들을 위한 신발류를 포함할 수 있다.  예를 들어, 그러한 신발류는 스

키 및 스노우보딩 부츠들 (특히, 고충격 착지를 유발하는 에어리얼 트릭 또는 점프에 참가하는 운동선수들에 의

해 이용되는 것들)을 포함할 수 있다.  비교적 두꺼운 챔버는, 큰 충격을 흡수하기 위해, 챔버의 정상부와 저부

가 서로를 향하여 압축될 수 있는 비교적 긴 이동량을 제공할 수 있다.

본 발명은 다양한 실시예들을 참조하여 상기 및 첨부 도면들에서 개시된다.  그러나 본 개시에 의해 제공되는[0081]

목적은 본 발명에 관련된 다양한 특징들 및 개념들의 일 예를 제공하는 것이지, 본 발명의 범위를 제한하는 것
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은 아니다.  당업자는 청구범위에 의해 정의된 본 발명의 범위로부터 벗어나지 않고 상기 실시예들에 대하여 다

수의 변경 및 변형이 이루어질 수 있는 것을 이해할 것이다.
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