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(54)实用新型名称

秸秆粉碎混料装置

(57)摘要

秸秆粉碎混料装置，属于农业机械技术领

域。包括：粉碎单元，包括粉碎料筒以及安装于粉

碎料筒内的粉碎刀；输料单元，包括螺旋送料机、

加热装置以及卸料结构；所述螺旋送料机，其进

料口与粉碎料筒的出料口连通，所述卸料结构安

装于螺旋送料机的出料口处；所述加热装置安装

于所述螺旋送料机，以烘干秸秆物料；混料单元，

包括多腔室料筒以及混料装置；所述多腔室料筒

的其中一个腔室，与卸料结构的出料口连通；所

述混料装置位于所述多腔室料筒的正下方。本实

用新型是一种秸秆粉碎、烘干、混料一体机，可提

高工作效率，有效降低作业人员的劳动强度。
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1.秸秆粉碎混料装置，其特征是，包括：

粉碎单元，包括粉碎料筒以及安装于粉碎料筒内的粉碎刀；

输料单元，包括螺旋送料机、加热装置以及卸料结构；所述螺旋送料机，其进料口与粉

碎料筒的出料口连通，所述卸料结构安装于螺旋送料机的出料口处；所述加热装置安装于

所述螺旋送料机，以烘干秸秆物料；

混料单元，包括多腔室料筒以及混料装置；所述多腔室料筒的其中一个腔室，与卸料结

构的出料口连通；所述混料装置位于所述多腔室料筒的正下方。

2.根据权利要求1所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述螺旋送料机，其壳体具有

夹层；所述加热装置包括加热器以及水管，所述水管缠绕安装于螺旋送料机壳体的夹层内。

3.根据权利要求2所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述加热装置还设有水蒸气出

口，所述水蒸气出口包括喇叭口以及圆管；

所述圆管螺纹旋接于螺旋送料机的壳体，并贯穿螺旋送料机壳体与其内腔连通；所述

喇叭口位于螺旋送料机壳体外，并与圆管固接。

4.根据权利要求1所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述卸料结构采用两端敞口的

布袋，所述布袋的一端采用卡箍固定于螺旋送料机的出料口，另一端伸入多腔室料筒的其

中一个腔室内。

5.根据权利要求1所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述多腔室料筒中，每个腔室

的底部均设有开度调节装置。

6.根据权利要求5所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述开度调节装置包括：

挡板，其上端铰接于多腔室料筒中对应腔室的内侧壁，其下端悬至对应腔室的出料口

处；

螺杆，贯穿对应腔室侧壁，并与对应腔室侧壁螺纹旋接；

伸缩套筒，其一端固接于螺杆的尾端；

支架，其一端与伸缩套筒的另一端相连；

滚轮，安装于支架的另一端，所述滚轮与挡板外侧壁接触。

7.根据权利要求6所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述伸缩套筒由两节空心管套

设而成，且所述伸缩套筒内置有弹簧。

8.根据权利要求6或7所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述滚轮的长度与所述挡

板的宽度相适应。

9.根据权利要求1所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述混料装置包括：

搅拌筒，位于所述多腔室料筒正下方；

搅拌结构，包括搅拌电机以及一对搅拌辊；所述搅拌电机与其中一根搅拌辊驱动连接，

两根搅拌辊通过一对齿轮啮合传动。

10.根据权利要求9所述的秸秆粉碎混料装置，其特征是，所述搅拌辊上布有若干搅拌

齿，两个搅拌辊的搅拌齿交错分布。
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秸秆粉碎混料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及秸秆粉碎混料装置，属于农业机械技术领域。

背景技术

[0002] 生物质秸秆属于农业生态系统中一种十分宝贵的生物质能资源，是一种洁净的可

再生能源，对于促进农民增收、环境保护、资源节约以及农业经济可持续发展意义重大，它

包括玉米秆、小麦秆、稻秆、油料作物秸秆、豆类作物秸秆、杂粮作物秸秆、棉花秆等多种作

物的茎秆。

[0003] 授权公告号为CN208597361U、授权公告日为2019年03月15日的中国实用新型专

利，公开了一种农作物秸秆制备生物质燃料的粉碎输送一体机，能够用于作物秸秆的自动

粉碎，而且在粉碎之后，能够对其进行自动的下料，下料之后会自动的落到倾斜式物料提升

机上，通过倾斜式物料提升机将粉碎之后的物料输送到输送机顶部，再进行下一道工序。

[0004] 由于秸秆中常常含有一定量的水分，而上述实用新型专利中缺少烘干单元，或者

需要使用额外的设备来进行烘干，费时费力，生产力低下。

[0005] 另外，秸秆粉碎后一般可用于饲料或生物质燃料，饲料或生物质燃料在制备时往

往会在粉碎后的秸秆中添加其他物料再进行混合搅拌；或者，日常生产中常常需要将不同

种类的粉碎秸秆进行混合搅拌。而上述实用新型专利中缺少混料单元，因此，亟需一种粉碎

混料一体机。

实用新型内容

[0006] 本实用新型的目的是针对上述现有技术的不足，提供一种秸秆粉碎混料装置，具

体是一种秸秆粉碎、烘干、混料一体机，可提高工作效率，有效降低作业人员的劳动强度。

[0007] 1、为了将秸秆的粉碎、烘干、混料集于一体，所采用的技术方案如下：

[0008] 秸秆粉碎混料装置，其特征是，包括：

[0009] 粉碎单元，包括粉碎料筒以及安装于粉碎料筒内的粉碎刀；

[0010] 输料单元，包括螺旋送料机、加热装置以及卸料结构；所述螺旋送料机，其进料口

与粉碎料筒的出料口连通，所述卸料结构安装于螺旋送料机的出料口处；所述加热装置安

装于所述螺旋送料机，以烘干秸秆物料；

[0011] 混料单元，包括多腔室料筒以及混料装置；所述多腔室料筒的其中一个腔室，与卸

料结构的出料口连通；所述混料装置位于所述多腔室料筒的正下方。

[0012] 采用上述方案，将秸秆自粉碎料筒顶部的进料口送入粉碎料筒内，通过粉碎刀将

秸秆粉碎，粉碎后的秸秆自粉碎料筒底部的出料口送入螺旋送料机的进料口；由螺旋送料

机将物料提升至出料口处，输料的同时，安装于螺旋送料机的加热装置对物料进行烘干，去

除全部或部分水分；烘干后的物料自卸料结构进入多腔室料筒的其中一个腔室，根据需要

以与其他腔室中的物料分别进入混料装置进行搅拌混合均匀。

[0013] 2、为了使加热装置结构简单、使用安全、温度可控，所采用的的技术方案如下：
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[0014] 所述螺旋送料机，其壳体具有夹层；所述加热装置包括加热器以及水管，所述水管

缠绕安装于螺旋送料机壳体的夹层内。

[0015] 采用上述方案，将螺旋送料机壳体设置成夹层，在夹层中盘绕水管，通过外置的加

热器对水源进行加热，温度可控，易调节，然后再通过泵输送至水管中，利用水管中水源的

温度对螺旋送料机中秸秆物料进行烘干加热。

[0016] 3、秸秆烘干时会产生水蒸气，为了排出螺旋送料机中的水蒸气，所采用的的技术

方案如下：

[0017] 所述加热装置还设有水蒸气出口，所述水蒸气出口包括喇叭口以及圆管；所述圆

管螺纹旋接于螺旋送料机的壳体，并贯穿螺旋送料机壳体与其装有物料的内腔连通；所述

喇叭口位于螺旋送料机壳体外，并与圆管固接。

[0018] 采用上述方案，可将水蒸气出口设置于螺旋送料机出料口附近，可根据需要设置

水蒸气出口的数量。秸秆所含的水分在受热后会变成水蒸气，水蒸气向上运动经过圆管、喇

叭口排出壳体外。

[0019] 4、为了便于对烘干后的物料降温以及实现卸料时的防尘，所采用的的技术方案如

下：

[0020] 所述卸料结构采用两端敞口的布袋，所述布袋的一端采用卡箍固定于螺旋送料机

的出料口，另一端伸入多腔室料筒的其中一个腔室内。

[0021] 采用上述方案，布袋具有透气网眼，烘干后的秸秆带有一定热量，途径布袋过程

中，布袋网眼可有助于物料的散热，防止在混料时产生粘结；另外，布袋也可有效降低卸料

时的扬尘。

[0022] 5、为了便于调节各种物料的出料比例，所采用的的技术方案如下：

[0023] 所述多腔室料筒中，每个腔室的底部均设有开度调节装置，该装置包括：

[0024] 挡板，其上端铰接于多腔室料筒中对应腔室的内侧壁，其下端悬至对应腔室的出

料口处；

[0025] 螺杆，贯穿对应腔室侧壁，并与对应腔室侧壁螺纹旋接；

[0026] 伸缩套筒，其一端固接于螺杆的尾端；伸缩套筒由两节空心管套设而成，且所述伸

缩套筒内置有弹簧；

[0027] 支架，其一端与伸缩套筒的另一端相连；

[0028] 滚轮，安装于支架的另一端，所述滚轮与挡板外侧壁接触，所述滚轮的长度与所述

挡板的宽度相适应。

[0029] 采用上述方案，通过旋转螺杆，使螺杆相对腔室侧壁前进或后退，带动伸缩套筒、

支架、滚轮同步前进或后退，继而带动挡板旋转，从而使腔室出料口开度变小或变大。伸缩

套筒采用两节空心管套置而成，两节空心管可相对转动，以适应螺杆的旋转；且两节空心管

的连接处设有限位台阶，防止脱落；将弹簧压缩安装于两节空心管腔内，可保证在下料过程

中，分散螺杆、支架所受应力，也便于伸缩套筒的复位。

[0030] 6、为了使多种物料充分混合均匀，所采用的技术方案如下：

[0031] 所述混料装置包括搅拌筒和搅拌结构；搅拌筒位于所述多腔室料筒正下方；搅拌

结构，包括搅拌电机以及一对搅拌辊。

[0032] 所述搅拌电机与其中一根搅拌辊驱动连接，两根搅拌辊通过一对齿轮啮合传动，
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采用一台电机即可驱动两根搅拌辊，两根搅拌辊的运动方向相反，搅拌更加均匀；所述搅拌

辊上布有若干搅拌齿，两个搅拌辊的搅拌齿交错分布，结构紧凑，搅拌更加均匀，提高工作

效率。

附图说明

[0033] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0034] 图2为图1中局部放大图；

[0035] 图3为本实用新型中开度调节装置的结构示意图；

[0036] 图4为本实用新型中开度调节装置的俯视图（去除挡板后）；

[0037] 图5为本实用新型中搅拌结构的结构示意图；

[0038] 图中：粉碎单元1、螺旋送料机2、夹层2‑1、卸料结构3、卡箍3‑1、多腔室料筒4、混料

装置5、搅拌筒5‑1、搅拌电机5‑2、搅拌辊5‑3、齿轮5‑4、搅拌齿5‑5、水管6、水蒸气出口7、喇

叭口7‑1、圆管7‑2、开度调节装置8、挡板8‑1、螺杆8‑2、伸缩套筒8‑3、限位台阶8‑3‑1、支架

8‑4、滚轮8‑5、弹簧8‑6。

具体实施方式

[0039] 实施例1

[0040] 如图1所示，秸秆粉碎混料装置，包括粉碎单元、输料单元、混料单元。

[0041] 其中，粉碎单元1由粉碎料筒以及位于粉碎料筒内的粉碎刀组成。

[0042] 其中，输料单元包括螺旋送料机2、加热装置以及卸料结构3。

[0043] 螺旋送料机的进料口与粉碎料筒的出料口连通，螺旋送料机的出料口安装卸料结

构，加热装置安装于螺旋送料机。

[0044] 其中，混料单元包括多腔室料筒4以及混料装置5。多腔室料筒的其中一个腔室与

卸料结构的出料口连通，混料装置位于多腔室料筒的正下方。

[0045] 实施例2

[0046] 在实施例1基础上，如图1、图2所示，螺旋送料机的壳体具有夹层2‑1；加热装置包

括加热器以及水管6，水管数量可以根据需要设置，本实施例中的水管采用两根，水管缠绕

安装于螺旋送料机壳体的夹层内。

[0047] 通过加热器对水源进行加热，再通过泵输送至水管中，利用水管中水源的温度对

螺旋送料机中秸秆物料进行烘干加热。

[0048] 如图2所示，加热装置还设有水蒸气出口7，水蒸气出口设置于螺旋送料机出料口

附近，包括喇叭口7‑1以及圆管7‑2；圆管螺纹旋接于螺旋送料机的壳体，并贯穿螺旋送料机

壳体与其装有物料的内腔连通；喇叭口位于螺旋送料机壳体外，并与圆管固接。

[0049] 如图2所示，本实施例中卸料结构采用两端敞口的布袋，布袋的一端采用卡箍3‑1

固定于螺旋送料机的出料口，另一端伸入多腔室料筒的其中一个腔室内，可有助于物料的

散热，降低扬尘。

[0050] 实施例3

[0051] 在实施例1或2基础上，如图3、4所示，多腔室料筒的每个腔室底部均设有开度调节

装置8，该装置包括挡板8‑1、螺杆8‑2、伸缩套筒8‑3、支架8‑4、滚轮8‑5。
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[0052] 挡板的上端铰接于多腔室料筒中对应腔室的内侧壁，其下端悬至对应腔室的出料

口处。螺杆贯穿对应腔室侧壁，并与对应腔室侧壁螺纹旋接；伸缩套筒的一端固接于螺杆的

尾端，另一端与支架相连；滚轮安装于支架的另一端，滚轮与挡板外侧壁接触，且长度与挡

板宽度相适应。通过旋转螺杆，带动伸缩套筒、支架、滚轮同步前进或后退，继而使挡板旋

转，改变腔室出料口开度。

[0053] 其中，伸缩套筒采用两节空心管套置而成，两节空心管可相对转动，以适应螺杆的

旋转；两节空心管的连接处设有限位台阶8‑3‑1，防止脱落。将弹簧8‑6压缩安装于两节空心

管腔内，分散应力，便于伸缩套筒的复位。

[0054] 实施例4

[0055] 在实施例1、2、3或4基础上，如图1、5所示，混料装置包括搅拌筒5‑1和搅拌结构；搅

拌筒位于多腔室料筒正下方，包括搅拌电机5‑2以及一对搅拌辊5‑3。搅拌电机与其中一根

搅拌辊驱动连接，两根搅拌辊通过一对齿轮5‑4啮合传动，搅拌辊上布有若干搅拌齿5‑5，两

个搅拌辊的搅拌齿交错分布，结构紧凑，搅拌更加均匀，提高工作效率。
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