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Patent trwa od dnia 12 maja 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania folii, skiadajgcej si¢ z dwoch zgrzanych
ze sobg warstw materialéw termoplastycznych,
miedzy ktérymi znajdujg sie przestrzenne ele-
menty ozdobne na przyklad kwiaty, barwione
klosy, liécie itp. '

Dotychczas znane sposoby wytwarzania ozdo-
bnych, wielowarstwowych folii termoplastycz-
nych polegaja na drukowaniu cienkiej folii bez-
barwnej, a nastgpnie zgnrzewaniu jej, strong dru-
kowana do wewnatrz z drugg warstwsa, podkla-
dowg folii. Znane s3 réwniez sposoby ozdabia-
nia folii przez umieszczanie pod warstwa folii
przezroczystej napiséw, obrazké6w lub innych
elementéw ozdobnych i zapawanie ich na obrze-
zach, a takie znane jest azgrzewanie kilku
warstw folii przezroczystych z nadrukami, kt6-

rych wzory nakladaja si¢ na siebie wzajemnie.
Wszystkie te sposoby prowadzg do otrzymania
folii o ograniczonych i powtarzalnych efektach
dekoracyjnych. Przy zgrzewaniu warstwowych
folii miedzy ktérymi umieszczone sg plaskie
elementy ozdobne wystarczy stosowaé cisnienie

-5—15 kg/cm?.

Sposob wedlug wynalazku pozwala na otrzy-
manie warstwowych folii ozdobnych o orygi-
nalnych i niepowtarzalnych efektach dekora-
cyjnych dzieki wprowadzeniu pomiedzy folie

dowolnie rozmieszczonych przestrzennych ele-

mentéw dekoracyjnych.
Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
Ze na powierzchni warstwy folii podkladowej -
uklada sie lub rozsypuje przestrzenne elemen-
ty ozdobne, na przyklad kwiaty, liScie, barwio-



ne klosy, wiérki, opitki lub pasemka metalowe,
nitki lub wiékna, barwne szkielka, cekiny, mo-
tyle itp., nastepnie przykrywa si¢ je warstwa
folii przezroczystej lub pétprzezroczystej i zgrze-

wa na calej powierzchni pod ciénieniem 80—150 .

kg/em?, dzieki czemu elementy ozdobne ule-
gaja splaszczeniu i zostajg zapawane w folii.
Zgrzewanie moze byé¢ przy tym dokonane jed-
nym ze sposobdéw zanych przy wytwarzaniu
falii termoplastycznych, na przyklad pod prasg
lub miedzy walcami, z ogrzewaniem para, pra-
dami wysokiej czestotliwosci itp.

Elementy ozdobne zapawane migdzy dwiema
warstwami folii mogg shluzyé ponadto do pole-
pszenia odpowiednich jej wtasciwosci na przy-
klad wi6rki lub siateczka metalowa powoduja
rownoczesne zwiekszenie wytrzymalo$ci folii.

Istota wynalazku wyjasniona jest na rysun-
ku, na ktéorym fig. 1 przedstawia przykladowo
powierzchnie licowag folii wielowarstwowej
ozdobionej barwionymi klosami traw 1 oraz
wiorkami eloksalowanego aluminium 2, a fig.
2 przekréj tej folii, na ktérym widoczna jest
warstwa barwnej folii podkiadowej 3, elemen-
ty oadobne 1 i 2 oraz warstwa pokrywajacej
folii przezroczystej 4.

Wielowarstwowa folia ozdobna wytwarzana
sposobem wediug wynalazku moze znalezé sze-

rokie zastosowanie zaréwno do wyrobéw ga-
lanterii, opakowan obuwia, pokryé mebli, obi¢
Scian, kurtyn, zaston ‘itp., jak i do celéw rekla-
mowych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarnzania wanstwiowych folii ozdob-
nych z materiaté6w termoplastycznych, przez
umieszczanie &lementéw ozdobnych pod “war-
stwag folii przezroczystej i przez zgrzewanie
folii pod ci$nieniem, znamienny tym, Ze na war-
stwie podkladowej dowolnie rozkiada sie lub
rozsypuje przestrzenne elementy ozdobne, na
przyktad kwiaty, liScie, barwione klosy, wi6rki
lub- opitki metalowe, a nastepnie pokrywa sig
je wanstwg folii przezroczystej lub péiprzezro-
czystej i obydwie warstwy zgrzewa sie ze so-
ba na calej powierzchni pod cisnieniem 80—150
kg/em2 jednym ze znanych sposobdéw.
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