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(57) Abstract

A new process for environmentally safe separation of various mixtures
of substances is based not only on dynamic forces but also on the surface pres-
sure between the bodies to be sorted and an inwardly directing drum (2). Bod-
ies (6) which are heavy in terms of their surface pressure fall into the drum ¥))
and are ejected lower down. Bodies (8, 9) which are light in relation to their
surface pressure are spun off the surface of the drum (2) and carried away se-
parately. It is now possible for the first time to obtain a very high quality of se-
paration with exceptionally simple means, even in the case of bodies which
hitherto could only be separated economically by hand. A device for imple-
menting the process and the use of the device are also described. The invention
is particularly effective in separating mixtures of so-called "recyclable materi-
als” such as rubble and domestic waste, which are otherwise difficult to sepa-
rate.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung schlégt ein neues Trennverfahren sowie eine entsprechende Vorrichtung und die Verwendung der Vorrich-
tung vor, fiir die Umweltgerechte Trennung verschiedener Stoffgemische, wobei neben dynamischen Kriften, insbesondere die
Flachenpressung zwischen den zu sortierenden Kérpern sowie einer nach innen nachgebenden Trommel (2) ausgenutzt werden.
Flachendruckspezifisch schwere Korper (6) sinken in das Innere der Trommel (2) ein und werden an tieferer Stelle ausgeworfen.
Fléchendruckspezifisch leichte Teile (8, 9) werden dagegen von der Oberfliche der Trommel (2) abgewiesen und getrennt abge-
fiihrt. Dabei wird es erstmals mit unverhiltnisméssig einfachen Mitteln mdglich, eine sehr hohe Trennqualitit zu erreichen, selbst
bei Korpern, die bis heute wirtschaftlich nur von Hand getrennt werden konnten. Ganz besonders wirksam ist die neue Erfindung
fiir die Trennung von Wertstoffgemischen, den sogenannten "Recyclables”, besonders wenn es sich um sonst schwer zu trennen-
de Fraktionen wie Muldengut handelt.
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1 Verfahren und Vorrichtung zum Trennen eines
Stoffgemisches und Verwendung der Vorrichtung

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, eine Vorrichtung
10 Ssowie die Verwendung der Vorrichtung zum umweltgerecht-

en Trennen eines Stoffgemisches, z.Bsp. eines Wert-

stoffgemisches (Recyclables), in einzelne Stoffkompo-

nenten unterschiedlicher Beschaffenheit, wobei das

Stoffgemisch kontinuieriich einer rotierenden, nach
15 1innen nachgebenden Sortiertrommel zugefihrt wird.

Stand der Technik

20 Bei der umweltgerechten Verarbeitung von 2z.Bsp. Wert-
stoffgemischen, Containermiill, hausmiill&dhnlichen Be-
standteilen, stellt sich das Probiem der méglichst ein-
wandfreien Trennung von spezifischen Wertstoffkatego-
rien. Sowohl der Siebtechnik wie der Lufttrenntechnik

25 sind Grenzen gesetzt. Da bei den genannten Wertstoffen
oft auch organische, stark haftende Anteile oder Fein-
staubanteile auftreten, ist eine Trennung mit Luft bzw.

Sieben mit den entsprechenden Nachteilen verbunden.
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1 In einzelnen Fdllen ist nicht zu vermeiden, dass enorm
unterschiedliches Sammelgut, Z.Bsp. Muldengut, in
leichte wiede}verwertbare organische Komponenten und
in schwere fur Recyclables oder Deponien bestimmte

5 Fraktionen zu sortieren sind.

In jUngster Zeit werden vermehrt Anstrengungen fir ein
moéglichst vollkommenes Recycling, zumindest bei Glasge-
féassen, anservendosen, Aludosen, Plastikflaschen usw.

10 gemacht. Die dabei neu entstehenden Materialstrome
sollen rationell separiert werden, damit die einzelnen
Grundﬁaterjalien‘wie Glas und Aluminium mit einem Mini-
mum an Aufwand in die je anderen Verarbeitungszentren
zurtckgefihrt werden konnen. Bei Glas wird ein mdg-

15 1lichst 'ger}hger Glasbruch gefordert. Dies schliesst
eine zu grosse Massierung aus. Die Konsequenz daraus
sind viele Kleinanlagen, moglichst in der N&he der
Verbraucher.

20 Die g&ngige Praxis ist das Veriesen 1in verschiedene
Stoffkategorien von Hand. Ein typisches Kennzeichen
aller hochindustrialisierten Gesellschaften sind die
hohen Kosten fur alle Handarbeit. Der hohe erforder-
liche Handarbeitsaufwand steht aber oft einem durch-

25 schlagenden Erfolg fur ein echtes Recycling im Wege.

In der US-PS 'Nr. 4 760 925 ist eine Losung bekannt,
bei der anschliessend an eine Vorseparierung durch ein
Schrégférderband das Gemisch in eine Schwerfraktion und
30 in eine Leichtfraktion mit einer Birstenwelle getrennt
wird. Es ist hier vorgesehen, dass schwere Teile unbe-
einflusst durch die Burstenbewegung direkt nach unten
fallen. Versuche der Anmelderin ergaben nur eine unge-
nligende resp. variierende Trenngualit&t, wenn das Gut
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1 gleichsam an die Sortiertrommel frontal hingeférdert,
und die schwere Fraktion gegen den Bewegungssinn der
Sortiertrommel aussortiert und die leichtere Fraktion
um den Trommelradius Uberhoben und auf die andere

5 Trommelseite geworfen wird.

Darstellung der Erfindung
10

Der Erfindung wurde nun die Aufgabe gestellt, mit ein-
fachen, kostenglinstigen Betriebsmitteln bzw. der ent-
sprechenden Verfahrenstechnik einen hohen Trenneffekt

15 fur verschiedenartige Stoffgemische zu erzielen. Weiter
soll fur den Betrieb mdglichst wenig Energie aufgewen-
det werden und die Bedienbarkeit durch wenig geschultes
Personal mdglich sein.

20 Das erfindungsgemidsse Verfahren 1ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stoffgemisch gleichsinnig zur Ober-
flédchenbewegung gerichtet auf die Sortiertrommel ge-
fuhrt und im Bewegungssinn der Sortiertrommel in Frak-
tionen aufgeteilt wird.

25 '

Zur Ueberraschung aller beteiligten Fachleute konnte
bereits mit einer ersten, sehr einfach konzipierten
Versuchseinrichtung eine unerwartet hohe Sortierqua-
1itédt erreicht werden. Es war 2.Bsp. nach wenigen

30 Probeidufen mbglich, ein Gemisch von Glasflaschen,
Plastik- und Aludosen, so wie es in entsprechenden
US-Sammelstelien anféllt, zu fast 100% richtig in Glas
und Ubrige Komponenten aufzuteiien. Fur den Versuch
wurde eine wie bei Autowaschanlagen bekannte Flieh-
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1 kraft-Trommelblrste eingesetzt. Der Energiebedarf fur
die Sortierung betrdgt im .Vergleich zu Luftsortier-
Losungsansé&tzen nur wenige Prozente. Bei erstmaligem
Betraqhten’ﬁes Versuchs fehlt dem Betrachter sogar das

5 spontane Versté@ndnis, weshalb ohne unmittelbar mit dem
Auge erkennbaren Grund die Glasflasche im Umlaufsinn
der Sortiertrommel absinkt und unten austritt, die
Plastikflasche jedoch mit vélliger Treffsicherheit
abgewiesen und in einen anschliessenden Auffangbehédlter

10 bzw. auf éfn entsprechendes Wegfihrelement geworfen
wird. Durch die Effindung ist erst erkannt worden, dass
der Parame@éf der Flachenpressung fir viele Sortier-
probieme, bésonders bei Korpern, die eine zum vornehe-
rein nichtgfestimmte Form aufweisen, eine neue ausge-

15 zeichnete Sortiertechnik erlaubt, wenn die schweren
Koérper 1im wesentlichen radial und nicht tangential

. einsinken. Das Gewicht an sich, ebenso wie die Grdsse
spielt flOr die echte Fl&chenpress-Sortiertechnik nur
noch eine sekundédre Rolle. Die Fléchenpressung, resp.

20 die entsprechende =zentrifugale Eindringbehinderungs-
kraft durchg die Rotation der Sortiertrommel erzeugte
Dynamik einerseits sowie die dynamischen Wechselspiele
zwischen den Borsten und den 2z2u sortierenden K&rpern
anderseits lsind vor allem verantwortlich fur den

25 Sortiererfolg. Die Aufteilung der Gemischkomponenten
soll auf der Abwurfseite 1in Schleuderrichtung der
Borsten der Fliehkrafttrommel stattfinden, weil nur so
die Vielzahl der Borsten wirklich selektiv 1in ein
Trennkraftspiel mit jedem Partikel des Gemisches ge-

'30 zwungen wird. Die eigentliche Trennung erfolgt zwischen
f]échendruckspézifisch leichten und schweren Kdérpern.

Bei einem weiteren Versuch musste ein durch Siebe vor-
sortiertes Stoffgemisch als Muldengut in eine mechani-
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sche Fraktion sowie eine organische Fraktion aufgeteiit
werden. Es konnte auéh hier eine Uuberraschend gute
Trenngualitédt erreicht werden, besonders wenn zuvor das
Stoffgemisch nur Teile kleiner als etwa Fussgrésse,
z.Bsp. kleiner als 250 bis 300 mm enthielt.

Die Erfindung erlaubt verschiedene besonders bevorzugte
Ausfihrungsgedanken.

Ganz besonders bevorzugt wird die Sortiertromme] ais
Fliehkrafttrommelbiirste ausgebildet und die Nach-
giebigkeit resp. Eindruckbarkeit der sortiertrommel
resp. der daraus resultierende Fliachendruck durch ent-
sprechende Wah]l der Drehzahl und/oder der Bestickung
der Sortiertrommel (mit Borsten) festgelegt. Mit der
Lédnge der Borsten kann der grosstmbgliche, abzutren-
nende Kérper bestimmt werden. :

Bevorzugt wird ferner das Rohmaterial mit einem Zufihr-
aggregat kontinuierlich auf den zylindrischen Mante]
einer Sortiertrommel gespiesen. Dabei wird vorgeschla-
gen, das Rohmaterial 1im oben 1iegenden Bereich der
Sortiertrommel, besonders bevorzugt im zuhdchst liegen-
den Bereich, aufzugeben.

Je nach Materialgemisch wird die Sortierqualitét er-
héht, indem das zu trennende Gut mit:mehr tangentialer
Komponente 1in Bezug auf die Sortiertrommel oder mit
mehr radialer Komponente aufgegeben wird. Die bisheri-
gen Versuche haben gezeigt, dass das Rohmaterial auf
dem Zufuhraggregat auf etwa 10 bis 30%, bevorzugt 10
bis 25% der Umfangsgeschwindigkeit der Sortiertrommel
vorbeschleunigt werden soill.

PCT/CH90/00181
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1 Weiterhin'ist erkannt worden, dass die Sortiertrommel
eine starke, ausrichtbare Luftstrémung erzeugt. Diese
kann fur d1e Abtrennung einer weiteren Leichtfraktion
wie Pap1erst0cke, Féden, Schniire usw. ausgenutzt wer-

5 den. Gle1chze1t1§ verhindert die Luftstrémung mit gros-
ser Sicherheit das Umwickeln der Sortiertrommel mit
Schnuren und dergleichen, sodass eine sehr hohe
Betriebss{bherheit erreicht werden kann.

10
Die Erfiﬁdung betrifft ferner eine Vorrichtung zum
Trennen eines Stoffgemisches 1in einzelne Stoffkompo-
nenten wie zuvor beschrieben. Die erfindungsgemisse
Vorrichtﬁﬁg ist dadurch gekennzeichnet, dass sie eine

15 Speiséeinrightudg zur kontinuierlichen Aufgabe des
Stoffgemisches 1n einen oberen Sektor, bevorzugt ent-
sprechend (im Querschnitt betrachtet) 11.00 - 14.00,
ganz besonders bevorzugt zwischen 12.00 und 13.00 einer
Uhr, 1n R1chtung der Oberfl&dchenbewegung der Sortier-

20 tromme1 aufweist. Bevorzugt wird eine Leichtteilabfih-
rung abwurfse1t1g etwa auf der HOhe der Trommeldreh-
achse und e1ne Schwerte11abfuhrung in dem unten an-
sch11essenden Quadranten angeordnet.

25
Es wird bevorzugt, die Sortiertrommel als Fliehkraft-
Trommelblrste auszubilden; z.Bsp. im Falle der Verwen-
dung einer Waschbilirste fur Autowaschanlagen bildet sich
der Trommeleffekt erst im Betriebszustand aus. Im

30 Stillstand héngen die Borsten nach unten. Durch die bei
der Rotatioﬁ'ehtstehende Fliehkraft sowie der Wahl der
Anzah1 und_déf Qua1itét der Borsten wird das Wider-
standsverhaaten fur das Eindringen von K&érpern 1in das
Innere der Trommel festgelegt. Die Wegweiskraft jeder

L
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1 rotierenden Birste sowie die sich einstellende Luft-
stromung ergeben den Impuls fiur die wWegweisung der
flédchendruckspezifisch leichteren Teile.

5 Besonders bevorzugt wird die Stoffgemischzufiihrung als
Band, bzw. Beschleunigungsband, ganz besonders bevor-
zugt mit vorgeschaltetem Sieb oder als Stabkettenrost-
forderer oder als stationdres Sieb, insbesondere als
Stangensieb ausgebiidet.

10
Es wird ferner vorgeschlagen, dass die Fordergeschwin-
digkeit der Speiseeinrichtung 0,5 bis 2 m/sec. bevor-
zugt 1,2 bis 1,5 m/sec und die Umfangsgeschwindigkeit
der Trommel 5 bis 15 m/sec, bevorzugt 7 bis 10 m/sec
15 betragt, bei einem Durchmesser von 1 bis 1,5 m.

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung einer
Fliehkrafttrommeiburste zur Sortierung von bevorzugt
Uber Siebe vorsortierten Stoffgemischen wie Contai-

20 nermilil, SO Z.Bsp. gemischte Baustellenabfialile,
Strassenaufbruch, Baustoffresten und hausmillihnlichem
Sammeigut, wobei die Schwerfraktion 1im wesentlichen
mineralische Bestandteile und die Leichtfraktion im
wesentlichen die organischen Materialien enthilt.

25

Beschreibung der Erfindung

30 Die Erfindung wird nun anhand von drei Ausfihrungs-
beispielen mit weiteren Einzelheiten erlidutert.

Die Fig. 1 zeigt schematisch ein erstes Ausfih-
rungsbeispiel
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Die Fig. 2 zeigt schematisch eine Ausfuhrungsform
- fur Containermill

‘Die Fig. 3 zeigt ein AusfUhrungsbeispiel fur die

zusdtzliche Absaugung einer Leichtfraktion
wie Folien, Papier usw.

Wege zur Ausfihrung der Erfindung

Es wird nun auf die Fig. 1 Bezug genommen. Das
Stoffgemisch 11 wird Uber eine Speiseeinrichtung 1

~direkt einer Sortiertromme1 2 Ubergeben. Die Sortier-
15

trommel 2 wird Uber eine Welle 3 angetrieben. An der
Welle 3 sind Borsten 4 befestigt, welche durch die
Rotation der Welle 3 resp. die dabei wirkende Zentri-
fugalkraft zu einer zylindrischen Form 5 gebracht
werden. Auf Grund einer viel héheren Flachenpressung
sinken Glasflaschen 6 in das Innere der Trommel ein,
wie mit der Flasche 6’ sowie 6’ dargestellt ist. Die
Flasche 6’* wird unterhalb der Sortiertrommel f auf ein
Abflhrband 7 fUr- Schwergut 15 Ubergeben, und einem
entsprgchenden Sammier zugefuhrt. Koérper, die beim Auf-
treffen auf die Sortiertrommel 2 nur eine geringe Fla-
chenpressung ausﬁben, wie Aludosen, Plastikflaschen,
wérden von der Trommeloberflédche beim Auftreten auf die
Borsten 4 von diesen tangential abgewiesen, siehe Alu-
dose 8, 8*, bzw. 8’’ und Plastikflasche 9, 9’. Diese
werden Uber ein zweites Abflihrband 10 einem Sammier fir
Mittelgut 16 Ubergeben.

Das Stoffgemisch 11 wird gemdss Fig. 1 in drei Fraktio-
nen aufgeteilt. Das Schwergut 15 enthdlt alle Ko&rper,

PCT/CH90/00181
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die eine grosse Flachenpressung auf die Sortiertrommel
2 ausiben, wie Glasflaschen, volle Metallkdrper oder
z.Bsp. wirden auch grdssere Steine in dem Stoffgemisch
mit der Schwerfraktion 15 ausgeschieden. Das Mittelgut
16 enth&1t alle leichten Hohlkdrper wie Aludosen und
Plastikflaschen. Eisenmetalliene Konservendosen k&nnen
dabei Uber Magnetausscheider sei es vor oder nach der
Sortiertrommel ausgelesen werden.

Jeglicher Feinanteil in dem Stoffgemisch, insbesondere
auch Glasbruch, wird vor der Sortiertrommel 2 durch
eine als Stabkettenrostférderer 12 ausgebildete Speise-
einrichtung 1 abgesiebt und Uber einen Trichter 13
sowie einem Bandfbrderer 14 einem Sammier fir Feingut
17 zugefihrt.

Die Fig. 2 zeigt schematisch eine Sortiereinrichtung
fur Containermiull mit hausmiildhnlichen Bestandteilen.
Wichtig bei dem Containermiill ist eine Vorklassierung
des Rohstoffgemisches. Das Rohstoffgemisch wird konti-
nuierlich uber ein Zufihrband 20 auf ein Siebsystem
bzw. einer Siebstufe 21 Ubergeben. Ein oberes, bzw.
vorangehendes Grobsieb 22 entfernt alie Teile, z.Bsp.
grosser als Fussgrosse, bzw. grdsser als 250 bis 350
mm, 2z.Bsp. grosse Steinbrocken, grbgsere Holzstiicke
usw. Der Abstoss des Grobsiebes 22 wird als Grobgut 23
direkt Uber ein Band 24 ausgeschieden. Feingut 17 f&lit
sowoh1 durch das Grobsieb 22 wie auch durch ein darun-
ter angeordnetes Feinsieb 25 und wird (ber den Trichter
13 und einen Bandférderer 14 ausgetragen.

Die Mittelfraktion des Rohstoffgemisches wird als Ab-
stoss der Siebstufe 21 einem Beschleunigungsband 26
Ubergeben. Je nach Anwendungsfall 1ist es vorgesehen,

PCT/CH90/00181
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das Besch1eunigungsband 26 mit einem nicht dargestell-
ten, verstellbaren Antriebsmotor zu versehen, damit die
Fordergeschwindigkeit des Stoffgemisches in dem Bereich
der Auftreffstelle auf die Sortiertrommel 2 spezifisch
wadhibar 1ist. Das ‘unabhéngig von der Vorbehandlung
betreibbare Beschleunigungsband 26 gibt in Jjedem Fali
die Moglichkeit einer definierten Speisung des Stoffge-
misches auf die Sortiertrommel 2. Es ist auch mdégilich,
zusdtzliche Ausrichthilfen bei dem Beschleunigungsband
26 anzubringen, damit zumindest die schwer Zu sortie-
renden Teile 1in- optimaler Richtung und Lage auf die
Sortiertrommel é auftreffen. Steine und dergleichen als
Schwergut 15 mit_eineﬁ grossen Flachenpressung sinken
in die Sortiertrommel 2 ein und werden nach unten Uber
das Abfihrband 7 abgefihrt. Mittelgut 16, das vorwie-
gend :orgahische Komponenten enth&lt wird Uber das
Abflhrband 10 ausgetragen.

Die Fig. 3 ieigt einen weiteren Ausgestaltungsgedanken.
Im Unterschied zu den Figuren 1 und 2 wird gemiass Fig.
3 zusatzlich noch Leichtgut 30, z.Bsp. Papierstlcke,
kleinste Plastikstlicke und &hnliches iber eine Aspira-
tion 31 abgesogen.

PCT/CH90/00181
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1 Patentanspriiche
5 1. Verfahren zum umweltgerechten Trennen eines Stoff-
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gemisches, z.Bsp. eines Wertstoffgemisches (Recycla-
bles) 1in einzelne Stoffkomponenten unterschiedlicher
Beschaffenheit, wobei das Stoffgemisch kontinuiertlich
auf eine rotierende, nach innen nachgebende Trommel
gespiesen wird,

dadurch gcekennzeichnet,

dass das Stoffgemisch (11) gleichsinnig zur Oberflé-
chenbewegung gerichtet auf die Sortiertrommel (2) ge-
fuhrt und im Bewegungssinn der Sortiertrommel (2) in
Fraktionen aufgeteilt wird.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Abhidngigkeit der Flachenpressung eine Fraktion
gleichsinnig mit der Trommelbewegung in die Sortier-
trommel (2) einsinkt und bevorzugt nach unten abgegeben
und eine zweite Fraktion von der Sortiertrommel (2)
tangential abgewiesen wird.

3. Verfahren nach Patentanspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sortiertrommel (2) als Fliehkrafttrommelbirste
ausgebildet ist und die Nachgiebigkeit resp. resultie-
rende Flachendruck durch entsprechende Wahl der Dreh-
zahl und/oder der Bestlickung der Sortiertrommel (2) mit
Borsten (4) und dergleichen festgelegt wird, und im Be-
triebszustand eine zylindrische Form annimmt.
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4, Verfahréh nach Patentanspruch 3,

dadurch gekennzeichne t,

dass das Stoffgemisch (11) im zuhbchst 1iegenden Be-
reich der Sortiertrommel (2) aufgegeben wird, und der
Sortiertremmelﬁ (2) bevorzugt ein Klassiersiebsystem
vorgeschaltet wird.

5. Verfahren nach Patentanspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Stoffgemisch (11) auf einer Speiseeinrichtung
(1) mit tangentialer Komponente auf die Sortiertrommel
(2) aufgegeben w1rd und auf etwa 10 bis 30%, bevorzugt
10 bis 25% der Umfangsgeschwindigkeit der Trommel
vorbesch1eun1gt wird.

6. Verfahren nach einem der Patentanspriche 1 bis 5,
dadurch, gekennzeichnet,

dass durch die Sortiertrommei (2) eine Luftstrémung
erzeugt wird, und diese zur Abtrennung einer weiteren
Leichtfraktion genutzt wird.

7. vOrrichtﬁng 2um Trennen eines Stoffgemisches in
einzelne Stoffkomponenten auf einer nach innen nach-
gebenden Sortiertrommel, insbesondere nach einem der
Patentanspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie eine Speiseeinrichtung (1) zur kontinuier-
lichen Aufgabe des Stoffgemisches (11) in einen oberen
Sektor, bevorzugt entsprechend 11.00 - 14.00, ganz be-
sonders bevorzugt zwischen 12 00 und 13.00 einer uhr,
in R1chtung der Oberfl&chenbewegung der Sortiertrommel
(2) aufweist.
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8. Vorrichtung nach Patentanspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein Abfihrband fir Leichtgut (10) etwa auf der
Hohe der Trommeldrehachse bzw. Welle (3) und ein Ab-
fuhrband fUr Schwergut (7) in dem anschliessenden
Quadranten angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Patentanspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sortiertrommel (2) als Fliehkrafttrommelbirste
ausgebildet ist und eine zylindrische Form aufweist.

10. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 8 oder
9,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Sortiertrommel (2) ein Klassiersystem voran-
geschaltet ist zur Ausscheidung von Ueber- bzw. Unter-
grossen.

11. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 7 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Speiseeinrichtung (1) als Stoffgemisch-
Beschleunigungseiement ausgebildet ist, bevorzugt mit
freier Wéhlibarkeit einer definierten Aufgaberichtung
und/oder Geschwindigkeit.

PCT/CH90/00181
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12. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 8 bis
11, '

dadurch gekennzeichnet,

dass die Speiseeinrichtung (1) als Bandférderer oder
als Stabkettenrostférderer oder als stationédres
Stangensie%;ausgebdeet ist.

13. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 8 bis
12, )

dadurch gekennzeichnet,

dass die Speiseeinrichtung (1) als Beschleunigungsband
(26) ausge511det ist mit einer F&rdergeschwindigkeit
bzw. Abwurfgeschwindigkeit von 0,5 bis 2 m/sec, be-
vorzuét 1,2 bis 1,5 m/sec und die Umfangsgeschwin-
digkeit der Sortiertrommel (2) 5 bis 15 m/sec, be-
vorzugt 7 bis 10 m/sec betragt, bei einem Durch-
messer von 1 bis 1,5 m.

14. Verwendung einer Fliehkrafttrommelblurste zur Sor-
tierung»Yon bevorzugt Uber Siebe vorsortierten Stoffge-
mischen wie Containermiill, so z.Bsp. gemischte Baustel-
lenabfélle, Strassenaufbruch, Baustoffresten und haus-
mill&hniichem Sammelgut, wobei die Schwerfraktion im
wesentlichen mineralische Bestandteile und die Leicht-
fraktion 1im wesentlichen die organischen Materialien
enthalt,

PCT/CH90/00181
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