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Sposéb wykonywania elementow izolacyjnych
ze zlomu styropianowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia prefabrykowanych elementéw izolacyjnych ze
ztomu styropianowego. :

Znany jest spos6b wykonywania plyt izolacyj-
nych ze wstepnie ekspandowanego polistyrenu pole-
gajacy na umieszczeniu w formie granulek styro-
pianowych spienionych do ciezaru usypowego okoto
30 kg/m3 i podgrzewanych do temperatury w gra-
nicach 85° do 135°C w czasie 5 do 20 minut w
kapieli wodnej lub gazowej, nastepnie forme pod-
daje sie schlodzeniu. Istnieje mozliwo§é dodawania
niewielkich iloSci kruszywa ze zlomu styropiano-
wego rozdrobnionego na frakcje zblizone do wy-
miaréw ziarn wstepnie ekspandowanego polistyrenu
dla zmniejszenia iloSci surowca podstawowego.

Ten spos6éb wytwarzania nie pozwala na peine
wykorzystanie duzych iloSci odpadowego materiatu
jakim jest zlom styropianowy. Dodatkows trudnos¢
stanowi konieczno$é wstepnej obrébki mechanicznej
zlomu styropianowego czyli jego rozdrabnianie.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedociag-
nieé wykorzystania zlomu styropianowego jako
materialu pelnowartoSciowego. Wedtug dotychcza-
sowych znanych sposob6w otrzymywania plyt izo-
lacyjnych styropianowych zlom styropianowy byt
stosowany jako material wypelniajacy i jego ilosé
ksztaltowala sie ponizej 6% og6lnej objetoSci ele-
mentu.

Spos6b wediug wynalazku pozwala na wypro-
dukowanie plyt izolacyjnych pelnowartosciowych

66 582

10

15

29

25

30

2

o skladzie do 80% zlomu styropianowego. Aby
osiggnaé ten cel wytyczono sobie zadanie opra-
cowania technologii wykonywania plyt izolacyjnych
ze zilomu styropianowego, bedgcego podstawowym
materiatem w ptycie.

Zgodnie z wytycznym zadaniem, do wykonywa-
nia ptyt wykorzystuje sie termoplastyczne wtasnos$-
ci styropianu, w celu utworzenia spéjnosci miedzy
kawalkami zlomu i zasypanymi granulkami styro-
pianu wstepnie ekspandowanego. Ekspandowanie
wstepne przeprowadza sie w znany spos6b, w go-
racej wodzie w temperaturze 95° do 100°C. Czas
ekspansji wstepnej trwa od kilku do kilkunastu
minut w zaleznosci od ciezaru nasypowego, jaki
chcemy uzyskaé. '

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony W przy-
kladzie wykonania. Do formy metalowej o dowol-
nych wymiarach wklada sie zlom styropianowy,
tak aby nie wystawal poza gabarytowe wymiary
formy, a pomiedzy poszczegblnymi kawatkami po-
zostaly szczeliny od 0,5 cm do 1,5 em. Szczeliny
te nastepnie wypelnia sie wstepnie ekspandowanymi
granulkami styropianowymi o cieZzarze wsypowym
ca 30 kg/ms3.

Przed zamknieciem formy nalezy nig kilkakrot-
nie wstrzasnagé w celu lepszego zapelnienia szcze-
lin granulkami styropianowymi. Nastepnie zamyka
sie forme i zanurza w goracej kapieli wodnej o tem-
peraturze okolo 95° do 100°C na okres 2 do 5 minut.
Po wyjeciu z wrzatku i schlodzeniu na przyklad
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w kapieli wodnej otwiera sie forme i wyjmuje
gotowa plyte o ksztaltach nadanych przez forme.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wykonywania ‘elementéw izolacyjnych ze
zlomu styropianowego, znamienny tym, ze w for-
mie dostosowanej do ksztaltu plyty izolacyjnej
uklada sie kawalki zlomu styropianowego w ilo$ci
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do 80% objetosci elementu w odstepach najkorzyst-
niej 5 do 15 cm, przy czym odstepy te wypel-
nia sie granulkami styropianu stanowigcego uzu-
pelnienie objetosci elementu wstepnie ekspandowa-
nego w znany sposob, po czym calg forme zamyka
sie, wstrzgsa i ogrzewa w temperaturze najko-
rzystniej 95° do 100°C, najkorzystniej przez kilka
lub kilkana$cie minut, po czym schtadza sie na
przyklad w zimnej kapieli wodnej.
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