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(67) Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung
von GieBereiformen und -kernen, insbesondere eine
KernschieBmaschine. Die Erfindung ist in der
GieRereiindustrie anwendbar. Die Arbeitseinheit einer
Formmaschine ist wihrend des Arbeitstaktes
kraftschilissig mit der Formeinheit verbunden und lose vom
Maschinenrahmen formschlissig gefiihrt. Die
kraftschiiissige Verbindung wird durch miteinander
korrespondierende Teile, vorzugsweise aus
Klammereinrichtungen und Zapfen gebildet. Die
Klammereinrichtungen sind insbesondere durch Antriebe
horizontal und vertikal beweglich ausgebildet. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Formmaschine, insbesondere Kernformmaschine zur Herstellung von GieRereiformenund-kernen
mit einer unter der Arbeitseinheit angeordneten Formeinheit, dadurch gekennzeichnet, dafd die
Arbeitseinheit (1) wahrend des Arbeitstaktes mit der Formeinheit (3) kraftschliissig verbunden und
lose vom Maschinenrahmen formschitissig gefuhrt ist. :

2 Formmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die kraftschlissige Verbindung
swischen Arbeitseinheit (1) und Formeinheit (3) aus untereinander korrespondierenden Teilen,
vorzugsweise Klammereinrichtungen (2) und Zapfen (4), bestent.

3. Formmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafk die Klammereinrichtungen (2)
insbesondere durch Antriebe horizontal und vertikal beweglich ausgebildet sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung von GieRereiformen und -kernen, insbesondere eine Kernschie@maschine.
Die Erfindung ist in der GieBereiindustrie anwendbar. :

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

7ur DruckstoBverdichtung von Formstoffen in Form- und Kernkasten ist eine stabile und luftdichte Verbindung zwischen
Arbeitseinheit, z. B. Blas- oder SchieReinheit, und Formeinheit, z. B. Kernkasten oder Formkasten, erforderlich.

In der DE-PS 2908210 wird dazu vorgeschlagen, den Kernkasten mittels Hubeinrichtung anzuheben und an den SchieRkopfeiner
SchieReinheit anzupressen. Aus der DE-OS 2444377 ist es bekannt, einen mit Formsand geflillten Behalter bis zum festen
Aufsetzen auf den Formkasten abzusenken. Es istauch 2. B. aus der DE-OS 2930874 bekannt, den Form- oder Kernkasten
swischen einen PreRrahmen und die Modellplatte einzuklemmen.

Bei den genannten Lésungen handeltessichum eine lésbare Verbindung von Arbeits- und Formeinheit, die ausschlieBlich durch
ein kraftschlissiges System realisiert wird. Nachteilig ist hierbei, daR die auftretenden hohen Anprefikrafte vom
Maschinenrahmen aufgenommen werden mussen, der dadurch mechanisch sehr beansprucht wird und einem hohen
Verschlei ausgesetzt ist, Diese Formmaschinen mussen deshalb sehr materialintensiv ausgefiihrt sein. Auerdem ist fir den
Aufbau und das Aufrechterhalten hoher AnpreBkréfte ein zuséatzlicher Energiebedarf erforderlich.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, den Verschleid an der Formmaschine zu senken, die Maschinenmasse zu minimieren und den
Energieverbrauch zu reduzieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Formmaschine zu schaffen, bei der die Arbeitseinheit und die Formeinheit ohne
Einbeziehung des Maschinenrahmens eine stabile, luftdichte und leicht 16sbare Verbindung bleibt, die AnpreRkraft lediglichin
den beiden Elementen Arbeitseinheit und Formeinheit gefihrt wird und der Maschinenrahmen ausschlieBlich der Aufnahme der
Arbeitselemente dient. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daf die Arbeitseinheit wahrend des Arbeitstaktes
mit der Formeinheit kraftschliissig verbunden und lose vom Maschinenrahmen formschliissig gefiihrtist. Die kraftschilissige
Verbindung zwischen Arbeits- und Formeinheit wird durch miteinander korrespondierende Teile gebildet, die vorzugsweise aus
Klammereinrichtungen und Zapfen besteht. Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Klammereinrichtungen
insbesondere durch Antriebe horinzontal und vertikal beweglich ausgebildet.

Dadurch kann beim Zusammenfligen von Form- und Arbeitseinheit die Formeinheit mit groRer Kraft an die Arbeitseinheit
angeprelt werden, ochne daR die Kraft beanspruchend auf den Maschinenrahmen wirkt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines Ausfithrungsbeispiels naher erldutert. in der zugehdrigen Zeichnung zeigen
Fig.1: eine schematische Darstellung der Arbeits- und der Formeinheit einer KernschieBmaschine in geschlossener Stellung
Fig.2: :;l(je schematische Darstellung der Arbeits- und Formeinheit einer KernschieRmaschine in gedffneter Stellung.

An einer nicht naher erlauterten KernschieBmaschine ist am Oberteil eine als SchieReinheit ausgebildete Arbeitseinheit 1

angeordnet, die an ihrem unteren Bereich seitlich Verklammerungseinrichtungen 2 aufweist, die vertikal und horizontai
verschiebbar und durch nicht dargestellte Antriebe bewegbar sind. Unterhalb der Arbeitseinheit 1 ist als Formeinheit 3 ein
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Kernkasten angeordnet, der an der der Arbeitseinheit 1 zugewandten Seite Zapfen 4 aufweist. Die Zapfen 4 sind in GréRe und
Formso gestaltet, daB diese mit den Klammereinrichtungen 2 der Arbeitseinheit 1 korrespondieren, wobei die Zapfen 4 und die
Klammereinrichtungen 2 ineinandergreifen und in geschlossener Stellung (Fig. 1) der Klammereinrichtungen 2 ein
formschlissiges System bilden.

Nach dem Einschieben der Formeinheit 3 auf nicht dargestellten Fiihrungsschienen unter die Arbeitseinheit 1 der
KernschieBmaschine bis zum Ineinandergreifen von Verklammerungseinrichtungen 2 und Zapfen 4 werden durch Betdtigender
ebenfalls nicht dargestellten Antriebe die Klammereinrichtungen 2 nach oben bewegt, bis die Klammereinrichtungen 2 der
Arbeitseinheit 1 mit den Zapfen 4 der Formeinhsgit 3 ein in sich geschlossenes System bilden. Die Formeinheit 3 wird dadurch
mitihrer der Arbeitseinheit 1 zugewandten Begrenzungsfliche fest und luftundurchlédssig an die Arbeitseinheit 1 angepreRt,
ohne dal die Anpref3kraft auf den Maschinenrahmen einwirkt. Danach kann der SchuBvorgang ausgeldst werden, und die
Formeinheit 3 wird dadurch mit Kernsand gefilit. Nach Beendigung des Schuflvorganges werden die Klammereinrichtungen 2
nachunten bewegt, bis die Verbindung zwischen den Klammereinrichtungen 2 und den Zapfen 4 wieder geldstist. Anschlieend
kann der Kern aus der Formeinheit 3 der KernschieBmaschine entnommen werden. Vorteilhaft sind bei der erfinderischen
Lésung

die Méglichkeit der Konstruktion des Maschinenrahmens unter strengen MaBstében der Leichtbauweise,

der Wegfall einer Auflageflache fiir die Formeinheit,

- die Nutzung des Freiraumes unter der Formeinheit fir die Anordnung eventuell erforderlicher Aussparungsteile
Reduzierung des Energieaufwandes,

Verminderung des Verschleiles an den funktionswesentlichen Baugruppen,
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