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{54) Zapojeni pro automatickou regulaci dodévky barvy pomoci
krokového motoru
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Zapojen{ pro automatickou regulaci do-
davky barvy pomoci krokového motoru zejmé- a
na pro rotadn{ Hablonové a vdlcové tiskacf . % .
stroje. X

Na vstup krokového motoru je pfipojeno 1
erpadlo, &idlo polohy krokového motoru e
je ptes &ita& impulsd p¥ipojeno na vstup -
pam&ti. Na druhf vstup pam&ti je ptipoje- B
no &idlo polohy tiskacfho stroje pfes o
elektronicky p¥evodnik impulsd pfes &itad
impulsd tiskacfho stroje. Vystupy pam&ti
jsou pfipojeny na obvod logiky uzaviené
smy&ky. KaZdé &erpadlo barvy je pohéné&no
jemu p¥i{slusnym krokovym motorem. Cidlo
tiskaciho stroje a krokového motoru generu-
j{ impulsy, které poditd &ita& impulsi.
Pam&t uchovdvd informaci, zda je tf¥eba
krokovy motor zrychlit nebo pZibrzdit. : 1
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Vynédlez se tykd zapojen{ pro automatickou regulaci doddvky barvy pomoci krokového mo-
toru, zeiména pro‘rotaéni Sablonové a vélcové tiskaci stroje, sestdvajici z krokového motoru,
&idel, &itadd, impulsld, pam&ti a logiky uzaviené smydky.

Stdvajfc{ systém je vybaven spolednym stejnosmErnym regula¥nim elektromotorem, Ffet&zo-
vym varidtorem a elektromagnetickou spojkou pro ka%dé &erpadlo. Pomoci varidtord se provadi
individudlnf{ nastaveni Serpadla. Synchronizaci oti&ek stejnosm&rného motoru zajistuje
pouze paraleln{ napidjeni kotev Zerpadlového a tiskaciho stroje. Nevyhodou dosavadniho
systému je nedostatednd synchronizace, protofe neexistuje zp&tnd vazba a prub&%iné doregu-
lovéni na z&kladd trvalé informace. Pom&rn& sloZité konstruk&éni ¥e¥enf a z&vislost na do-
vozu varidtoru ze zemi KS jsou dalZi nevyhodou stivajic{ koncepce.

V§Se uvedené nedostatky odstraiuje zapojeni podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivé
v tom, %e vystup Zerpadla je p¥ipojen na vstup krokového motoru, jehof &idlo polohy je pies
&ita® impulsd krokového motoru pfipojeno na vstup paméti. Na druhy vstup pam&ti je p¥i-
pojeno &idlo polohy tiskaciho stroje p¥es elektronicky p¥evodnik impulsd a pfes &ita& impulsi
tiskaciho stroje. V¢stupy pam&ti jsou pilpojeny na obvod logiky uzaviené smy&ky, kterd je
p¥es koncovy stupefi ptipojena na druhy vstup krokového motoru.

P¥{klad zapojenf podle vyndlezu je blokov& zndzorn&n na vfkresu. Na vstup krokového
motoru KM je p¥ipojeno ¥erpadlo LR, &idlo polohy € krokového motoru KM je pies &ita& CI .
impulsd krokového motoru KM p¥ipojenc na vstup pam&ti P. Na druhy vstup paméti P je p¥ipojeno
¢idlo polohy CTS tiskacfho stroje TS pfes elektronicky pfevodnik EP impulsd a p¥es &itad
CII impulsld tiskacfho stroje TS. V¢stupy pam&ti P jsou p¥ipojeny na obvod logiky uzaviené
smy&ky LUS, kterd je p¥es koncovy stupei KS p¥ipojena na druhf vstup krokového motoru KM.

Ka%dé Zerpadlo IR barvy je pohdn&no jemu p¥{slusingm krokovym motorem KM. Cidlo polohy &
krokového motoru XM generuje impulsy, které po¥ftd &ita® €I impulsi. &idlo polohy CTS tiska-
ctho stroje TS generuje impulsy, které polftd ¥itad CII impulsi. JestliZe se nap¥iklad p¥i
ka%dé otd&ce tiskaciho stroje TS generuje 200 impulsl, resp. krokd, je p¥i po&{tdni do t¥{
reguladnf z&sah p¥i synchronizaci &erpadla gg a tiskaciho stroje TS provadén 200/3krat bé-
hem jedné oté¥ky. Pam&E P uchovd vidy po dobu tfech krokd informaci, zda je t¥eba urychlit,
resp. p¥ibrzdit krokovy motor KMy, ktery pohéni Serpadlo R barvy. Ve skute¥nosti se
krokovy motor KM mus{ otodit rychlost{, kterd je dirigovédna &idlem polohy CTS tiskaciho stroje
T8, tj. rychlost{ tiskaciho stroje TS.

Pokud neni kladen poZadavek, aby rychlost ¥erpadla R barvy a tiskacfho stroje T§ byla
stejnd, lze elektronickym p¥evodnikem EP impulsd zvolit pom&r rychlostf 1 : 2, 1 : 3,
1 : 4 atd. V popsaném p¥fpad® je u%ito &idla polohy & krokového motoru KM, které déva
pom&rné maly podet impulsd, na oté&ku. ‘

Protofe je tiskaci stroj TS konstruovdn tak, ¥e je sestaven z vice tiskacich vélcy,
lze pouze jednim blokem, sestévajicim z &idla polohy LTS tiskaciho stroje TS, elektro-
magnetického pfevodniku EP impulsd a &itae CII impulsd tiskacfho stroje IS regulovat
viechny Zerpac{ vétve, z nich? ka*d4 se skl&d4 z Zerpadla CR barvy, krokového motoru KM
s &idlem polohy &, &itaem CI impulsi krokového motoru KM, pam&ti P, logiky uzav¥ené smy&-
ky LUS a koncového stupn& Ks, .

Pokud se na h¥idel tiskactho stroje TS pfipoj{ &idlo polohy 8T8 8 5 000 informacemi
za otélku nebo i vice, lze podstatné jemn&ji regulovat cely proces doddvky barvy.

Vynélez odstraiiuje mechanickou robustnost a konstruk&nf slofitost. Zavedenim integrova-
nych mikroelektronickych prvkd je dosafeno Epifkové svétové udrovné, spodfvajici ve velkém
reguladnim rozsahu, naprosté synchronizaci a dokonalém ovl4déni systému, vZetnd zp&tngch
rychlosti pro odderpani barvy ka%dym Serpadlem zv1&it.
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Zapojeni pro automatickou regulaci dodévky barvy pomoci krokového motoru, zejména
pro rota¥ni Bablonové a valcové tiskaci stroje, sestédvajici z krokového motoru, &idel,
&itadd impulsd a logiky uzaviené smy¥ky, vyzna&ené tim, %e vystup &rpadla (CR) je p¥ipojen
na prvn{ vstup krokového motoru (KM), jeho% &idlo polohy () je ptes &ita& (CI) impulsd
krokového motoru (KM) p¥ipojeno na prvni vstup paméti (P), na jeji{Z druh§ vstup je p¥ipo-
jeno &idlo polohy (CTS) tiskactho stroje (TS) pfes elektronicky pf¥evodnik (EP) impulst
a ptes &ita& (8II) impulst tiskactho stroje (TS), p¥idemZ vystupy pamdti (P) jsou p¥ipojeny
na obvod (LUS) logiky uzaviené smy&ky, ktery je pfes koncovy stupenr (KS) pfipojen na
druhy vstup krokového motoru (KM).
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