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(57) Eine Schuhsohle besteht aus einem Sohlenteil (1), 5
der zumindest teilweise aus Holz oder holzdhnlichen
Werkstoffen besteht und der eine der FuBsohle zugewen- 17 4 4
dete Sohlenoberseite (3) aufweist. Der Rand bzw. die ///1:4 4a

Kante (4a) dieses Sohlenteiles (1) ist zumindest im Be-
reich der Sohlenspitze und/oder der Ferse von einer
Einfassung (4) aus geschdumtem Polyurethan umgeben,
welche an den aus Holz oder holz&hnlichen Werkstoffen
bestehenden Sohlenteil angeschdumt ist. Ist an der Un-
terseite des aus Holz oder holzahnlichen Werkstoffen
bestehenden Schlenteiles (1) ein unterer Sohlenteil (2)
aus Polyurethan angeschdumt, so wird die Einfassung (4)
zweckmdBig zusammen mit diesem unteren Sohlenteil (2)
hergestellt.

T
AN

B

AT 393 778

iR 0e78018



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 393778 B

Die Erfindung betrifft eine Schuhsohle mit einem Sohlenteil, der zumindest teilweise aus Holz oder holz-
#hnlichen Werkstoffen besteht und der eine der FuBsohle zugewendete Sohlenoberseite aufweist, deren Rand bzw.
Kante zumindest teilweise mit einer Einfassung aus flexiblem Material umgeben ist. Weiters betrifft die Er-
findung ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Schuhsohle.

Unter den Begriff "holzéhnliche Werkstoffe" sollen fallen: Holzfurnier, welches sowohl in einer einzigen
Schicht als auch in mehreren miteinander verleimten und/oder verklebten Schichten vorgesehen sein kann
(Schichtholz bzw. Sperrholz), weiters PreBholz, also aus kleinen, miteinander durch ein Bindemittel verbundenen
und verpreBten Holzteilen bestehendes Holz, aber auch Kork, Schichtkork, also aus einzelnen miteinander
verleimten und/oder verklebten Korkschichten bestehender Kork, sowie PreBkork, also aus kleinen, durch ein
Bindemittel miteinander verbundenen und verpreBten Korkteilchen bestehender Kork, sowie Kombinationen der
erwéhnten Materialien. Das Holzfurnier kann hiebei aus einer geschilten oder gemesserten oder geschnittenen
oder gespaltenen Folie hergestellt sein.

Aus der GB-A 2 092 431 ist bereits eine Schuhsohle bekannt, die aus einem aus Holz bestehenden oberen
Sohlenteil und aus einem unteren Sohlenteil aus weichem und flexiblem Material besteht, der seitlich iiber den
Rand des oberen Sohlenteiles bis zur Sohlenoberseite hochgezogen ist und daher eine Einfassung fiir diesen obe-
ren Sohlenteil bildet.

Die GB-PS 234 429 offenbart eine Schuhsohle mit einem oberen Sohlenteil aus Sperrholz und einem unte-
ren, schalenférmigen Sohlenteil aus Gummi, welcher den oberen Sohlenteil allseits umgibt und bis zur Sohlen-
oberseite des oberen Sohlenteiles reicht.

Eine &hnliche Ausfiihrungsform zeigt die US-PS 2 284 930, Der obere Sohlenteil besteht bei dieser Ausfiih-
rungsform aus zwei Abschnitten aus Holz, die durch einen Zwischenteil aus Gummi miteinander verbunden ist,
der mit einem gleichfalls aus Gummi bestehenden unteren Sohlenteil einstiickig ausgebildet ist, wobei dieser
untere Sohlenteil einen Flansch aufweist, der die beiden Abschnitte des oberen Sohlenteiles allseits umgibt,
jedoch nicht bis zur Sohlenoberseite reicht.

Bei allen bekannten Ausfithrungen wird der untere Sohlenteil zusammen mit der den oberen Sohlenteil umge-
benden Einfassung gesondert hergestellt und dann mit diesem oberen Sohlenteil verklebt. Eine solche Ausfiih-
rungsform weist den Nachteil auf, daB eine so genaue Herstellung des oberen, aus Holz bestehenden Sohlenteiles
und des unteren, aus einem flexiblen Material bestehenden Sohlenteiles, daB diese bei der Verklebung an der
gesamten Verklebungsfléiche genau zusammenpassen, in der Praxis bei einer Massenanfertigung sehr schwierig
ist. Es bilden sich somit immer Spalte, der Ubergang im Bereich der Sohlenoberseite ist somit nicht stufen- und
fugenlos, was einen wesentlichen Nachteil darstellt. AuBerdem hilt die Klebeverbindung, wenn sie mit handels-
iiblichen Klebstoffen durchgefiihrt wird, den groBen Beanspruchungen beim Gehen nicht stand und 16st sich. Ein
solches Loslosen findet zumeist schon dann statt, wenn die Sohlenoberseite, beispielsweise durch Schleifen,
bearbeitet wird. Eine solche Bearbeitung ist jedoch bei einer Klebeverbindung immer erforderlich, um einen
stufenlosen Ubergang zwischen dem aus Holz bestehenden oberen Sohlenteil und der Einfassung an der Sohlen-
oberseite sicherzustellen. Lost sich jedoch die Einfassung ab, so ist dies noch schlechter als wenn tiberhaupt
keine Einfassung vorgesehen ist, denn eine solche losgeléste Einfassung ist nicht nur wirkungslos, sondern
bringt die Gefahr eines Sturzes mit sich.

In einigen der genannten Literaturstellen wird zwar vorgeschlagen, die Einfassung an den aus Holz bestehen-
den oberen Teil anzugieBen. Auch damit lassen sich jedoch die erwihnten Nachteile nicht beseitigen. AuBerdem
sind beim AngieBen in der Regel hohe Temperaturen erforderlich, durch welche das Holz beschidigt wird.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, eine Schuhsohle zu schaffen, bei welcher die Nach-
teile der bekannten Schuhsohlen vermieden werden und bei welcher eine einfache Herstellung ermoglicht wird. Es
ist weiters Aufgabe der Erfindung, eine Schuhsohle zu schaffen, bei welcher die Wirkung der harten Kante
zwischen der Sohlenoberseite und der Seitenflziche des oberen, aus Holzwerkstoff bestehenden Teiles auf den FuB,
welche insbesondere im Fersenbereich stérend empfunden wird und zur Schwielenbildung fiihren kann, zumindest
wesentlich gemildert wird. Das bekannte Abrunden (Brechen) dieser Kante bewirkte diesbeziiglich keine wesentli-
che Milderung. Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schuhsohle zu schaffen, bei welcher die erwihnte
Kante des oberen, aus Holzwerkstoff bestehenden Sohlenteiles gegen Absplittern geschiitzt ist, und zwar vor
allem in jenen Bereichen, wo diese Kante nicht durch den Schuhoberteil abgedeckt ist. Dieser vom Schuhoberteil
nicht abgedeckte Bereich ist bei Clogs in der Regel der Bereich der Ferse, bei Sandalen vor allem der Bereich der
Ferse und der Bereich der Schuhspitze, wobei im Bereich der Schuhspitze die Gefahr eines Absplitterns und
Ausbrechens sehr groB ist, da man mit der Schuhspitze héufig gegen Hindernisse sto8t. Hiebei soll, wenn man
mit der Schuhsohle, insbesondere mit der Schuhspitze, gegen Hindernisse stoBt, auch eine StoBdimpfung und
Schockabsorption bewirkt werden. Auch die Lirmentwicklung soll wesentlich verringert werden, sodaB keine
oder nur geringe Gerusche entstehen und der beim AnstoBen entstehende StoB nicht oder nur in geringem MaB
auf den FuB iibertragen wird. Ferner sollen Mébelstiicke o. dgl. durch AnstoBen mit einer Holzsohle gegen
Beschédigungen geschiitzt werden.

Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung, eine Schuhsohle herzustellen, bei welcher nicht auf besondere PaB-
genauigkeiten des oberen Sohlenteiles im Hinblick auf den unteren Sohlenteil Bedacht genommen werden mu8,
bei welcher also nicht der obere Sohlenteil sehr priizise und maBgenau hergestellt werden muB.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Verbindung zwischen dem oberen Sohlenteil und
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dem unteren Sohlenteil zu schaffen, bei welcher ein Eindringen von Feuchtigkeit, beispielsweise von Regenwas-
ser oder Schnee, an der Verbindungsstelle mit Sicherheit vermieden wird. Die erfindungsgemiBe Schuhsohle soll
weiters auf einfache Weise die Befestigung des Schuhoberteiles ermtglichen. Es soll weiters eine optisch schine
Sohle gebildet werden, wenn eine Einfassung rundum vorgenommen wird.

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB zumindest der Rand- bzw. Kantenbereich der Sohlenspitze
und/oder der Ferse von einer Einfassung aus geschiumtem Polyurethan umgeben ist, welche an den aus Holz oder
holzihnlichen Werkstoffen bestehenden Teil angeschiiumt ist. Durch die Verwendung von geschiumtem Poly-
urethan, also von Polyurethan mit einer Zellstruktur, ergibt sich nicht nur ein guter Kantenschutz, sondem vor
allem auch eine hervorragende lirmdimmende und stoBdémpfende Wirkung. Dieses Material weist eine hervor-
ragende Elastizitiit auf und stellt sich bei einer Verformung rasch wieder in den urspriinglichen Zustand zuriick.
Die Zellen wirken wie eine Luftfederung. Diese Eigenschaft des Materials ergibt bei Schuhen, bei welchen nur
im vorderen Bereich der Sohle ein Schuhoberteil befestigt ist, also bei Sandalen, Clogs o. dgl., auBerdem einen
zusitzlichen Tragekomfort dadurch, daB die Kante des aus Holz oder holzéhnlichen Werkstoffen bestehenden
oberen Sohlenteiles im Fersenbereich tiberhaupt nicht spiirbar ist.

Durch das Anschiiumen, also durch die beim Schiumvorgang erfolgende Verbindung zwischen der Einfassung
und dem aus Holz oder holziihnlichen Werkstoffen bestehenden oberen Sohlenteil erreicht man weiters eine naht-
lose, stufenlose und intensive, innige homogene Verbindung mit dem Holz, die den enormen auftretenden Bean-
spruchungen standhilt und die sich beispielsweise auch bei einer Bearbeitung der Sohlenoberseite, beispielsweise
durch Schleifen, nicht 16st. Diese innige Verbindung wird vor allem dadurch erzielt, daB zwischen den OH-Grup-
pen des Holzes und den Isocyanatgruppen des Polyurethans eine chemische Reaktion erfolgt und daB weiters beim
Anschiumen des Polyurethans dieses in die Poren des Holzwerkstoffes eindringt und hiedurch eine mechanische
Verbindung bewirkt wird.

Es ist zwar bekannt, Schuhsohlen, die aus zwei aus Holz bestechenden Abschnitten bestehen, durch ein ange-
schiumtes Zwischenstiick aus Polyurethan miteinander zu verbinden, wobei an der Unterseite dieser aus Holz
bestehenden Abschnitte eine Laufsohle aus Polyurethan angeschiiumt ist. Diese Laufsohle ist jedoch nicht seit-
lich iiber die SeitenfEiche des oberen, aus Holz bestehenden Sohlenteiles hochgezogen, sodaB kein Kantenschutz
gebildet wird.

Die Einfassung aus geschitumten Polyurethan kann in jenen Bereichen, wo sie vorgesehen wird, entweder die
gesamte Seitenfliche des zumindest aus Holz oder holzihnlichen Werkstoffen bestehenden oberen Sohlenteiles
abdecken, oder sie kann lediglich im Bereich des Randes bzw. der Kante dieses oberen Sohlenteiles vorgesehen
sein, sodaB unterhalb dieses oberen Sohlenteiles das Holz bzw. die holzihnlichen Werkstoffe sichtbar bieiben. Im
letzteren Fall ist es vorteilhaft, wenn der Rand bzw. die Kante des zumindest teilweise aus Holz oder holzihnli-
chen Werkstoffen bestehenden Sohlenteiles mit einer Ausnehmung versehen ist, welche die aus geschéumtem
Polyurethan bestehende Einfassung aunfnimmt.

Bildet der zumindest teilweise aus Holz oder holzihnlichen Werkstoffen bestehende Sohlenteil den oberen
Sohlenteil und ist an der Unterseite dieses oberen Sohlenteiles ein zumindest teilweise aus geschiiumten Poly-
urethan bestehender unterer Sohlenteil durch Anschiiumen befestigt, so ist es zweckmiiBig, wenn dieser untere
Sohlenteil zumindest im Bereich der Sohlenspitze und/oder im Bereich der Ferse iiber die Seitenfliiche des oberen
Sohlenteiles bis zur Sohlenoberseite hochgezogen ist, wodurch dieser obere Sohlenteil an den erwihnten Stellen
von der hochgezogenen Einfassung aus geschiumtem Polyurethan eingefafit ist.

Weitere Merkmale und Vorteile der erfindungsgemiiBen Schuhsohle ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung im Zusammenhang mit der Zeichnung, in welcher verschiedene Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméien
Schuhsohle dargestelit sind.

Fig. 1 zeigt eine Seitensansicht einer ersten Ausfithrungsform einer erfindungsgeméBen Schuhsohle. Fig. 2
stellt eine Draufsicht auf die Schuhsohle nach Fig. 1 in Richtung des Pfeiles (IT) in Fig. 1 dar. Fig. 3 zeigt
einen Schnitt durch die in den Fig. 1 und 2 dargesteliten Schuhsohle nach der Linie (II - ) in Fig. 2. Fig. 4
zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungsform im Fersenbereich in einer Fig. 3 entsprechenden Darstellung. Fig. 5
zeigt in einer der Fig. 1 entsprechenden Darstellung, also in Seitenansicht, eine weitere abgewandelte Ausfiih-
rungsform der erfindungsgem#Ben Schuhsohle. Fig. 6 zeigt eine Draufsicht auf die Schuhsohle nach Fig. 5,
wobei die den Schuhoberteil bildende Schlaufe einer Sandale eingezeichnet ist. Die Fig. 7 bis 10 zeigen in
Draufsicht entsprechend der Darstellung in den Fig. 2 und 6 verschiedene abgewandelte Ausfiihrungsformen der
erfindungsgemiiBen Sohle. Fig. 11 stellt in gréBerem MaBstab einen Schnitt nach der Linie (XI - XI) in Fig. 7
dar und zeigt eine Moglichkeit der Befestigung eines Schuhoberteiles an der Sohle. Fig. 12 zeigt in einer Dar-
stellung entsprechend Fig. 11 eine weitere Moglichkeit der Befestigung eines Schuhoberteiles an der Sohle.

Die in den Zeichnungen dargestellte Schuhsohle besteht aus einem oberen Sohlenteil (1) aus Holz oder holz-
#hnlichen Werkstoffen, also aus Materialien, wie sic am Beginn dieser Beschreibung erwihnt wurden, und aus
einem unteren Sohlenteil (2) aus geschiumtem Polyurethan. An der Sohlenoberseite (3) weist der obere Sohlen-
teil (1) vorzugsweise eine orthopidische Form auf, so daB die FuBsohle in optimaler Weise unterstiitzt ist.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1 bis 3 ist der untere Sohlenteil (2) lediglich im Bereich der Ferse
seitlich iiber den oberen Sohlenteil bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen. Die Kante (5) des oberen Sohlen-
teiles zwischen der Sohlenoberseite (3) und der Seitenfliiche (6) des oberen Sohlenteiles (1) ist somit in diesem
Bereich von einer aus einem hochgezogenen Abschnitt des unteren Sohlenteiles (2) gebildeten Einfassung (4)
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aus Polyurethan umschlossen, wodurch vor allem der Vorteil erzielt wird, daB diese Kante fiir den Triiger des
Schuhs nicht mehr in nachteiliger Weise fiihlbar wird, wie dies bei den iiblichen Schuhsohlen mit einem aus
Holzwerkstoff bestechenden oberen Sohlenteil der Fall ist. AuBerdem wird hiedurch ein Kantenschutz bewirkt, der
ein Aussplittern dieser Kante (5) verhindert, wenn mit dieser Kante gegen feste Gegenstinde gestoSen wird. Die
Oberseite der Einfassung (4) geht stufen- und fugen- bzw. nahtlos in die Sohlenoberseite (3) des oberen Sohlen-
teiles (1) {iber und weist eine solche Gestalt auf, daB sich die Formgebung bzw. Kriimmung der Sohlenoberseite
(3) in der Oberseite der Einfassung (4) stetig fortsetzt. Im iibrigen Bereich des oberen Sohlenteiles (1) ist dieser
nur teilweise durch die Einfassung (4) abgedeckt, reicht also nicht bis zur Sohlenoberseite (3), so da8 dort eine
Ausnchmung zur Aufnahme des Schuhoberteiles gebildet wird.

Die Kante (5) ist zweckmiiBig zumindest dort, wo sie von der Einfassung (4) abgedeckt ist, vorzugsweise
rundum, abgerundet bzw. gebrochen. Dort, wo diese Kante (5) von der hochgezogenen Einfassung (4) abgedeckt
ist, wird durch diese MaBnahme der Vorteil erzielt, daB eine bessere Verbindung zwischen dem oberen Sohlenteil
(1) und der Einfassung (4) ermdglicht wird, wobei beim Anschiumen der Einfassung (4) am oberen Sohlenteil
(1) durch den verlaufenden Ubergang dieser Einfassung (4) in die Sohlenoberseite (3) des Sohlenteiles (03]
dieser Ubergang iiberhaupt nicht spiirbar ist.

Desgleichen kann die Kante (4a) der Einfassung (4) abgerundet sein, um auch diese Kante vollig unspiirbar
zu machen, obwohl diese Kante (4a) auch dann, wenn sie nicht gebrochen ist, infolge des verwendeten Materia-
les kaum spiirbar ist.

Der untere Sohlenteil (2) ist iiberall dort, wo eine Beriihrung zwischen diesem unteren Sohlenteil und dem
oberen Sohlenteil (1) stattfindet, also an der Unterseite des oberen Sohlenteiles (1) und dort, wo der untere Soh-
lenteil (2) mit der Einfassung (4) versehen ist, auch an der Seitenfliiche (6) des oberen Sohlenteiles an diesen
oberen Sohlenteil (1) angeschiumt. Beim Anschiumen des unteren Sohlenteiles (2) aus Polyurethan erfolgt
eine innige, untrennbare Verbindung zwischen den Sohlenteilen (1 und 2) und zwar einerseits deshalb, da zwi-
schen den OH-Gruppen des Holzes und den Isocyanatgruppen des Polyurethans eine chemische Verbindung
zustandekommt, andererseits deshalb, da durch das Anschiiumen das Polyurethan in die Poren des Holzwerkstoffes
eindringt und hiedurch eine mechanische Verbindung bewirkt wird.

Fig. 4 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher der obere Sohlenteil (1) im Bereich der Ferse eine Ausneh-
mung aufweist, in der eine Einfassung (4') aus geschiumtem Polyurethan angeordnet ist. Dieser Einfassung
(4"), durch welche ebenso wie durch die hochgezogene Einfassung (4) einerseits die Kante (5) des oberen Soh-
lenteiles (1) fiir den Tréiger des Schuhs nicht in nachteiliger Weise spiirbar wird und andererseits gegen Beschidi-
gung geschiitzt ist, héingt nicht direkt mit dem unteren Sohlenteil (2) zusammen. Bei der Herstellung kann so
vorgegangen werden, daB zuniichst auch die Seitenfliche des oberen Sohlenteiles (1) umschiumt wird, so daB
eine Verbindung zwischen der Einfassung (4') und dem unteren Sohlenteil (2) gebildet wird, wie dies in Fig. 4
strichliert eingezeichnet ist, und daB bei einer anschlieBenden Bearbeitung der Seitenfliiche durch Schleifen oder
Friisen das iiberschiissige Polyurethan entfernt wird, bis die Schuhsohle die in Fig. 4 voll ausgezogene Form
aufweist. Diese Ausbildung weist den Vorteil auf, daB unterhalb der Einfassung (4') das Holz fiir den Betrachter
sichtbar wird, wodurch ein formschtnes Aussehen erzielt wird. Man sieht das Holz in veredelter bzw. anspruchs-
vollerer Form.

Es ist aber bei dieser Ausfiihrungsform auch moglich, die Einfassung (4') gesondert herzustellen. Vor allem
dann, wenn die Sohlenoberfliche (3) anschlieBend bearbeitet, beispiclsweise iiberschliffen wird, wird auch in
diesem Fall ein praktisch nicht spiirbarer Ubergang zwischen der Sohlenoberfliche (3) und der oberen Fliiche der
Einfassung (4') gewiihrleistet.

Selbstverstéindlich ist es moglich, die Ausnehmung mit der Einfassung (4') auch im Spitzenbereich vorzu-
sehen, aber auch entlang des ganzen Umfanges des oberen Sohlenteiles (1) anzuordnen. Es ist weiters misglich,
beispielsweise im Spitzenbereich und/oder im Bereich der Ferse, also in den besonders stoBgefihrdeten Bereichen,
den unteren Sohlenteil (2) bis zur Sohlenoberseite (3) des oberen Sohlenteiles (1) hochzuzichen, wie dies fiir
den Fersenbereich in den Fig, 1 bis 3 dargestellt ist, wogegen entlang der nicht von der hochgezogenen Einfas-
sung iiberdeckten Kante (5) sich die in Fig. 4 dargestellte Ausnehmung mit der Einfassung (4') befindet.

Die Ausfiihrungsform nach den Fig. 5 und 6 unterscheidet sich von der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1 bis
3 dadurch, daB der untere Sohlenteil (2) nicht nur im Fersenbereich, sondern auch im Bereich der Sohlenspitze
iiber den oberen Sohlenteil (1) bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen ist und dort an die Seitenfliche (6) des
oberen Sohlenteiles angeschiumt ist. Lediglich dort, wo sich die bei einer Sandale den Schuhoberteil bildende
Schiaufe (8) befindet, ist der untere Sohlenteil (2) aus Polyurethan nicht bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezo-
gen, so daB dort wieder eine Ausnehmung fiir die Aufnahme des Schlanfenrandes entsteht.

Bei dieser Ausfiihrungsform bildet somit der untere Sohlenteil (2) eine Art Schale fiir den oberen Sohlenteil
(1). In diesem Fall ist es bei einer Serienproduktion erforderlich, den unteren Teil (2) mit den hochgezogenen
Bereichen (4) an den oberen Teil (1) anzuschiiumen.

Bei der Ausfithrangsform nach Fig. 7 ist der untere Sohlenteil (2) entlang des gesamten Umfanges des oberen
Sohlenteiles (1) seitlich iiber den oberen Teil (1) bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen und iiberall an die
Seitenfliiche (6) dieses oberen Teiles (1) angeschiumt. Der Schuhoberteil (9), welcher in Fig, 7 die Form eines
bei Clogs iiblichen Schuhoberteiles aufweist, liegt bei dieser Ausfiihrungsform an der AuBenseite der bis zur
Sohlenoberseite (3) hochgezogenen Einfassung (4) des unteren Sohlenteiles (2) an. Selbstverstindlich ist es
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auch bei dieser Ausfilhrungsform moglich, bei Verwendung der Schuhsohle fiir eine Sandale den Schuhoberteil
als Schlaufe (8) entsprechend der Ausfiihrungsform in Fig. 6 auszubilden, welche dann gleichfalls an der AuBen-
seite der bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogenen Einfassung (4) des unteren Sohlenteiles (2) anliegt. Um
bei dieser Ausfithrungsform eine einwandfreie Befestigung des Schuhoberteiles (9 bzw. 8) sicherzustellen, kon-
nen, wie aus Fig. 11 hervorgeht, in der hochgezogenen Einfassung (4) des unteren Sohlenteiles (2) an jenen
Stellen, wo der Schuhoberteil befestigt werden soll, Lécher (10) eingeschiiumt sein. Diese Locher dienen als
Fithrung fiir Ntigel, Schrauben, Klammem o. dgl. (11), welche durch die Locher (10) hindurch in den aus Holz
oder holzshnlichen Werkstoffen bestehenden oberen Sohlenteil (1) hineingeschlagen werden. Durch diese Négel,
Schrauben, Klammenm o. dgl. (11) erfolgt eine Fixierung des Schuhoberteiles (8, 9) an der Schuhsohle.

Eine andere Moglichkeit, den Schuhoberteil (8, 9) an der Schuhsohle zu befestigen, ist in Fig. 12
dargestellt. Hier sind im unteren Sohlenteil (2) von einer Sohlenseitenfliche zur gegentiberliegenden Sohlensei-
tenfliche reichende Durchgangssffnungen (15) vorgesehen, die entweder Lécher oder Schlitze sein konnen.
Durch die Locher werden beispielsweise Stifte (16) hindurchgefiihrt, welche zur Verankerung des Schuhober-
teiles (8, 9) dienen. Die herausragenden Enden der Stifte kénnen hiebei den Schuhoberteil (8, 9) durchsetzen
und auBen mit einem Nietkopf versehen sein. Es kénnen aber beispielsweise auch mit einem Kopf versehene
Hiilsen mit Innengewinde, welche den Schuhoberteil (8, 9) durchsetzen, auf ein Gewinde am Ende der Stifte
(16) aufschraubbar sein.

Sind die Durchgangstffnungen (15) Schlitze, so kénnen Teile des Oberteiles selbst durch diese Schlitze
hindurchgefiihrt sein. So kann beispielsweise bei Sandalen die den Oberteil bildende Schlaufe, deren beide Enden
in bei Sandalen iiblicher Weise zwecks Verstellung der Schlaufengrife miteinander in verschiedenen Stellungen
verbunden werden knnen, durch den Schlitz hindurchgefiihrt sein.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 8 ist gleichfalls der gesamte Umfang des oberen Sohlenteiles (1) seitlich
von einer bis zur Sohlenoberfliiche (3) reichenden Einfassung (4) bedeckt, wobei jedoch im Bereich des von der
Schlaufe einer Sandale gebildeten Schuhoberteiles eine Ausnehmung (12) in der Einfassung (4) vorgesehen ist,
welche den unteren Rand der Schlaufe aufnimmt. Weiters besteht bei dieser Ausfiihrungsform der obere Sohlen-
teil (1) aus zwei Abschnitten (1', 1"), die im Ballenbereich iiber einen Zwischenteil (14) miteinander verbun-
den sind, der gleichfalls aus geschiumtem Polyurethan besteht, und der mit dem unteren Sohlenteil (2) und mit
der Einfassung (4) einstiickig ausgebildet ist.

Bei dieser Ausfithrungsform ist es beispielsweise auch moglich, lediglich den vorderen Abschnitt (1Y) des
oberen Sohlenteiles aus Holz bzaw. Holzwerkstoff auszubilden, den hinteren Abschnitt (1'*) jedoch aus einem
anderen starren Material, beispielsweise aus Hartpolyurethan. In diesem Fall ist es zweckmiiBig, die Sohienober-
seite (3) des hinteren Abschnittes (1'") mit einer nicht dargesteliten Abdeckung aus Holzfurnier zu versehen. Der
Rand bzw. die Kante dieses Holzfurniers kann dann wieder zumindest teilweise durch eine Einfassung (4), die
dann allerdings nicht an der Unterseite des Holzfurniers angeschiumt ist, oder durch eine Einfassung (4') einge-
fafit sein.

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 9 unterscheidet sich von der Ausfiihrungsform nach Fig. 8 dadurch, daB die
Schilaufe (8) von der Nut (12) nur teilweise aufgenommen ist, also seitlich iber den Rand der Einfassung (4)
vorsteht. Diese Ausfiithrungsform wird dann verwendet werden, wenn einerseits die Breite der Einfassung (4)
gering gehalten werden soll, anderseits ein Schuhoberteil bzw. eine Schiaufe (8) mit stirkeren bzw. dickeren
Abmessungen Verwendung finden soll. Weiters sind bei dieser Ausfithrungsform zwei Zwischenteile (14', 14")
dargestellt, zwischen welchen sich ein weiterer Abschnitt (1""") des oberen Sohlenteiles (1) befindet.

Bei der Ausfithrungsform nach Fig. 10, bei welcher gleichfalls der untere Sohlenteil (2) entlang des gesamten
Umfanges des oberen Sohlenteiles (1) zur Bildung der Einfassung (4) seitlich bis zur Sohlenoberfliiche (3)
hochgezogen ist, sind an jenen Stellen, wo die Schlaufe (8) befestigt werden soll, Kandle (13) vorgeschen, die
beim Anschiumen des unteren Sohlenteiles (2) an den oberen Sohlenteil (1) durch Einlegen entsprechender
Formstiicke in die Form freigehalten werden und in die dann der Schiaufenrand eingesetzt und auf geeignete Weise
verankert wird.

Es wire moglich, den Schuhoberteil gleichfalls durch Anschiumen mit der Schuhsohle zu verbinden. Die
Enden des Schuhoberteiles miiften in diesem Fall ebenso wie der aus Holzwerkstoff bestehende obere Sohlenteil
(1) in eine Form eingelegt werden, welche anschlieBend mit polyurethanbildendem Material ausgefiillt wird,
welches ausschiumen gelassen wird. Eine solche Vorgangsweise ist jedoch deshalb nicht zweckmiig, da dann
eine maschinelle Nachbearbeitung insbesondere der Sohlenoberseite, beispielsweise durch Schleifen, zwecks
Entfernung der praktisch immer vorhandenen Schwimmbhiiute nicht vorgenommen werden kann.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schuhsohle mit einem Sohlenteil, der zumindest teilweise aus Holz oder holzihnlichen Werkstoffen besteht
und der eine der FuBsohle zugewendete Sohlenoberseite aufweist, deren Rand bzw. Kante zumindest teilweise von
einer Einfassung aus flexiblem Material umgeben ist, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest der Rand-
bzw. Kantenbereich der Sohlenspitze und/oder der Ferse von einer Einfassung (4, 4') aus geschiumtem Poly-
urethan umgeben ist, welche an den aus Holz oder holziihnlichen Werkstoffen bestehenden Sohlenteil (1) ange-
schiiumt ist.

2. Schuhsohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Einfassung (4) aus geschiumtem Poly-
urethan zumindest im Bereich der Sohlenspitze und/oder im Bereich der Ferse die Seitenfliche des zumindest teil-
weise aus Holz oder holzihnlichen Werkstoffen bestehenden Sohlenteiles (1) zumindest zum Teil abdeckt.

3. Schuhsohle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Rand bzw. die Kante (5) des zumindest
teilweise aus Holz oder holzihnlichen Werkstoffen bestehenden Sohlenteiles (1) mit einer Ausnchmung versehen
ist, welche die aus geschiumtem Polyurethan bestehende Einfassung (4') aufnimmt (Fig. 4).

4. Schuhsohle nach Anspruch 1, 2 oder 3, mit einem oberen Sohlenteil, der zumindest teilweise aus Holz oder
holzéhnlichen Werkstoffen besteht und der die der FuBsohle zugewendete Sohlenoberseite aufweist, und mit
einem an der Unterseite dieses oberen Sohlenteiles befestigten, vorzugsweise angeschiiumten unteren Sohlenteil,
der zumindest teilweise aus geschiumtem Polyurethan besteht, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Soh-
lenteil (2) zumindest im Bereich der Sohlenspitze und/oder im Bereich der Ferse tiber die Seitenfliche des oberen
Sohlenteiles (1) bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen ist.

5. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die den Rand bzw. die Kante
(5) der Sohlenoberseite (3) umgebende Einfassung (4, 4') aus geschiumtem Polyurethan in allen jenen Berei-
chen, an welchen kein Schuhoberteil (8) befestigt ist, und zwar an den Schuhoberteil (8) unmittelbar anschlie-
Bend angeordnet ist, wobei diese Einfassung (4, 4') aus geschiiumtem Polyurethan, vorzugsweise zumindest
teilweise, iiber die Seitenfliiche des oberen Sohlenteiles (1) bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen ist.

6. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die den Rand bzw. die Kante
(5) der Sohlenoberseite (3) umgebende Einfassung (4, 4') aus geschiiumtem Polyurethan entlang des gesamten
Umfanges der Sohlenoberseite (3), also auch an jenen Stellen, wo ein Schuhoberteil (8) befestigt ist, angeord-
net ist, wobei diese Einfassung (4, 4') aus geschiumtem Polyurethan vorzugsweise zumindest teilweise iiber
die Seitenfliche des oberen Sohlenteiles (1) bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen ist.

7. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die den Rand bzw. die Kante
(5) der Sohlenoberseite (3) umgebende Einfassung (4, 4') aus geschiiumtem Polyurethan im Bereich der Soh-
lenspitze und/oder im Bereich der Ferse iiber die Seitenfliche des zumindest teilweise aus Holz oder holzihnlichen
Werkstoffen bestehenden Sohlenteiles (1) bis zur Sohlenoberseite (3) hochgezogen ist, wogegen dicse Einfas-
sung (4, 4') aus geschiiumtem Polyurethan in den anderen Bereichen des zumindest teilweise aus Holz oder
holzihnlichen Werkstoffen bestechenden Sohlenteiles (1) lediglich entlang des Randes bzw. der Kante (5) der
Sohlenoberseite (3), vorzugsweise in der dort vorgesehenen Ausnehmung, angeordnet ist.

8. Schuhsohle nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest im die Einfassung (4) bildenden
hochgezogenen Abschnitt des unteren Sohlenteiles (2) eine Ausnehmung (12, 13) fiir die Aufnahme des
Schuhoberteiles (8) vorgesehen ist.

9. Schuhsohle nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung von einer nach auBen gegen
die Sohlenseitenfliche zu offenen Nut (12) gebildet ist.

10. Schuhsohle nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnchmung von einem sich etwa
senkrecht zur Sohlenoberseite (3) erstreckenden und bis zu dieser Sohlenoberseite reichenden Kanal (13)
gebildet ist,
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11. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Sohlenteil (2)
wenigstens eine sich quer zur Sohlenléingsrichtung ersireckende, von einer Sohlenseitenfliiche zur gegeniiber-
liegenden Sohlenseitenfliiche reichende Durchgangstffnung (15) zum Hindurchfiihren von Befestigungsmitteln
(16) fiir den Schuhoberteil (8, 9) oder zum Hindurchfiihren eines Teiles des Schuhoberteiles (8) anfweist

(Fig. 12).

12. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Sohlenteil (2)
bzw. der die Einfassung (4) bildende hochgezogene Abschnitt desselben an seiner Seitenfliiche Locher (10) zum
Einsetzen von der Befestigung des Schuhoberteiles (8, 9) dienenden Nigeln (11), Schrauben o. dgl. aufweist.

13. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der obere Sohlenteil (1)
einen Abschnitt aufweist, der an der Sohlenoberseite (3) eine Abdeckung aus Holz oder holziihnlichen Werk-
stoffen aufweist, wobei der Rand bzw. die Kante (5) dieser Abdeckung zumindest teilweise von einer Einfassung
(4, 4') aus geschdumtem Polyurethan umgeben ist.

14. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der obere Sohlenteil (1)
aus mehreren Abschnitten (1', 1", 1'') zusammengesetzt ist, von welchen wenigstens einer aus Holz oder
holz-4hnlichen Werkstoffen besteht, wobei benachbarte Abschnitte durch Zwischenteile (14, 14', 14'") aus
geschiiumtem Polyurethan miteinander verbunden sind.

15. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischenteile (14,
14', 14") mit dem unteren Sohlenteil (2) und mit der hochgezogenen Einfassung (4) einstiickig ausgebildet
sind.

16. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die den Rand bzw. die
Kante (5) der Sohlenoberseite (3) umgebende Einfassung (4, 4') aus geschiumtem Polyurethan zusammen mit
dem unteren Sohlenteil (2) mit den hochgezogenen Abschnitten an den zumindest teilweise aus Holz oder holz-
#hnlichen Werkstoffen bestchenden Sohlenteil (1) angeschéumt ist.

17. Schuhsohle nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die den Rand bzw. die Kante (5) der
Sohlenoberseite (3) umgebende Einfassung (4, 4') stufen- und fugen- bzw. nahtlos in die Sohlenoberseite (3)
des aus Holz oder holzihnlichen Werkstoffen bestehenden Sohlenteiles (1) iibergeht.

18. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dal die Oberseite der den Rand
bzw. die Kante (5) der Sohlenoberseite (3) umgebenden Einfassung (4, 4') aus geschéumtem Polyurethan
einen Verlauf aufweist, der sich an den Verlauf der Sohlenoberseite (3) des zumindest teilweise aus Holz oder
holzihnlichen Werkstoffen bestehenden Sohlenteiles (1) stetig anschlieft.

19. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dal der Rand bzw. die Kante
(5) der Sohlenoberseite (3) abgerundet bzw. gebrochen ist.

20. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der Rand bzw. die Kante
(4a) der den Rand bzw. die Kante (5) der Sohlenoberseite (3) umgebenden Einfassung (4, 4') abgerundet bzw.
gebrochen ist.

21. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die aus geschiumtem
Polyurethan bestechenden Sohlenteile bzw. Einfassungen (2, 4, 4', 14, 14', 14") eine Dichte von 0,40 bis
0,70, insbesondere von 0,45 bis 0,65 aufweisen.

22. Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die aus geschiumtem
Polyurethan bestehenden Sohlenteile bzw. Einfassungen (2, 4, 4', 14, 14', 14") bei unbearbeiteter Ober-
fliiche eine Hérte von 40 bis 65 Shore A und bei beispielsweise durch Schleifen oder Friisen bearbeiteter Oberfld-
che eine Hérte von 25 bis 55 Shore A aufweisen.

23. Verfahren zur Herstellung einer Schuhsohle nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch gekennzeich-
net, daB in den das polyurethanbildende Material beim Ausschiumen aufnehmenden Hohlraum einer Form der
am die Sohlenoberseite begrenzenden Rand mit einer Ausnehmung zur Aufnahme der diesen Rand umgebenden
Einfassung aus geschidumtem Polyurethan verschene, obere Sohlenteil derart eingelegt wird, daB die Seitenfliche
dieses oberen Sohlenteiles in Abstand von der Wand des Formhohlraumes angeordnet ist, so daB das den unteren
Sohlenteil bildenden Polyurethan beim Schiumvorgang iiber den Zwischenraum zwischen der Seitenfliche des
oberen Sohlenteiles und der Wand des Formhohlraumes zur Ausnehmung in diesen oberen Sohlenteil gelangt und
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diese Ausnehmung ausfiillt, daB nach Beendigung des Schiiumvorganges der obere Sohlenteil mit dem angeform-
ten Polyurethan aus der Form entnommen wird und daB die etwa senkrecht zur Sohlenoberseite verlaufenden
Seitenfléichen der Sohle, vorzugsweise durch Schleifen oder Friisen, bearbeitet werden, bis die Seitenwand des
oberen Sohlenteiles unterhalb der Ausnehmung sichtbar wird und die in der Ausnehmung befindliche Einfassung
aus geschdumtem Polyurethan vom unteren Sohlenteil aus geschidumtem Polyurethan getrennt ist.

24. Verfahren zur Herstellung einer Sohle nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, da8
der zumindest teilweise aus Polyurethan bestehende untere Sohlenteil an den zumindest teilweise aus Holz oder
holziihnlichen Werkstoffen bestehenden oberen Sohlenteil angeschiumt wird, daB hierauf die Oberfliche der so
hergestellten Sohle zumindest teilweise, beispielsweise durch Schleifen oder Fréisen, bearbeitet wird und daB erst
hierauf der Schuhoberteil an der Schuhsohle befestigt wird.
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