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DESCRIPCION

Depésito de alimentacidon de material para bom-
bas de dos cilindros para materiales densos.

La invencién se refiere a un depdsito de alimen-
tacion de material para bombas de dos cilindros, para
materiales densos, del tipo indicado en la parte intro-
ductoria de la reivindicacién 1.

Se conocen bombas para materiales densos de es-
te tipo (EP-B 0 410 972 y DE 28 14 845) que presen-
tan una abertura de alimentacién de material dirigi-
da hacia arriba, dos aberturas asociadas a cilindros de
alimentacién, dispuestas en una pared frontal del de-
posito y, preferentemente, dotadas de anillos de des-
gaste, y un tubo de desvio, que tiene la forma de un
tubo en S y estd dispuesto en el interior del depdsito,
pudiendo ser girado en su lado de entrada de manera
que quede situado alternativamente delante de una de
las aberturas de los cilindros de alimentacion, estando
montado en su lado de salida en una abertura de pa-
so dispuesta por encima de dichas aberturas para los
cilindros de alimentacién en la pared posterior del de-
posito, y desembocando alli en un tubo de presion co-
nectado desde fuera a la pared posterior del depdsito.
La limpieza y el mantenimiento de depdsitos de este
tipo se realiza normalmente desde arriba a través de la
abertura de alimentacién. Dado que en el interior estd
dispuesta adicionalmente una mezcladora, el montaje
y el desmontaje del tubo de desvio a través de la aber-
tura de alimentacién resulta dificultoso. A efectos de
evitar este inconveniente, ya se propuso disponer en
el depdsito de alimentacién de material una abertura
de mantenimiento, que se pudiera cerrar mediante una
tapa de cierre y a través de la que el tubo en S fuese ac-
cesible. La abertura de mantenimiento estd dispuesta,
en este caso, en una pared lateral adyacente a la pared
frontal. A tal efecto, la tapa de cierre esta realizada
en forma de segmento de pared lateral dotada de una
mezcladora de manera que, al abrir la tapa de cierre,
la mezcladora puede salir del interior del depésito a
través de la abertura de alimentacién. Para este pro-
posito, ya se conoce (DE-A 197 31 335) asimismo la
disposicién de una pared posterior desmontable en su
totalidad. En esta construccién sufre, sin embargo, la
estabilidad del depdsito de alimentacién. A ello hay
que afiadir que en proximidad de la pared posterior
desmontable se crea un espacio muerto debajo del tu-
bo en S en el que se puede acumular el hormigdn, que
ha de ser extraido de dicho espacio muerto mediante
medidas constructivas adicionales.

Partiendo de estas premisas, la invencion tiene co-
mo objetivo mejorar los depdsitos de alimentacion co-
nocidos del tipo anteriormente indicado en el sentido
de que un mantenimiento sencillo del depdsito de ali-
mentacién sea posible, al tiempo que se garantiza una
construccion estable y evitando espacios muertos en
el interior del depésito.

Para resolver este problema se proponen las carac-
teristicas indicadas en la reivindicacién 1. Realizacio-
nes ventajosas y desarrollos posteriores de la inven-
cion resultan de las reivindicaciones dependientes.

La solucién que ofrece la invencién parte de la
idea de que la abertura de mantenimiento esta forma-
da por una escotadura practicada en la pared posterior
y delimitada por un reborde circunferencial, y que la
tapa de cierre presenta una parte superior, dotada de
una abertura de paso para el tubo en S y orientada
perpendicularmente con respecto al eje de giro de di-
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cho tubo en S, y una parte inferior de tapa, que esta
dispuesta debajo a continuacién de la parte superior
y se extiende substancialmente en paralelo a un tra-
mo oblicuo del tubo en S, constituyendo un elemento
de fondo oblicuo. A tal efecto, la abertura de mante-
nimiento ha de ser suficientemente grande para que
pueda pasar el tubo en S. A pesar de que la abertura
de mantenimiento es, por lo tanto, relativamente gran-
de, el reborde circunferencial garantiza una suficiente
estabilidad dimensional. Otra mejora en este aspecto
resulta del hecho de que la tapa de cierre estd forma-
da por dos partes dispuestas oblicuamente entre si. La
parte inferior, orientada oblicuamente, se extiende a
poca distancia del segmento oblicuo del tubo en S, de
manera que se puede evitar en gran medida la forma-
cién de espacios muertos en los que se puede deposi-
tar el hormigén.

Segtin una realizacién ventajosa de la invencion,
el reborde circunferencial de la abertura de manteni-
miento presenta una parte superior de brida para aco-
plar la parte superior de la tapa, que constituye un
plano orientado perpendicularmente con respecto al
eje de giro, y debajo, adyacente a la misma, sigue una
parte inferior de brida para acoplar la parte inferior
de la tapa, que constituye un plano orientado substan-
cialmente en paralelo con respecto al tramo de tubo
en S que se extiende oblicuamente.

De forma ventajosa, en la cara exterior de la parte
superior de la tapa al lado de la abertura de paso estdn
dispuestos elementos para fijar de forma desmontable
el tubo de alimentacién. Entre ellos estd un cojinete
giratorio, en el que el tubo de alimentacion puede ser
girado con respecto a la abertura de paso alrededor de
un eje vertical, asi como un orificio roscado o un per-
no de fijacion a efectos de fijar el tubo de alimentacién
posicionado delante de la abertura de paso.

A continuacioén, se explica con mas detalle la in-
vencién por medio de un ejemplo de realizacién mos-
trado de forma esquematica en los dibujos. Estos
muestran:

en la figura 1, una vista lateral de una bomba de
hormigén sobre un camién con depésito de alimenta-
cién de material en la parte posterior;

en la figura 2, el depésito de alimentacién de la
figura 1 en una vista de despiece;

en la figura 3, una vista lateral del depésito de ali-
mentacidn con tapa de cierre en una representacion
parcialmente en seccidn;

en la figura 4, una vista lateral de la tapa de cierre,
segtn la figura 3;

en las figuras 5a y 5b, sendas vistas exteriores de
la tapa de cierre en la direccién de las flechas A y B
de la figura 4.

La bomba de hormigén sobre un camién consta
substancialmente de un bastidor (10) realizado en for-
ma de chasis de camién con una cabina (12), un so-
porte de cojinete (14) dispuesto en la parte delantera
del bastidor (10) y en el que un poste de distribucién
(18) formado por miiltiples brazos abatibles (16) es-
t4 montado con capacidad de giro alrededor de un eje
vertical (20) y pudiendo bascular alrededor de un eje
horizontal (22), un depésito de alimentacién de mate-
rial (24) dispuesto en proximidad del extremo poste-
rior del bastidor (10), y una bomba de hormigén (28)
conectada en el lado de succion al depdsito de ali-
mentacién (24) y acoplada en el lado de presion a una
tuberia de transporte (26), que se extiende a lo largo
del poste de distribucién (18). El depésito de alimen-
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tacion (24) presenta una abertura de alimentacién de
material (30) dirigida oblicuamente hacia arriba y cu-
bierta por un rejilla (29), y que esta delimitada por un
reborde circunferencial (32) a modo de brida.

El depésito de alimentacion (24) es parte integran-
te de una bomba de dos cilindros para materiales den-
sos (28), cuyos cilindros de alimentacion (31) estdn
conectados al depdsito de alimentacién (24) a través
de aberturas (34) practicadas en la pared frontal (36).
En la pared posterior (38) del depdsito de alimenta-
cidén, que se encuentra en oposicion a la pared frontal
(36), se puede fijar desde fuera un tubo de presion
(40), al que estd conectada la tuberia de transporte
(26). En el interior del depdsito se encuentra un tu-
bo de desvio realizado en forma de tubo en S (42),
que estd alojado en su extremo del lado de salida (44)
en una abertura de paso (46) dispuesta en la zona de la
pared posterior (38) y cuyo extremo del lado de entra-
da (48) puede bascular alrededor del vastago (50) del
eje de giro (52) con la ayuda de un cilindro hidraulico
(53), pudiendo posicionarse alternativamente delante
de una u otra de las aberturas asociadas a los cilindros
de alimentacion (34). El tubo en S (42) estd dotado
en su extremo del lado de entrada (48) de un anillo
de desgaste (54) que puede ser desplazado sobre una
luneta de desgaste (55) dispuesta en la zona de las
aberturas de los cilindros de alimentacién.

En la pared posterior (38) del depésito de alimen-
tacion estd dispuesta una abertura de mantenimiento
y de montaje (56) para el tubo en S (42). La abertura
de mantenimiento (56) presenta un reborde circunfe-
rencial (58) en el que se puede fijar una tapa de cierre
(60) mediante tornillos de brida (62). Tal como se des-
prende, sobre todo, de la figura 2, la abertura de man-
tenimiento (56) estd formada por una perforacién en
la pared posterior (38). La tapa de cierre (60) presenta
una parte superior (64), dispuesta perpendicularmente
con respecto al eje de giro (50) del tubo en S (42) y
que contiene la abertura de paso (46) para dicho tubo
en S (42), y una parte inferior (68), que esta dispuesta
debajo a continuacién de la parte superior y se ex-
tiende substancialmente en paralelo a un tramo obli-
cuo (66) del tubo en S, constituyendo un elemento de
fondo oblicuo. De forma correspondiente, el reborde
circunferencial (58) de la abertura de mantenimiento
(56) presenta una parte superior (70) de brida para re-
cibir la parte superior (64) de la tapa y que constituye
un plano orientado perpendicularmente con respecto
al eje de giro (50), y debajo, adyacente a la misma,
sigue una parte inferior (72) de brida para acoplar la
parte inferior (68) de la tapa, que constituye un plano
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orientado substancialmente en paralelo con respecto
al tramo de tubo en S (66) que se extiende oblicua-
mente. La parte inferior (68) de la tapa estd dotada en
su cara exterior de nervios de refuerzo (74), que es-
tan orientados a modo de rayos en la direccion de los
tornillos de brida (62) y que se encargan de que las
fuerzas, que actdan al girar el segmento de tubo obli-
cuo (66) pasando por el hormigén que se encuentra en
el depdsito de alimentacion (24), sean absorbidas sin
producir una deformacion.

Para fijar el tubo de presion (40) estdn dispuestos
en la cara exterior de la parte superior (64) de la ta-
pa al lado de la abertura de paso (46) elementos de
fijacién, que estan realizados, de un lado, en forma de
lengiietas de apoyo (76) de un cojinete giratorio con
un eje de giro vertical y, del otro lado, en forma de ori-
ficio roscado (78) destinado a la fijacion del tubo de
presion (40) girado hasta quedar posicionado delante
de la abertura de paso (46).

En resumen se ha de constatar lo siguiente: La in-
vencidn se refiere a un dep6sito de alimentacion des-
tinado a bombas de dos cilindros para materiales den-
sos. El depésito de alimentacion (24) presenta una
abertura de alimentacion de material (30) dirigida ha-
cia arriba, dos aberturas (34) asociadas a cilindros de
alimentacion, dispuestas en una pared frontal (36) del
depésito, y un tubo de desvio, que tiene la forma de un
tubo en S (42) y estd dispuesto en el interior del de-
posito, pudiendo ser girado con su extremo del lado
de entrada (48) de manera que quede situado alterna-
tivamente delante de una de las aberturas (34) de los
cilindros de alimentacion, estando montado en su lado
de salida en una abertura de paso (46) dispuesta por
encima de dichas aberturas para los cilindros de ali-
mentacion en la pared posterior (38) del depésito. En
la cara exterior de la pared posterior (38) del depdsito,
estd conectado un tubo de presion (40), en el que de-
semboca el tubo en S (42) con su extremo del lado de
salida (44). De acuerdo con la invencién, en la pared
posterior (38) esta dispuesta una abertura de manteni-
miento (56) formada por una perforacién delimitada
por un reborde circunferencial (58). La abertura de
mantenimiento (56) se puede cerrar mediante una ta-
pa de cierre (60), que presenta una parte superior (64),
dotada de una abertura de paso (46) para el tubo en S
(42) y orientada perpendicularmente con respecto al
eje de giro (50) de dicho tubo en S (42), y una parte
inferior (68), que estd dispuesta debajo a continuacién
de la parte superior y se extiende substancialmente en
paralelo a un tramo oblicuo (66) del tubo en S, cons-
tituyendo un elemento de fondo oblicuo.
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REIVINDICACIONES

1. Depésito de alimentacion de material para bom-
bas de dos cilindros para materiales densos con una
abertura de alimentacién (30) dirigida hacia arriba,
dos aberturas (34) asociadas a cilindros de alimenta-
cion, dispuestas en una pared frontal (36) del depdsito
y, preferentemente, dotadas de una luneta de desgas-
te, y un tubo de desvio, que tiene la forma de un tubo
en S (42) y esté dispuesto en el interior del depdsito,
pudiendo ser girado en su lado de entrada de mane-
ra que quede situado alternativamente delante de una
de las aberturas de los cilindros de alimentacion (34),
estando montado en su lado de salida en una abertu-
ra de paso (46) dispuesta por encima de dichas aber-
turas para los cilindros de alimentacién en la pared
posterior (38) del depdsito, y desembocando alli en
un tubo de presién (40) conectado a la pared posterior
del depésito, y con al menos una abertura de manteni-
miento (56), que se puede cerrar mediante una tapa de
cierre (60), caracterizado porque la abertura de man-
tenimiento (56) estd formada por una perforacién en
la pared posterior (38) delimitada por un reborde cir-
cunferencial (58), y porque la tapa de cierre (60) pre-
senta una parte superior (64), dotada de una abertura
de paso (46) para el tubo en S (42) y orientada per-
pendicularmente con respecto al eje de giro (50) de
dicho tubo en S (42), y una parte inferior de tapa (68),
que estd dispuesta debajo a continuacién de la parte
superior y se extiende substancialmente en paralelo a
un tramo oblicuo (66) del tubo en S, constituyendo un
elemento de fondo oblicuo.

2. Depésito de alimentacidn, segtn la reivindica-
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cion 1, caracterizado porque el reborde circunferen-
cial (58) de la abertura de mantenimiento (56) pre-
senta una parte inferior de brida (70) para acoplar la
parte superior (64) de la tapa, que constituye un pla-
no orientado perpendicularmente con respecto al eje
de giro (50) del tubo en S (42), y debajo, adyacente a
la misma, sigue una parte inferior de brida (72) para
acoplar la parte inferior (68) de la tapa, que constituye
un plano orientado substancialmente en paralelo con
respecto al tramo (66) de tubo en S que se extiende
oblicuamente.

3. Depésito de alimentacién, segtn la reivindica-
cion 1 6 2, caracterizado porque en la cara exterior
de la parte superior (64) de la tapa al lado de la aber-
tura de paso (46) estdn dispuestos elementos para fijar
de forma desmontable el tubo de presion (40).

4. Depésito de alimentacidn, segin la reivindica-
cién 3, caracterizado porque una parte de los ele-
mentos de fijacion estdn realizados en forma de co-
jinete giratorio (76), en el que el tubo de presion (40)
puede ser girado alrededor de un eje vertical con res-
pecto a la abertura de paso (46).

5. Depésito de alimentacién, segtn la reivindica-
cién 4, caracterizado porque uno de los elementos
de fijacion estd realizado en forma de orificio roscado
(78) o bien en forma de perno de fijacion a efectos de
fijar el tubo de presion (40) posicionado delante de la
abertura de paso (46).

6. Depésito de alimentacidn, segiin una de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque en la ca-
ra exterior de la parte inferior (68) de la tapa estdn
dispuestos nervios de refuerzo (74) a modo de rayos
dirigidos hacia el borde de la tapa.
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