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(57) Abstract

The lighter comprises a valve connected with a
burner head and arranged at the outlet of a drilling
(11) of the valve and a fuel container. A non adjustable
dimensioning device for the height of the flame is lo-
cated between the container and said drilling. This de-
vice is provided with a metering disc of porous materi-
al, pervious to the fuel, this disc being pressed to the
side of the fuel container by a piece having a flow
opening for the fuel, on the other side, and on its edge,
the disc is sealingly pressed against an annular surface,
having preferably the shape of a circular crown. The
annular surface (13) contains a hollow (16) which, with
the metering disc (14), forms a metering volume (16)
which communicates exclusively with the head of the
burner (4) by the drilling (11) of the valve. The face (2')
of the hollow (16) is provided, partially or completely,
with a structure formed by prints, optionally bossings,
thereby communicating the metering volume (16} with
the drilling of the valve. On this face (2') of the hollow
the valve is arranged in an open position, the metering
disc with its microscopic pores consists of a micropo-
rous lamella 5o as to close more and more the pores, as
the pressure differential increases in relation to the
temperature.
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(57) Zusammenfassung Mit Flissiggas betriebenes Feuerzeug, insbesondere Taschenteuerzeug, das ein mit einem
Breanerkopf in Verbindung stehendes, verschliessbares Ventil am Ausgang einer Ventilbohrung, einen Brennstoffbehilter
und eine zwischen Behilter und Ventilbohrung angeordnete, unverstellbare Bemessungseinrichtung fiir die Flammenh6he
umfasst, die mit einer brennstoffdurchlédssigen Dosierscheibe aus porsem Material versehen ist, welche auf ihrer dem
Brennstoffbehdlter zugekehrten Seite mittels eines eine Durchlassdffnung fiir den Brennstoff aufweisenden Bauteils in ih-
rem Randbereich dicht gegen eine ringfSrmige, vorzugsweise kreisringformige Flache gepresst ist, wobei die Ringfliche
(13) eine Ausnehmung (16) umschliesst, die mit der Dosierscheibe (14) einen Dosierraum (16) bildet, der ausschliesslich
mittels der Ventilbohrung (11) mit dem Brennerkopf (4) in Verbindung steht und die Stirnflache (2') der Ausnehmung ganz

oder teilweise mit einer, eine stindige Verbindung zwischen Dosierraum und Ventilbohrung aufrechterhaltenden Vertie-
| fungen und gegebenenfalls Erhebungen aufweisenden Struktur versehen ist, an die sich bei geoffnetem Ventil die mikro-
skopisch kleine Einzelporen aufweisende Dosierscheibe aus mikropordser Folie mit zunehmender Druckdifferenz, die
temperaturabhéingig ist, mehr und mehr Poren verschliessend, anlegt. .
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Mit Fliissiggas betriebenes Feuerzeug, insbesondere
Taschenfeuerzeug '

Die Erfindung betrifft ein mit Fliissiggas betriebenes
Feuerzeug, insbesondere Taschenfeuerzeug, das ein uwit
einem Brennerkopf in Verbindung stehendes, verschlieB-
bares Ventil am Ausgzng einer Ventilbohrung, einén Brenn- ' .

5 stoffbehilter und eine zwischen Behilter und Ventil-

bohrung - angeordnete, unverstellbare Bemessungseinrich-
tung flir die Flaopmenhdhe umiaBt, die mit einer brenn-
stoffdurchlissigen Dosierscheibe aus pordsem Material-

. .- yersehen ist, welche auf ihrer den Brennstoffbehdlter zu-
10 gekehrten Seite mittels eires eine DurchlaBdéffnung fir

den Brennstoff aufweisenden Bauteils in ihrew Randbereich
dicht gegen eine ringfdrmige, vorzugsweise kreisring-

... formige, Fldche gepre3t ist.

Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet ein

15 Verfahren zur Herstellung eines Feuerzeuges der oben ge-

nannten Art und beinkaltet—edine Rechner; oder- Mikro-
computer gesteuerte Messung als inteéralen Verfahrens-
schritt. _

Bei den bisher bekannten Feuerzeugen treten Pro-

20 duktionsstreuungen auf, die innerhalb einer Serie groBere.

Abweichungen der DurchfluBrernge des Brennstoffes_wom Soll-
wert bewirken. Weiters muf man es bisher hinnehmen, daB
bei zunehmender Tezperatur sich.der EinfluB des Gasdampf-
druckes proportional oder sogar stirker als proportional

25 auf die Flammenh&he auswirkt. Da die Produktionsstreu-

ungen des Dosierscheibenmzterials und der Temperaturein-
fluB sich {iberlage-n, wiré cer Beniitzer oft durch eilne
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unerwartet hohe Flamme iiberrascht. Dies stellt ein wesent-
liches Sicherheitsproblem dar, da eine Schreckreaktion .
des Beniitzers Unfille verursachen kénnte. Dzher haben .
sogar die Mehrheit der auf dem Weltmarkt zu Billigst-

5 preisen angebotenen Einwegfeuerzeuge einen liecbanismus,
der dem Besitzer das Regeln cder Flammenhdhe er:Bglicht.

*

Dies verteuert entschieden é&ie Herstellung, und 10s%t
trotzdem nicht das Sicherzeitsproblem, ¢a die lotwendig-
keit, die Flamme zu verkleinern, erst nach der Schreck-
40 reaktion erkannt wird. Verscrti
die Einfiihrung gesetzlicher =

feuerzeuge, wobei maximale Flacmerhdhe nicht Gberschritten

)
edene Stazten erwagen daher
irnschrénkungen {ir Taschen-

werden diirfen. Bei einer Massenfertigung vor Feuerzeugen

ohne Flazmmenreguliereinrichtung ist es dzher ein wichtiges

15 Problem die FlazmenhShe derart unter Kontrolle zu halten,
daB diese gegeniiber einem Sollwert unter gleichzen Tempe-
raturbedingungen nicht mehr als +/-10% abweicht. Infolge
der Temperaturzbhingigkeit des Dampfdruckes erhdht sich
jedoch unvermeidbar die ausstrimende Gasmenge und somit

20 “die Flaumehdhe mit steigender Temperatur, wobei die
Flammenhdhe auch bei dem hdchsten im praktischen Gebrauch
zu erwartenden Dampfdruck; den gesetzlichen Bestimmungen
entsprechen muf.

T Bet -einer mit einer EShe vor 25 mm Ddeil 25°C und

25 2,5 bar Druck bei Verwendurng von Isobutangas angenommenen
Normalflarze ergibt=5ich beispielsweise bei bekannten
Feuerzeugen bei eine®—Tewmberaturerhdhung auf SOOC eine
VergréBerung des-Druckes azuf 5 bar. Dadurch bedingt, so-
wie durch eine zusitzlicke, richt lineare, durch Wirme-

30 dehnung-verursachte, vergrélerte Dosierscheibendurch- .
ldssigkeit ergibt sich eipe Zrhdhung der Flamme auf 5Q- ¢
bis 70 mm. Definiert man die festgestelltie VerZnderung -
der Flammenkohe bei einer defirierten Temperaturidnderung
als Flammenindex, und ordret can, bei eirenm Tezperatur- -

35 eanstieg von 25° auf BOOC, eirer Ertdhung éer Flamme von
25 auf 50 ©m den Indexwert 41 zu, so wurde einpe Flacmen-

erhShung von 25 guf 70 mr eizer Flazmenirdex von 1,8
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entsprechen.
ErfahrungsgemdBl bewirkt bei bekannten Kleinbrennern

zusdtzlich noch die Alterung iz unbeniitzien Zustand eine
irreversible Verinderung der urspriinglich eingestellten

5 Flammencharakteristik. Dies insbesondere dann, wenn sie
wechselnden oder extremen Umgebungsbedingungen ausge-
setzt sind, und die Klemmelexmente fiir die Dosierscheibe
aus Werkstoffen mit unterschiedlicher Jérmedehnung be- "
stehen.

10 Auck ein Flackern der Flammen ist hdufig festzu-
stellen. Dies gilt insbesondere fir Tascherfeuerzeuge, die
oft sehr unterschiedlicher Temperautren ausgesetzt sind
und sich unrititelbar vor der Berniitzung weist in vollig
undefinierten Transportlagsn befinden.

15 ' Ein Teil dieser lZngel ist bei Taschenfeuerzeugen,
die mit -einer Flazrmmenreguliereinrichtung versekten sind,
nicht so nachteilig, wie bei Feuerzeugen, bei deren eine
unverstellbare Bemessungseinrichtung fir die Flammenhohe
vorgesehen ist.

20" Es sind Flacmenreguliereinrichtungen bekanrct, US-PS
3 766 946, bei dener ein elastischer ESrper gegen einen
pordsen Korper, z.B. Sintermetall, prefbar ist und sich
hiebei je nach der GroBe des AnpreBéruckes verformt und

“mit einem grdBeren oder kleineren Flichenbereich an den

' 25 pordsen Kdrper anlegt und so deﬂ DurchfluBguerschnitt

im pordésen Kdrper indert.

Ferner ist es bekanrnt; “zur kontrollierten Begrenzung
des GasdurcHlusses eine pordse lembran zu verwenden. Der--
artige Einrichtungen werden in den franzdsichen Patent-

30 schriftén Nr. 2 313 638 (wit Flemmenreguliereinrichtung)
und Nr. 2 313 639 (ohne Flammenreguliereinrichtung) offen-
bart. In einem zwischen Fliissiggastank und Brénngiiange-
ordneten, metallisckben VentilkOrper ist auf der der
Fliissiggastank zugekehrten Seite éie rordse liembran ein-

35 gesetzt, die zuzmirndest zuf der dem Tank abgekehrten Seite
vit einer FacerSCﬂlcht bedeckt, und wiftels einem, aus

schlecht wirmeleitender Kunststoffmaterizal bestehenden
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Druckkorper gasdicht im Ventilkd

PCT/AT82/00004

rper eingeklezmt ange-

ordnet ist. Der Einrichtung liegt der Gedarkez zugrunde, .

daB fir eine zufriedenstellende

gastank zugekehrte Seite der Mecbran in einexm freige-

stellten Bereich stiZndig mwit der
Gases gefiillt sein soll, und da8
die Poren der Membran flieBt, um
Flissiggastark zbgekebrten Seite
Faserschicht zu verdampfen. Dazu

Funktion die dem Fliissig- .

fliissigen Fhzse des

L

dieses Flissiggas durch
auf der anEe:en dem
unter Mitwirzung der
ist zuf der ¢em Tank

zugekenrten Seite der lemwbran eine Benetzungsxazmmer vor-

gesehen, der iber ein Tzuchrohr

stédndig fliissiges Gas zugefihrt w
Faserschicht bedeckten Seite der
dampfungskacmer vorgesehen, in d
{iberliegenden Absperrventiles di
Un ein Verdampfen schon in der B

aus dem Flissiggastank
ird. iuf der zZit der
Fezbran ist eine Ver-
er beim Offnen des dar-
fung srfolgt.

-

e Verdanm:

enetzungskazzer und somit

ein flackerndes, unruhiges Brennen der Flazcze zZu ver-

meiden, wird in der oben genannt
geschlagen, den Druckkorper aus
Yeitenden Kunststoffmaterial her

en FR-PS 2 313 638 vor-
einen schleckht wdrme-
zustellen. '

Diese geoffenbarte Einrichtung bringt keine voll be-

friedigenden Zrgebnisse durch 4i

e Sumzierung zehrerer

auf die tatsZchlich durchgelassene Gaszenge rinfluB

- nmehmender Faktoren, wie die unverwmeidlichex
in der Porositit des lembranmaterials und
streuunger des Fasermaterials, sowie durch

des Benetzungskammerdurchressers
bei der Montage der Einrichtung.

rohr die Bildung von Dampfbl&Zschen in der
sdule;-welche z.B. durch Lage&nderurg Deil

feuerzeug verursacht werden kann
durch unter anderem ein Flackern
plotzliches Eleinerwerden der Fl
s

1

besserung ¢es letztgenannten T
den bekannten Feuerzeugen anstel
der Praxis ein PrZzisionsdockt e

die hohen Koster cées Dochtes cdie

fl P AT NN 46 T I
SARIOO G

Cie Deformation
infolge ées inpreBdzuckes
LuBerdem karn das Tauch-

Filyissigkeits-

einzz Taschen- .
, nickt susscrtlieBen,-wo-"" .

der Flaczzwe oisr€in
arme guftriti. Zur Ver- .
tandes wiré Zzher bei

le ées Taucrrazres in

ingeseviv, wilel durch

=

Berstellkosten wesent-
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lich erhdht werden. Trotz dieser Verteuerung sind die
Unterschiede in der FlammenhShe noch unbefriedigend, da
der von der Verdampfungskammer und der Ventilbokrung
umfaBte Raum ein relativ groBes Volumen aufweist und
damit das dort sich sammelnde Flilissiggas fir eine ge-
fahrlich hohe, wenn auch sebhr xurzzeitige Sticzflamme
unmittelbar nach dex Ziinden verantwortlich ist. Dies
trifft besonders auf das Feuerzeug gec#B FR-PS 2 313 638,

"

dessen Membranporositdt auf eine relativ hohe r.azme
abgestimmt ist, was bel solchen Feuerzeugen tit Flaomen-
regeleinrichtung zweckentsprechernd ist.

Bei Verwendung eines Tauchrohres oder eines Prazi-
sionsdochtes ist fiir die Befestigung derselben und fir
das Klemmen der Membran ein volumindses, schlecht wérme-
leitendes Kunststoffteil von groRer Steifigkeit eriorder-
lich. Dadurch werdern die Dimensionen des ihn umgebenden
Metallteiles relativ gro8. Das groBe Volumen der er-
forderlichen Teile verursacht relativ hohe Hersvellkosten.

Auf Grund der Unterschiede in der Warwmedehnung

- zwischen dem wegen seiner schlechten Wérmeleitung vorge-

schlagenen Kunststotfmaterial fiir den Druckkorper und
dem ihn aufnehmenden metallischen Ventilkdrper veridndern
sich die auf die Merwbran wirkenden Klewmkridfte mit der

_ Tewperatur und kOnnen irreversible Abschwdchungen er-

fahren. Das unter Anwendung von Ultraschall erfolgte
Herausschneiden der Dosierscheibe aus einer Folie und
anschlieBende Befestigen_am-Kierzkdrper, das daresuf-
folgende Einsetzen dieser vorcontierten Einheit in das
tiefe Sackloch des metallischen VentilkOrpers uné das
gasdichte Bdrdeln ist schwierig und kenn.leicht fehler-
nafte Ventileinheiten zur Folge haben, die dann unver-.
wendbarer AusschuBl sind.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgzde zu-
grunde, eine Einrichtung zu schaifen, die eine Desse
Konstanz des Gasdurchlusses ercdglicht. Bei Verwendung
der Einrichtung fiir Feuerzeuge soll der Flarzenindex
kleiner als 0.© sein und die Stichflamme vermieden werden,
wodurch die Sicherheit erhdht und die wirtschazlzliche

SRy © BAD ORIGINAL
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Ausnutzung des Brennstoffes verbessert wird. Die Er-
findung soll auch eine wesentliche Reduktion der Neigung
der Flamme zum Flackern gewzhrleisten, eine deutliche
Senkung der Herstellkosten ermdglichen, und dariberhin- }

5 aus soll die erfindungsgerZfe Einrichtung einfacher zu
montieren sein, als die vorbekaznten Ldsungen.

Dies wird bei einem Feuerzeug der eingangs erwZhnten
Art dadurch geldst, daB erfindungsgexniZB die RingflZche
eine Ausnehmung umschlieBt, die cit der Dosierscheibde

10 einen Dosierrauz bildet, éer ausschlieBlich mittels der
Ventilbohrung wit dem Brenzerkopf in Verbinduns steht und
die Stirnfliche der Auspekmung ganz oder teilwelse wit
einer, eine stdndige Verbindung zwischen Dosierraum und

~ Ventilbohrung aufrechterhzltenden Vertiefungen und ge-

15 gebenenfalls Erhebungen zufweisenden Struktur versehen
ist, an die sich bei gedffneter Ventil die mikroskopisch
kleine Einzelpore aufweisende Dosierscheibe aus mikro-
pordser Folie mit zunehmender Druckdifferenz, die tem-
peraturabhingig ist, mehr und wehr Poren verschlieBend,

20_ anlegt.

] In vorteilhafter Weise beinhaltet die Struktur der

Stirnfliche strzhlenfdrmig verlaufende Nuten mIt keil-

férmigem Querschnitt, die anschlieBend an ihren Seiten-
~ kanten Aufwiirfe aufweisen, wobei die Tiefe der Nuten auf

25 das Flichenniveasu der unstrukturierten Fl&achenDereiche
(Abblendfléchen) bezogen ein Vielfaches, vorzugsweise
das Finf- bis Zwolffacne der Edne betrigt, miv welcher
die Aufwiirfe dleses Flééhé;nlveau {iiberragen.

Die Dosierscheibe ist mit einer sehr groBen Anzahl

30 von submikroskopischen, dichv nebeneinander liegenden,
vorzué;welse unzusammenhZngenden Poren schlitzZl ormlven
Querschnitts versehen, und besteht vorzugsweise. aus einen .
Material, das bei Verwendung der Einrichtung iznerkhalb
eines Temperaturbereiches voz zinus 50 bis plus 70°¢C

35 seine Temperesturproportiozzlen Zigenschaften fir die
BrennstoffdurchléZssigkeit unveréndert beibehél:.

Im folgenden werden an zaz< der Zeichnungen mehkrere
Ausfihrungsformen der Erfindung dcrg estellt, ozne sie aufl

- . m
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diese Ausfilhrungsformen einzuschrénken.

Fig. 1 stellt einen Teilschnitt durch ein Feuerzeug
dar, das mit einer erfindungsgecZfen Bemessungseinrich-
tung ausgestattet ist. Der besseren Ubersichtlichkeit
halber sind alle Teile, die fir die. Erlduterung der
Erfindung nicht wesentlich sind, nicht dargestellt, Fig.
2 zeigt eine kinsicht des Dosierrauzes von unten, in
groBerem MaBstab, wobei die Kleczzscheibe und die Dosier-
scheibe entfernt sind, die Fig. 3 ist ein Schnitt nach
der Linie III-III ir Fig. 2 in groBerem lNaBsteb, Fig. &4
zeigt einen Ligsschnitt des Teiles 4 der Fig. 1 in
gréBerem MaBstab. Die Fig. 5, 6 und 7 stellen Lingschritte
durch verschiedene Ausfiihrungsforzen der erfindungsge-
miBen Bemessungseinrichtung dar, Fig. 8 zeigt eine Prif-
und Bordeleinrichtung.

In Fig. 1 ist jener Teil eires Feuerzeuges im Quer-
schnitt dargestellt, der die eriirndungsgenmdBe Bemessungs-
einrichtung zur Erreickung einer konstanten Flammenhdhe
aufnimmt. In die obere Wand des Fliissiggastankes 1 ist
ein Ventilkdrper 2 gasdicht eirgepreBt, der an der der
Fliissiggastank sbgekehrtern Seite in einer Bohrung ein
verschiebbares Erennerrdhrchen 3 sufnimzt. Das Erenner-
rahrchen 3 weist an seinem oberer Znde einen Brenner-

- kopf 4 auf, unter der ein BetZtigungshebel 5 angreift.

Das Brennerrdhrcrer ? wird dumck eine irn die Brennerdiise

6 wiindende, axiale Gesaustrittstohrung 8 bis zu einem
Querloch 7 durchsetzt. £m unteren Znde des Brerner-
roéhrchens 3 ist eine elastische Dichtungsscheibe 9
angeordnet, die mit einem Ventilsitz 10 des VentilkOrpers

2 zusapmenwirkt. Wenn das Feuerzeug nichkt benutzt wird,
driickt eine niht dargestellte Feder das Brennerrdhrchen - ===
3 nach unten geger den Ventilsitz 10 und verschIieBt

so die Ventilbokrung 11.
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fuf der dem Flissiggastank 1 zugekehrten Seite des
vorzugsweise gus Ms 58 mit ca. 2% Blei bestehenden
Ventilkorpers 2 ist eine sacklochartige Vertiefung 12
zwecknalRig spanabhebend gefertigt, ir der eine Dosier-~
scheibe 14 durch eine Klexzcmsckeibe 15 an eine vorzugs-

fo )
4]

weilse plane RingflZache 1% der Vertiefung 42
preflt wird, caB die Dosierscheibe 14 auf eitwz die Edlfte
ihrer Dicke xompriziert wird und dzdurch die Klezm-
“ixierung der Klexzmscheibe 15
e

em Zustend erfolgt durch

=

€

(9]
P

flache gasdéicht wird.
und der Dosierscheibe o51
Bordeln des Randes 2z des Ve
Die Klemmscheite 15 weist zumindest iz Elexmbereich
eine mit der Ringfldche 13 geomeirisch Hbereinsticmerde,
die gasdicﬁfe Klecourng ces Dosierschezbenv*ndec gewéghr-
leistende Oberflache zuf, uzé ist iber eine Gasdurch-
la3cffoung 17 mit dex= Fliissig
Die Vertiefurng 12 iz Vez
Ausnehmung 16 verseken, derer Stirnflic
Ringflache 13 der Vertiefung 12 einen Libstzamd vor z.3.
0;1 mm aufweist. Die den :1u351g5astank 1 gbgekenrte
Seite der Dosierscheibe 14 bildet =it éder ~usneh-ung 1€

}e
13

tilkCrpers 2.

lti'm

einen Dosierrauz, dessen Tiefe das Zwei- bis Achtfacke,
vorzugsweise Drei- bis Vierfache der Dicke der Dosier-

““scheibe &4 betrdgt. Der Qu erschnitt des Docierraumes 16

senxrecht zur Lchse der Dosiersckeibe 1% es‘lm:t die
GroB8e, Lage und Gestalt der vS:'Breﬂ“c toff Deau¢=c41ac—
baren FliEche der Dosierscheite 4&. In allgezeinen’ wird

diese Fliche eine ZreisflEcke sein. Sie ¥rarm aber such
eire andere Fora zufweigexn. I letzterez Fzlle wird
sflZche als
r der von der Ereisform ab-

0

-

der Dufchmesser einer glelch groRen Zrei

hydraullec er = se

weichender FliZche tezeichrmei.
[

muB kleiner seir g i

Dosierrauzes 16. Die Dicke der Elex
als der hylrazulische Turck=eccer ées
vorzugsweise kXleirer sz

PCT/AT82/00004
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Durchmessers.
Vorteilkaft ist es, die Klezmscheibe aus einexn

metallischen Werkstoff, vorzugsweise zaus sogerannten

von 58% Cu, 2% Pb,

Automatermessing - eine Legierung
5 Rest Zn -~ auszubilien, da infolge der hoter Truck-
kstoffe ein zuverliZssiges

steifigkeit cerartiger verkst
Klemmen der Losierscheibe 44 er=3glicht wird. Torzugs-
weise ist auch der VentilkOrper 2 zus dex gleichen
L
v

Werkstoff, édaxi erschiedlicken

f

teil Fln"‘“ﬁuzg vor un

10 Temperaturen cdie WErmeausdekzurzg der die liexbran ucm-
schlieRBenden Teile gleich bleitt.
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in einem einzigen Prd@gevorgang geprigt, u.zw. zittels
eines Pragewerkzeuges, das mehrere keilfOrmige Querschnitt
aufweisende, der Lnzahl der Lrre entsprechende,
strahlenfdraoig angeordnete Schreidern aufweist. Wie Fig. 3
im vergroBterten MaRstab zeigt, karn die Tiefe 1 der
Nuten 21 0,09 mm, die Cffnung eine Ereite k. vez 0,714
und die Wurzel = 0,02 m= betragen. worfeznern
2
Struktur voz

t) hl

,.J.

€ zau

L -
L5
o
v

Q-l

1

(o]

L5

e e en=-

ressing

rier L

(™

Randbereiche 22, die an cie Ear
schlieRen, sind etwas rauh, éaz die

10

)

(mit etwa 2% Elei fiir gute Zer

I
vW

stauchen etwas aufbricht, 4.rk.

spertarkeit) beiz ‘eg-

dzs Eorrzgefiige zestort wird.

+ws 0.0

twa 0,07 ==. isttensterr

De:resq%plereﬂae Hohe n ist e Der
kann aber auck zmittels eines Prégewerkzeuges geprigt
werden, das mindestens eine Schneide aulweist, wobel
12 das Prégewerkzeug zwischen der eirzelnen PriZgevorgingen
in einem definierten Winkel un seine Léngsacbse ver-
dreht wird,
Selbstverstédndlich kdnnen auck
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beispielsweise eine Tiefe des Dosierrzuzes 16 von C,08
bis 0,12 mr vorteilhaft, bei einem Durchmesser von 1,8
bis 1,9 om cdes Dosierraumes und eines Durchmessers

des Sternes von 1,3 mzm. Lie vorstenenden Angeben

5 Ybeziehen sich zf eine QuzlitiZt wvon "CelgardRZEOO” ceren
Porositat eirer Felwert von 7,5 Gurley Sekundezn, 1t.

L3717 Testmethode D-726, iiodell 3, ergibt. 7

Infolge ihrer geringen Dicke ist die Dosierscheibe
14 flexibel, sodaB sie durch den Strémungsdruck in Rich-

10 tung Ventilbohrung 11 ausweicht und sich dabei an die
Stirnfléache 2' anlegt. Bei hoherer Temperatur und anstei-~
gendem Druck legt sich, bedingt durch ihren Wirmeaus-
dehnungskoeffizienten, ein zunehmend gréBerer Teil der
Dosierscheibe 14 auch auf den nicht strukturierten Be-

15 reich 23 der Stirnfldche 2' an, ohne daB die Streckgrenze
des Materials iiberschritten wird, wodurch ein Anteil der
Poren abgeblendet wird, der grdRer als ein'proportionaler
Anteil ist, wihrend die Nuten 24 und die Struktur 22 es
dem Gas ermdglichen, in die Ventilbohrung 11 zu strdmen.

20 Nach Riickkehr zum Normaldruck hebt die Membran wieder vom
Abblendbereich 23 ab, wonach die DurchfluBmenge wieder
genau der urspringlichen entspricht, da bei richtiger Aus-
legung der Verhdltnisse keine irreversible Verstreckung
und somit VerZnderung der Porositdt stattgefunden hat

25 (Fig. 3 und 4). .

Eine erfindungsgemZBe Eimrichtung fiir einen Feuerzeug-
brenner ergibt bei Verwendung einer "CelgardR 2500" Mem-~
bran mit einem Gurley-MeBwert von 7,5, eingebaut in einem
VentilkOrper mit einem AuBendurchmesser von 3,5 mm,

50 einer Klemmscheibe mit einer AuBRendurchmesser von 3. mm --
und einem Dosierraum mit 1,8 mm Durchmesser, der eine
Tiefe von 0,1 mm und einen sechsarmigen Stern mit einem
Durchmesser von 1,3 mm aufweist, bei 25°C Umgebungstempe-
ratur eine FlammenhGhe von 25 mm (Normalflamme), wobei

35 etwa 1 Milligranm Bremnnstoff pro ‘Sekunde verbraucht wird.
Eine Anderung des Dosierrauzdurchmessers bewirk: eine
proportionale Anderung der Flarmenhdhe. Dadurch kann ent-
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weder, falls das Membranmaterial genau dem gewiinschten
Wert entspricht, eine andere Flarmenhthe erzielt werden
oder kann, nach Feststellung einer Abweichung des Gurley-
Wertes der zu verwendenden Membranmaterialcharge, ein ent-
sprechender Dosierraumdurchmesser bestimmt werden, um
eine gewlinschte Flammenhdhe zu erzielen. .

Uberraschenderwelse weist die erfindungsgemiBe Ein-
richtung fir die fliissige und die gasfSrmige Fhase der
Gastankfiillung keinen sehr groBen gewichtsmiBigen Unter-
schied der durchgelassenen Brennstoffmenge auf.

Die erfindungsgemiBen Feuerzeuge ohne Tauchrohr

roder Docht” erlauben daher eine schrige Handhabung (z.B.

zwecks Anziinden &iner Tabakspfeife), wobei die Flamme
trotz Beriihrung des fliissigen Tankinhalts mit der Gas-
durchlaBdffnung 17 nur unbedeutend grdfer wird.

Ein ruhiges und gleichmZBiges Brennen der Flamme in
der normalen aufrechten Betriebshaltung wird weiters
durch eine Anordnung der Bemessungseinrichtung erzielt,
die hiebei einen direkten Kontakt -der Dosierscheibe 14
mit der flissigen Phase der Behdlterfiillung ausschliefBt.
Wenn das Feuerzeug zum Anzinden aus einer undefinierten,
beispielsweise liegenden, Traﬁsportlage in eine aufrechte
Lage gebracht wird, so flieBt der fliissige Brennstoff bis
auf eine von Oberflichenkriften zuriickgehaltene Restmenge
aus dem vor der Dosierscheibe 14 liegenden Raum in den
Behalfer 1 ab, so daB die Dosierscheibe 14 vom Fliissig-
keitsspiegel 24 des Brennstoffes getrennt ist.

Da die Dicke der Klemmschelbe 15 nicht groBer als
der hydraulische Durchmesser des Dosierraumes 16 ist, ist
das Volumen desAVOrgelagerten Raumes klein. Da auch durch
die miedrige Oberflichenspannung und Viskositit der fliis-
sigen Phase des Brennstoffes der Strdmungswiderstand beim ¢
AbflieBen gering ist, ist die mBglicherweise zuriickge-
haltene Restmenge des Bremnstoffes, bezogen auf den fiir
den Gasdurchtritt zur Verfligung stehenden Querschnitt der
Dosierscheibe, so klein,daB sie in kurzer Zeit, z.B. in
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etwa 1 Sekunde, abrinnt, verdampft oder verbrannt wird.
Soferne iiberhaupt an der dem Behdlfter 1 zugekehrten Seite
der Dosierscheibe 14 ein spontanes, blasenbildendes Sie-
den von fliissigem Bremnstoff  auftritt, ist die dafiir

5 verfiigbare Menge schon nach kurzer Zeit verdampft. Der

Gasdurchtritt durch die Dosierscheibe 14 erfolgt daher,
abgesehen von einer sehr kurzen Anlaufzeit, ausschlieB~
lich aug der gasfdérmigen Phase des Bremnstoffes heraus,
wodurch eine ruhige und gleichm#fig brennende Flamme

10  erzielt wird. ‘

Der Effekt kann durch verschiedene MaBnahmen in ein-
facher Weise verstirkt werden.
Das méglichst vollstindige AbflieBen der flissigen

Phase beim Aufrichten des Brenners wird'begﬁnstigt,

15  wenn die Oberfliche der Klemmscheibe 15 nichtbenetzbar
ausgeriistet ist. Dies kann beispielsweise durch Beschich-
tung mit fluorierten Kohlenwasserstoffverbindungen, bei-
spielsweise Polytetrafluordthylen, erfolgen.

Bei einer nichtbenetzbaren Ausriistung der Klemm-

20 scheibe 15 ist es vorteilhaft, den Durchmesser der Gas-
durchlaB8ffnung 17 in Relation zum hydraulischen Durch-
messer des Dosierraumes 16 so klein zu machen, daB kapil-

"lare Krifte das AbflieBSen des Brennstoffes aus dem Dosier-
raum 16 férdern und nur kleine Restmengen der fliissigen

25 Phase zuriickbleiben kénnen. Der Raum der GasdurchlaB-
6f§nung 17 wird gar nicht mit Flﬁssiggaé gefﬁllt, da,
falls das Ventil, wie iiblich, noch in aufrechter Lage
des Feuerzeuges geschlossen wurde, auch bei nachfolgender
beliebiger Taschenlage kein Fliissiggas in die Offnung

30 - gelangt. ' o

Falls die Klemmscheibe 15 jedoch eine benetzbare
Oberfliche aufweist, kann eine Verstidrkung des erfindungs-
gemdfBen Effektes erreicht werden; wenn die Offnung 17
geometrisch derart ausgebildet wird, daB kapillare Wirkun-

35  gen vermieden werden.
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Die Stabilisierung der Flamme nach dem Entziinden
erfolgt dariberhinaus besonders schnell, wenn der Ventil-
kdrper 2 derart in den Fliissiggastank vorspringt, daB
die GrdBe des Vorsprunges etwa der Tiefe der Vertiefung
12 entspricht, so daB die Dosierscheibe 14 etwa in der
Ebene der Fliissiggastankdecke 20 des Fliissiggastankes 1
liegt.

Wzhrend eine vorzugsweise. erfindungsgemife Aus-
bildung den beabsichtigten Effekt durch eine Dosierung
aus der Gasphase heraus bewifkt, streben die vorbekann-
ten Losungen eine moglichst vollstindige und konstante
Benetzung bzw. Beaufschlagung der pordsen Membran mit .
der fliissigen Phase an. Infolge der thermodynarischen
Verhiltnisse ist dabei ein Sieden mit spontaner bzw.
periodischer Blasenbildung nicht zu vermeiden, selbst

- wenn nach dem Vorschlag der FR-PS 2 313 639 der Druck-

kOrper wirmeisolierend ausgebildet ist. Ein Flammen-
index von 1,1 bis 1,3 ist zu erwarten.

Der Sittigungsdampfdruck des Fliissiggases hingt bei
Verwendung von z.B. Iso-Butan nicht vom Fillstand des
Fliissiggastankes 1 ab. Da die vorliegende Erfindung das
Gas aus der gasfdrmigen FPhase der Tankfiillung entnimmt,

~ist ihre Wirkung vdllig unabhingig vom Fillstand des

Flissiggastankes 1.
Weitere vorteilhafte Ausfithrungsformen der Erfin-
dung sind an Hand der Figuren 5 bis 7 erldutert, die je-

" weils einen Querschnitt durch den unteren Teil des Ven-

tilkdrpers 2 im Bereich der Vertiefung 12 darstellen.
Simtliche Bezugsziffern sind entsprechend Fig. 41 bzw.
Fig. 2 gewdhlt.

Wahrend in Fig. 1 der Dosierraum 16 durch eine Aus-
nehmung in der Vertiefung 12 gedbildet ist, wird er beider
Ausfiihrungsform nach den Fig.5 und 6 seitlich durch einen
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Distanzring 18 begrenzt, der, wie die Dosierscheibe 14,
durch die Klemmscheibe 15 gasdicht geklemmt ist. Der
Distanzring 18 besteht aus einem Kunststoffmaterial hoher
Steifigkeit, Druckfestigkeit, WirmeformbestiZndigkeit und
vorzugsweise niedriger Wirmeleitfzhigkeit. Besonders gut
eignen sich dafiir Bauteile aus Polyimid, beispielsweise
eine unter der Markenbezeichnung "Eapton " von Du Pont
hergestellte Type. Dieser Werkstoff besitzt vor allem
auch den Vorteil, daB er etwa die gleiche Wérmedehnung
wie Messung besitzt, sodaB bei einer Lusbildung des
Ventilkdrpers 2 sowie der Klemmscheibe 15 aus Autowmaten-
messing, keine thermischen Spannungen die Funktion der
erfindungsgendfen Einrichtung stéren. Der Distanzring 18

kann einfach aus handelsiiblichen Folien ausgestanzt wer-

den, was eine sehr billige Fertigung ermdglicht, und es
erlaubt, den Durchmesser des Dosierraumes bequem zu ver-
indern. Das Kunststoffmaterial des Distanzringes 18 for-
dert dariiberhinaus auch die Abdichtung der Klemmfl&che
und vermindert bei der Montage die Gefahr des unbeabsich-
tigten Abquetschens der Dosierscheibe ‘4 am Rand des
Dosierraumes 6.

Die Ausfithrungsformen nach den Fig. 6 und 7 ent-
sprechen im wesentlichen jener pach Fig. 5, Jjedoch ist
zwischen Dosierscheibe 14 und dex Boden der Vertiefung 12
eine Zwischenlage 18' (Fig.6) angeordnet, wobel der von
der Zwischenlage 18' gebildete Grund des Dosierraumes 16
die Struktur aufweist. Die Zwischenlage 18' besteht vor-
zugsweise aus dem selben Kunststoffmaterial wie der Di-
stanzring 18, und ist an seiner, der Dosierscheibe zuge-
wendeten Seite struktuilert.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 7 ist dle_Aus-
nehmung 16 in einem Kdrper 18" zusgebildet, der gleich-
zeitig die Funktion des Distarnzringes 18 aus der Fig. 5
und der Zwischenlage 18' aus Fig. 6 hat.

SchlieBlich besteht die Ndglichkeit, die Struktur 22
in beliebiger Korbination der Forzmen der Erheburgen und
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Vertiefungen auszubilden.

Die Herstellungskosten der erfindungsgeméBen Ein-
richtung werden schon dadurch wesentlich gesenkt, daB
keine volumindsen Bauteile verwendet werden, die hohe
Materialkosten verursachen. Auch die Kosten fir die
mechanische Bearbeitung der Bzuteile sind niedrig, da
keine groBen Materialmengen abzutragen oder keine Bear-
beitungen mit hohen Anforderungen an schwer zugénglichén
Stellen, beispielsweise in tiefen Sackldchern, vorzu-
nehmen sind. .

Da die erforderlichen Kleinteile durchwegs in sehr
seichten Vertiefungen angeordnet sind, ist auch deren
Einbau problemlos, und mit relativ einfachen Vorrich-
tingen zu bewsltigen. Dadurch eriicrigt sich z.B. die
Vormontage der Membrzne mittels UltraschallschweiBung,
wie die FR-PS 2 313 638 sie beschreibt.

Die kleinen Dimensioner der Bzuteile vermeiden
weiters das Auftreten grdlerer Wirmedehnungen bzw. Warme-
spannungen, welche die thermische Stabilit&t der Flammen-
hdhe beeintrichtigen. Durch eine geeignete Materizlaus-
wahl, die etwa fiir alle dehnsteifen Bauteile die gleiche
Warmedehnzahl sicherstellt, kann diese Auswirkung noch
weiter verbessert werden. Die Anordnung tkermisch iso-
lierender Bauteile, wie des Distarzringes 18 gewZhrleistet
eine weitere Verbesserung der thermischen Stabilitizt.

Die iiblicherweise auftretenden Produktionsstreuungen,
die innerhalb einer Produktionsserie betrachtliche Unter-
schiede der Flammenh8he verursachen kSnnen, sind mit der
erfindungsgenZBen Einrichtung in rationeller Weise deut-
lich zu verbessern. Die Einfachheit der erforderlichen . .
Bauteile ermdglicht eine hohe Qualitédtskonstanz.-Die An-
ordnung simtlicher Kleinteile in leicht zugénglichen,
seichten Vertiefungen reduziert zuch die ¥Wahrscheinlich-
keit von Montagefehlern betrZchtlich. Sie ermdglicht aber
auch eine einfzch durchzufithrende Kontrolle der Gasdurch-
13ssigkeit der Dosierscheibe 14 sowie eine Selektierung
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nach den festgestellten Streuungen. Dies kann beispiels-
weise auf folgende Weise erfolgen:

Nach dem losen Finsetzen der Dosierscheibe 14 und
der Klemmscheibe 15 in die Vertiefung 12 des Ventilkor-
pers 2 wird ein MeBrohr 30 (Fig. 8) durch dessen Inneres
ein Gas, z.B. Luft, unter gemauer Druck- und Temperatur-
kontrolle geleitet werden kann, gegen die Klemzscheibe
mit etwa 200 N gedriickt, wobei die Peripherie der Dosier-
scheibe im Bereich der Ringfldche 13 kouwprimiert und gas-
undurchldssig wird, wodurch der Gasdurchfluf nuncehr dem
hydraulischen Durchmesser des Dosierraumes 16 entspricht.
Dabei liegt vorzugsweise der Ventilsitz 10 auf einem
Auflagerohr-31 auf, welches iiber ein Verbindungsrohr 32
mit einem DurchfluBmengensensor 33 verbunden ist. Die
durch den Sensor erfaBten MeBwerte werden von einem Rech-
ner aufbereitet, der einen Elektroorientierungsmechanié—
mus 35 der Montiermaschine steuert. Die Méssung wird bei
einer Temperatur von 25°C durchgefiihrt, wodurch der be-
reits geschilderte Abblendeffekt eines Teils der Poren
noch nicht wirksam wurde. Konzentrisch um das MeBrohr 30
ist ein axizl bewegbares Bdrdelwerkzeug 36, dessen axiale
Bewegung durch den Mechanismus ausgeldst werdern kann, an-
geordnet, welches den Rand 2a des Ventilkdrpers 2 widhrend
der Messung noch nicht beaufschlagt. Mit Hilfe des sehr
rasch reagierenden DurchfluBmengensensors 33 wird in we-
niger als 0,2 Sekunden gemessen, welche Gasmenge die
Dosierscheibe 14 durchstrdmt und dadurch ein genauer Rick-
schluB auf die Flammenhdhe ermdglicht. Die Messung wird
durch den Rechner iiberwacht, der die Abweichungen vom
Sollwert verarbeitet und entscheidet, ob bei Teilen, _
die angenommen werden, die Bordelung vorgenomzen- wird,
oder ob auf einer nachfolgenden Arbeitsstation die Dosier-
scheibe und die Klemmscheibe ausgeworfen werden, und das
wertvollere Ventilkdrperteil wieder mit einer neuen Do-
sierscheibe bestiickt zur Friifstation gelangt. Die ausge-
worfenen Klemmscheiben werden geszummelt, und kdnnen auch
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wieder verwendet werden, wihrend die Dosierscheiben wit
zu groBem oder zu kleinenm GasdurchlaB unverwendbar sind.
Es ist wesentlich, GaB vom Augenblick der Bezufschlagung
der Dosierscheibenperipherie durch die unter dem Druck
des MeBrohres 30 stehende Klemmscheibe 15 bis zur Fertig-
stellung der Bdrdelung des Randes 2z der Beaufschlagungs-
druck nicht verringert wird, da somst das Material der
Dosierscheibe auf Grund der einachsigen Verstreckung seine
urspriingliche, z.B. kreisrunde Form verliert, und ein un-
bestimmbarer Teil der Dosierscheibenperipherie nach Ver-
lust seipner Porosit#t durch Schrumpfen iiber den Dosier-
raumquerschnitt zu liegen kommen wirde, wodurch die Gas-
menge wihrend und nach der Messung nicht iibereinstimmen
wirde. =

Bei vorbekaernten tusfiihrungsformen sind MaBnahmen
zur Kontrolle von DurchfluBstreuungen wesertlich aufwen-
diger, und ungeeignete Teile kdnnen durch die vor Fest-
stellung der Unverwendtarkeit erfolgte Bearbeitung und
Montage nicht von verwendbaren Teilen getrennt werden.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemésen Einrich-
tung betrifft die VerZrderung der urspringlich einge-
stellten Flammencharakterisik infolge Alterung, die
hiufig auch ohne erfolgte Beniitzung auftritt. Die An-
wendung eines mikropordsen, einachsig verstreckten
Polypropylenfilmes, vorzugsweise aus "Celgardn 2500" als
Material fiir die Dosierscheibe 44 ohne die Verwendung
einer Faserschicht oder die Notwendigkeit eines Dochtes,
bringt eine sehr hohe LlterungsbestZndigkeit der erfin-
dungsgemé&Ben Einrichtung in bezug aif die Eonstanz der
Flammencharakteristik. Obwohl als Ltusfiihrungsbeispiel der
Brenner eines Feuerzeuges besclrieben wurde, kann"die—EinJ
richtung auch bei BehZltern zur Verteilung von Parfum,
Insektizidenmittel, Medikamenten od.dgl. verwendet werden.

Der einachsig verstreckte Folypropylenfilm ist in
der nichtverstreckten Richtung deformierbar, wodurch die
DurchfluBmenge unbeabsichtigt beeinfluBt werden kdnnte.
Deshalb ist es ratsam, den Durchmesser der Ventilbohrung
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11 sehr klein auszubilden (z.B. 0,35 bis 0,5 mm) damit
sich die Dosierscheibe durch den Gasdruck nicht hinein-
pressen 1l&Bt.

Wie bereits erwihnt, verwendet eine bevorzugte Aus-
fiihrungsform der erfindungsgemézfen Einrichtung weder ein
Tauchrohr noch einen Docht zum Transport des Flissig-
gases zur lMembran, sondern gewzhrleistet einen mit Gas-
dampf gefiillten Raum zwischer dem Fliissiggasspiegel und
der Unterseite des Ventilkdrpers, wobei vorzugsweise der
zur Klemmung der Dosierscheibe verwendete Druckkérper als
diinne Klemmscheibe ausgebildet ist, um das Volumen der
an die Dosierscheibe tankseitig anschlieBenden Gasdurch-
1aB8ffnung-klein zu halten, damit der von den Oberflachen-
kriften zuriickgehaltene Rest von Fliissiggas sofort ab-
rinnt, wenn das Feuerzeug aus einer undefinierten, bei-
spielsweise liegenden Transportlage zum Entziinden in
eine aufrechte Lage gebracht wird. ‘

Bei der Erzeugung von Feuerzeugen, wie z.B. nicht
nachfiillbare Taschenfeuerzeuge, muB die Fiillmenge des
Fliissiggases auf etwa 80% des Fassungsraumes des Brenn-
stoffbehilters beschrinkt werden, wobei die Umgebungs-
temperatur wihrend des Fiillvorganges etwa 20° bis 25°C
ist. Diese Begrenzung ist aus Sicherheitsgriinden nétig,
da der fliissige Brennstoff bei spZterer Lagerung oder
beim Gebrauch der Feuerzeuge bei wesentlich hdheren
Temperaturen, wie z.3B. 60°C, ein explosionsartiges
Platzen des Beh#Zlters bewirken konnte.

Die Tatsache, daf ca. 20% ces Fassungsvermdgens des
Behdlters von der gasfdrmigen Phase des Brennstoffes ein- i
genommen werden muf, wird bei dern Feuerzeugen der bevor- .=
zugten Ausfiihrung geniitzt, um sicherzustellen, daB die
Dosierscheibe und die zu ihrer Zlemzung dienenden Bau-
teile bei aufrechter Eandrhzburg des Feuerzeuges nicht mit
dem Fliissigkeitsspiegel des Brennstoffes in Beriihrung

kommen konnen.
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Patentanspriche:

1. Mit Fliissiggas betriebenes Feuerzeug, insbesondere
Taschenfeuerzeug, das ein mit einem Brennerkopf in Ver-
bindung stehendes, verschlieBbares Ventil am Ausgang
einer Ventilbohrung, einen BrennstoffbehZlter und eine
zwischen Behilter und Ventilbohrung angeordnete, unver-
stellbare Bemessungseinrichtung fiir die FlammenhOhe um-
faBt, die mit einer brennstoffdurchlassigen Dosierscheibe
aus pordsem Material versehen ist, welche auf ihrer dem
Brennstoffbehdlter zugekehrten Seite mittels eines eine
DurchlaBéffnung fiir den Brennstoff aufweisenden Bauteils
in ihrem Randbereich dicht gegen eine ringformige, vorzugs-
weise kreisringférmige Fliche gepreBt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ringfliche (13) eine Ausnehmung (16)
umschlieBt, die mit der Dosierscheibe (14) eiren Dosier-
raur (16) bildet, der ausschlieBlich mittels der Ventil-
bvohrung (11) mit dem Brennerkopf (4) in Verbindung steht
und die Stirnfliche (2') der Ausnehmung ganz oder teil-
weise mit einer, eine stZrndige Verbindung zwischen Dosier-
Taum und Ventilbohrung aufrechterhaltenden Vertiefungen
und gegebenenfalls Erhebungen aufweisenden Struktur ver-
sehen ist, an die sich bei gedffnetem Ventil die mikro-
skopisch kleine Einzelporen aufweisende Dosierscheibe aus
mikropordser Folie mit zunehmender Druckdifferenz, die
temperaturabhingig ist, mebr und mehr Poren verschlieBend,
anlegt. :

‘2.-Feuerzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB bei nur teilweise mit einer Struktur versehenen Stirn-

fliche (2') sich die Dosierscheibe (14) zufolge der lage

der unstrukturierten Flichenbereiche (Abblendflichen 23) ~-~ .

zunidchst an diese anschmiegt. o
3. Feuerzeug nach fnspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Tiefe des Dosierrzumes (16) das Zwei- bis Acht-

fache, vorzugsweise das Drei- bis Vierfache, der Dicke der

Dosierscheibe (14) betrigt.
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4, Feuerzeug nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Struktur von der Ventilbohrung (11)
aus strahlenfdrmig verlaufende Rillen (21) enthilt.

5. Feuerzeug nach Anspruch 4, dadurch gekrennzeichnet,
daB die Rillen Nuten (21) mit keilfdrmigem Querschnitt
sind, die anschlieBend an ihren Seitenkanten fufwirfe (22)
aufweisen, wobei die Tiefe der Kuten auf das Flichenniveau
der Abblendflichen (23) bezogen das Vielfache, vorzugs-
weise das Finf- bis Zwolffache, der Hbhe betright, mit
welcher die Aufwiirfe dieses Flicherniveau iUberragen.

6. Feuerzeug nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens zwei, vorzugsweise zwischen vier
und acht, Rillen oder Kuten (21) vorgesehen sizd.

' 7, Feuerzeug nach einen der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Dosierraun (16) in eirzer ring-
formigen Distanzscheibe (18) angeordnet ist.

8. Feuerzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf die Stirmfldche (2') der Ausneh-
mung von einer Zwischenlage (18') gebildet ist.

9. Feuerzeug nach einem der Anspriiche 1 btis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Poren der Dosierscheibe (14)
schlitzfdrmig ausgebildet sind und vorzugsweise einen
Querschnitt aufweisen, der 0,04 x 0,4% jom betrigt.

10. Verfahren zur Herstellung der Struktur nach An-
spruch 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dz8 die Rillen
mittels eines Prigewerkzeuges, das r—indestens eine keil-
férmig ausgebildete Schneide aufweist, eingeprZgt werden,
wobei das Prigewerkzeug zwischen den einzelnex Pragevor-
gingen um einen definierten Winkel um seine LZngsachse
verdreht wird.

11. Verfahren zur Herstellung eines Feuerzeuges'ﬁécﬂ'
einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurck gekennzeichnét, daB
nach dem losen Einsefzen der Dosierscheibe urc des als
Klemmscheibe dienenden Bzuteiles ir eine Vertiefung (12)
eines Ventilkdrvers (2) ein lMefrohr, durch dessen Inneres
ein Gas, z.B. Luft, unter genzuer Druck- und Temperatur-
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kontrolle geleitet wird, gegen die Klemmscheibe gedriickt
und die Dosierscheibe an ihrem Rand gegen die Ringfliche
dicht angepreBt wird, wobei die DurchfluBmenge mittels
eines angeschlossenen Sensors erfaBt und nach Auswertung
durch einen Rechner erntweder der Rand der Vertiefung

iiber die EKlemmscheibe gebdrdelt wird, wodurch die Dosier-
scheibe und die Klemmscheibe in ihrer, dem lieBvorgang
entsprechenden Lage festgelegt sind, oder die Dosierschei-
be und die Klemmscheibe zusgeworfen werden.
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