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Forafarande for behandling.av pappersrullar i ett tryckeri,
dar pappersrullarna tas fran ett lager for langre tids for-
varing till ett buffertlager for kortare tids forvaring och
darifran vidare till tryckmaskinen. De till buffertlagret
hamtade pappersrullarna tas med buffertlagrets hyllhiss (1)
fran en lagringsstation (2) och varje rulle placeras i buf-
fertlagret f horisontallidge pA sin bestimda lagringsplats
sa, att ett buffertlager vars hojd omfattar flera rullar
bildas. En fran tryckmaskinen skickad bestillning pa en pap-
persrulle formedlas samtidigt bade till styrsystemet for
buffertlagrets hyllhiss och till styranordningen for tran-
sportsystemet som flyttar pappersrullen till pappersmaski-
nen, varefter transportsystemet och buffertlagrets styrsys-
tem tillsammans soérjer fér att den riatta pappersrullen kom-
mer till tryckmaskinen i bestallningsordning.
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LAITTEISTO PAPERIRULLIEN KASITTELEMISEKSI LAITOKSESSA, KUTEN
PAINOTALOSSA - ANORDNING FOR HANTERING AV PAPPERSRULLAR I EN
ANLAGGNING, SASOM TRYCKERI

Keksinto koskee laitteistoa paperirullien kédsittelemiseksi
laitoksessa, kuten painotalossa, johon laitteistoon kuuluu
puskurivaraston toimilaite, jolla varastoon tulevat paperi-
rullat otetaan vastaan ja jolla rullat noudetaan edelleenléa-
hetettdviaksi kadyttdlaitteelle, paperirullien varastointiase-
ma, johon puskurivarastoon tuotavat rullat ensin asetetaan ja
purkuasema, josta rullat la@htevdat kadyttdlaitteelle, ja joka
toimilaite koostuu hyllystohissista, sen ohjausjarjestelmids-
ta, teleskooppihaarukasta, joka liikkuu pystysyynnassa sekd
vaakasuunnassa kohtisuoraan hyllystohissin kulkuliikkeeseen
nihden sekd hyllystohissin kulkuradasta, joka on olennaisesti
koko puskurivaraston pituinen, ja etta puskurivarasto koostuu
hyllystohissin kdytdvdn toisella tai molemmilla puolilla ole-
vasta hyllystdlohkosta, joihin paperirullat ovat asetettavis-
sa oleellisesti vaaka-asentoon sekd vierekkdin ettd pddllek-

kain.

Varastointitekniikassa yleisesti kaytettyjad laitteita on esi-

tetty mm. US-patenteissa 3 502 232, 3 519 151 ja 3 792 758.

US-patentissa 3 792 758 on esitetty erads teleskooppihaarukka,
jolla taakat voidaan varastoida kaksi palettipaikkaa syvdan

hyllystddn, jossa hyllystdpaikat ovat samalla tasolla.

US-patentissa 3 502 232 oﬁ esitetty erds automaattivaraston

taakan koon ja sijainnin kontrollointilaite.

Myds US-patentissa 3 519 151 on esitetty erds kuljetus- ja
varastointilaitteisto, jossa on hyllysto, hyllystohissi va-
rastoitavien tavaroiden siirtamiseksi hyllystoon seka hihna-

kuljettimet tavaroiden siirtédmiseksi hyllystchissin luo.
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Nykyisen tekniikan mukaisesti on painotaloissa kdytdssd ylei-
sesti jarjestelma, jossa trukeilla toimitetaan painokoneille
varastosta paperirullia siind tahdissa kuin painotyd sitad
edellyttaa. Tamdn jarjestelmdn epdkohtana on se, ettd tyohon
sitoutuu samanaikaisesti paljon muuta henkildkuntaa tyypilli-
sesti vuorotyota tekevidn painotyon henkildkunnan kanssa. T&dl-

16in tyd tulee usein hyvin kalliiksi.

Kehittyneemmissd painotaloissa on jédrjestelmd, jossa lattia-
tasossa olevaa puskurivarastoaluetta tdytetdsdn trukkien ja
vihivaunujen yhteiskaytolla. Paperirullat varastoidaan tal-
15in perdkkdin ja vierekkdin yhteen kerrokseen, ja painoko-
neiden kayttdjien tilatessa haluamaansa paperilaatua, vievat
vihivaunut oikeat rullat puskurivarastosta painokoneelle.
Epakohtana talle jarjestelylle on kuitenkin suuri lattia-
pinta-alan tarve, koska paperirullat varastoidaan vihivaunu-
jen pienen nostokorkeuden vuoksi lattiatasossa yhteen kerrok-
seen. Toinen varjopuoli on suuri vihivaunujen tarve, koska
vihivaunuja tarvitaan sekd@ puskurivaraston tdyttédmisessd etta
sen tyhjentamisessa. Myds vihivaunujen akkujen latausjarjes-
telman vuoksi tarvitaan suuri md&@rd vihivaunuja. Vihivaunujen
pal jous on ongelma mm. siksi, etta ne ovat teknisesti Kehit-

tyneina laitteina hyvin kalliita.

Keksinnon mukaisen laitteiston tarkoituksena on poistaa edel-
la mainitut epdkohdat ja aikaansaada luotettava ja
taloudellisesti edullinen paperirullien kasittelylaitteisto,
jonka avulla voidaan poistaa ilta- ja yOvuoron sekd viikonlo-
pun kallis ylim&ddrdinen henkildkunta. Tunnusomaista keksinndn
mukaiselle laitteistolle on se, ettd lastauspaikkana on hyl-
lyston sivulla oleva varastointiasema, jossa on alusta seka
alustaa vasten oleellisesti kohtisuorassa olevat tukielimet
paperirullalle, joka on kallistettavissa kd&ntdlaitteella
hyllystohissin kulkurataa kohti siten, etta ollessaan vaaka-
suorassa, paperirulla on hyllystdn alla olevassa lastausti-
lassa hyllystohissin teleskooppihaarukan saatavilla, ja etta
purkuasemana on hyllyston sivulla lattiatasossa oleva tila,

johon on ohjattu vihivaunun kulkurata ja johon tilaan tyhja
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vihivaunu ajaa siten, ettd se on hyllystohissin teleskooppi-
haarukan ulottuma-alueella, ja ettd kdyttdlaitteella on oh-
jainpaneeli, josta paperirullien tilaustiedot ovat vdlitetta-
vissd sekd@ puskurivaraston ohjausjdrjestelmdlle ettd vihivau-

nun ohjauslaitteelle.

Etuna keksinndn mukaiselle jadrjestelmdlle on se, ettd suuren
puskurivaraston tayttd voidaan helposti suorittaa edullisena
yksivuorotydna pédivdvuorossa ja varaston purku esimerkiksi
kdayttolaitteina oleville painokoneille voidaan tehda paino-
koneiden kadyttohenkildokunnan toimesta pdivavuoron 1lisdksi
helposti myds ilta- ja ybvuoron aikana tai tarvittaessa myods
viikonvaihteen aikana. Koska puskurivaraston rakenteen vuoksi
paperirullat voidaan varastoida kerroksittain, useita rullia
padllekkdin, saadaan hyvin pienelld tilan k&dytolld riittédvian
suuri puskurivarasto. Automaation kdyton lisdadmisella pads-
tdadn keksinndn mukaisella jadrjestelmdlla helposti varas-

tointitilan ja henkildkunnan optimaaliseen yhteiskdyttoon.

Keksintod selostetaan seuraavassa yksityiskohtaisesti esimer-

kin avulla viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa
kuvio 1 esittdd puskurivarastoa p&ddlta katsottuna,
kuvio 2 esittad puskurivarastoa pddsta katsottuna,

kuvio 3 esittda varastointiasemaa sivulta katsottuna leikat-

tuna kuvion 1 viivaa III-III pitkin, ja
kuvio 4 esittdd osaa puskurivarastosta sivulta katsottuna,

kuvio 5 esittdd purkuasemaa sivulta katsottuna ja leikattuna

kuvion 1 viivaa V-V pitkin.

Puskurivarastoa taytetdan trukilla tuomalla yksi paperirulla
kerrallaan varastointiasemalle 2. Rulla tuodaan pystyasen-
nossa ja asetetaan pystyyn varastointiasemalle 2. Tassa vai-

heessa rullan dimensiotiedot ja paperilaatutiedot luetaan
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viivakoodista automaattisesti varaston ohjausjdrjestelman
muistiin tai trukinkuljettaja ilmoittaa tiedot manuaalisesti
kytkimells. Varastointiasema on hyllyston sivulla ja se on
varustettu alustalla 7, johon rulla trukilta lasketaan. Alus-
taan 7 on kiinnitetty rullan tukielimet 8, jotka ovat kohti-
suorassa alustaa vastaan ja tukevat paperirullaa rullan kyl-
jista. Alustan 7 alla on toisesta pHdstiddn kiinted ja toi-
sesta p&d&stddn alustaan kiinnitetty kazdntolaite 9, joka voi
olla esimerkiksi hammasvaihdemoottori. Kdantolaite 9 kallis-
taa tuodun rullan automaattisesti vaaka-asentoon, jolloin
rulla lep&dd tukielinten 8 varassa hyllystdn alaosassa. Hyl-
lystdn alaosassa on kahden rullan varastointipaikan korkuinen
aukko, jotta kddntyva rulla mahtuu kunnolla kdantymaan
vaaka-asentoon. Kun rulla on k#dntynyt vaaka-asentoon, ajaa
hyllystohissi 1 kohdalle ja tydnt#a teleskooppihaarukkansa 10
rullan alle sekd nostaa ja vetdid rullan pois varastointiase-
masta. Seuraavaksi hyllystohissi sijoittaa paperirullan auto-
maattisesti varaston ohjausjidr jestelmdn midrittamdsan varasto-
paikkaan hyllystossid 4. Varastopaikka muodostuu kahdesta,
hyllystotikkaisiin kiinnitetystd vaakasuorasta kannattimesta,

joiden pddlle paperirulla asetetaan vaaka-asentoon siten,

ettd aina kaksi kannatinta tukee yhtd rullaa. Varastopaikat
on sijoitettu hyllystodon siten, ettd rullia on puskurivaras-
tossa useita pddllekkdin ja useita rinnakkain. Puskurivaras-

toon on sijoitettu kaksi hyllystdlohkoa vierekkdin ja ndiden
hyllystdlohkojen vadliin on sijoitettu hyllystdhissi 1, Jjoka
ottaa tulevat rullat varastointiasemalta 2 toisen hyllysto-
lohkon lapi ja sijoittaa rullan jompaan kumpaan hyllystdloh-
koon kaksisuuntaisen teleskooppihaarukkansa 10 avulla. Hyl-
lyston sivulla on koko hyllystdn pituudelta suoja-aita 5,
jonka tehtdvand on estdd tahaton kulku hyilystdhissin 1 toi-
minta-alueelle. Hyllystdn sivulla on my&s purkuasema 3, joka
muodostaa aukon toisen hyllyston alareunaan. Purkuasemaan
johtaa varaston lattiassa oleva vihivaunun kulkurata Jja aina
paikan ollessa vapaana siihen ajaa automaattisesti vapaana
oleva tyhjd vihivaunu odottamaan tilattavaa paperirullaa. Kun
painokoneella tarvitaan uusi paperirulla, tilaa painokoneen

kdyttdja paneelillaan haluamansa rullan ilmoittamalla rullan
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koon ja 1laadun. Tieto tilauksesta siirtyy samanaikaisesti
sekd puskurivaraston varastojdrjestelmdn ohjaukselle ettad
vihivaunujdrjestelmdn ohjauslaitteelle. TZ2110in automaattinen
hyllystohissi 1 hakee hyllystdsta vanhimman Kkyseista laatua
ja kokoa olevan rullan ja vie se purkuasemassa 3 odottavalla
vihivaunulle. Kun teleskooppihaarukka on laskenut rullan
vihivaunun p#ddalle, vie vaunu automaattisesti rullan sitd tar-
vitsevalle painokoneelle. Edelld esitetyn mukaisesti puskuri-
varaston ohjausjdrjestelmd ja paperirullan kuljetusjarjes-
telmd vihivaunuineen huolehtivat tilauksen saatuaan yhdessa
siitd, ettd oikea paperirulla tulee tilausjdrjestyksessd pai-
nokoneelle. Koko tdam&n toiminnan hoitaa painokoneen kayttajd
muun tyonsid ohessa. Puskurivaraston tdyttdminen ja purkaminen
tapahtuvat yleensi eri tydvuoroissa ja silloin, kun purkuka-
pasiteettivaatimus on suurempi, on hyllystohissin ja vihivau-
nujarjestelméan suorituskyky mitoitettu purkausvaatimusten

_mukaan.

Alan ammattimiehelle on selvaa, ettd keksinndn eri sovellu-
tusmuodot eivat rajoitu yksinomaan edelld esitettyyn esimerk-
kiin, vaan voivat vaihdella jdljemp&dnid esitettdvien patentti-

vaatimusten puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUS

Laitteisto paperirullien kidsittelemiseksi laitoksessa, kuten
painotalossa, Jjohon laitteistoon Kkuuluu puskurivaraston
toimilaite (1), jolla varastoon tulevat paperirullat otetaan
vastaan Jja Jolla rullat noudetaan edelleenladhetettavidksi
kdyttclaitteelle, paperirullien varastointiasema (2), johon
puskurivarastoon tuotavat rullat ensin asetetaan ja purku-
asema (3), Jjosta rullat lahtevat kayttolaitteelle, ja joka
toimilaite koostuu hyllystohissistd (1), sen ohjausjdrjestel-
masta, teleskooppihaarukasta (10), joka liikkuu pystysuun-
nassa sekd vaakasuunnassa kohtisuoraan hyllystohissin kulku-
liikkeeseen ndahden sekd hyllystohissin kulkuradasta, joka on
olennaisesti koko puskurivaraston pituinen, ja ettd puskuri-
varasto koostuu hyllystodhissin kidytavan toisella tai molem-
milla puolilla olevasta hyllystolohkosta (4), Jjoihin paperi-
rullat ovat asetettavissa oleellisesti vaaka-asentoon sek3d
vierekkain ettad padadllekkdin, tunnett¢tu siita, etta
lastauspaikkana on hyllyston sivulla oleva varastointiasema
(2), jossa on alusta (7) sekd alustaa vasten oleellisesti
kohtisuorassa olevat tukielimet (8) paperirullalle, joka on
kallistettavissa kadntclaitteella (9) hyllystdhissin kulku-
rataa kohti siten, ettd ollessaan vaakasuorassa, paperirulla
on hyllyston alla olevassa lastaustilassa hyllystohissin
teleskooppihaarukan saatavilla, ja etta purkuasemana (3) on
hyllyston (4) sivulla lattiatasossa oleva tila, johon on
ohjattu vihivaunun kulkurata ja johon tilaan tyhjad vihivaunu
ajaa siten, ettd se on hyllystohissin teleskooppihaarukan
ulottuma-alueella, ja ettda kayttolaitteella on ohjainpaneeli,
Josta paperirullien tilaustiedot ovat valitettavissa seka
puskurivaraston ohjausjadrjestelmédlle ettda vihivaunun ohjaus-

laitteelle,
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PATENTKRAV

Anldggning f8r behandling av pappersrullar i ett verk,

s8som ett tryckeri, vilken anldggning omfattar en mandver-
anordning (1) i ett buffertlager, med vilken de till lagret
ankommande pappersrullar mottas och med vilken rullarna
himtas f&r vidaresdndning till en drivanordning, pappersrul-
lars lagringsstation (2), till vilken de till buffertlagret
himtade rullar férst placeras, och ett avldggningsstation
(3), fr&n vilken rullarna avgdr till drivanordningen, och
vilken mandveranordning bestdr av en hyllhiss (1), dess
styrsystem, en teleskopgaffel (10), vilken rdr sig i verti-
kal- och horisontalriktning perpendikuldrt mot hyllhissens
gdngriktning, samt hyllhissens gdngbana, vilken strdcker

sig vdsentligen till hela buffertlagrets ldngd, och att
buffertlagret bestdr av en hyllsektion (4) pd en eller bdda
sidor av hyllhissens korridor, till vilka pappersrullar kan
placeras védsentligen i horisontallége b8de bredvid av och
ovanpd varandra, k @ nnetecknad av att lagringssta-
tionen (2) pd sidan av hyllorna fungerar som en lastplats
och bestdr av ett underlag (7) samt mot detta vdsentligen
perpendikuldra stédorgan (8) f6r en pappersrulle som kan
lutas med en vidndanordning (9) mot hyllhissens gdngbana, sd
att ndr pappersrullen &r horisontal, den finns i ett lastut-
rymme under hyllarna inom rdckhdllet av hyllhissens teleskop-
gaffel, och att utrymmet p& sidan av hyllarna (4) pd golv-
nivdn fungerar som avldggningsstationen (3), till vilken

har styrts en tranportvagns gangbana och till vilket utrymme
den tomma transportvagnen &ker, s8 att den &r pd rdckhdllsom-
rddet av hyllhissens teleskopgaffel, och att drivanordningen
har en styrpanel, frdn vilken pappersrullars ordningsdata
kan férmedlas bdde till buffertlagrets styrsystem och till
transportvagnens styranordning.
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