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La presente invenzione & relativa ad un involucro rigido con
coperchio incernierato per articoli del settore del tabacco.
In quanto segue verra fatto esplicito riferimento, senza per
questo limitare la generalitd della trattazione, ad articoli
del settore del tabacco quali sigarette, sigari, o simili.
Generalmente, gli involucri rigidi a coperchio incernierato
per sigarette sono degli involucri scatolari di forma
paralielepipeda rettangolare, ed alloggiano un involucro
interno, avvolgente un gruppo ordinato di sigarette e re-
alizzato normalmente in carta metallizzata.

L'involucro rigido comprende un contenitore inferiore
conformato a tazza ed un coperchio superiore, anch'esso
conformato a tazza, i1 quale é incernierato ad un bordo po-
steriore di estremitd del contenitore per ruotare tra una
posizione di apertura ed una posizione di chiusura del

contenitore stesso. Normalmente, 1'involucro rigido com-




prende una testata, un fondo, un dorso definito da una pa-
rete continua suddivisa in due parti da una linea di
cerniera trasversale di collegamento del coperchio al conte-
nitore, un frontale definito da due porzioni fra loro sepa-
rate costituenti 1la parete anteriore del contenitore e,
rispettivamente, la parete anteriore del coperchio, e due
fianchi, ciascuno dei quali & definito da due porzioni fra
lorc separate costituenti una parete laterale del conteni-
tore e, rispettivamente, una parete laterale del coperchio.
IT contenitore ed i1 coperchio vengono normalmente ottenuti
per piegatura di un unico sbozzato piano di cartoncino o si-
mile.

G1i involucri rigidi del tipo sopra descritto sono so-
litamente provvisti di un collare, anch'esso di cartoncino o
simile, 11 quale & parzialmente inserito all'interno del
contenitore a contatto della superficie interna della parete
anteriore e delle pareti laterali del contenitore stesso.
La porzione del collare che sporge all'esterno del conteni-
tore funge essenzialmente da elemento di appoggio e di
trattenimento del coperchio quando quest'ultimo & disposto
nella sua posizione di chiusura.

Per realizzare g1i involucri rigidi del tipo sopra descritto
é noto di utilizzare delle macchine impacchettatrici nelle
quali 1le sigarette vengono ordinate in gruppi che vengono

alimentati ad una prima sezione di una linea di incarto,




lungo la quale ciascun gruppo di sigarette viene avvolto
all'interno del relativo involucro di carta metallizzata.
Successivamente, i gruppi di sigarette vengono alimentati ad
una stazione di applicazione dei collari, in corrispondenza
della quale a ciascun involucro di carta metallizzata viene
associato un rispettivo collare ripiegato a U per formare un
assieme che viene a sua volta alimentato, unitamente ad un
relativo sbozzato piano, ad una seconda sezione della linea
di incarto, 1lungo la quale lo sbozzato viene ripiegato at-
torno al citato assieme per definire i1 contenitore ed 1)
coperchio del rispettivo involucro rigido a coperchio
incernierato e per ottenere un relativo pacchetto di siga-
rette,

Da quanto sopra esposto si evince che le macchine
impacchettatrici note comprendono normalmente due linee di
alimentazione fra Jloro sincronizzate e relative, una, agli
shozzati e, 1'altra, ai collari.

Allo scopo di semplificare la struttura delle macchine
impacchettatrici sopra descritte e, in particolare, allo
scopo di eliminare la linea di alimentazione dei collari, a
noto 1'utilizzo di sbozzati piani con collare incorporato
ottenuti sagomando e fustellando rispettivi  spezzoni
Tongitudinali di un nastro continuo di cartoncino o simile.
In particolare, dal brevetto statunitense No. 5,358,105, ¢

noto di wutilizzare uno sbozzato piano, i1lustrato per




comodita nella figura 1, un cui pannello A centrale, corri-
spondente al frontale dell'involucro rigido ottenuto dalio
sbozzato stesso, porta collegato, ad un proprio bordo B di
estremita longitudinale destinato a definire uno spigolo an-
teriore del fondo del citato involucro rigido, un collare C
tramite 1'interposizione di un pannello D intermedio. I
collare C risulta definito da un pannello E di estremita
Tongitudinale dello sbozzato e da due ali F sporgenti bila-
teralmente a T dal pannello E di estremita stesso. In un
simile sbozzato, i1 pannello D intermedio viene ripiegato su
se stesso attorno ad una propria linea G traversale mediana
pre-indebolita per definire un lembo di chiusura del sopra-
citato fondo, ed i1 pannello E di estremita longitudinale
dello sbozzato viene sovrapposto e fissato alla superficie
interna del pannello A centrale.

Lo sbozzato sopra descritto ed illustrato nella figura 1 ri-
suita relativamente costoso in quanto richiede 11 taglio di
uno spezzone relativamente lungo di nastro di cartoncino.
Scopo della presente invenzione & fornire un involucro ri-
gido a coperchio incernierato realizzato a bartire da wuno
shozzato piano con collare incorporato, il quale sia
sagomato e fustellato in modo da potere essere ottenuto da
uno spezzone di nastro relativamente corto e da risultare,
pertanto, relativamente economico.

Secondo la presente invenzione viene fornito un involucro




rigido con coperchio incernierato per articoli del settore
del tabacco, presentante un frontale, un dorso, due fianchi,
una testata ed un fondo, e comprendente un contenitore ed un
coperchio, entrambi conformati a tazza e tra loro
incernierati lungo rispettivi bordi posteriori di estremita,
ed un collare parzialmente interno al detto contenitore e
fissato ad una parete anteriore e a due pareti laterali del
contenitore stesso; 1'involucro essendo realizzato a partire
da uno sbozzato piano, di forma sostanzialmente rettango-
lare, presentante un asse longitudinale di sviluppo preva-
tente; i1 detto shozzato comprendendo, disposti nella
direzione del detto asse longitudinale, una porzione princi-
pale destinata a definire i1 contenitore ed il coperchio, ed
una appendice di estremita longitudinale destinata a defi-
nire i1 collare; 1'involucro essendo caratterizzato dal
fatto che la detta porzione principale comprende un pannello
di estremita destinato a definire i1 detto dorso, un primo
pannello intermedio destinato a definire la detta testata,
un pannello centrale destinato a definire i1 detto frontale,
e due pannelli laterali destinati a definire i detti fian-
chi; la detta appendice presentando una conformazione so-
stanzialmente a U e comprendendo due bracci laterali ed un
pannello trasversale; la detta appendice essendo
incernierata con i detti bracci aij rispettivi detti pannelli

laterali, e circondando una estremita libera longitudinale




della detta porzione principale; la detta estremitd 1libera

longitudinale comprendendo un secondo pannello intermedio

destinato a definire i1 detto fondo, e due alette laterali
ed un'aletta di estremitd longitudinale destinati a definire
rispettivi lembi di chiusura de)l detto fondo.

La presente invenzione verra ora descritta, a puro titolo di

esempio non limitativo, con riferimento ai disegni annessi,

nei quali:

- 1a figura 1 mostra uno sviluppo piano di uno sbozzato con
collare incorporato di tipo noto per la realizzazione di
un involucro rigido con coperchio incernierato;

- la figura 2 mostra, in vista prospettica e con parti a-

sportate per chiarezza, una prima forma di realizzazione

dell'involucro rigido a coperchio incernierato secondo la
presente invenzione;

- la figura 3 & una vista in sezione longitudinale dell'in-
volucro di figura 2, con i1 coperchio disposto nella sua
posizione di chiusura;

- la figura 4 mostra uno sviluppo piano dello sbozzato con
collare incorporato utilizzato per la realizzazione
dell'involucro di figura 2;

- la figura 5 mostra, in vista prospettica e con parti a-
sportate per chiarezza, una seconda forma di realizzazione
dell'involucro rigido a coperchio incernierato secondo ja

presente invenzione;



- la figura 6 mostra uno sviluppo piano dello sbozzato con
collare incorporato utilizzato per 1la realizzazione
dell'involucro di figura 5;

- la figura 7 & una vista prospettica di una terza forma di
realizzazione dell'involucro rigido a coperchio
incernierato secondo 1a presente invenzione;

- la figura 8 & una vista in sezione, secondo la linea VIII-
VIII dell'involucro di figura 7; e

- la figura 9 mostra uno sviluppo piano dello sbozzato con
collare incorporato utilizzato per 1la realizzazione
dell'involucro di figura 7.

Nelle figure 2 e 5, con 1, e, rispettivamente, con 1', @

indicato nel suo complesso un pacchetto rigido contenente un

gruppo 2 ordinato di sigarette 3 avvolto all'interno di un
involucro 4 di carta metallizzata.

I pacchetti 1 e 1' comprendono un dinvolucro 5 scatolare

esterno rigido, di forma parallelepipeda rettangolare e com-

prendente, a sua volta, un contenitore 6 inferiore confor-
mato a tazza-e presentante una estremita 7 superiore aperta,
ed un coperchio 8 superiore, i1 quale & anch'esso conformato

a tazza ed & incernierato al contenitore 6 per ruotare tra

una posizione di apertura (figure 2 e 5) ed una posizione di

chiusura (non illustrata) dell'estremita 7.

I1 contenitore 6 presenta una parete 9 anteriore ed una pa-

rete 10 posteriore fra loro affacciate e parallele, due pa-
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reti 11 1laterali parallele fra loro e perpendicolari alle
pareti 9 e 10, ed una parete 12 di fondo perpendicolare alle
pareti 9, 10 e 11.

IT coperchio 7 presenta una parete 13 anteriore ed una pa-
rete 14 posteriore fra loro affacciate e parallele, due pa-
reti 15 laterali parallele fra loro e perpendicolari alle
pareti 13 e 14, ed una parete 16 di fondo perpendicolare
alie pareti 13, 14 e 15.

Le pareti 10 e 14 posteriori presentano rispettivi bordi 17
e 18 di estremita tra loro solidali e definenti una linea 19
di cerniera trasversale di rotazione del coperchio 8 fra 1le
sopracitate posizioni di apertura e di chiusura, mentre le
pareti 9 e 13 anteriori e le pareti 11 e 15 laterali presen-
tano rispettivi bordi 20, 21, 22 e 23 liberi di estremita, i
quali, quando i1 coperchio 8 & disposto nella sua posizione
di chiusura (non illustrata), definiscono vna linea di aper-
tura del coperchio 8 stesso rispetto al contenitore 6.
L'involucro 5 presenta un frontale 24 definito dalle pareti
9 e 13, un dorso 25 definito dalle pareti 10 e 14, due fian-
chi 26 definiti, ciascuno da una parete 11 e da una rispet-
tiva parete 15, una testata 27 definita dalla parete 16, ed
un fondo 28 definito dalla parete 12.

L'involucro 5 comprende infine un collare 29, i1 quale @
fissato al contenitore 6 e presenta una porzione 30 disposta

all'interno del contenitore 6, ed una porzione 31 rimanente,




la quale sporge dal contenitore 6 stesso attraverso
1'estremita 7 e funge essenzialmente da elemento di appoggio
e di trattenimento del coperchio 8 quando quest'ultimo & di-
sposto nella sua posizione di chiusura. |

IT collare 29 comprende una parete 32 centrale, la quale
presenta, dalla parte della parete 12, un bordo 33 inferiore
di estremita disposto affacciato e parallelo alla parete 12
stessa, e, dalla parte del coperchio 8, un bordo 34 supe-
riore di estremitd conformato sostanzialmente ad U e defi-
nente una porzione 35 centrale ribassata e due alette 36
laterali estendentisi verso i1 coperchio 8 stesso. La parete
32 & fissata alla superficie interna della parete 9, dalla
quale sporge con le alette 36 e con parte della porzione 35,
ed e solidale a due pareti 37 laterali del collare 29 fis-
sate alla superficie interna delle rispettive pareti 11. Le
pareti 37 presentano una estremitd 38 sporgente verso il co-
perchio 8 dalla rispettiva parete 11 ed una estremita 39,
opposta alla estremitd 38, che si estende fino alla parete
12 di fondo del contenitore 6. I1 contenitorg 6, i1 coper-
chio 8 ed il collare 29 dell'involucro 5 dei pacchetti 1 e
1' 1}lustrati nelle figure 2 e 5 vengono realizzati mediante
la piegatura di relativi shozzati 40 e 40' piani, mostrati
rispettivamente nelle figure 4 e 6, i quali sono ottenuti
per sagomatura e fustellatura di  rispettivi spezzoni

lungitudinali (non illustrati) di un nastro di cartoncino o
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simile (non illustrato).

In guanto segue, per comodita di descrizione, le parti illu-
strate degli sbozzati 40 e 40' verranno indicate, ove possi-
bile, con numeri di riferimento dotati di apice ed uguali a
quelli sopra utilizzati per contraddistinguere le corrispon-
denti parti dell'involucro 5.

Secondo quanto illustrato nella figura 4, 1lo shozzato 40
presenta una forma sostanzialmente rettangolare, si sviluppa
prevalentemente secondo un asse 41 longitudinale di sostan-
ziale simmetria, e comprende, nella direzione dell'asse 41,
una porzione 42 principale destinata a definire i1 conteni-
tore & ed 11 coperchio 8, ed una appendice 43 di estremita
longitudinale destinata a definire i1 collare 29. L'appen-
dice 43 presenta una conformazione sostanzialmente a U ed &
incernierata alla porzione 42 mediante due suoi bracci 37! e
lungo due tratti laterali di estremita di una linea 44
trasversale di piegatura pre-indebolita ortogonale all'asse
41,

Lo sbozzato 40 & inoltre provvisto di una pluralita di ulte-
riori 1linee 45-48 trasversali di piegatura pre-indebolite
parallele alla linea 44 e di due linee 49 e 50 longitudinali
di piegatura pre-indebolite parallele all'asse 41. Le 1linee
49 e 50 e le linee 44-48 definiscono fra loro le pareti so-
pra descritte del contenitore 6, del coperchio 8 e del <c¢ol-

lare 29.

- 11 -
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Precisamente, Tle linee 44-48 definiscono sulla porzione 42,
e fra le linee 49 e 50, un pannello 25' di estremita
estententesi, da banda opposta dell'appendice 43, a partire
dalla Tlinea 46, un primo pannello 27' intermedio compreso
fra 1a linea 46 e 1a Tinea 47, un pannello 24' centrale com-
preso fra la linea 47 e la linea 44, un secondo pannello 28'
intermedio compreso fra la linea 44 e 1a linea 48, ed un
aletta 51 di estremita longitudinale, la quale si estende
fra 1a Tinea 48 ed un proprio bordo 33' di estremita paral-
lelo alla Tinea 48 stessa.

Le Tinea 45 definisce 1a linea 19 di cerniera trasversale di
rotazione del coperchio 8 e delimita e distingue, sul
pannello 25', due porzioni 10' e 14', all'esterno delle
quali 1le linee 49 e 50 individuano due rispettive coppie di
alette indicate con 52 e, rispettivamente, 53.

Ciascuna aletta 52 presenta una forma trapezoidale con 1la
base maggiore incernierata alla porzione 10' lungo la ri-
spettiva 1inea 49, 50 longitudinale di piegatura, & separata
dalla rispettiva aletta 53 da un intaglio 54 obliquo di
forma sostanzialmente triangolare ed e delimitata, da banda
opposta dell'intaglio 54 da un bordo 77 di estremita
ortogonale all'asse 41.

Ciascuna aletta 53, invece, presenta una forma trapezoidale
con la base minore incernierata alla porzione 14' 1lungo 1la

rispettiva linea 49, 50 longitudinale di piegatura, pre-
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senta, da banda opposta dell'intaglio 54, un bordo 55 di
estremita allineato alla 1inea 46, ed & delimitata late-
raimente da un bordo 56 obliquo formante un angolo Al
determinato con i1 bordo 55.

Le linee 49 e 50 longitudinali individuano inoltre, all'-
esterno del pannello 27', una coppia di alette 57, ciascuna
delle quali @& incernierata al pannello 27° lungo una linea
58 di cerniera che & definita dalla rispettiva 1inea 49, 50
e dista di una lunghezza L determinata dalla linea 47. Cia-
scuna aletta 57 & separata dalla rispettiva aletta 53 da una
Tinea 59 di taglio sviluppantesi lungo parte del borde 55 e
da un intaglio 60 obliquo di forma sostanzialmente
triangolare estendentesi, con un suo vertice, a partire
dalla linea 59. Ciascuna aletta 57, inoltre, & delimitata da
un bordo 61 laterale parallelo aile linee 49 e 50, e, da
banda opposta della rispettiva aletta 53, da un bordo 62
obliguo formante con la rispettiva 1inea 58 un angolo di am-
piezza pari all'angolo Al. Le linee 49 e §0 longitudinali
individuano inoltre, all'esterno del pannello 24', una cop-
pia di panneltli 26 lateraii, 1 quali, unitamente al
pannello 24' stesso, sono attraversati da parte a parte da
una linea 63 trasversale pre-intagliata destinata a definire
la sopracitata linea di apertura del coperchio 8 rispetto al
contenitore 6.

Le linea 63 delimita e distingue, sul pannello 24', dye por-
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zioni 9' e 13' di forma rettangolare, e, su ciascun pannello
26', due porzioni 11' e 15' di forma trapezoidale.

Le Tinee 49 e 50 longitudinali individuano inoltre, all'-
esterno del pannello 28', una coppia di alette 64 1laterali.
Le alette 64 presentanoc una forma trapezoidale con le ri-
spettive basi maggiori incernierate lungo le linee 49 e, ri-
spettivamente, 50, e definisconc sulla porzione 42,
unitamente al pannello 28' e all'aletta 51, una estremita 65
Tibera 1longitudinale, 1la quale & definita e distinta dalla
appendice 43 da una linea 66 di fustellatura continua deli-
mitante esternamente 1'estremita 65 stessa.

L‘appendice 43 circonda perimetralmente 1'estremita 65 lungo
la Tlinea 66, ed & collegata ai pannelli 26' lungo la linea
44 con i suoi bracci 37' laterali, i quali sono individuati
dalle Tlinee 49 e 50 all'esterno di un pannello 32' trasver-
sale, definente una estremitd longitudinale dello shozzato e
destinato a definire la parete 32 centrale del collare 29.
Ciascun braccio 37' é delimitato dalla parte opposta al ri-
spettivo pannelio 26' da un bordo 67 paratlelo alla linea 44
e presentante una lunghezza approssimante per difetto ia
sopracitata lunghezza L, e da un bordo 68 obliquo formante
con il bordo 67 una angolo pari al complemento a 180 de)
sopracitato angolo Al.

I bracci 37', i pannelli 26' e le alette 52 sono delimitati

lateralmente da rispettivi bordi 69, 70 e 71 paralleli
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all'asse 41.

Inoltre, i bracci 37' presentano una dimensione
longitudinale sostanzialmente pari alla dimensione
longitudinale dei pannelli 26', e, a meno della loro por-
zione circondante la rispettiva aletta 64, una dimensione
trasversale sostanzialmente pari alla differenza fra la di-
mensione trasversale dei pannelli 26' e l1a dimensione
trasversale delle alette 52.

L'appendice 43 & atta ad essere ripiegata sulla porzione 42
lungo l1a linea 44 e ad essere fissata alle superfici delle
porzioni 9' e 11' che sono destinate ad essere rivolte verso
1'internc del pacchetto 1.

Ciascuna aletta 52, in coppia con la rispettiva aletta 53, e
ciascun assieme costituito da un pannello 26' e dal relativo
braccio 37' ripiegato e fissato alla rispettiva porzione 11'
sono atti ad essere ripiegati a squadra rispetto ai pannelli

25' e, rispettivamente, 24', e ad essere sovrapposti fra
loro, tramite rotazione a squadra 1'unoc verso 1'altro dei
pannelli 24' e 25' rispetto al pannello 27': mentre le
alette 57 sono atte ad essere ripiegate a squadra rispetto
al pannello 27' per portarsi a contatto della superficie
interna delie rispettive alette 53.

Secondo quanto mostrato nella figura 3, le alette 52 ed i
bracci 37' si sovrappongono alle rispettive porzioni 11'

disponendosi fra loro affacciati e senza sovrapposizione re-
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ciproca, mentre le alette 53 e 57 si sovrappongono fra loro
e alle rispettive porzioni 15' senza interferire con i ri-
spettivi bracci 37'.

Infine, i1 pannello 28' & atto ad essere ripiegato a squadra
rispetto al pannelloc 24' per definire i1 fondo 28
dell'involucro 5; mentre 1'aletta 51 e ciascuna aletta 64
sono atte ad essere ripiegate a squadra rispetto al pannello
28', e ad essere ruotate con i1 pannello 28' stesso per por-
tarsi a contatto della superficie interna della porzione 10'
del pannello 25'e, rispettivamente, della superficie interna
del corrispondente braccio 37', definendo, in tal modo, dei
lembi di chiusura del fondo 28.

Lo sbozzato 40 viene ricavato, con evidente vantaggio econo-
mico, da unc spezzone di nastro (non illustrato) relati-
vamente corto. Cid é dovuto essenzialmente al fatto che 11
fondo 28 ed 1 relativi lembi di chiusura vengono ricavati
dalla medesima porzione longitudinale del sopracitato spez-
zone di nastro (non illustrato) dalla quale viene ricavato
il collare 29.

Lo sbozzato 40' differisce solo in minima parte dallo sboz-
zato 40 sopra descritto, e pertanto, nella figura 6, le re-
lative parti sono illustrate con i medesimi numeri di
riferimento utilizzati per descrivere le corrispondenti
parti dello sbozzato 40. Precisamente, lo sbozzato 40' dif-

ferisce dallo sbozzato 40 per i1 fatto che le alette 52 ed i
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bracci 37' presentano una dimensione trasversale sostan-
zialmente pari alla dimensione trasversale dei pannelli 26',
ossia per i1 fatto che 1 bordi 69, 70 e 71 risultano fra
Toro allineati. In tal modo, nella realizzazione
dell'involucro 5, le alette 52 ed i bracci 37' si sovrappon-
gono fra Jloro e definiscono, unitamente alle porzioni 11',
delle pareti laterali 11 del contenitore 6 presentanti uno
spessore sostanzialmente pari al triplo dello spessore dello
sbozzato 40', con evidenti vantaggi in termini di rigidita
del contenitore 6 stesso.

Un involucro rigido ottenuto dallo sbozzato secondo la pre-
sente invenzione pud essere utilizzato vantaggiosamente an-
che per la realizzazione di stecche contenenti una pluralita
di pacchetti di sigarette.

Nella figura 7, con 1" & indicata nel suo complesso una
stecca rigida contenente un gruppo 72 ordinato di pacchetti
73 di sigarette disposti in pila con i1 frontale deil'uno a
contatto del dorso dell'altro.

La stecca 1" comprende un involucro 5 scatolare esterno ri-
gido del tutto analogo, per forma e per realizzazione, a
quello sopra descritto con riferimento alle figure 2 e 5, e
per tale motivo, ove possibile, le parti costituenti
1'involucro 5 ed 141 relativo sbozzato, indicato con 40*
nella figura 9, sono contraddistinte dai medesimi numeri di

riferimento utilizzati nella descrizione relativa ai pac-
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chetti 1 e 1'.

I pacchetti 73 sono disposti all'interno dell'involucro 5
con i loro frontali ed i loro dorsi paralleli al fondo 28, e
con le loro testate ed i loro fondi a contatto dei fianchi
26.

Lo sbozzato 40" differisce dallo sbozzato 40 di figura 4,
oltre che dal punto di vista dimensionale, anche per una di-
versa sagomatura dei bracci 37', delle alette 64 e delle
alette 52, 53 e 57, In particolare, i bracci 37' sono deli-
mitati, da banda opposta dei pannelli 26', da rispettivi
bordi 74 obliqui di estremitd; le alette 57 presentano una
forma trapezoidale e sono separate dalle alette 53 e dai
pannelli 26' da rispettivi intagli 75 e 76 di forma sostan-
zialmente triangolare; i bordi 56 delle alette 53 ed i bordi
61 delie alette 57 sono allineati ai bordi 71 delle alette
52; e ciascuna aletta 52 ¢ delimitata, da banda opposta
del1'intaglio 54, da un bordo 78 obliquo.

Secondo quanto mostrato nella figura 8, le alette 52, 53 e
57 e le alette 64 sono dimensionate e conformate in modo
che, a involucro 5 ultimato, le alette 52 e le alette 64, da
un lato, e le alette 53 e 57, dall'altro, si dispongano fra
loro affacciate e senza sovrapposizione reciproca. Inoltre,
sempre secondo quanto mostrato nella figura 8, le alette 53
e 57 ed i bracci 37' sono dimensionati e conformati in modo

che le alette 53 e 57, per definire le rispettive pareti 15,
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si sovrappongano alle porzioni 15' senza interferire con 1
rispettivi bracci 37'.

Secondo una variante non illustrata dello sbozzato 40" di
figura 9, le alette 52 ed i bracci 37' presentano una dimen-
sione trasversale sostanzialmente pari alla dimensione
trasversale dei pannelli 26', ossia, analogamente a quanto
descritto con riferimento alla figura 6, i bordi 69, 70 e 71
risultano fra loro allineati. Anche 1in questo caso, per-
tanto, nel]é realizzazione dell'involucro 5, le alette 52 ed
i bracci 37' si sovrappongono fra loro e definiscono,
unitamente alle porzioni 11', delle pareti laterali 11 del
contenitore 6 presentanti uno spessore sostanzialmente pari
al triplo dello spessore dello shozzato 40", con evidenti

vantaggi in termini di rigiditd del contenitore 6 stesso.
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RIVENDICAZIONI

1) Involucro rigido con coperchio incernierato per articoli
del settore del tabacco, presentante un frontale (24), un
dorso (25), due fianchi (26), una testata (27) ed un fondo
(28), e comprendente un contenitore (6) ed un coperchio (8),
entrambi conformati a tazza e tra loro incernierati 1lungo
rispettivi bordi (17,18) posteriori di estremita, ed un col-
lare (29) parzialmente interno al detto contenitore (6) e
fissato ad una parete (9) anteriore e a due pareti (11) 1la-
terali del contenitore (6) stesso; 1'involucro (5) essendo
realizzato a partire da uno sbozzato (40;40';40") piano, di
forma sostanzialmente rettangolare, presentante un asse (41)
longitudinale di sviluppo prevalente; i1 detto sbozzato
(40;40'340") comprendendo, disposti nella direzione del
detto asse (41) longitudinale, una porzione (42) principale
destinata a definire 11 contenitore (6) ed i1 coperchio (8),
ed una appendice (43) di estremita longitudinale destinata a
definire il collare (29); 1'involucro (5) essendo carat-
terizzato dal fatto che la detta porzione (42) principale

comprende un pannello (25') di estremita destinmato a defi-

nire i1 detto dorso (25), un primo pannello {27') intermedio

destinato a definire la detta testata (27), un pannello
(24') centrale destinato a definire i1 detto frontale (24),
e due pannelli (26') laterali destinati a definire i detti

fianchi (26); 1la detta appendice (43) presentando una
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conformazione sostanzialmente a U e comprendendo due bracci
(37') 1taterali ed un pannello (32') trasversale; la detta
appendice (43) essendo incernierata con i detti bracci (37')
ai rispettivi detti pannelli (26') laterali, e circondando
una estremita (65) 1ibera longitudinale della detta porzione
(42) principale; la detta estremita (65) libera
Tongitudinale comprendendo un secondo pannello (28') inter-
medic destinato a definire i1 detto fondo (28), e due alette
(64) laterali ed un'‘aletta (51) di estremitd longitudinale
destinati a definire rispettivi lembi di chiusura del detto
fondo (28).

2) Involucro secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che i detti due bracci (37') ed i1 detto secondo
pannelio (28') intermedio sono incernierati, lungo una co-
mune linea (44) trasversale di piegatura pre-indebolita, ai
detti pannelli (26') laterali e, rispettivamente, al detto
pannello (24') centrale.

3) Involucro secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato
dal fatto che la detta appendice (43) e la detta estremita
{65) libera sono tra loro definite e distinte da una comune
linea (66) di fustellatura continua.

4) Involucro secondo una qua]siasi-delle precedenti rivendi-
caziont da 1 a 3, caratterizzato dal fatto che i1 detto
sbozzato (40;40';40") comprende due linee (49,50) di pie-

gatura longitudinali pre-indebolite delimitanti i1 detto
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pannello (24') centrale dai detti pannelli (26') laterali,
i1 detto secondo pannello (28') intermedio dalle dette
alette (64) laterali ed i detti bracci (37') dal detto
pannello (32') trasversale; le dette due linee (49,50) di
piegatura longitudinali definendo una prima ed una seconda
coppia di alette (52,53) estendentisi all'esternc del detto
pannello (25') di estremita.

5) Involucro secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che i detti pannelli (26') laterali, i detti bracci
(37') e le dette prime alette (52) presentano sostan-
zialmente le medesime dimensioni trasversali, sostan-
zialmente uguali alle dimensioni trasversali dei detti
fianchi (26).

6) Involucro secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal
fatto che le dette pareti (11) laterali del detto conteni-
tore (6) sono definite dalla sovrapposizione dei detti
pannelli (26') laterali, dei detti bracci (37') e delle
dette prime alette (52).

7} Involucro secondo 1a rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che i detti bracci (37') presentano una dimensione
trasversale sostanzialmente pari alla differenza fra la di-
mensione trasversale dei detti pannelli (26') laterali e la
dimensione trasversale delle dette prime alette (52).

8) Involucro secondo 1a rivendicazione 7, caratterizzato dal

fatto che le dette pareti (11) laterali del detto conteni-
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tore (6) sono definite dalla sovrapposizione dei detti
bracci (37') e delle dette prime alette (52) sui detti
pannelli (26') laterali; i detti bracci (37') e le dette
prime alette (52) sovrapponendosi ai detti pannelli .{26')
laterali senza sovrapporsi fra loro.

9) Involucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 4
a 8, caratterizzato dal fatto che i1 detto sbozzato
(40;40';40") comprende una terza coppia di alette (57)
incernierate al detto primo pannello (27') intermedio 1lungo
le dette due 1linee (49,50) di piegatura longitudinali; le
dette seconde {53) e terze alette (57) essendo sagomate in
modo da sovrapporsi fra loro ed aij rispettivi detti pannelli
(26') 1laterali senza interferire con i rispettivi detti
bracci (37').

10) Invelucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da
4 a 8, caratterizzato dal fatto che i1 detto sbozzato
(40;40';40") comprende una terza coppia di alette (57)
incernierate al detto primo pannello (27') intermedio lungo
le dette due linee (49,50) di piegatura longitudinali; le
dette seconde (53) e terze alette (57) essendo sagomate in
modo da sovrapporsi ai rispettivi detti pannelli (26') late-
rali senza sovrapporsi fra loro e senza interferire con i
rispettivi detti bracci (37').

11) Involucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da

1 a 10, caratterizzato dal fatto che i1 detto sbozzato
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(40,40',40") presenta, in corrispondenza de) detto pannello
(24') centrale e dei detti pannelli (26') laterali, una li-
nea (63) trasversale pre-intagliata attraversante da parte a
parte 1o sbozzato (40,40',40") e destinata a definire una
linea di apertura del detto coperchio (8) rispetto al detto
contenitore (6).

12) Involucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da
1 a 11, caratterizzato dal fatto che detto pannello (32')
trasversale e destinato a definire una porzione (32) cen-
trale del detto collare (29).

13) Involucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da
1 a 12, caratterizzato dal fatto che detto asse (41)
longitudinale & un asse di sostanziale simmetria per il
detto sbozzato (40,40',40").

14) Involucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da
1 a 13, caratterizzato dal fatto di essere un involucro {5)
per un pacchetto (1;1') di sigarette.

15) Involucro secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da
1 a 13, caratterizzato dal fatto di essere un involucro (5)
per una stecca (1") di sigarette.

16) Involucro rigido con coperchio incernierato per articoli
del settore del tabacco, sostanzialmente come descritto con

riferimento ad una qualsiasi delle figure dei disegni an-

nessi. G.[‘@
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