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"TROCESSCO PARA A PRODUCAG DE MATERIAL CONPLEXO DE ISO-
LAMENTO FONICO E MATERTIAL COMPLEXO ASSTM PRODUZTIDOM

Descreve-se um processo para a produgfo de mate-
rial complexo de isolamento f8nico comportando um pri-
meiro sub-conjunto inferior, compreendendo o mesmo , pe~
lo menos, uma camada de um “roduto betuminoso, e, uma
segunca camada superior gue reveste o dito primeiro sub-

-conjunto,

0 primeiro sub-conjuﬁto (103) compreende uma pri-
meira camada sﬁperior (202), uma primeira camada inter-
média (203) e uma primeira camada inferior (204) ,ape-
sar de: a) cada uma das primeiras camadas superior (202)
e inferior (204) ser feita em betume oxidado constftui-
do por fibras primdrias (206) e ter uma massa 3 super-
ficie compreendida entre 500 e 1000 g/m?; b) a primei
ra camada intermédia (203) com uma espessura compreen-—
dida entre 0,05 e 0,5 mm ser feita por um ligante orga-
nico, tal como betume, e por fibras secundirias (208),
com uma espessura compfeendida entre 50 e 150 microns
que s3o mergulhadas no dito ligante e se apresentam sob
uma forma n#o preparada; e c) a segunda camada superior

(4) ser feita de uma espuma eldstica.

3 ~r ’ . .
Uma aplicac8io ¢ a realizac8io de um solo pavimenta-
do e fonicamente isolado,
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O dominio da invengfio é relativo & insonorizagfo
fonica dos iméveis, mais particularmente & insonoriza-
¢8lo dos solos, especialmente contra os ruidos de impac-
to.

Foram jad propostos materiais complexos multicama-
das para realizar este tipo de insonorizagfo, mas na
maior parte casos, sfo pouco eficazes, Convém, alids
notar que a solucHo estd longe de ser fécil, pois a es-
pessura total que o homem do oficio pode utilizar para
realizar um solo é limitada, e a disponivel para a colo-
cacfio de materiais de insonorizacfo é ainda mais peque-

na.,

Certos materiais compdésitos té&m uma camada infe-

- . . . 4 .
rior constituida por uma espuma eldstica e uma camada su-

perior betuminosa. Outros apresentam argamassas compos-
tas de agregados_maleéveis, na maior narte das vezes =
base de borracha cheia. A experiéncia comprova a pouca
eficdcia destas solugdes ou entfo a sua fraca resistén—
cia mecanica aos choques, pelo menos quando utilizadas

com as espessuras compativeis com o espago disponivel,

A inveng#lo propde um novo tipo de material comple-
X0, e um modo de aplicacBo deste novo material complexo
que permitem obter resultados consideravelmente melhores
do que tudo o qgue era comhecido até ao presente, respei-
tando, bem entendido, os constrangimentos gerais relati-
b ~ Y ’ . . ’ 0y
vos a construgfio de iméveis, especialmente em matdérias

de espessuras admitidas,

Por comnseguinte, a invencgfo tem por objecto, em
primeiro lugar, um novo material complexo de isolamento
fénico do tipo que compreende um primeiro sub-conjunto
inferior, constituido por, pelo menos, uma camada de um
produto betuminoso, e uma segunda camada superior que re-

veste o dito primeiro sub-conjunto.

De acordo com a invenc#io, o primeiro sub-conjunto

compreende uma primeira camada superior, uma primeira ca=-
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mada intermédia e uma primeira camada inferior, sendo
que: a) cada uma das primeiras camadas superior e in-
ferior é feita em betume oxidado constituido por fibras
primdrias, e tem uma massa & sunerficie cowmpreendida en-
tre 500 e 1000 g/mz; b) a primeira camada intermédia

é feita de um ligante orgdnico, tal como betume, e de
fibras secunddrias, que s3o mergulhadas no dito ligante
e se apresentam sob uma forma nfo tecida; e c¢) a se-

gunda camada superior é feita de uma espuma eldstica.

Por outro lado devem, de preferéncia, adaptar-se
as seguintes disposicgdes vantajosas na realizacdo deste

material:

- as ditas fibras secunddrias sfo fibras de vidro ten=
do, cada uma, uma espessura compreendida entre 50 e

150 microns;

I . . ’ - £
- a esmnessura da primeira camada intermédia esta com-

preendida entre 0,05 e 0,5 mm;

ht £ . P . £ one
~ a massa a superficie da primeira camada intermédia

estd compreendida entre 1 e 60 g/m2;

- o0 coeficiente de contracgfio dimensional de cada uma
das primeiras camadas superior e inferior, numa gama
de temperaturas situadas entre -40°C e +80°C, é, no

maximo, igual a 0,001 mm;

- o primeiro sub-conjunto inferior, constituido pelas
ditas primeira camada superior, primeira camada inter
média e primeira camada inferior, tem uma compressa-

bilidade, no maximo, igual a 0,5 mm, correspondendo a

uma pressfo de 0,4 bar ;

- as ditas fibras primdrias sfio fibras de vidro

-
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a massa a superficie de cada uma das ditas primeiras
camadas superior e inferior é de cerca de, ou igual
a, 700 g/m?;

a espessura de cada uma das referidas primeiras cama-
das superior e inferior estd compreendida entre 0,5

e 1,5 mm 3

a face externa da primeira camada inferior, oposta

a face desta primeira camada inferior que é adjacen-
te & primeira camada intermédia, estd revestida por
um pé anti-colante, tal como pé de grés, destinado

a evitar a aderéncia das ditas primeiras camadas su-
periores e inferiores umas as outras no momento da
sua eventual armazenagem em sobreposicio ;
a massa a superficie da segunda camada superior, cor-
respondendo a uma espessura de U mm, esta compreendi-
da entre 1,5 kg/m? e 2,3 kg/m?, e &, de preferéncia
de cerca de 1,9 kg/mg;

a espessura da segunda camada superior estd compreen-

dida entre 3,2 e 5§ mm, sendo, de preferéncia, de cer-~
ca de 4 mmj

a segunda camada superior, de espuma, tem a sua face
superior delimitada por uma pelicula que forma uma
crosta, integrando a dita crosta uma cobertura de fi-
bras sintéticas, de preferdncia feita de um tecido

néo preparado j

a espuma que constitui a segunda camada superior &

uma espuma de litex ;

0 coeficiente de atenuacfio fénica de choques da segun
da camada superior, para uma espessura de ) mm, esta

compreendido entre 24 e 30 dB (4), enquanto que a sua

-3
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L ’ .
condutibilidade termica esta compreendida entre

0,050 e 0,075 ¥/m.°C 4

C conjunto do primeiro sun-conjunto e da segunda
camada superior é realizado em forma de monobloco no mo-
mento da sua execugfo por sobreposigfio, em juntas cruza-
das, da segunda camada superior, colada com a ajuda de

um ligante betuminoso, sobre o primeiro sub-conjunto,

A invenclio tem igualmente por objecto um solo que
faz aplicagfio de um material complexo de acordo com uma
das definigdes precedentes, e que compreende um suporte,
tal como uma laje de bet#o ou um suporte em tdbuas de
madeira ou de polistireno, sobre o qual é fixado o dito
material complexo por meio de uma camada de um ligante

betuminoso adesivo.

Iste solo possui, vantajosamente, as seguintes ca-

racteristicas:

- compreende um suporte, tal como uma laje de betfio ou
um suporte em tibuas de madeira, sobre o qual & fixada
uma placa de polistireno extrudado, cuja massa volumétri-
ca estd compreendida entre 35 kg/m3 e 53 kg/m3, sendo,de
preferéncia, de cerca de U4 kg/m3, com interposicio de
uma camada de um ligante betuminoso adesivo, repousando-
o0 dito material complexo, pela face inferior do seu pri-

meiro sub-conjunto, sobre a dita placa de polistireno exw-

trudado

- a espessura da placa de polistireno extrudado ests
compreeniida entre 6 e 9 mm, sendo, de preferéncia,

de cerca de 7,5 mm ;

- a face inferior da dita placa de polistireno extru-

dado compreende ranhuras superficiais paralelas

- a condutibilidade térmica da dita placa de polisti-

-’4—-
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reno extrudado estd compreendida entre 0,020 e 0,031

¥/m,°C ;

- este solo compreende uma terceira camada superior,
de uma cobertura fibrosa fina de interposigfo, direc-
tamente aplicada, numa sé camada, sobre a face supe-
rior que forma a crosta da segunda camada superior,
tendo esta terceira camada superior uma espessura

compreendida entre 6 e 30 mm;

- a terceira camada superior tem uma massa a superfi-
cie compreendida entre 1250 g/mm/m* e 2000 g/mm/m3,
sendo, de preferéncia, de cerca de 1600 g/mm/m?, e
é constituida por uma argamassa de pds de ligantes
hidraulicos, de resinas, de fibras sintéticas com um
comprimento compreendido entre 4 e R mm, de prefe-
réncia de cerca de 6 mm, e com um didmetro compreen-
dido entre 50 e 150 microns, de preferéncia de cer-
ca de 100 microns ; v

- este solo compreende um revestimento superior, tal

como os ladrilhos de um pavimento, que é fixado so-

bre a terceira camada superior por meio de uma quar-

ta cameda de uma argamassa cola adaptada, tendo o

dito revestimento superior, tal como os ladrilhos de

um pavimento cerdmico, as suas juntas preenchidas

por argamassa especial amassada com um liquido a ba-
se de litex,

A principal vantagem da invengfio é de pdr & dispo-
sigdo dos realizadores de construgBes imobilidrias um ma-
terial complexo que permite efectivamente suprimir as
transmissBes, tanto de variacfo de dimensBes como fénicas,
entre o suporte rigido e o revestimento de solo que ele
suporta,

Por outro lado, na sua forma mais completa, e res-

peitando sempre as gamas de espessura permitidas, a in-

-5
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vengdo assesura um isolamento térmico complementar,rea.-
liza a estancac8o do solo, permite uma desolidarizagio
total da superficie do solo do seu suporte de base, e
finalmente reforga os solos existentes, mesmo antigos e
em mau estado, conferindo-lhes uma boa estabilidade e
permitindo a colocagd@io de qualquer revestimento superior

desejado, tal como pavimentos ceramicos.,

A inveng#o serd melhor compreendida, e as caracte-
risticas secundarias e suas vantagens tornar-se-%o mais
claras com a descrigfio de realizagdes seguidamente apre=-

sentada a titulo de exemplo,

Deve portanto, entender-se que a descrigfio e os
desenhos s#o apenas dados a titulo indicativo e nfo li-

mitativo,

Far-se-i referéncia aos desenhos anexos, nos quais:

- a figura 1 é um corte de uma primeira realizac8o de um

p . ~
solo conforme a invencéo; e

b

- a figura 2 é um corte de uma segunda realizacfio de um

. b .
solo, igualmente conforme a invenc#o,

0 solo representado em corte na figura 1 é consti-

.

tuido por:

- um suporte inferior 1, tal como uma laje de betdo, um
suporte em tabuas de particulas de madeira, ou um pai-

nel de ago, pertencente a estrutura de um imdvelj

«

- um material 102, compreendendo, essencialmente, um pri-
meiro sub-conjunto inferior 103 revestido por uma se-
gunda camada superior U4 de uma espuma eléstica, tal co-
mo uma espuma de ldtex, comstituindo a face superior
desta segunda camada superior uma especie de crosta qﬁe

integra uma cobertura 5 n#o tecida, em fibras sintdticas.

-6
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- o conjunto do dito primeiro sub-conjunto inferior 103,
da segunda camada superior 4 e da sua crosta integra-
da por uma cobertura 5 que constitui o material 102
apresenta-se, apés execugdo, sob a forma de monobloco,
realizada pela colagem, em juntas cruZadas, da segun-~
da camada superior L4 sobre o primeiro sub-conjunto in
ferior 103, através de uma camada 14 de um ligante be

tuminoso adesivo j

- uma camada 6 de um ligante betuminoso adesivo, que as-
segura a fixac8io do material 103 (mais precisamente,
da face inferior do primeiro sub-conjunto inferior
103) sobre a face superior do suporte 1 ;

= os ladrilhos 7 de um pavimento, rebocados por meio de
uma argamassa especial 8 de rebocamento, amassada com
um 1iquido contendo litex ; e

- uma terceira camada superior 9 de uma cobertura fibro-
sa fina de interposig#o, que assegura, simultineamen-
te, a resisténcia meca@nica aos choques e a fixacéo,
entre a camada 10 de argamassa cola e a face superior
da cobertura 5 formando crosta, da segunda camada su=
perior 4, sendo a terceira camada superior 9 consti-

tuida por uma argamassa 901 provida de fibras sintéti-
cas 902 nf8o tecidas,

O primeiro sub-conjunto inferior 103 compreende uma
primeira camada superior 202, uma primeira camada inter—

média 203 e uma primeira camada inferior 204,

De uma maneira geral, as primeiras camadas superior
202 e inferior 204 s#o semelhantes, com, aproximadamente

a mesma composigBo e dimensBes idénticas,

No exemplo representado, estas duas primeiras ca-
madas superior 202 e inferior 204 tém, efectivamente, a

mesma espessura e a mesma composicfo. Cada uma destas

7=
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primeira camada superior 202 e primeira camada infe-

rior 204 tem as seguintes caracteristicas:

é realizada em betume oxidado 205, mo qual sfo mergu-
lhadas fibras primdrias 206, de preferéncia, e no

exemplo descrito, constituidas por fibras de vidro H
a massa a superficie de cada uma das primeiras cama-
das superior 202 e inferior 204 estd compreendida en-

tre 500 e 1000 g/m?, sendo de preferéncia, igual a
700 g/m? ;

regista a auséncia quase total de contraccfio entre
-4ooC e +80°C (contracc8o de dimens@es igual no ma-

ximo, a 0,001 mm, na gama das temperaturas precipita~
das) 3

o primeiro sub-conjunto inferior 103, constituido pe-
las ditas primeira camada superior 202, primeira ca-
mada intermédia 203 e primeira camada inferior 204,
tem uma compressibilidade igual no mdximo, a 0,5 mm,

correspondendo a uma pressfio de 0,4 bar

a espessura de cada uma das primeiras camadas supe-

rior e inferior estd compreendida entre 0,5 e 1,5 mm,

A primeira camada intermédia 203 possui as seguin-

tes caracteristicas:

é realizada num ligante orginico 207, tal como betume
maleével, no qual sdo mergulhadas fibras secundirias

208, apresentando-se sob uma forma nfo tecida H
estas fibras secunddrias 208 sfo, de preferdncia, fi-

bras de vidro ;

a espessura de uma fibra secunddria 208 estd compreen-

dida entre 50 e 150 microns H

-
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a espessura da primeira camada intermedia 203 estd

compreendida entre 0,05 e 0,5 mm 3

. . . » ’ .
- a massa & superficie da primeira camada intermddia

R03 estd compreendida entre 1 e 60 g/m2,

- Apesar de se preferir a adopgBo de fibras de vi-
dro, deve referir-se que podem também ser utilizados ou-

tros tipos de fibras -~ de carbono ou mesmo vegetais,

Polvilhou-se uma fina camada de pd, de grés no exen-
plo descrito, mas, mais geralmente, de um material anti-
~-colante, sobre a face externa 204A da primeira camada
inferior 204, o que permite a armazenagem por empilhamen-
to de varias camadas de material 103 ou 102, ou de uma
tira de grande dimens8o de uma mesma camada enrolada sSo-
bre si propria, evitando a aderéncia da ou das camadas
umas as outras. Esta fina camada de D6 nfo tem para além
disto, qualquer influéncia sobre as possibilidades de fi-
xag8o das camadas de material na realizagédo de um solo,

’ .
como se observara de seguida,

A realizacfio da figura 2 retoma os mesnos elementos
que os da realizagfio da figura 1, sendo completada da se-

guinte maneira:

- fixa-se uma placa 11, realizada em polistireno extru-
dado, sobre o suporte 1 por meio da camada 6 de ligan-
te betuminoso adesivo, tendo, a dita placa, para faci-
litar a aderéncia do ligante, a sua face inferior mu~
nida de ranhuras superficiais paralelas 12

- o material 103 é fixado sobre a face superior da dita
placa através de uma camada 13 de ligante betuminoso

adesivo, Devem ser observadas as seguintes indicagdes:

-0
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Py Id
a espessura da segunda camada superior 4 estd compre-

’ »~ .
endida entre 3,2 e 5 mm, e e, de preferencia, de cer-

ca de It mm ;

a massa a superficie da segunda camada superior U es-
ta compreendida, para uma espessura de U mm, entre
1,5 e 2,3 kg/m?, e &, de preferéncia, de cerca de,

1,9 kg/m? para a dita espessura de 4 mm :

o coeficiente de atenuagfio fdnica da segunda camada
superior 4, para uma espessura de 4 mm, estd compre-
endido entre 24 e 30 dB (A), e é, de preferdncia, de
cerca de 27 dB (A) 3

o coeficiente de condutibilidade térmica da segunda
camada superior 4, para uma espessura de 4 mm, estd
compreendido entre 0,050 e 0,075 W/m,°C, e & de pre-
feréncia, de cerca de 0,062 W/m,%C ;
a espessura da placa 11, de polistireno extrudado, es-
t4 compreendida entre 6 e 9 mm, sendo, de preferencia,

de cerca de 7,5 mm ;

a massa volumétrica da placa 11, de polistireno extru-
dado, estd compreendida entre 35 e 53 kg/m3, e é, de
preferéncia, de cerca de Ul kg/m3 ;
© coeficiente de condutibilidade térmica da placa 11,
de polistireno extrudado, ests comnreendido entre
0,020 e 0,031 W/m.%C, e é, de preferdncia, de cerca
de 0,026 %/m.oC ;

b

= @& espessura da terceira camada superior 9 da cobertura
fibrosa fina de interposicfBo esta compreendida entre
6 e 30 mm ;

«1Cm
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7 3 .
- a cobertura 5 e feita com um tecido nfo nrenarado de

- , -
fibras sinteticas 3

- os elementos 7, de acabamenta do solo, renresentados
como sendo ladrilhos de pavimento, podem ser, como

. . . . ’
variante, ripas de soalho, ou materiais andalogos,

A experiéncia mostra que a escolha dos diversos
constituintes nas gamas de valores indicados, e, especi-
almente, a sua escolha de acordo com os valores »nreferi-
dos, permite a obtencfo de uma eficdcia notdvel no do-
minio do isolamento fdénico, esnecialmente contra ruides

de impacto sobre o solo counsiderado.

A eficdcia global constatada pode ser explicada

nelas seguintes indicagdes:

- o material 103 constitui, em primeiro lugar, um bom
isolador entre o suporte 1 e os ladrilhos 7T, no que
respeita a nfo-transmissfio das dilatagdes ou contrac-
¢Bes térmicas do suporte 1 aos ditos ladrilhos 3. com

. efeito, a constituigfio da primeira camada superior
202 e da primeira camada inferior 204, relativamente
rigidas e incompressiveis, e da primeira camada in-
termédia 203, muito mais maleével apesar de néo su-
jeitadesmagamento tendo em conta as fibras secundd-
rias 208 que contem, permitem um certo deslizamento
relativo da primeira camada superior 202 em relacédo
a primeira caemada inferior 204 (flecha F), parale-
lamente as ditas camadas, mantendo~se cada uma des-
tas primeiras cawmadas superior e inferior inalterada,
além de praticamente isenta de contracgfo térmica j

nestas condigB8es, as eventuais variagdes de dimens3o
do suporte 1 subsequentes a variag8es de temneratura
ndo sfo transmitidas aos ladrilhos 7, nfo lhes poden=-

do provocar fendas ;

- mas o material 102 tem para além disso, hoas caracte-

risticas de isolamento foénico; tem, desde logo as

P I S
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caracteristicas dos materiais multicamadas, de que se
conhece a boa capacidade para obstacular a propagacfo
das ondas sonoras por outro lado, a dureza relativa da
primeira camada inferior 204 suprime o risco de estabe-
lecimento de uma ligacg8o directa entre o suporte desta
nrimeira camada inferior e a primeira camada superior
202, que atravesse a primeira camada intermédia 203 $
as asperezas sido apagadas pela primeira camada inferior
204, o que nfo se faria, por exemplo, com uma simples

canada de 1& de vidro ;

-~ o primeiro sub-conjunto inferior 103 dissimula, pois,
as irregularidades da superffcie do seu sunorte e pro
tege, assim, a espuma da segunda camada superior 4 j

além disso, apaga os sons retendo uma parte significa-

tiva dos sons de frequéncias elevadas 3

- a terceira camada superior que forma a cobertura fie
brosa fina de interposicdo 9 assegura a reparticfo
uniforme da carga e permite, assim, a cbtenc#o de uma
boa base regular para a colocagéio dos ladrilhos Ty

oferecendo, simulténeamente, uma boa resisténcia me-

cdnica aos choques j

= @ massa especifica da terceira camada superior 9 es-
t4 compreendida entre 1250 g/mm/m? e 2000 g/mm/m?

e é, de preferéncia, igual a 1600 &/mm/m?

- esta terceira camé@a superior é constituida por uma
argamassa 901 de pos de ligantes bidraulicos, de resi-
nas, de fibras sintéticas 902 e de matérias especifi-
cas misturadas com dgua, na proporgéo de 4 a 5 litros
de Agua para 25 kg de mistura de pés e de fibras sin-
téticas ;

- as ditas fibras sintéticas 902 té&m comprimentos corn
preendidos entre 4 e 8 mm, de preferéncia, de cerca
de 6 mm, e didmetros compreendidos entre 50 e 150 mi-
crons, de preferéncia, de cerca de 100 microns ; e s3o

]2




Mod. 71 - 20.000 ex. - 90/08

10

15

20

25

30

35

ef: H 10587 Cas 15

63271

J CI1/SG

feitas de polipropileno na realizagfo nreferidaj

- as camadas 6, 13 e 14 devem, como primeira func3o,
realizar uma boa ligagfio entre os diversos elementos,
sem batimentos vibratérios, e, por consesuinte, asse-
gurar uma boa execugfo do material 102 ; tem, ainda,
uma outra fungf@o, relacionada com a sua notdvel malea-
bilidade; ficam aplicadas, com caracter de permanéncia,
sobre as superficies com as quais estf%o em contacto e
contribuem para realizar um estancamento perfeito do

solo,

- enfim, quando prevista, a placa 11 de polistireno ex-

trudado reforga o isolamento térmico do solo,

Convém ainda notar que, por um lado, a eficicia
obtida resulta do reforco das pronriedades dos diversos
constituintes que, isoladamente, nfo permitiriam atingir
o resultado global constatado; e, por outro lado, que a
proparacdo das ondas vibratdérias e aclsticas é considera-
veluente travada, e o isolamento fémnico notdvel, devido
as diversas runturas de transmissfio e as diversas altera-
¢0es de fase que se produzem na passagem de um constituin

te para o outro,

A invengfio nfio estd limitada As realizagSes descri-
tas, mas engloba, pelo contrdrio, todas as variantes que

lhe possam ser introduzidas sem prejuizo do seu Ambito ou

nem do seu espirito,

Lm particular, o revestimento de solo pode ser cons
tituido pelos ladrilhos 7 de um pavimento duro (1adri-
lhos de grés), mas pode, tambdm, ser comstituido por ma-
teriais pldsticos (lindleo ou analogos), ou ainda por

um tapete,

-13m
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~-REIVINDICACORS -

12, - Processo para a produgfio de material comple-
%0 de isolamento fonico comportando um primeiro sub-conijun-
to inferior, compreendendo o mesmo, pelo menos, uma ca-
mada de um produto betuminoso, e, uma segunda camada su=-

perior que reveste o dito primeiro sub-~conjunto,

caracterizado pelo facto de no referido material comple~-
Xo o dito primeiro sub-conjunto (103) compreender uma
primeira camada superior (R02), uma primeira camada in-

termédia (203) e uma primeira camada inferior (204) e

em que

a) cada uma das primeiras camadas sumerior (202)
e inferior (204) & feita em betume oxidado constituido
por fibras primdrias (206) e tem uma massa & superfi-

cie compreendida entre 500 e 1000 g/mz;

b) a primeira camada intermédia (203) é reita por
um ligante organico, tal como um betume, e por fibras se=-
cunddrias (208), que sfo mergulhados no dito ligante e

se apresentam sob uma forma n#o preparada ;

¢) a segunda camada superior (%) & feita de uma

” - -
espuma elastica,
2%, -~ Processo de acordo com a reivindicac8io 1, ca-
racterizado pelo facto de no referido material das ditas
fibras secundarias (268) serem fibras de vidro tendo,

cada uma, uma esnessura compreendida entre 50 e 150 mi-
crons,

3% - Processo de acordo com qualquer uma das rei=-
vindicag8es 1 e 2, caracterizado pelo facto de no referi-
do material a espessura da primeira camada intermédia

(203) estar compreendida entre 0,05 e 0,5 mm.

. .
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42, - Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagSes 1 a 3, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a massa a superficie da primeira camada in

termédia (202) estar compreendida entre 1 e 60 g/m2.,

5%. - Processo de acordo com qualquer uma das rei=
vindicagBes 1 a 4, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material o coeficiente de contraccfo dimensional
de cada uma das ditas primeiras camadas superior (202)

e inferior (204), numa praia com temperaturas compreen~
didas entre -40OC e +80°C, ser no mdximo igual a 0,001
mm,

62, - Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 5, caracterizado pelo facto de no referi-
do material o primeiro sub-~conjunto inferior (lOB),cons-
tituido pelas ditas primeira camada superior (202), pri-
meira camada intermédia (203) e primeira camada infe-
rior (204), ter uma compressibilidade no maximo igual

a 0,5 mm correspondendo a uma pressfo de 0,4 bar,

78, = Processo de acordo com gualquer uma das reiw
vindicagBes 1 a 6, caracterizado pelo facto de no refe—
rido material as ditas primeiras fibras (206) serem fi-

bras de vidro.

82, - Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacdes 1 a 7, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a massa a superficie de cada uma das ditas
primeiras camadas superior (R02) e inferior (204) ser

cerca de, ou igual a 700 g/mz.

9%. = Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicag®es 1 a 8, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a espessura de cada uma das ditas primeiji-

ras camadas superior (202) e inferior (20&) estar com-

-15=
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preendida entre 0,5 e 1,5 mm,

10%, - Processo de acordo com qualcuer uma das rei-
vindicagBes 1 a 9, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a face externa (204A) da primeira camada
inferior (20L), oposta & face da dita primeira camada
inferior que é adjacente & primeira camada intermédia
(203), estar revestida por um pé anti-colante, tal como
p6 de grés, destinado a evitar a aderéncia das ditas pri-
meiras camadas superior (202) e inferior (20&), umas
sobre as outras, no momento da sua eventual armazenagem

com sobreposicfo,

112, = Processo de acordo com qualquer uma das rei=-
vindicagBes 1 a 10, caracterizado pelo facto de no refe-~
rido material a massa & superficie da segunda camada su-
perior (%), correspondendo a uma espessura de 4 mm, es-
tar compreendida entre 1,5 kg/m? e 2,3 kg/m?, e de pre-

feréncia préximo de 1,9 kg/m2.

122, -~ Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagSes 1 a 11, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a espessura da segunda camada superior (h)
estar compreendida entre 3,2 e 5 mm, sendo de preferéncia

proximo de 4 mm,

132, ~ Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagSes 1 a 12, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a segunda camada superior (4), de espuma,
ter a sua face superior delimitada por uma pelicula for-
mando uma crosta, sendo esta {ltima constituida por uma
cobertura (5) de fibras sintéticas.

142, = Processo de acordo com a reivindicag8o 13,
caracterizado pelo facto da cobertura (5) de fibras sine

téticas ser feita de um tecido nfo preparado,

-10=
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158, = Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagS8es 1 a 14, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material a espuma que constitui a segunda camada su-

- i
perior (1) ser uma espuma de 1dtex.

162, - Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagBes 1 a 15, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material o coeficiente de atenuacgfo fdénica aos cho-
ques da segunda camada superior (h), para uma espessura
de 't mmyestar compreendido entre 24 e 30 dB (), enquan-
to que a sua condutibilidade térmica estd compreendida

entre 0,050 e 0,075 ¥/m,°C,

17%. - Processo de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagSes 1 a 16, caracterizado pelo facto de no refe-
rido material o conjunto do primeiro sub=-conjunto (103)
e da segunda camada superior (U4) ser realizado sob uma

forma monobloco.

182, - Material complexo de isolamento fénico pPro=-
duzido de acordo com qualquer uma das reivindicacBes 1
a 17, que constitui um solo caracterizado pelo facto de
compreender um suporte (1), tal como uma laje de betHo
ou um suporte de tAbuas de madeira , sobre o qual o dito
material complexo (102) é fixado por meio de uma cama-

da (6) de um ligante betuminoso adesivo.

19%. - HMaterial complexo de isolamento fénico, pro
duzido de acordo com qualquer. uma das reivindicacles 1 a
17, que constitui um solo, caracterizado pelo facto de
compreender um suporte (1), tal como uma laje de betZo
ou um suporte de tdbuas de madeira, sobre o qual & fixa-
da uma placa (11) de polistireno extrudido, cuja massa
volumétrica esta compreendida entre 35 kg/m3 e 53 kg/mg,
sendo de preferéncia proximo de Lk kg/m3, com interposi-
clo de uma camada (6) de um ligante betuminoso adesivo,

repousando o dito material complexo, através da face in-
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ferior do seu primeiro sub~conjunto (103), sobre a di-

ta placa 11 de polistireno extrudido.

208, - Material de acordo com a reivindicac8o 19,
caracterizado pelo facto da espessura da placa (11) de
polistireno extrudido estar compreendida entre 6 e 9 mm,

sendo de preferéncia prdéximo de 7,5 mm,

212, - Material de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 19 e 20, caracterizado nelo facto da face ine
ferior da dita placa (11) de polistireno extrudido com-

portar ranhuras superficiais (12) paralelas.

RR%?, - Material de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagSes 19 a 21, caracterizado pelo facto da condu-
tibilidade térmica da dita nlaca (11) de polistireno

extrudido estar compreendida entre 0,020 e 0,031 %/m,°C,

23%, - Material de acordo com qualquer uma das reiw-
vindicagdes 18 a 22, caracterizado pelo facto de compre-
ender uma terceira camada superior (9) de uma cobertu-
ra fibrosa fina de interposigfo directamente aplicada
numa sé camada sobre a face superior formando a crosta
da segunda camada, superior ({4), tendo esta terceira ca-

mada superior (9) uma espessura compreendida entre 6 e
30 mm,

242, -~ Material de acordo com a reivindicac8o 23,
caracterizado pelo facto da terceira camada superior (9)
ter uma massa & superficie compreendida entre 1250 g/mm/m?
e 2000 g/mm/mz, sendo de preferéncia prdximo de 1600
g/mm/mz, sendo a dita massa a superficie constituida por
uma argamassa (901) de pés de ligantes hidréulicos, de
resinas, de fibras sintéticas (902) com um comprimento
compreendido entre 4 e 8 mm, de preferdncia nrdximo de
6 mm, e com um difmetro compreendido entre 50 e 150 mi=-

crons, de preferéncia prdximo de 100 microns,

-]18-
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252, « 'aterial de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagBes 18 a 24, caracterizado pelo facto de compre-
ender um revestimento superior (7), tal como os ladri-
lhos de um pavimento, que é fixado sobre a terceira ca-
mada superior (9), por meio de uma quarta camada (10)
de uma argamassa cola adaptada, tendo o dito revestimen~
to superior (7), tal como os ladrilhos de um pavimento
cerémico, as suas Jjuntas preenchidas por uma argamassa

especial (8) amassada com um lfquido & base de 14tex,
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