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¢idnych derivatii

(57) Anotace:
Zplsob zpracovani Zivodidnych derivatt uhy-
nulych zvifat a odpad@i masného priimyslu
spodivd v tom, Ze se jemné nadrcend surovina
ohfeje na teplotu 65 az 70EC, poté se lisuje,
tuha Cast se sterilizuje pfi teploté 115 a3
140EC a susi pfi teplot& 80 aZ 100EC, vysuge-
ny material se rozemele na moutku, tekuts

e ¢4st se sterilizuje na teplotu 115 a? 140EC a
. rozdéli se na tukovou a vodni fézi a zbytkova
!‘_ voda z tukové faze se odpafi. Zafizeni k provi-

déni tohoto zplisobu obsahuje hruby drti&

/1/, prvni separator /2/ cizich pfedmétd a

Jemny drti¢ /3/, na néjZ navazuje koagulator

/4/ s ptisludenstvim, ktery je spojen se sito- -
pasovym lisem /5/, se sbérnym Zlabem pro ’
tuhou fazi a sbérnou spodni ¢asti pro tekutou

fazi, ktery je spojena s prvnimi zasobniky /6/

na odlisovanou tekutinu, shérny zlab sitopa-

sového lisu /5/ je pfes plnici jednotku /8/

spojen se sterilizatorem /7/, vystup steriliza-

toru /7/ je opatfen dekompresni jednotkou

/9/, ktera je propojena se susarnou /10/, k
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Zplisob a zafizeni ke zpracovani Zivoc¢isnych derivati.

Oblast techniky

Vynalez se tyké zplsobu zpracovani uhyni hospodatskych
zvifat a odpadﬁ_masného primyslu, termicko-tlakovou sterili-

zaci suroviny za vzniku produkt®l Zivodigné mouc¢ky a tuku.

Dosavadni stav_techniky

V dosavadni praxi byl po dlouha desetileti pouéi&én tak
zvany destrukéni zplsob zpracovani. Tento zptsob vychézel
z principu . sterilizace a za pretlaku vzniklého uvolnénim
vodni pary ze zpracovavaného materialu.

Tyto systémy vykazovaly znacné nevyhody, jako napriklad

vysokou energetickou naro¢nost a +to jak v oblasti tepelné

i elektrické energie

- nizkou produktivitu pféce, vzhledem k diskontinualnimu
zplsobu zpracovani .

- zhorSené hygienické a pracovni prostredi (u opakovaného
plnéni aparatd uniky brydovych par do ovzdusi)

- zplsob =zpracovani vstupni suroviny 'nebyl z. hlediska
pusobeni na - jednotlivé slozky hmoty a jejich déleni
efektivni a technologlcky vyvazeny.

V poslednich létech byly vyhledavany takové postupy, které

by tyto vyt¢ené nedostatky odstranily a cely proces zpraco-

vani urychlily.

Tak bylo naptiklad piistoupeno po ditkladném rozmélnéni
zpracovavaného materialu i ke sniZovani sterilizacnich
teplot nebo neékolikastupiovému suseni (zpravidla
dvojstupriovému, ale i Ifistupﬁovému)x vyuzivani tepla
odchazejicich par a podobné.

Dal$i cestou, kterou sleduje nékolik ' zahraniénich

vyrobet je rozdélovani suroviny po sterilizaci na dvé

zdkladni slozky: tuhou a ‘tekutou. Tekuta slozka, ktera

obsahuje tuk a vodu je zahu$tovana v odparce a tuha sloZka
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je dehydratovana v susarné.

Pfi zahfati materialu nad 100 °C pEfi  sterilizaéni
teploté dochdzi k vyraznému narfstu jemnych elementéarnich
Castic a vzniku emulzi, které ztézuji nésledné odvodnéni
dekantaci a proto je nutné vedkerou vodu odparit, coz je

energeticky narodné.

Podstata vvnalezu

Uvedené nevyhody odstrafuje épﬁsob zpracovani zivodig-
nych derivati uhynulych zvifat a odpadd masného primyslu,
podle néhoZ se surovina rozdrti, sterilizuje a zbavi vody .
Podle vynalezu spodiva v tom, 2e se jemné nadrcena surovina
ohfeje na teplotu 65 az 70 °C, poté se lisuje, tuha Gdst se
sterilizuje pfi teploté 115 az 140 ©C a susi pri teploté 80
az 100 °C, vysufeny materidl se .rozemele na moucku, tekuta
¢ast se SthLllZUJe na teplotu 115 aZ 140 °C a rozdéli se na
tukovou a vodni fazi, zbytkova voda z tukové faze se odpati

Zatizeni podle k provadéni tohoto zplsobu spociva
v tom, Ze obsahuje hruby drtié5 prvni separédtor cizich pfed-
meétl a jemny drtid, na néjZ navazuje koaguldtor s prlslusen—
stvim, ktery je spojen se sitopasovym lisem, se sbernym-zla—
bem pro tuhou fézi a sbérnou spodni ¢asti pro tekutou fazi,
ktera je spojena s prvnimi zasobniky na odlisovanou tekuti-
nu, sbérny zZlab sitopésového lisu je pfes plnici jednotku
spojen se sterilizatorem, vystup sterilizatoru je opatren
dekompresni jednotkou, kterou Ilze propojit se sus$arnou,
k niz je pfipojen mlyn na masokostni'mouéku Prvni zasobniky
na odlisovanou’ tekut1nu jsou minimdlné dva a jsou opatteny
michadly a piivodem topné pary. Lze je propojit s druhym se-
paratorem na oddelen1 tuku a vody, ktery je pfes nadrz spo-
jen s odparkou.

Za

Zarizeni mG2e sestavat z blokd. Jednotlivé casti zari-

o1

izeni s vyhodou pracuje kontinuilné.

zeni jsou uchyceny na zakladnich konstrukénich ramech, umos-

s

nujicich Zelezni¢ni a silnicni pfepravu a pripojeni na zdro-
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je energie. ‘

Zafizeni miZe obsahovat 7 blokfi. Blok 01 obsahuje hruby
drti¢, prvni separator cizich pfedmétn, jemny drtid, doprav-
nik pro spojeni jemného drtice s koaguldtorem, blok 02 obsa-
huje koagulator s jeho pfisludenstvim, blok 03 obsahuje si-
topésovy lis, prvni zésobniky, blok 04 obsahuje sterilizator
véetné jeho prlslusenstV1 blok 05 obsahuje sudarnu tuhé
casti, blok 06 obsahuje miyn a druhy separator na oddelen1
tuku, blok 07 obsahuje odparku.

U peétiblokového zafizeni, které je =zvasté vhodné pro
feseni havarijnich situaci v 2ivodisné vyrobé, blok A obsa-
huje'hruby drcti¢, prvni separétof cizich predmé&tq, jemny dr-
ti¢, tfeti dopravnik pro spojeni jemného drtice s koagulato-
rem, blok B obsahuje koagulator s pfislusenstvim, blok C ob-
sahuje sitopasovy lis, prvni zasobniky, blok D obsahuje ste-
rilizator Qéetné jého prislusenstvi, blok E obsahuje ohrevny
systém-zdroj pro vyrobu tepelné energie,

Zpracovany material primérné kvality lze zplisobem podle
vyndlezu rozdélit na tuhou a tekutou cast v pomeru 32:68 %.
Do tekuté casti bude preveden cca 58% podil z celkového vod-
niho obsahu. Dile témer veskery pOdll tuhé substance (mimo
jemnych podila protladenych v pasovem 115u do tekuté &asti)
a jisty dil tuku v takovém rozsahu, Ze po vysuSeni tuhé ¢&4s-
ti jeho obsah v moudce neptesahuje 8 az 9 %.

V tekuté Gdsti se nachazi zbyvajici obsah tuku ze suro-
viny a zhruba 41 % celkového vodniho obsahu nachazejiciho se
V suroviné.

Vodni obsah tuhé féze o 63% vlhkosti umoznuje provést
sterilizaci tohoto podilu jen pomoci obsaZené vlhkosti a te-
dy se sniZenymi naroky na privod tepelné energie.’

Sterilizace tuhé Gasti (moucky) i +tekuté faze (tuku)
probiha pfi teploté 115 az 140 0C a doby zdrzeni 30 minut.

Navrhovany systém pracuje v uzavifeném kontinualnim cy-
klu, takZe prbénik zapachu ze zpracovavané suroviﬁy je témér
vyloucen. I vyduchy jak z koagulatoru tak i pasového lisu

- kde je surovina minimalné tepelné namdhdna - jsou vedeny
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pfes jednoduché cyklony do pracky odplynti, kde jsou proprany
obehovou vodou, takze vystup do ovzdusi je zcela nezavadny.

Jeho vyhodou je ptedevsim ziskéni vodného roztoku pros-
tého rozpusténych bilkovin a tedy i  vyloud¢ni drahého a na-
rocného zplisobu odpafovani. Dalsi vyhodou je zpuasob tézeni
tuku. Pri teplotiach 60 °C a tlacich okolo O,I;Mpa se oddélu-
je tekﬁty tuk ze suroviny.s nasazenim jednoduchych mechanic-
kych zarizeni. To vse ovliviiuje jak investidéni, tak i pro-
vozni naklady. ‘ L

Zatizeni podle vynalezu je mobilni. Jednotka v 5 blo-
cich A az E Zajiéfuje potfebnou variabilnost teplot, tlakt
a doby =zdrZeni (expozice materiald) -a tim piizplisobeni se
zpracovani i zavaznéji zasaZenych Zivod&isnych materiald, dle
pozadavkli veterinarni sluzby.

Cela jednotka mizZe byt koncipovdna v sedmi pracovnich
modulech blok 01 a% 07, které obsahuji v$echny &innosti od
pripravy suroviny az po expedici finélnich vyrobkd. Kazdy
pracovni modul piedstavuje urcitou zakladni sestavu &innosti
vyrobniho postupu, upevnéni hlavnich aparati, propojeni apa-
ratl mezi sebou, eléktrof recirulace vody, vyuZiti brydovych
par a podobné.

Pracovni moduly 01 az 07 jsou pevné uchyceny na zéklad-
nich konstrukénich ramech a takto na podvozcich prepravova-
ny.

Celkovym feSenim do blokf se ddle dosahne:

1/ podstatné zrychleni montaze a uvedeni do provozu.

2/ snizeni investid¢nich pozadavkd na rozsah vyrobnich ploch
a pracné budovani zakiadd,

3/ spotieba energie je optimalizovana na mozné minimum vyu-

Zitim tepla brydovych par a recirkulaci vddy.
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Pfehled obrazki

Na obr. 1 je znazornéno schema zafizeni.

Na obr. 2 je znazornéné rozlozeni jednotlivych strovnich

¢asti do mobilnich blokn.

Pfiklady provedeni vynilezu
PFiklad &. 1

Stroje pro pripravu suroviny jsou znazornény na obr.1.
Jedna se o hruby drti¢ 1, prvni separator 2 cizich predmétd
a jemny drtié 3. ' _

Na vystup z drtice 3 je ptes dopravnik 20 ptipojen koa-
guldtor 4. Je to valcova nadoba, opatfené duplikatorovym
plastém a michadlem.

Na vystup koaguldtoru 4 je pfipojen sitopasovy lis 5.
Slouzi k rozdéleni koagulované suroviny na dvé zakladni
sloZzky: tuhou a tekutou ¢ast,

' Vystup tuhé faze ze sifopésového lisu 5 je je propojen
s plnici jednotku 8 do kontinualniho sterilizatoru 7.

Vystup sterilizatoru 7 je pfes dekompresni jednotku 9

spojen s diskovou susarnou 10, na n navazuje kladivkovy

iz
12. Uzavieny sitopasovy

mlyn 11 ‘a prvni expedicni zasobnik

lis 5 je opatfen sb&rnou spodni d&asti propojenou s prvnimi

zasobniky 6 opatfenymi pfivodem pary. Na prvni zdsobniky 6

- Jje pripojen druhy separator 13, propojeny s nadrzi 14 na tu-

kovou fazi a odparkou 15 a druhym expedic¢nim zédsobnikem 16
na tuk.

Druhy separator 13 je dale propojen se sus$arnou 10
a C¢istirnou odpadnich vod.

Surovina je v hrubém drtic¢i 1 rozdrcena a pres
prvni separator 2 cizich piimési vedena na jemny drtié¢ 3,
kde je rozmé&lnéna na Castice pribliZzné 15 x 15 x 15 mm. Dale
je dle potieby kontinudlné davkovdna do koagulatoru 4 a o-
h#ivdna na teplotu 65 a2 75 °C. Po dosazeni potfebné teploty
je surovina davkovana do uzavieného sitopdsového lisu 5. Ze
sitopasového lisu § je tuha odlisovana cast suroviny vedena

pfes plnici jednotku 8 do sterilizatoru 7, kde je surovina
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zahfivana na sterilizac¢ni teplotu 115 a® 140 OC a dekompres-
ni jednotkou 8 je davkovdna do su$arny 10, V kontinualni
diskové susarné 10 je zbavena prebytedné vlhkosti na vystup-
ni hodnotu 10 % vlhkosti a kontinuelné je vyprazdinovana pres
kladivkovy mlyn 11 do provétriavaného prvniho expediéniho za-
sobniku 12. .

Tekutda Cast ze sbérné spodni ¢asti sitopasového lisu je
vedena stfidavé do prvnich zasobnika 6, slouzicich ke
sterilizaci tekuté faze. Sterilizovanid tekuta faze je
stridavé =z prvnich zasobnikd 6 vedena na trikanter -

druhy separator 13, kde tuk s malym podilem vodni ¢asti je

veden pfes nadrz 14 na odparku 15, kde je zbaven zbytkové

vlhkosti a expedovan do druhého expedic¢niho zésobniku 16 na
tuk. Vodni podil sterilizované tekuté Gasti ze druhého sepa-
ratoru 13 je veden na &istirnu odpadnich vod a vlhka pevna
¢ast je vystielovana do diskové su$arny 10.

Technologicky proces vyuziva v maximalni mife moZné
recyrkulace tepelné energie. Brydové pary s vyssi
energetickou hladinou o teploté 90 az 95 OC ze susarny
zajiStuji ohfev v koaguldtoru 4 a v odparce 15.

Vyrobni proces je Fizen prﬁmyslovym'vpoéitaéem, ktery
Zajiéfﬁje nepifetrzité sledovani teplot, tlakll a d&asu a
umoziuje zjistit retrospektivné veskeré tyto ddaje a vyuziva .

téchto Gdajd k optimalizaci Fizeni technologického procesu a

pouziva tyto hodnoty jako zpétnou vazbu pro nasledné

upfesnéni prcovnich teplot a tlakli pro =ziskani vysoké
kvality fipalnich vyrobkf. '

Stroje mohou byt uspofadiany do nékolika mobilnich blo-
kG, Stroje umisténé v jednom bloku jsou pfipevnény na ramu
6m x 2,54 m, ktery umoZfuje pfepravu po silnici ¢&i Zelezni-
ci. Na .obr. 2 je znazornéna mobilni jednotka obsahujici §
blokid. Blok A obsahuje hruby drtié:(l), separator cizich
pfedmeéth (2), jemny drti¢ (3), tfeti dopravnik (20) pro spo-
jeni jemného drtice (3) s koagulatorem (4), blok B obsahuje
koagulator (4) s pfisluéeﬁstvim, blok C obsahuje sitopisovy

lis (5), prvni zasobniky (6), blok D obsahuje sterilizator
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(7) vEetné& jeho pitisludenstvi, blok E obsahuje ohtevny

systém-zdroj pro vyrobu tepelné energie,

Primyslova vvuZitelnost

Zpisob i zarizeni je vyuZitelné v zem&délstvi k
likvidaci uhynulych zvifat, zejména mobilni systém je vhodny
pEi epidemiich. Dale je wvyuZitelny k likvidaci odpadt
masného primyslu za vzniku krmné moucky a -tuku ve vysoké

nutric¢ni kvalité.
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NAROKY NA OCHRANU

Zphsob a zafizeni ke zpracovani Zivoéisnych derivati uhy-
nulych zvirat a odpad® masného primyslu, podle néhoz se
surovina rozdrti, sterilizuje a zbavi vody,
vyezn aéu Jici se tim, ze se jemné nadrcéné
surovina ohfeje na teplotu 65 az 70 °C, poté se lisuje,
tuha Cast se sterilizuje pii teploté 115 a® 140 °C a susi
pri teploté 80 az 100 °C, vysu$eny material se rozemele
na moucku, tekutd Cast se sterilizuje na. teplotu 115 a2
140 °C a rozdéli se na tukovou a vodni fézi, zbytkova vo-

da z tukové faze se odpati.

Zarizeni podle naroku 2, vyznadujici se
t i m , fe obsahuje hruby drtié (1), prvni separétor ci-
zich predmétd (2), jemny drti¢ (3), koagulator (4)
s prislusenstvim, kterﬁljc spojen se sitopasovym lisem
(5), se sbérnym Zzlabem pro tuhou fazi a sbérnou spodni
casti pro tekutou féazi, ktera je spojena s prvnimi zasob-
niky (6) na odlisovanou tekutinu, sbérny 2zlab sitopasové-
ho 1lisu (5) je pfes plnici jednotku (8) spojen se steri-
lizatorem (7) a jeho prisludenstvim. |

Zarizeni ke zplisobu podle naroku 1, vy zna ¢ u j i -
ci se tim, 2e sestavda z hrubého drtide (1), ktery
je pfes prvni separator (2) cizich pfredméti propojen
s jemnym drticem (3), na né&jz navaéuje koagulator (4)
opatfeny duplikatorovym plastém a michadlem, na vystup
z koaguldtoru (4) je ptipojen uzavieny sitopasovy lis
(5)., se sbérnym Zlabem pro tuhou fazi a sbé&rnou spodni
éasti pro tekutou fézi, kterd je spojena s prvnimi zasob-
niky (6) na odlisovanou tekutinu, sbérny Zlab sitopasové-
ho lisu (5) je pfes plnici jednotku (8) spojen se steri-
lizatorem (7), vystup sterilizatoru (7) je opatten dekom-

presni  jednotkou (9).kterd je propojena se susarnou
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(10), k niZz je pripojen mlyn (11) na masokostni moucku,
prvni zasobniky (6) na odlisovanou tekutinu jsou minimal-
né dva a jsou opatfeny michadly a piivodem topné pary
a jsou propojeny s druhym separdtorem (13) na oddéleni
tuku a vody, ktery je pfes nadrz (14) spojen s odparkou

(15).

Zarizeni podle naroku 3, vyznadujici se

t i m ,Ze je kontinualni.

. Zarizeni podle ndroku 2 a3, vyznadcdujici se

t i m ,Ze sestdvd z blokfl, jednotlivé &asti zatrizeni jsou
uchyceny na zakladnich konstrukénich ramech, umoziiujicich

Zelezni¢ni a silni¢éni pfepravu a ptripojeni na zdroje

energie.

. Zarizeni podle ndroku 2 az 4, vyzna dujici se

-t im , Zze blok 01 obsahuje hruby drti¢ (1), prvni sepa-

rator cizich pfedmétd (2), jemny drti& (3), dopravnik
(20) pro spojeni jemného drticde (3) s koagulatorem (4),
blok 02 obsahuje koagulator (4) s jeho prislusenstvim,
blok 03 obsahuje sitopasovy 1lis (5), prvni zasobniky
{6), blok 04'0bsahuje steriljzétor (7) vcetné jeho pri-

slusenstvi, blok 05 obsahuje su$arnu (10) tuhé casti,

blok 06 obsahuje mlyn (11) a druhy separator (13) na od-
déleni tuku, blok 07 obsahuje odparku (15).

Zarizeni podle naroku 2 a2 4, vyznac¢ujici se
t i m , Ze blok A obsahuje hruby drtié¢ (1), prvni separa-
tor cizich pfedmétd (2), jemny drti¢ (3), dopravnik (20)
pro spojeni jemného drtice (3) s koagulatorem (4), blok
B obsahuje'koagulétor (4) s ptislusenstvim, blok C obsa-
huje sitopasovy lis (5), prvni zé&sobniky (6}, blok D ob-
sahuje sterilizator (7) vcéetné jeho prislusenstvi,blok
E obsahuje ohfevny systém-zdroj pro vyrobu tepelné ener-

gie.
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