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(54) Dressurvorrichtung

(57) Dressurvorrichtung zum Bearbeiten von zwei
gleichzeitig parallel und nahe voneinander laufenden
Drahten oder einem laufenden Draht, mit mindestens
zwei antreibbaren, koaxial seitlich aneinander
angrenzenden Rollen (2, 3), die ein erstes von einer
Welle (4) antreibbares Rollenpaar bilden, welchem
gegenlber ein zweites Paar solcher Rollen (2, 3')
unter Bildung zweier Bearbeitungsspalte fiir je einen
durchlaufenden Draht (1, 1') angeordnet ist, wobei die
Rollen des zweiten Rollenpaares auf einer zur Achse
des ersten Paares parallelen Achse gegenlaufig
mittels einer zweiten Welle (4') antreibbar sind, wobei
je eine (2, 2') der Rollen (2, 3; 2, 3') der mindestens
zwei Rollenpaare mit ihrer Antriebswelle (4; 4') fest
und die andere Rolle (3; 3') der beiden Rollenpaare
auf der mit der Antriebswelle (4; 4') festen ( 2; 2)
drehbar gelagert ist, und wobei jede der Rollen (3; 3'),
welche an einer mit der Welle ( 4; 4') festen Rolle (2;
2') gelagert ist, an der letzteren (2; 2') ankuppelbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dressurvorrichtung zum Bearbeiten von zwei gleichzeitig
parallel und nahe voneinander laufenden Drahten oder einem laufenden Draht. Der Bearbei-
tungsschritt kann hierbei ein Geraderichten, Ziehen oder Vorschieben des Drahtes oder Profils
sein, und zwar insbesondere vor bzw. zu einer nachgeordneten anderen Bearbeitungseinrich-
tung, insbesondere einer Blgelbiegemaschine flr Betonbewehrungsmaterial aus Stahl.

[0002] Die Dressurvorrichtung weist mindestens zwei antreibbare, koaxial seitlich aneinander
angrenzende Rollen auf, die ein erstes von einer Welle antreibbares Rollenpaar bilden, wel-
chem gegentber ein zweites Paar solcher Rollen unter Bildung zweier Bearbeitungsspalte fir je
einen durchlaufenden Draht angeordnet ist, wobei die Rollen des zweiten Rollenpaares auf
einer zur Achse des ersten Paares parallelen Achse mittels einer zweiten Welle gegenlaufig
antreibbar sind. Normalerweise sind drei oder vier solcher Doppelrollenpaare knapp hinterei-
nander angeordnet und bilden so die Dressurvorrichtung.

[0003] Nach dem Stand der Technik kdnnen die Rollenpaare jeweils fest miteinander verbun-
den sein, d.h. die beiden Rollen eines Paares laufen gleich schnell. Aufgrund ungleichmaBiger
Abniitzung einzelner Bearbeitungsspalte kann es hierbei zu verschiedenen Streckungen bzw.
Langungen der beiden nahe voneinander parallel durchlaufenden Dréhte kommen, die zu Prob-
lemen in der nachfolgenden Bearbeitungseinrichtung, insbesondere Biigelbiegemaschine,
fihren, die zwei gleich lange, nahe beieinander laufende Drahte bendtigt.

[0004] AT-A-512 898 beschreibt eine Dressurvorrichtung zum Richten von draht-, stab- oder
bandférmigem langgestrecktem Stahl- oder Stahlprofilmaterial mit einem gemeinsamen Antrieb
fur alle Rollen, die zwangsweise antriebsmaBig aneinander gekoppelt sind. Hierbei treten die-
selben Nachteile auf wie beim vorher erwahnten Stand der Technik.

[0005] Die AT-A erwahnt zwar auch, dass je eine Rolle der beiden einander gegeniber ange-
ordneten zusammenwirkenden Rollenpaare frei von Antrieb und nur jeweils die andere Rolle
der Rollenpaare angetrieben sein kann, zeigt aber keine konstruktive Lésung hierfir.

[0006] WO-A-2012/049244 beschreibt ebenso eine Dressur- bzw. Ziehvorrichtung fir zwei
gleichzeitig parallel und nahe voneinander laufende Metallprofile, wie sie eingangs beschrieben
ist. Hierbei ist jeweils eine der beiden in jedem Bearbeitungsspalt zusammenarbeitenden Rollen
frei von Antrieb und nur die andere Rolle jeden Rollenpaares angetrieben, indem je eine der
Rollen der beiden Rollenpaare mit der jeweiligen Antriebswelle fest ist und die andere Rolle der
beiden Rollenpaare auf der mit der Antriebswelle festen gelagert ist. Hierbei kénnen zwar die
beiden Antriebswellen verschieden geregelt und damit ungleichmaBige Verformungen der
beiden Profile vermieden werden. Abgesehen von der Aufwendigkeit dieser Bauart ist nachtei-
lig, dass eine von zwei in einem Verformungsspalt zusammenarbeitenden Rollen stets nur
mitlauft und ihre Drehzahl so nicht von der Drehzahl der anderen, angetriebenen Rolle abwei-
chen kann.

[0007] Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und die Bereitstellung einer
einfachen Dressurvorrichtung mit weitgehend unabhéngig voneinander antreibbaren Rollen und
geht aus von einer Dressurvorrichtung gemanB der genannten WO-A, mit mindestens zwei an-
treibbaren, koaxial seitlich aneinander angrenzenden Rollen, die ein erstes, von einer Welle
antreibbares Rollenpaar bilden, welchem gegeniber ein zweites Paar solcher Rollen unter
Bildung zweier Bearbeitungsspalte fir je einen durchlaufenden Draht angeordnet ist, wobei die
Rollen des zweiten Rollenpaares auf einer zur Achse des ersten Paares parallelen Achse mit-
tels einer zur ersten Welle gegenlaufigen zweiten Welle antreibbar sind, wobei je eine der Rol-
len der mindestens zwei Rollenpaare mit ihrer Antriebswelle fest und die andere Rolle der bei-
den Rollenpaare an der mit der Antricbswelle festen gelagert ist. Sie besteht bei einer solchen
Dressurvorrichtung darin, dass jede der Rollen, welche an einer mit der Antricbswelle festen
Rolle drehbar gelagert sind, an der letzteren ankuppelbar ist. Somit kénnen entweder beide
oder keine der an der anderen Rolle drehbar gelagerten Rollen mit der anderen Rolle mitlaufen,
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oder es kann eine beliebige an der anderen Rolle drehbar gelagerte Rolle mit der anderen Rolle
mitlaufen.

[0008] Vorteilhaft drickt bei eingerlickter Kupplung ein axial verschiebbares Kupplungsteil
mittels einer Druckfeder auf ein mit der ankuppelbaren Rolle festes Kupplungsteil, welches die
ankuppelbare Rolle mit einem mit der Antriebswelle festen Kupplungsteil verbindet.

[0009] Bei einer weiteren AusfUhrungsform drickt bei eingerickter Kupplung ein axial ver-
schiebbares Kupplungsteil mittels eines hydraulischen oder elektrischen Stellgliedes auf ein mit
der ankuppelbaren Rolle festes Kupplungsteil, welches die ankuppelbare Rolle mit einem mit
der Antriebswelle festen Kupplungsteil verbindet.

[0010] Abermals vorteilhaft ist, dass das feste Kupplungsteil die ankuppelbare Rolle mit einem
mit der Antriebswelle festen Kupplungsteil mittels Reibungsschluss oder Verzahnung verbindet.

[0011] Die auf das verschiebbare Kupplungsteil einwirkende Druckfeder stitzt sich auf einem
an einem feststehenden Gehiuse axial festgehaltenen Widerlager ab, das sich bei eingeriickter
Kupplung mit der ankuppelbaren Rolle ebenso wie die Druckfeder und das verschiebbare Kupp-
lungsteil mitdreht.

[0012] Dabei kann das axial verschiebbare Kupplungsteil verschoben werden mittels an einem
feststehenden Geh&use abgestiitzter Zylinder-Kolben-Hydraulikeinheiten, deren Kolben (ber
axial verschiebbare Verbindungsteile an einer am axial verschiebbaren Kupplungsteil angrei-
fenden Zugstange angreift, die am feststehenden Geh&use axial verschiebbar und mit der
ankuppelbaren Rolle nicht mitdrehend gelagert ist, wodurch die Kupplung gegen die Wirkung
der Druckfeder ausrtickt.

[0013] Die Rollen sind zweckm&Big zur Anpassung an den Querschnitt des jeweils durchlau-
fenden Drahtes profiliert.

[0014] Eine Vorschubeinheit gemaB der Erfindung kann in automatischen Biegemaschinen
Verwendung finden. Ebenso kann sie in Drahtrichtmaschinen oder fiir die Zuflhrung von Quer-
dréhten an automatischen GitterschweiBmaschinen eingesetzt werden.

[0015] Die Erfindung wird ndher erldutert anhand eines in der einzigen Figur der Zeichnung
dargestellten Ausflihrungsbeispieles einer Dressurvorrichtung. Von der Dressurvorrichtung, die
aus mehreren, z.B. drei, hintereinander angeordneten Einheiten mit je zwei Rollenpaaren be-
steht, ist eine solche aus zwei Rollenpaaren bestehende Einheit gezeigt. Die beiden Rollenpaa-
re sind jeweils gleichachsig und in einem durch beide Achsen verlaufenden Axialschnitt darge-
stellt.

[0016] Die beiden Paare seitlich aneinander angrenzender, jeweils koaxialer Rollen 2, 3 bzw.
2', 3' arbeiten zwecks Dressieren zweier Dridhte 1 bzw. 1' zusammen, welche in den zwischen
den Rollenpaaren gebildeten Bearbeitungsspalten parallel nahe voneinander durchlaufen. Die
Nahe ist erforderlich, da die beiden zu bearbeitenden Drahte nachfolgend gemeinsam gebogen
und gemeinsam auf dieselbe Lange mittels einer einzigen Schere geschnitten werden.

[0017] Die Rollen 2, 3 des ersten Paares sind von einer Welle 4 antreibbar. Die unterhalb an-
geordneten Rollen 2', 3' des zweiten Paares sind auf einer zur Achse des ersten Paares paralle-
len Achse gegenlaufig mittels einer zweiten Welle 4' antreibbar.

[0018] Je eine 2 bzw. 2' der Rollen 2, 3; 2', 3' der mindestens zwei Rollenpaare sitzt auf der
Antriebswelle 4 bzw. 4' fest; die andere Rolle 3; 3' der beiden Rollenpaare ist auf der mit der
Welle 4 bzw. 4' festen Rolle 2 bzw. 2' (iber ein Kugellager 5 bzw. 5' drehbar gelagert. Jede der
Rollen 3; 3', welche an einer mit der Welle 4 bzw. 4' festen Rolle 2 bzw. 2' gelagert ist, ist an der
letzteren ankuppelbar.

[0019] Die Zeichnung zeigt die eingerilickte Stellung dieser Kupplung, wobei ein axial ver-
schiebbares Kupplungsteil 6 bzw. 6' mittels einer Druckfeder 7 bzw. 7' auf ein mit der ankuppel-
baren Rolle 3 bzw. 3' festes Kupplungsteil 8 bzw. 8' driickt. Das verschiebbare Kupplungsteil 6
bzw. 6' stiitzt sich auf einem an einem feststehenden Gehause 9 axial festgehaltenen Widerla-
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ger 10 bzw. 10" ab, das sich bei eingertickter Kupplung mit der Rolle 3 bzw. 3' ebenso wie die
Druckfeder 7 bzw. 7' und das verschiebbare Kupplungsteil 6 bzw. 6' mitdreht. Das Kupplungsteil
8 bzw. 8' verbindet die ankuppelbare Rolle 3 bzw. 3' mittels Reibungsschluss mit einem mit der
Antriebswelle 4 bzw. 4' festen Kupplungsteil 11 bzw. 11'. Die Verbindung kann auch durch
Verzahnung dieser Teile hergestellt werden.

[0020] Das axial verschiebbare Kupplungsteil 6 bzw. 6' ist verschiebbar mittels an dem festste-
henden Gehause 9 abgestitzter Zylinder-Kolben-Hydraulikeinheiten 12 bzw. 12'. Deren Kolben
greift Gber axial verschiebbare Verbindungsteile 13-16 bzw. 13'-16' an einer mit ihrem Kopf am
axial verschiebbaren Kupplungsteil 6 bzw. 6' anliegenden Zugstange 17 bzw. 17' an und kann
so die Kupplung gegen die Wirkung der Druckfeder 7 bzw. 7' ausrlicken. Die Zugstange 17
bzw. 17" ist am feststehenden Geh&use 9 axial verschiebbar und mit der ankuppelbaren Rolle 3
bzw. 3' nicht mitdrehend gelagert. Die Druckfedern 7, 7' sind als Tellerfedern ausgebildet. Alter-
nativ oder ergénzend kann die Anpressung auch hydraulisch oder elektrisch erfolgen.

[0021] Die Rollen 2, 2, 3, 3' sind zur Anpassung an den Querschnitt des jeweils durchlaufenden
Drahtes 1 bzw. 1' profiliert, kbnnen aber je nach dem genannten Querschnitt auch flach ausge-
bildet sein.

[0022] Erfolgt die Bearbeitung des Drahtes oder Profils zum Herstellen einer geraden Anzahl
fertiger Bauteile, z.B. gebogener Bligel fir das Bewehren von Beton, durchlaufen zwei Dréahte
1, 1' die Dressurvorrichtung. Wird eine ungerade Anzahl der fertigen Bauteile benbtigt, durch-
lauft zusétzlich nur ein Draht 1 den zwischen den Rollen 2, 2' gebildeten Bearbeitungsspalt und
stehen die Rollen 3, 3' bei ausgerlckter Kupplung still. Dadurch wird Energie und Drahtmateri-
al gespart.
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Patentanspriiche

1. Dressurvorrichtung zum Bearbeiten von zwei gleichzeitig parallel und nahe voneinander
laufenden Drahten oder einem laufenden Draht, mit mindestens zwei antreibbaren, koaxial
seitlich aneinander angrenzenden Rollen (2, 3), die ein erstes von einer Welle (4) antreib-
bares Rollenpaar bilden, welchem gegendiber ein zweites Paar solcher Rollen (2', 3') unter
Bildung zweier Bearbeitungsspalte fir je einen durchlaufenden Draht (1, 1') angeordnet ist,
wobei die Rollen des zweiten Rollenpaares auf einer zur Achse des ersten Paares paralle-
len Achse gegenlaufig mittels einer zweiten Welle (4') antreibbar sind, wobei je eine (2, 2')
der Rollen (2, 3; 2, 3') der mindestens zwei Rollenpaare mit ihrer Antriebswelle (4; 4') fest
und die andere Rolle (3; 3') der beiden Rollenpaare auf der mit der Antriebswelle (4; 4') fes-
ten (2; 2') drehbar gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass jede der Rollen (3; 3'), wel-
che an einer mit der Welle (4; 4') festen Rolle (2; 2') gelagert ist, an der letzteren (2; 2') an-
kuppelbar ist.

2. Dressurvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass bei eingertickter
Kupplung ein axial verschiebbares Kupplungsteil (6 bzw. 6') mittels einer Druckfeder (7
bzw. 7') auf ein mit der ankuppelbaren Rolle (3; 3') festes Kupplungsteil (8 bzw. 8') driickt,
welches die ankuppelbare Rolle (3; 3') mit einem mit der Antriebswelle (4 bzw. 4') festen
Kupplungsteil (11 bzw. 11') verbindet.

3. Dressurvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass bei eingeriickter
Kupplung ein axial verschiebbares Kupplungsteil (6 bzw. 6') mittels eines hydraulischen
oder elektrischen Stellgliedes auf ein mit der ankuppelbaren Rolle (3; 3') festes Kupplungs-
teil (8 bzw. 8') driickt, welches die ankuppelbare Rolle (3; 3') mit einem mit der Antriebswel-
le (4 bzw. 4') festen Kupplungsteil (11 bzw. 11') verbindet.

4. Dressurvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das feste Kupplungsteil (8 bzw. 8') die ankuppelbare Rolle (3; 3') mit einem mit der An-
tricbswelle (4 bzw. 4') festen Kupplungsteil (11 bzw. 11') mittels Reibungsschluss oder Ver-
zahnung verbindet.

5. Dressurvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die auf das verschiebbare Kupplungsteil (6 bzw. 6') einwirkende Druckfeder (7 bzw. 7")
auf einem an einem feststehenden Gehause (9) axial festgehaltenen Widerlager (10 bzw.
10") abstitzt, das sich bei eingeriickter Kupplung mit der ankuppelbaren Rolle (3 bzw. 3")
ebenso wie die Druckfeder (7 bzw. 7') und das verschiebbare Kupplungsteil (6 bzw. 6') mit-
dreht.

6. Dressurvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das axial verschiebbare Kupplungsteil (6 bzw. 6') verschiebbar ist mittels an einem festste-
henden Gehause (9) abgestitzter Zylinder-Kolben-Hydraulikeinheiten (12 bzw. 12'), deren
Kolben (ber axial verschiebbare Verbindungsteile (13-16 bzw. 13'-16") an einer am axial
verschiebbaren Kupplungsteil (6 bzw. 6') angreifenden Zugstange (17 bzw. 17') angreift,
die am feststehenden Gehaduse (9) axial verschiebbar und mit der ankuppelbaren Rolle (3
bzw. 3') nicht mitdrehend gelagert ist, wodurch die Kupplung gegen die Wirkung der Druck-
feder (7 bzw. 7') ausrlckt.

7. Dressurvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rollen (2, 2', 3, 3') zur Anpassung an den Querschnitt des jeweils durchlaufenden
Drahtes (1 bzw. 1') profiliert sind.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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