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ES 2973 141 T3

DESCRIPCION
Articulos absorbentes que tiene indicador de humedad
Campo técnico

La presente divulgacién pertenece al campo técnico de los productos de higiene absorbentes que pueden usarse
como articulos para absorber fluidos y exudados corporales, tales como orina y material fecal, o sangre, menstruacién
y fluidos vaginales. En particular, la presente divulgacidn se refiere a prendas (o articulos) absorbentes, tales como
pafiales desechables o pantalones tipo pafal, pafiales o pantalones desechables para incontinencia, que estan
configurados para recoger y contener orina y material fecal y evitar fugas, o toallas sanitarias o protectores de bragas,
que estan configurados para recolectar y contener sangre, menstruacién, orina, fluidos vaginales y evitar fugas. Mas
particularmente, la presente divulgacién se refiere a productos que tienen un indicador de humedad que puede indicar
la presencia de un exudado corporal liquido en el articulo.

Antecedentes

Los nucleos absorbentes han sido objeto de considerables mejoras e innovaciones a lo largo del tiempo para abordar
necesidades tales como una mejor absorcién y distribucién de fluidos, asi como comodidad, y existe una necesidad
de mejora continua. Estas necesidades estan siempre presentes en el exigente entorno de consumo actual.

En este contexto, més recientemente, se han desarrollado nlcleos absorbentes que tienen uno o méas canales
sustancialmente libres de material absorbente, como se describe por ejemplo en EP3342386A1 o en la solicitud de
patente europea 20171374.0, que describe canales beneficiosos en términos de manejo de fluidos. De este modo, se
dispone de un nucleo canalizado especialmente disefiado para proporcionar una absorcién excepcionalmente rapida
y una buena distribucién del liquido en todo el nucleo, lo que conduce a una capacidad de absorcién mejorada y un
bajo rehumedecimiento que proporciona al consumidor una mayor percepcién de sequedad. Ademas, pueden ofrecer
un ajuste mejorado al usuario, proporcionando asi comodidad y minimizando el riesgo de fugas.

En paralelo, las sefiales a los cuidadores para cambiar el articulo cuando esté lleno son conocidas y se describen, por
ejemplo, en el documento WO2010/078304 A1 pero no en combinacién con canales, o en el documento
WO2015/095514 A2 o WO2019/125230 A1 o US2017079857 en el contexto de un par de canales que se extienden
generalmente longitudinalmente y dispuestos simétricamente con respecto al eje longitudinal.

El documento WO2010/078304 A1 describe un sistema que actla como un indicador de plenitud que puede ayudar a
proporcionar certeza sobre la plenitud del articulo absorbente, que comprende un indicador visual primario de plenitud
y un indicador visual secundario de humedad. Cada indicador comprende una serie o patrén de areas indicadoras, lo
que hace que la construccidén y el método de fabricacidén de dicho articulo absorbente sean complejos, con aplicacién
intermitente de material indicador de humedad en diferentes ubicaciones registradas.

Los documentos WO2015/095514 A2 y W0O2019/125230 A1 describen articulos absorbentes que tienen un par de
canales que se extienden generalmente longitudinalmente dispuestos simétricamente con respecto al eje longitudinal
en el que se coloca el indicador de humedad, visto desde el exterior del articulo, en un caso entre las dos areas que
forman canales y/o entre cualquiera de las areas que forman canales y cualquiera de los bordes laterales que se
extienden longitudinalmente del articulo y en el otro caso, solo en las porciones frontal y/o trasera fuera de los canales.

El documento WO2016/196069 A1 describe articulos absorbentes que tienen un par de canales que se extienden
generalmente longitudinalmente dispuestos simétricamente con respecto al eje longitudinal en el que se coloca el
indicador de humedad, visto desde el exterior del articulo, superpuesto con al menos uno de estos canales. Se dice
que reacciona rapidamente ante una primera lesién con liquido, proporcionando una advertencia muy temprana al
cuidador de que se ha producido una miccién. Sin embargo, este tipo de sefial podria malinterpretarse y alentar al
cuidador a cambiar el articulo demasiado pronto.

Por lo tanto, todavia existe la necesidad de mejorar los articulos absorbentes que comprenden tanto un nucleo
canalizado como un indicador de humedad para saber qué tan lleno esta el articulo, de modo que el articulo pueda
cambiarse después de que el usuario haya utilizado adecuadamente la capacidad del articulo y antes es probable que
se produzca una fuga. Esta necesidad es particularmente cierta para articulos donde el canal incluye una porcién
sustancial que coincide con la linea central longitudinal, es decir, a lo largo de la cual se produce la miccién, de modo
que el indicador de humedad no dé un mensaje demasiado temprano de que el articulo debe cambiarse. Ademas,
existe la necesidad de fabricar dichos articulos absorbentes mejorados de una manera sencilla, evitando un
posicionamiento complejo y/o una distribucién intermitente compleja del material indicador de humedad.

Resumen

En un aspecto, la presente divulgacién se refiere a un articulo absorbente que comprende una ldmina superior
permeable a los liquidos, una ldmina posterior impermeable a los liquidos y un nucleo absorbente colocado entre dicha
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lamina superior y dicha lamina posterior. El nlcleo absorbente tiene un primer y un segundo borde longitudinal y un
borde transversal frontal y trasero. Tiene una linea central longitudinal que divide el nicleo absorbente en una primera
porcién longitudinal y una segunda porcién longitudinal a cada lado de la linea central longitudinal. También tiene una
linea central transversal que divide el nicleo absorbente en una porcién frontal y una porcién trasera a cada lado de
la linea central transversal. La linea central longitudinal y la linea central transversal juntas crean cuatro cuadrantes
dentro del nlcleo absorbente. El nucleo absorbente comprende material absorbente seleccionado del grupo que
consiste en fibras de celulosa, polimeros superabsorbentes y combinaciones de los mismos, y el material absorbente
esta contenido dentro de al menos un sustrato de envoltura de nlcleo que encierra dicho material absorbente. La capa
superior de dicha envoltura de nicleo se adhiere a una capa inferior de dicha envoltura de nucleo para formar uno o
méas canales sustancialmente libres de dicho material absorbente. Al menos un canal sigue una trayectoria
sustancialmente continua desde cualquier punto de dicho canal hasta cualquier otro punto del mismo canal y
comprende al menos una seccién central del canal que se extiende longitudinalmente coincidente con la linea central
longitudinal y més cercana a la linea central transversal. El articulo absorbente comprende ademés un indicador de
humedad que se extiende continuamente y que, visto desde el lado del articulo que mira hacia la prenda, coincide con
la linea central longitudinal. Dicho indicador de humedad comprende una porcién expuesta superpuesta con al menos
parte de la seccién central del canal que se extiende longitudinalmente y una porcién expuesta superpuesta con
material absorbente rodeado al menos parcialmente por secciones de canal mas cercanas al borde transversal frontal.

Hemos encontrado que dicha combinacién de canal e indicador de humedad ofrece un articulo absorbente facil de
fabricar capaz de indicar una secuencia de eventos de humectacidén y dar una indicacién precisa de qué tan lleno esta
el articulo.

La porcién superpuesta del indicador de humedad superpuesta con al menos parte de la seccidn central del canal que
se extiende longitudinalmente puede ofrecer una respuesta rapida a un primer evento de humedad, que por ejemplo
podria ser Util para ser notado en caso de un problema de salud, mientras que la porcién expuesta superpuesta con
material absorbente rodeada al menos parcialmente por secciones de canal méas cercanas al borde transversal frontal
podria indicar que se acerca la plenitud del pafial. Ademas, el hecho de que el indicador de humedad sea un elemento
colocado centralmente que se extiende continuamente en la direccién de la maquina facilita su produccién.

Otros objetos y ventajas de esta invencién resultarén evidentes a continuacién.
Breve descripcién de las figuras

Las Figuras 1 a 14 muestran vistas superiores esquematicas de nlcleos absorbentes de acuerdo con las realizaciones
del presente documento.

La Figura 15 muestra una vista lateral del aparato doblado utilizado en las pruebas de ejemplo.
Descripcidn detallada

A menos que se defina lo contrario, todos los términos utilizados al divulgar las caracteristicas de la divulgacion,
incluidos los términos técnicos y cientificos, tienen el significado tal como lo entiende comlUnmente un experto en la
técnica a la que pertenece esta divulgacién. Amodo de orientacién adicional, se incluyen definiciones de términos para
apreciar mejor las ensefianzas de la presente divulgacién.

Tal como se utilizan en el presente documento, los siguientes términos tienen los siguientes significados:

“Un”, “una” y “el’, tal como se utilizan en este documento, se refieren a referentes tanto en singular como en plural, a
menos que el contexto indique claramente lo contrario. A modo de ejemplo, “un compartimento” se refiere a uno 0 mas
de un compartimento.

“Aproximadamente”, como se utiliza en el presente documento y se refiere a un valor medible tal como un parametro,
una cantidad, una duracién temporal y similares, pretende abarcar variaciones de +/-20 % o menos, preferiblemente
+/-10 % o menos, mas preferiblemente +/-5 % o menos, incluso mas preferiblemente +/-1 % o menos, y aln mas
preferiblemente +/-0.1 % o menos de y a partir del valor especificado, en la medida en que dichas variaciones sean
apropiadas para realizar en la divulgacién divulgada. Sin embargo, debe entenderse que el valor al que se refiere el
modificador “aproximadamente” también se divulga especificamente.

“Comprende”, “que comprende”, y “comprenden” y “comprendido por’ como se usan en el presente documento son
sinénimos de “incluir’, “que incluye”, “incluye” o “contiene”, “que contiene”, “contienen” y son términos inclusivos o
abiertos que especifican la presencia de lo que sigue, por ejemplo, componente y no excluyen ni impiden la presencia
de componentes, caracteristicas, elementos, miembros o etapas adicionales ho mencionadas, conocidas en la técnica
o divulgadas en la misma.

La expresion “% en peso” (porcentaje en peso), aqui y en toda la descripcién, a menos que se defina lo contrario, se
refiere al peso relativo del componente respectivo basado en el peso total de la formulacién.
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La cita de rangos numéricos por puntos de extremo incluye todos los nimeros y fracciones subsumidos dentro de ese
rango, asi como los puntos de extremo citados.

“Articulo absorbente” se refiere a dispositivos que absorben y contienen liquido, y méas especificamente, se refiere a
dispositivos que se colocan contra o cerca del cuerpo del usuario para absorber y contener los diversos exudados
descargados del cuerpo. Los articulos absorbentes incluyen, pero no se limitan a, pafiales, calzoncillos para
incontinencia de adultos, pantalones de entrenamiento, soportes y protectores para pafiales, toallas sanitarias y
similares, asi como vendajes y esponjas quirlrgicas. Los articulos absorbentes comprenden preferiblemente un eje
longitudinal y un eje transversal perpendicular a dicho eje longitudinal. De este modo, el eje longitudinal se elige
convencionalmente en la direccién de adelante hacia atras del articulo cuando se hace referencia al articulo que se
esta usando, y el eje transversal se elige convencionalmente en la direccién de izquierda a derecha del articulo cuando
se hace referencia al articulo que se esta portando. Los articulos absorbentes desechables pueden incluir una ldmina
superior permeable a los liquidos, una ldmina posterior unida a la lamina superior y un nucleo absorbente colocado y
sostenido entre la ldmina superior y la lamina posterior. La ldmina superior es operativamente permeable a los liquidos
que se pretende que sean retenidos o almacenados por el articulo absorbente, y la lamina posterior puede o no ser
sustancialmente impermeable o de otro modo operativamente impermeable a los liquidos previstos. El articulo
absorbente también puede incluir otros componentes, tales como capas absorbentes de liquido, capas de admisién
de liquido, capas de distribucién de liquido, capas de transferencia, capas de barrera, capas envolventes y similares,
asi como combinaciones de las mismas. Los articulos absorbentes desechables y sus componentes pueden funcionar
para proporcionar una superficie orientada hacia el cuerpo y una superficie orientada hacia la prenda.

Un articulo absorbente, tal como un pafial, comprende una regidén de cintura frontal, una regién de cintura trasera, una
regiéon de entrepierna intermedia que interconecta las regiones de cintura frontal y trasera. Cuando se usa en el
presente documento, la referencia a una parte “frontal” se refiere a esa parte del articulo absorbente que generalmente
esta situada en la parte frontal de un sujeto, tal como un bebé o un adulto, cuando esta en uso. La referencia a “trasero”
o “posterior” “porcién” o “seccién’ se refiere a la porcién del articulo absorbente generalmente ubicada en la porcién
trasera del sujeto, tal como un bebé o un adulto, cuando esta en uso y la referencia a la porcién de “entrepierna” se
refiere a esa porcién que esta generalmente ubicada entre las piernas del sujeto tal como un bebe o adulto, cuando
esta en uso. La regidén de entrepierna es un area donde se presentan tipicamente oleadas repetidas de fluido, dentro
del conjunto del articulo absorbente.

Las porciones “frontal’, “trasera o posterior” y “entrepierna” del nlcleo absorbente como se usan en el presente
documento normalmente se refieren a porciones del nuicleo absorbente que estan préximas a las porciones respectivas
del articulo absorbente. Por ejemplo, la porcién “frontal” del nicleo es la que esta mas préxima a la parte frontal del
sujeto cuando se usa, la porcién “trasera” o “posterior” del nlcleo es la que esta mas préxima a la parte trasera o
posterior del sujeto cuando se usa, y la porcidn de “entrepierna” del nlcleo es la porcién media del nlcleo absorbente
entre las porciones “frontal’ y “trasera o posterior”.

Preferiblemente, un pafial comprende una “ldmina superior’” permeable a los liquidos, una “ldmina posterior”
impermeable a los liquidos y un “medio absorbente” dispuesto entre la lAmina superior y la lamina posterior. La lamina
superior, la lamina posteriory el medio absorbente podrian fabricarse a partir de cualquier material adecuado conocido
por el experto en la técnica. La lamina superior estd situada generalmente en o cerca de la superficie del lado del
cuerpo del articulo, mientras que la lamina posterior esta situada generalmente en o cerca de la superficie del articulo
del lado de la prenda. Opcionalmente, el articulo puede comprender una o mas capas separadas que se suman a la
lamina posterior y estén interpuestas entre la ldmina posterior y el medio absorbente. La lamina superior y la lamina
posterior estdn conectadas o asociadas de otro modo entre si de manera operativa.

El “medio absorbente” o “nlcleo absorbente” o “cuerpo absorbente” es la estructura absorbente dispuesta entre la
lamina superior y la lamina posterior del articulo absorbente en al menos la regidn de la entrepierna del articulo
absorbente y es capaz de absorber y retener exudados corporales liquidos. El tamafio y la capacidad absorbente del
medio absorbente deben ser compatibles con el tamafio del usuario previsto y la carga de liquido impartida por el uso
previsto del articulo absorbente. Ademas, el tamafio y la capacidad absorbente del medio absorbente se pueden variar
para adaptarse a usuarios que van desde bebés hasta adultos. Puede fabricarse en una amplia variedad de formas
(por ejemplo, rectangular, trapezoidal, en forma de T, en forma de |, en forma de reloj de arena, etc.) y a partir de una
amplia variedad de materiales. Ejemplos de materiales absorbentes que se encuentran cominmente son pulpa de
pelusa celuldésica, capas de tejido, polimeros altamente absorbentes (las llamadas particulas de polimero
superabsorbentes (SAP)), materiales de espuma absorbentes, materiales no tejidos absorbentes o similares. Es
comun combinar pulpa de pelusa celulésica con polimeros superabsorbentes en un material absorbente.

La “longitud del nlcleo absorbente” es la longitud del material absorbente tomada a lo largo de la linea central
longitudinal.

“Unién mecanica” es una unién entre dos 0 mas elementos, componentes, regiones o redes y puede comprender

uniones térmicas, uniones por presidn, uniones ultrasénicas, uniones mecénicas dindmicas o cualquier otro medio de
unidén no adhesivo adecuado o combinaciones de estos medios de fijacién como se conocen en la técnica.
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“Capa de adquisicién y distribucion”, “ADL”, “Sistema de adquisicién y distribuciéon” o “porcién de manejo de oleada”
se refiere a una subcapa que preferiblemente es una capa absorbente no tejida debajo de la ldmina superior de un
producto absorbente, que acelera el transporte y mejora la distribucién de fluidos por todo el nlcleo absorbente. La
porcién de manejo de oleadas es tipicamente menos hidréfila que la porcién de retencién y tiene la capacidad de
recolectar rapidamente y retener temporalmente oleadas de liquido, y de transportar el liquido desde su punto de
entrada inicial a otras partes de la estructura absorbente, particularmente la porcidén de retencidén. Esta configuracién
puede ayudar a evitar que el liquido se acumule y recoja sobre la porcién de la prenda absorbente colocada contra la
piel del usuario, reduciendo asi la sensacién de humedad del usuario. Preferiblemente, la porcién de manejo de la
oleada est4 situada entre la lamina superior y la porcién de retencién.

El término “densidad aparente”, tal como se utiliza en el presente documento, se refiere al peso de un material por
unidad de volumen. La densidad aparente generalmente se expresa en unidades de peso/volumen (por ejemplo,
gramos por centimetro cubico). La densidad aparente de materiales planos, generalmente materiales planos tales
como, por ejemplo, redes fibrosas no tejidas, puede derivarse de mediciones del espesor y el peso base de una
muestra. El peso base de la muestra se determina esencialmente de acuerdo con ASTM D-3776-9 con los siguientes
cambios: 1) el tamafio de la muestra se corta como cuadrado de 10.16 cm X 10.16 cm 4 pulgadas X 4 pulgadas) y 2;
Se pesan un total de 9 muestras.

El término “adhesivo”, tal como se utiliza en el presente documento, pretende referirse a cualquier adhesivo
termofusible, a base de agua o de disolvente adecuado que pueda aplicarse a una superficie de un componente del
producto de la presente divulgacién. Por consiguiente, los adhesivos adecuados incluyen adhesivos termofusibles
convencionales, adhesivos sensibles a la presién y adhesivos reactivos (es decir, poliuretano).

Como se utiliza en el presente documento, el término “unién adhesiva” significa un proceso de unidén que forma una
unién mediante la aplicacién de un adhesivo. Dicha aplicacién de adhesivo puede realizarse mediante diversos
procesos tales como recubrimiento por ranura, recubrimiento por pulverizacién y otras aplicaciones tépicas. Ademas,
dicho adhesivo puede aplicarse dentro de un componente del producto y luego exponerse a presién de modo que el
contacto de un segundo componente del producto con el componente del producto que contiene adhesivo forme una
unién adhesiva entre los dos componentes.

Como se usa en el presente documento, una “red formada por aire” se refiere a un material que comprende fibras
celuldsicas tales como las de pulpa de pelusa que se han separado, tal como mediante un proceso de molienda con
martillo, y luego se han depositado sobre una superficie porosa sin una cantidad sustancial de fibras aglutinantes
presentes. Los materiales de fieltro semicurados utilizados como nucleo absorbente en muchos pafales, por ejemplo,
son un ejemplo tipico de material formado por aire.

Como se usa en el presente documento, una “red de fieltro semicurado” es una estructura fibrosa formada
principalmente mediante un proceso que implica la deposicién de fibras arrastradas por aire sobre una estera,
tipicamente con fibras aglutinantes presentes, y seguido tipicamente de densificaciéon y unidén térmica. Ademas de las
estructuras tradicionales unidas térmicamente (aquellas formadas con material aglutinante no pegajoso presente y
sustancialmente unidas térmicamente), el alcance del término “fieltro semicurado” de acuerdo con la presente
divulgacidén también puede incluir coformacion, que se produce combinando fibras celulésicas dispersadas secas con
aire atrapado con fibras de polimero sintético soplado en fusién mientras las fibras de polimero aln estan pegajosas.
Ademas, una red formada por aire a la que posteriormente se aflade material aglutinante puede considerarse dentro
del alcance del término “fieltro semicurado” de acuerdo con la presente divulgacién. El aglutinante se puede afiadir a
una red formada por aire en forma liquida (por ejemplo, una solucién acuosa o un fundido) mediante boquillas de
pulverizacién, inyeccidén o impregnacidn direccional, estirado al vacio, impregnacién con espuma, etc. Las particulas
de aglutinante sélidas también se pueden afiadir por medios mecénicos o heuméticos.

Como se utiliza en el presente documento, un material no tejido “unido a través de aire” es una estructura no tejida
formada principalmente por un proceso que comprende la aplicacién de aire caliente a la superficie de la tela no tejida.
Durante el proceso de unién por aire, el aire caliente fluye a través de orificios en una cadmara de mezcla de aire situada
encima del material no tejido. A diferencia de los hornos calientes, que empujan aire a través del material, el proceso
de aire pasante utiliza una presién negativa de succién para extraer el aire a través de una plataforma transportadora
abierta que sostiene el material no tejido a medida que avanza a través del horno. Pasar aire a través del material
permite una transmisién rapida y uniforme del calor para minimizar la distorsién del material no tejido. Los agentes
aglutinantes utilizados en el proceso de unién por aire incluyen fibras y polvos aglutinantes cristalinos, que se funden
para formar gotitas fundidas en toda la seccidn transversal del material no tejido. A medida que el material se enfria,
se produce la unién en estos puntos de las gotas.

Como se usa en el presente documento, el término “asociado” abarca configuraciones en las que la ldmina superior
se une directamente a la lamina posterior fijando la l[dmina superior directamente a la lamina posterior, y
configuraciones en las que la lamina superior se une a la lamina posterior fijando la lamina superior a miembros
intermedios que a su vez estan adheridos a la ldmina trasera. La ldmina superior y la [amina posterior pueden fijarse
directamente entre si mediante medios de unién tales como adhesivos, uniones sbnicas, uniones térmicas o cualquier
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otro medio de unién conocido en la técnica. Por ejemplo, se puede usar una capa continua uniforme de adhesivo, una
capa de adhesivo con patrén, un patrén de adhesivo pulverizado o una serie de lineas, remolinos o puntos separados
de adhesivo de construccion para fijar la lamina superior a la lamina posterior. Debe apreciarse facilmente que los
medios de fijacién descritos anteriormente también se pueden emplear para interconectar y ensamblar las otras
diversas partes componentes del articulo descrito en el presente documento.

El término “ldmina posterior” o “lamina posterior” se refiere a un material que forma la cubierta exterior del articulo
absorbente. La ldmina posterior evita que los exudados contenidos en la estructura absorbente mojen articulos tales
como sabanas y prendas de vestir que entran en contacto con el articulo absorbente desechable. La lamina posterior
puede ser una capa unitaria de material o puede ser una capa compuesta de mdultiples componentes ensamblados
uno al lado del otro o laminados. La lamina posterior puede ser igual o diferente en diferentes partes del articulo
absorbente. Al menos en el area del medio absorbente, la ldmina posterior comprende un material impermeable a los
liguidos en forma de una pelicula plastica delgada, por ejemplo, una pelicula de polietileno o polipropileno, un material
no tejido recubierto con un material impermeable a los liquidos, un material no tejido hidréfobo, que resiste la
penetracion de liquidos, o un laminado de una pelicula plastica y un material no tejido. El material de la [dmina posterior
puede ser transpirable para permitir que el vapor escape del material absorbente, evitando al mismo tiempo que los
liguidos pasen a través del mismo. Ejemplos de materiales de ldmina posterior transpirables son peliculas poliméricas
porosas, laminados no tejidos de capas unidas por hilado y fundidas por soplado y laminados de peliculas poliméricas
porosas y materiales no tejidos.

El término “mezcla” significa una mezcla de dos o0 méas polimeros, mientras que el término “aleacién” significa una
subclase de mezclas en las que los componentes son inmiscibles pero han sido compatibilizados.

Como se usa en el presente documento, la superficie “encarada a la piel’, “encarada al cuerpo” o “lateral al cuerpo”
significa que la superficie del articulo 0 componente que estd destinada a ser dispuesta o colocada adyacente al
cuerpo del usuario durante el uso normal, mientras que la superficie “hacia afuera”, “que mira hacia afuera” o “del lado
de la prenda” o “que mira hacia la prenda” esté en el lado opuesto, y esta destinada a estar dispuesta de manera que
quede alejada del cuerpo del usuario durante el uso normal. Dicha superficie exterior puede estar dispuesta para mirar

hacia o colocarse adyacente a la ropa interior del usuario cuando se usa el articulo absorbente.

“Unido” se refiere a la unién, adhesidn, conexién, unién o similar, de al menos dos elementos. Se considerara que dos
elementos estan unidos entre si cuando estén unidos directamente entre si o indirectamente entre si, como cuando
cada uno de ellos esté unido directamente a elementos intermedios.

El término “transpirable” se refiere a peliculas que tienen una tasa de transmisién de vapor de agua (WVTR) de al
menos 300 gramos/m? - 24 horas.

“Red cardada (o capa(s) o no tejida)” se refiere a redes que estan hechas de fibras cortadas que se envian a través
de una unidad de peinado o cardado, que abre y alinea las fibras cortadas en la direccién de la maquina para formar
una malla generalmente red no tejida fibrosa orientada en la direccién de la méaquina. Luego, la red se une mediante
uno o mas de varios métodos de unién conocidos. La unién de redes no tejidas se puede conseguir mediante varios
métodos; unién en polvo, en la que se distribuye un adhesivo en polvo o un aglutinante a través de la red y luego se
activa, normalmente calentando la red y el adhesivo con aire caliente; unién de patrones, en la que se utilizan rodillos
calandrados calentados o equipo de unién ultrasénico para unir las fibras entre si, normalmente en un patrén de unién
localizado, aunque la red se puede unir en toda su superficie si asi se desea; unidn por aire, en la que el aire que esta
suficientemente caliente para ablandar al menos un componente de la red se dirige a través de la red; unién quimica
usando, por ejemplo, adhesivos de latex que se depositan sobre la red, por ejemplo, mediante pulverizacién; y
consolidacion mediante métodos mecénicos como puncién e hidroentrelazamiento. Por lo tanto, un no tejido cardado
termounido se refiere a un no tejido cardado en el que la unidén se consigue mediante el uso de calor. “No tejido cardado
termounido mediante calandrado” se refiere por lo tanto a un no tejido cardado en el que la unién se logra mediante el
uso de calor en un proceso de calandrado, en el que una red de fibras sueltas se une térmicamente haciendo pasar
las fibras a través de la linea de contacto de un par de rodillos de calandrado de los cuales uno 0 ambos se calientan
(se puede utilizar un rodillo liso 0 estampado).

Como se usa en el presente documento, el término “celulésico” pretende incluir cualquier material que tenga celulosa
como constituyente principal, y que comprenda especificamente al menos 50 por ciento en peso de celulosa o un
derivado de celulosa. Asi, el término incluye algoddn, pulpas de madera tipicas, fibras celuldsicas no lefiosas, acetato
de celulosa, triacetato de celulosa, raydn, pulpa de madera termomecanica, pulpa de madera quimica, pulpa de
madera quimica desligada, algodoncillo o celulosa bacteriana.

“Coformacién”, como se usa en el presente documento, pretende describir una mezcla de fibras sopladas en fusién y
fibras de celulosa que se forma formando con aire un material polimérico soplado en fusién mientras simultaneamente
fibras de celulosa suspendidas en aire sopladas en la corriente de fibras sopladas en fusién. El material coforme
también puede incluir otros materiales, tales como particulas superabsorbentes. Las fibras sopladas en fusién que
contienen fibras de madera se recogen sobre una superficie de formacidn, tal como la proporcionada por una cinta
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perforada. La superficie de formacién puede incluir un material permeable a los gases, tal como material textil hilado,
que se ha colocado sobre la superficie de formacién.

“Compresion” se refiere al proceso o resultado de presionar aplicando fuerza sobre un objeto, aumentando asi la
densidad del objeto.

El término “que consiste esencialmente en” no excluye la presencia de materiales adicionales que no afectan
significativamente las caracteristicas deseadas de una composicion o producto determinado. Materiales ejemplares
de este tipo incluirian, sin limitacién, pigmentos, antioxidantes, estabilizadores, tensioactivos, ceras, promotores de
flujo, disolventes, particulas y materiales afiadidos para mejorar la procesabilidad de la composicién.

Por “adhesivo termofusible convencional’ se entiende una formulacién que generalmente comprende varios
componentes. Estos componentes normalmente incluyen uno o mas polimeros para proporcionar resistencia cohesiva
(por ejemplo, poliolefinas alifaticas tales como copolimero de poli(etileno-copropileno); copolimeros de etileno-acetato
de vinilo; copolimeros de bloque de estireno-butadieno o estireno-isopreno; etc.); una resina o material analogo (a
veces denominado agente pegajoso) para proporcionar fuerza adhesiva (por ejemplo, hidrocarburos destilados de
destilados de petréleo; colofonias y/o ésteres de colofonia; terpenos derivados, por ejemplo, de madera o citricos,
etc.); quizas ceras, plastificantes u otros materiales para modificar la viscosidad (es decir, la fluidez) (ejemplos de
dichos materiales incluyen, pero no se limitan a, aceite mineral, polibuteno, aceites de parafina, aceites de éster y
similares); y/u otros aditivos que incluyen, pero no se limitan a, antioxidantes u otros estabilizadores. Una formulacién
tipica de adhesivo termofusible podria contener de aproximadamente 15 a aproximadamente 35 por ciento en peso
de polimero o polimeros de resistencia cohesiva; de aproximadamente 50 a aproximadamente 65 por ciento en peso
de resina u otro adherente o adherentes; desde més de cero hasta aproximadamente 30 por ciento en peso de
plastificante u otro modificador de la viscosidad; y opcionalmente menos de aproximadamente 1 por ciento en peso
de estabilizador u otro aditivo. Debe entenderse que son posibles otras formulaciones adhesivas que comprenden
diferentes porcentajes en peso de estos componentes.

El término “densidad” o “concentracién” cuando se refiere al material absorbente, en particular el SAP, de una capa,
se refiere a la cantidad del material absorbente dividida por el 4rea superficial de la capa sobre la cual se encuentra el
material absorbente extendido.

El término “desechable” se usa en el presente documento para describir articulos absorbentes que generalmente no
estan destinados a ser lavados o de otro modo restaurados o reutilizados como un articulo absorbente (es decir, estan
destinados a ser desechados después de un solo uso y, preferiblemente, a reciclarse, convertirse en abono o
eliminarse de otro modo de forma compatible con el medio ambiente).

Como se usan en el presente documento, los términos “elastico”, “elastomérico”, “elasticidad” o derivaciones de los
mismos se usan para describir la capacidad de diversos materiales y objetos compuestos por tales para sufrir
deformacién reversible bajo tensién, por ejemplo, estirarse o extenderse, en al menos una direccién cuando se aplica
una fuerza al material y para reanudar sustancialmente sus dimensiones originales al relajarse, es decir, cuando se
libera la fuerza, sin ruptura o rotura. Preferiblemente, se refiere a un material o compuesto que puede alargarse en al
menos una direccién en al menos el 50 % de su longitud relajada, es decir, alargarse hasta al menos el 150 % de su
longitud relajada, y que se recuperara tras la liberacién de la tensién aplicada al menos el 40 % de su alargamiento.
En consecuencia, al liberarse la tensidén aplicada con un alargamiento del 50 %, el material o0 compuesto se contrae
hasta una longitud relajada de no mas del 130 % de su longitud original. Ejemplos de materiales elastdmeros
adecuados incluyen copolimeros de bloque de poliéter-poliamida, poliuretanos, copolimeros de bloque lineales
sintéticos A-B-A y A-B, mezclas de caucho clorado/EVA (etileno-acetato de vinilo), cauchos EPDM (monémero de
etileno-propileno dieno), cauchos EPM (monémero de etileno-propileno), mezclas de EPDM/EPM/EVA 'y similares.

Eltérmino “elastizado” se refiere a un material, capa o sustrato que es naturalmente no elastico, pero que se ha vuelto
elastico, por ejemplo, uniendo adecuadamente un material, capa o sustrato elastico al mismo.

“Alargamiento” significa la relacién entre la extensién de un material y la longitud del material antes de la extensién
(expresada en porcentaje), como se representa por lo siguiente: “Extensién” significa el cambio en la longitud de un
material debido a estiramiento (expresado en unidades de longitud).

Como se utiliza en el presente documento, el término “extensible” significa alargable en al menos una direccién, pero
no necesariamente recuperable.

El término “tejidos” se utiliza para referirse a todas las redes fibrosas tejidas, tricotadas y no tejidas.
Tal como se utiliza en el presente documento, el término “prenda” significa cualquier tipo de prenda que pueda usarse.

Esto incluye pafiales, pantalones entrenadores, productos para la incontinencia, batas quirtrgicas, ropa y monos de
trabajo industriales, ropa interior, pantalones, camisas, chaquetas y similares.
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Muchas de las particulas de polimero superabsorbentes conocidas presentan bloqueo de gel. El “bloqueo del gel” se
produce cuando las particulas de polimero superabsorbentes se humedecen y las particulas se hinchan para inhibir
la transmisién de fluido a otras regiones de la estructura absorbente. Por lo tanto, la humectaciéon de estas otras
regiones del miembro absorbente tiene lugar mediante un proceso de difusién muy lento. En términos practicos, esto
significa que la adquisicién de fluidos por parte de la estructura absorbente es mucho més lenta que la velocidad a la
que se descargan los fluidos, especialmente en situaciones de chorros. La fuga del articulo absorbente puede tener
lugar mucho antes de que las particulas de SAP en el miembro absorbente estén incluso cerca de estar completamente
saturadas o antes de que el fluido pueda difundirse o absorberse més alla de las particulas “bloqueantes” hacia el
resto del miembro absorbente. El bloqueo del gel puede ser un problema particularmente grave si las particulas de
polimero superabsorbentes no tienen la resistencia del gel adecuada y se deforman o se extienden bajo tensién una
vez que las particulas se hinchan con el fluido absorbido.

El término “grafico” incluye, pero no se limitan a, cualquier tipo de disefio, imagen, marca, figura, cddigos, palabras,
patrones o similares. Para un producto como un pantalén de entrenamiento, los graficos generalmente incluiran objetos
asociados con niflos y nifias pequefios, tales como camiones multicolores, aviones, pelotas, mufiecos, lazos o
similares.

El “proceso de hidroentrelazamiento” se refiere a la fabricacion de redes no tejidas. El proceso implica dirigir una serie
de chorros de agua hacia una red fibrosa que esta sostenida sobre una correa porosa en movimiento. Los chorros de
agua pasan hacia abajo a través de la masa de fibras y al entrar en contacto con la superficie de la correa, los chorros
rebotan y se rompen: la energia liberada provoca el entrelazamiento de la masa de fibras.

El término “hidréfilo” describe fibras o las superficies de fibras que son humedecidas por los liquidos acuosos en
contacto con las fibras. El grado de humectacién de los materiales puede, a su vez, describirse en términos de los
angulos de contacto y las tensiones superficiales de los liquidos y materiales involucrados. El término “humectable”
pretende referirse a una fibra que presenta un liquido, tal como agua, orina sintética o una solucién salina acuosa al
0.9 por ciento en peso, en un angulo de contacto con el aire de menos de 90°, mientras que “hidréfobo” o “no
“humectable” describe fibras que tienen angulos de contacto iguales o superiores a 90°.

Como se usa en el presente documento, el término “impermeable” generalmente se refiere a articulos y/o elementos
que sustancialmente no son penetrados por fluido acuoso en todo su espesor bajo una presién de 1.0 kPa 0 menos.
Preferiblemente, el articulo o elemento impermeable no es penetrado por fluido acuoso bajo presiones de 3.4 kPa o
menos. Mas preferiblemente, el articulo o elemento impermeable no es penetrado por fluido bajo presiones de 6.8 kPa
0 menos. Un articulo o elemento que no es impermeable es permeable.

“Unir’, “que une”, “unido”, o variaciones de los mismos, cuando se usan para describir la relaciéon entre dos o mas
elementos, significa que los elementos se pueden conectar entre si de cualquier manera adecuada, tal como mediante
termosellado, unién ultrasénica, unién térmica, mediante adhesivos, costuras o similares. Ademas, los elementos
pueden unirse directamente entre si, o pueden tener uno o mas elementos interpuestos entre ellos, todos los cuales
estan conectados entre si.

“Laminado” se refiere a elementos que se unen entre si en una disposicién en capas.

El uso del término “capa” puede referirse, pero no se limita, a cualquier tipo de sustrato, tal como una red tejida, una
red no tejida, peliculas, laminados, compuestos, materiales elastoméricos o similares. Una capa puede ser permeable
a los liquidos y al aire, permeable al aire pero impermeable a los liquidos, impermeable tanto al aire como a los liquidos,
o similares. Cuando se usa en singular, puede tener el doble significado de un solo elemento o de una pluralidad de
elementos.

La porcién de entrepierna del articulo absorbente comprende preferiblemente porciones laterales longitudinales
opuestas que comprenden un par de “pufios de pierna” elasticos que se extienden longitudinalmente. Las perneras
generalmente estan adaptadas para ajustarse a las piernas de un usuario cuando estan en uso y sirven como barrera
mecénica para el flujo lateral de exudados corporales. Los pufios de las piernas estan elasticos mediante elasticos en
las piernas. El pafial puede comprender ademés un elastico de cintura frontal y un eléstico de cintura trasero. Los
expertos en la técnica conocen materiales adecuados para su uso en la formacién de elésticos para piernas. Son
ejemplos de tales materiales hebras o cintas de un material elastomérico polimérico que se adhieren al pafal en el
dobladillo de la pierna mientras esta en una posicion estirada, o que se unen al pafial mientras el pafial esta plisado,
de manera que se imparten fuerzas elasticas de constriccion. hasta el pufio de la pierna. Ejemplos de materiales
elastémeros adecuados que se pueden usar incluyen copolimeros de bloque de poliéter-poliamida, poliuretanos,
copolimeros de bloque lineales sintéticos A-B-A y A-B, mezclas de caucho clorado/EVA (etileno-acetato de vinilo),
cauchos EPDM (monémero de etileno-propileno dieno), EPM (cauchos de mondémero de etileno-propileno, mezclas
de EPDM/EPM/EVA Yy similares.

“Liquido” significa una sustancia y/o material no gaseoso que fluye y puede asumir la forma interior de un recipiente
en el que se vierte o se coloca.
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“Longitudinal’ es una direccién que corre paralela a la dimensién lineal méxima del articulo.

El término “fibras sopladas en estado fundido” significa fibras formadas extruyendo un material termoplastico fundido
a través de una pluralidad de capilares finos, generalmente circulares, como hilos o filamentos fundidos en una
corriente de gas de alta velocidad (por ejemplo, aire) que atenua los filamentos de material termoplastico para reducir
su diametro, que puede ser al didmetro de microfibra. En general, las fibras sopladas en fusién tienen un didmetro de
fibra promedio de hasta aproximadamente 10 micrometros. Después de que se forman las fibras, las fibras sopladas
en fusién son transportadas por la corriente de gas de alta velocidad y se depositan sobre una superficie colectora
para formar una red de fibras sopladas en fusién distribuidas aleatoriamente.

El término “no elastico” se refiere a cualquier material que no entre dentro de la definicién de “elastico” anterior.

El término “tela o red no tejida” significa un material laminar que tiene una estructura de fibras o hilos individuales que
estan entrelazados, pero no de manera regular como ocurre con los procesos de tejido o tricotado. Se han formado
telas o redes no tejidas a partir de muchos procesos tales como, por ejemplo, procesos de soplado en fusién, procesos
de hilatura y procesos de banda cardada unida.

“Body de pantaldén” o “pantalén” se refiere a una prenda que tiene una abertura en la cintura y un par de aberturas en
las piernas, similar a pantalones cortos, trajes de bafio o similares. La prenda descrita puede tener o no una costura
lateral que se puede rasgar manualmente.

Por los términos “particula”, “particulas”, “particulado”, “particulados” y similares, se entiende que el material esta
generalmente en forma de unidades discretas. Las unidades pueden comprender granulos, polvos, esferas, materiales
pulverizados o similares, asi como combinaciones de los mismos. Las particulas pueden tener cualquier forma
deseada tal como, por ejemplo, cubica, en forma de varilla, poliédrica, esférica o semiesférica, redondeada o
semirredondeada, angular, irregular, etc. Las formas que tienen una relacién de dimensién mas grande/dimensién mas
pequefia como agujas, escamas Y fibras, también se contemplan para su inclusién en el presente documento. Los
términos “particula” o “particulado” también pueden incluir una aglomeracién que comprende mas de una particula
individual, particulado o similar. Ademas, una particula, un particulado o cualquier aglomeracién deseada de los
mismos puede estar compuesto de més de un tipo de material.

El término “polimero” generalmente incluye, pero no se limita a, homopolimeros, copolimeros, tales como, por ejemplo,
copolimeros de bloque, de injerto, aleatorios y alternos, terpolimeros, etc. y mezclas y modificaciones de los mismos.
Ademas, a menos que se limite especificamente lo contrario, el término “polimero” incluira todas las configuraciones
geométricas posibles del material. Estas configuraciones incluyen, entre otras, simetrias isotécticas, sindiotacticas y
aleatorias.

“ Pelusa en pulpa” o “pulpa en pelusa” se refiere a un material formado por fibras de celulosa. Las fibras pueden ser
naturales o sintéticas, o una combinacién de las mismas. El material suele ser ligero y tiene propiedades absorbentes.

La “porcidn de retencién” o “capa de absorcién de liquido” es parte del medio absorbente. Esta porcién puede
comprender una matriz de fibras hidréfilas, tal como una red de pelusa celulésica, mezclada con particulas de material
de alta absorbencia. En disposiciones particulares, la porcién de retencién puede comprender una mezcla de particulas
superabsorbentes formadoras de hidrogel y fibras sopladas en fusién de polimero sintético, o una mezcla de particulas
superabsorbentes con un material coforme fibroso que comprende una mezcla de fibras naturales y/o fibras de
polimero sintético. Las particulas superabsorbentes pueden mezclarse sustancialmente de manera homogénea con
las fibras hidréfilas o pueden mezclarse de manera no uniforme. Por ejemplo, las concentraciones de particulas
superabsorbentes pueden disponerse en un gradiente no escalonado a través de una porcién sustancial del espesor
de la estructura absorbente, con concentraciones mas bajas hacia el lado del cuerpo de la estructura absorbente y
concentraciones relativamente mas altas hacia el lado exterior de la estructura absorbente. Las particulas
superabsorbentes también pueden disponerse en una capa generalmente discreta dentro de la matriz de fibras
hidréfilas. Ademas, se pueden colocar selectivamente dos o mas tipos diferentes de superabsorbentes en diferentes
ubicaciones dentro o0 a lo largo de la matriz de fibra.

Como se usa en el presente documento, el término “lamina” o “material laminar” se refiere a materiales tejidos, redes
no tejidas, peliculas poliméricas, materiales poliméricos similares a malla y laminas de espuma polimérica.

El término “fibras hiladas (o capa(s) o no tejidos)” se refiere a fibras formadas extruyendo polimeros termoplasticos
fundidos como filamentos o fibras a partir de una pluralidad de capilares relativamente finos, generalmente circulares,
de una hilera, y luego estirando rapidamente los filamentos extruidos mediante un mecanismo de extraccién u otro
mecanismo de estiramiento conocido para impartir orientacién molecular y resistencia fisica a los filamentos. El
diametro medio de las fibras por hilado esta tipicamente en el intervalo de 15 a 60 ym o més. La hilera puede ser una
hilera grande que tiene varios miles de orificios por metro de ancho o puede ser bancos de hileras mas pequefias, que
contienen, por ejemplo, tan sélo 40 orificios.
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El término tela no tejida “unida por hilado soplada por fusién unida por hilado” (SMS) como se usa en el presente
documento se refiere a una lamina compuesta multicapa que comprende una red de fibras fundidas por soplado
intercaladas entre dos capas unidas por hilado y unidas a ellas. Una tela no tejida SMS se puede formar en linea
depositando secuencialmente una primera capa de fibras hiladas, una capa de fibras fundidas por soplado y una
segunda capa de fibras hiladas sobre una superficie colectora porosa en movimiento. Las capas ensambladas se
pueden unir pasandolas a través de un estrecho formado entre dos rollos que se pueden calentar o no y alisar o
modelar. Alternativamente, las capas individuales unidas por hilado y sopladas por fusién se pueden preformar vy,
opcionalmente, unir y recoger individualmente, por ejemplo enrollando las telas en rollos de enrollado. Las capas
individuales pueden ensamblarse mediante capas en un momento posterior y unirse entre si para formar una tela no
tejida SMS. Se pueden incorporar capas adicionales de hilado y/o soplado en fusién para formar capas laminadas, por
ejemplo unidas por hilado-sopladas por fusién-sopladas por fusién-unidas por hilado (SMMS), o unidas por hilado-
sopladas por fusién (SM), etc.

Las “fibras cortadas” se refieren a fibras disponibles comercialmente que tienen didmetros que varian desde menos
de aproximadamente 0.001 mm hasta mas de aproximadamente 0.2 mm; ellas vienen en varias formas diferentes,
tales como fibras cortas que varian de aproximadamente 10 a 50 mm de longitud y fibras largas con una longitud
superior a 50 mm, preferiblemente hasta 100 mm.

Por “estiramiento”, se entiende que el material tiene la capacidad de extenderse mas all4 de su tamafio original en al
menos una dimensién cuando se somete a una fuerza de traccién (es decir, tensién) aplicada en la direcciéon de esa
dimensién, sin romper el material. Una extensién de por ejemplo el 50 % significa que el material con una longitud
inicial de 100 mm ha alcanzado una longitud de 150 mm. El estiramiento puede ser unidireccional, bidireccional o
multidireccional. Las propiedades de estiramiento especificas de un material pueden variar a lo largo de cualquiera de
los vectores de estiramiento. El término puede incluir materiales elasticos, asi como telas no tejidas que pueden ser
inherentemente extensibles, pero no necesariamente de manera elastica. Se puede hacer que tales telas no tejidas
se comporten de manera eléstica uniéndolas a peliculas elasticas.

Como se usa en el presente documento, “canales” son medios de distribucién de fluido dentro del ntcleo absorbente
adaptados para favorecer el flujo de exudado a lo largo del mismo y normalmente estan destinados a excluir patrones
de relieve o conductos formados por compresidén del significado de los mismos y mas bien incluyen estructuras que
estan sustancialmente libres de material absorbente en lugar de comprender material absorbente compactado. Los
canales aqui se forman uniendo las capas superior e inferior de una envoltura de nlcleo como se describird con mas
detalle a continuacién. Los canales comprenden preferiblemente regiones rebajadas que forman conductos o pasajes
visibles que tipicamente se extienden a lo largo del eje longitudinal del ndcleo y que tienen una profundidad en una
direccién perpendicular a dicho eje longitudinal. Por “visible” se entiende aqui claramente visible a simple vista.
Normalmente, los canales tienen una anchura generalmente superior a 1 mm, preferiblemente de 5 mm a 50 mm, més
preferiblemente de 6 mm a 40 mm, mas preferiblemente de 8 mm a 30 mm, incluso mas preferiblemente de mas de
8 mm a menos de 25 mm.

Por “sustancialmente”, se entiende al menos la mayoria de la estructura mencionada. Por ejemplo, con referencia a
un canal que sigue “un camino sustancialmente continuo desde cualquier punto de dicho canal a cualquier otro punto
del mismo canal’, esto significa que la mayor parte del canal esta interconectado y generalmente en el que se puede
establecer un camino directo y continuo trazado partiendo de un punto del canal hacia otro punto del canal.

Por “directamente encima”, se entiende que la caracteristica mencionada se coloca sobre la estructura mencionada
de manera que las dos estén en contacto directo entre si al menos a lo largo de una porcidn sustancial de dicha
estructura.

Por “indirectamente sobre”, se entiende que la caracteristica mencionada se coloca sobre la estructura mencionada
pero de tal manera que las dos no estén en contacto directo entre si al menos en una porcién sustancial de dicha
estructura. Por ejemplo, una red no tejida aplicada indirectamente sobre un material absorbente tridimensional
comprende una capa adicional de material entre dicha tela no tejida y dicho material absorbente tridimensional.

El uso del término “sustrato” incluye, pero no se limita a, redes tejidas o no tejidas, peliculas porosas, peliculas
permeables a la tinta, papel, estructuras compuestas o similares.

Los términos “Superabsorbente” o “alta absorbancia” se refieren a materiales que son capaces de absorber al menos
10 veces su propio peso en liquido. Los expertos en la técnica conocen los materiales superabsorbentes adecuados
para su uso en la presente divulgacidn, y pueden estar en cualquier forma operativa, tal como forma de particulas,
fibras y mezclas de los mismos. En términos generales, el “material superabsorbente” puede ser un material
absorbente polimérico formador de hidrogel, organico o inorganico, hinchable en agua, generalmente insoluble en
agua, que es capaz de absorber al menos aproximadamente 15, adecuadamente aproximadamente 30 y posiblemente
aproximadamente 60 veces 0 mas su peso en solucién salina fisiolégica (por ejemplo, solucién salina con 0.9 % en
peso de NaCl). El material superabsorbente puede ser biodegradable o bipolar. El material absorbente polimérico
formador de hidrogel puede formarse a partir de material polimérico formador de hidrogel organico, que puede incluir
material natural tal como agar, pectina y goma guar; materiales naturales modificados tales como carboximetilcelulosa,
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carboxietilcelulosa e hidroxipropilcelulosa; y polimeros sintéticos formadores de hidrogeles. Los polimeros sintéticos
formadores de hidrogeles incluyen, por ejemplo, sales de metales alcalinos y de amonio de acido poliacrilico y acido
polimetacrilico, poliacrilamidas, alcohol polivinilico, copolimeros de anhidrido etileno maleico, éteres polivinilicos,
polivinilmorfolinona, polimeros y copolimeros de acido vinilsulfénico, poliacrilatos, poliacrilamidas, polivinilpiridina,
copolimeros de anhidrido maleico con éteres vinilicos y alfa-olefinas, poli(vinilpirrolidona), poli(vinilmorfolinona),
poli(alcohol vinilico) y similares, y mezclas y copolimeros de los mismos. Otros polimeros formadores de hidrogel
adecuados incluyen almidén injertado con acrilonitrilo hidrolizado, almidén injertado con &cido acrilico y copolimeros
de anhidrido maleico de isobutileno y mezclas de los mismos, metilcelulosa, carboximetilcelulosa, hidroxipropilcelulosa
y gomas naturales, tales como alginatos, goma xantana, goma de algarroba y similares. Los polimeros formadores de
hidrogeles pueden ser materiales inorgéanicos, tales como geles de silice, o compuestos organicos tales como
polimeros reticulados. El término “reticulado” se refiere a cualquier medio para hacer eficazmente que los materiales
normalmente solubles en agua sean sustancialmente insolubles en agua pero hinchables. Tales medios pueden incluir,
por ejemplo, entrelazamiento fisico, irradiacién, dominios cristalinos, enlaces covalentes, complejos y asociaciones
i6nicos, asociaciones hidréfilas, tales como enlaces de hidrégeno, y asociaciones hidréfobas o fuerzas de Van der
Waals. También se pueden utilizar mezclas de polimeros absorbentes naturales y total o parcialmente sintéticos. Los
materiales sintéticos formadores de hidrogeles suelen ser xerogeles que forman hidrogeles cuando se humedecen.
Sin embargo, el término “hidrogel” se ha utilizado comlUnmente para referirse también a las formas humedecidas y no
humedecidas del material. EI material superabsorbente puede tener cualquiera de una amplia variedad de formas
geométricas. Como regla general, se prefiere que el material superabsorbente esté en forma de particulas discretas.
Sin embargo, el material superabsorbente también puede estar en forma de fibras, escamas, varillas, esferas, agujas,
espirales o semiespirales, cubicas, en forma de varillas, poliédricas o similares. También se pueden utilizar
conglomerados de particulas de material superabsorbente. El material superabsorbente puede incluirse
adecuadamente en una porcién designada de almacenamiento o retencion del sistema absorbente, y opcionalmente
puede emplearse en otros componentes o porciones del articulo absorbente. El material superabsorbente puede
incluirse en la capa absorbente u otra capa de almacenamiento de fluidos del articulo absorbente en una cantidad de
aproximadamente 5 a aproximadamente 100 por ciento en peso y deseablemente de aproximadamente 30 a
aproximadamente 100 por ciento en peso basado en el peso total del nicleo absorbente. La distribucion del material
de alta absorbancia dentro de las diferentes porciones del nicleo absorbente puede variar dependiendo del uso final
previsto del nlicleo absorbente. El material de alta absorbancia puede disponerse en una capa generalmente discreta
dentro de la matriz de fibras hidréfilas. Alternativamente, el nlcleo absorbente puede comprender un laminado de
redes fibrosas y material de alta absorbancia u otros medios adecuados para mantener un material de alta absorbancia
en un érea localizada.

“Particulas de polimero superabsorbentes” o “SAP” se refieren a materiales orgénicos o inorganicos insolubles en
agua, hinchables en agua, capaces, en las condiciones mas favorables, de absorber al menos aproximadamente 10
veces su peso, o al menos aproximadamente 15 veces su peso, o al menos aproximadamente 25 veces su peso en
una solucién acuosa que contenga 0.9 por ciento en peso de cloruro de sodio. En articulos absorbentes, tales como
pafiales, pafiales para incontinentes, etc., el tamafio de particula normalmente oscila entre 100 y 800 um,
preferiblemente entre 300 y 600 um, mas preferiblemente entre 400 y 500 pm.

“Tensién” incluye una fuerza uniaxial que tiende a provocar la extensién de un cuerpo o la fuerza de equilibrio dentro
de ese cuerpo que resiste la extensién.

Tal como se utiliza en el presente documento, el término “termoplastico” pretende describir un material que se ablanda
cuando se expone al calor y que sustancialmente vuelve a su condicidén original cuando se enfria a temperatura
ambiente.

El término “lamina superior” o “ldmina superior” se refiere a una ldmina de material permeable a los liquidos que forma
la cubierta interior del articulo absorbente y que, en uso, se coloca en contacto directo con la piel del usuario. La ldmina
superior se emplea normalmente para ayudar a aislar la piel del usuario de los liquidos contenidos en la estructura
absorbente. La ldmina superior puede comprender un material no tejido, por ejemplo, unido por hilado, soplado por
fusién, cardado, hidroentrelazado, fibra himeda etc. Los materiales no tejidos adecuados pueden estar compuestos
de fibras artificiales, tales como poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa, rayén, etc. o fibras naturales, tales como
pulpa de madera o fibras de algodén, o de una mezcla de fibras naturales y artificiales. El material laminar superior
puede estar compuesto ademas por dos fibras, que pueden estar unidas entre si en un patrén de unién. Otros ejemplos
de materiales de lamina superior son espumas porosas, peliculas plasticas perforadas, laminados de materiales no
tejidos y peliculas plasticas perforadas, etc. Los materiales adecuados como materiales de lamina superior deben ser
suaves y no irritantes para la piel y deben ser facilmente penetrados por fluidos corporales, por ejemplo, grasa corporal,
por ejemplo, orina o liquido menstrual. La lamina de cubierta interior puede ser ademas diferente en diferentes partes
del articulo absorbente. Las telas de lamina superior pueden estar compuestas de un material sustancialmente
hidréfobo, y el material hidréfobo puede tratarse opcionalmente con un tensioactivo o procesarse de otro modo para
impartir un nivel deseado de humectabilidad e hidrofilicidad.

Los “pantalones de entrenamiento” estan disponibles para que los usen los nifios en la etapa de aprendizaje para ir al

bafio, y son populares entre las madres y los cuidadores. Un pantalén de entrenamiento comprende tipicamente una
lamina superior, una lamina posterior, un medio absorbente entre la lAmina superior y la lamina posterior, y costuras
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laterales que unen porciones de los bordes laterales del pantalén entre si para formar aberturas para la cintura y las
piernas.

Como se usa en el presente documento, el término “transversal” o “lateral’ se refiere a una linea, eje o direccién que
se encuentra dentro del plano del articulo absorbente y es generalmente perpendicular a la direccién longitudinal.

“Soldadura o unién ultrasénica” se refiere a una tecnologia que une dos materiales fundiéndolos con calor generado
por oscilacién ultrasénica y luego laminandolos juntos, de modo que los materiales fundidos fluyan y llenen el espacio
entre las dos porciones no afectadas de los dos materiales, respectivamente. Tras enfriar y dar forma, los dos
materiales se unen.

“Estado seco” se refiere a la condicién en la que un articulo absorbente aln no se ha saturado con exudados y/o
liquido.

“Estado hiumedo” se refiere a la condicién en la que un articulo absorbente ha sido saturado con exudados y/o liquido.
Normalmente, el articulo absorbente contiene al menos 30 ml, preferiblemente al menos 40 ml, incluso més
preferiblemente al menos 50 ml, lo mas preferiblemente de 60 ml a 800 ml de exudado y/o liquido.

Como se usa en el presente documento, el término “hinchable en agua, insoluble en agua” pretende referirse a un
material que, cuando se expone a un exceso de agua, se hincha hasta su volumen de equilibrio pero no se disuelve
en la solucién. Como tal, un material hinchable en agua e insoluble en agua generalmente conserva su identidad o
estructura fisica original, pero en un estado altamente expandido, durante la absorcién del agua y, por lo tanto, debe
tener suficiente integridad fisica para resistir el flujo y la fusién con las particulas vecinas.

Por el término “concentracién” de (por ejemplo, polimero superabsorbente) como se usa en el presente documento,
se entiende la cantidad del material referido dividida por el area de superficie de la capa mencionada (normalmente
dicha area esta en el plano de la longitud y ancho del nlcleo) sobre o dentro del cual esta contenido el material referido.
Esto puede determinarse mediante métodos estdndar de pesaje y medicidn dimensional conocidos en la técnica y
puede expresarse en g/mm?.

Por el término “sustancialmente en forma de U”, como se usa en el presente documento, se entiende cualquier forma
que se aproxima visualmente a la forma de una “U”, tal como una “forma de V”, un semicirculo y similares.

Por el término “fibras celuldsicas distintas” como se usa en el presente documento, se entiende fibras celulésicas que
no son parte de un sustrato (por ejemplo, una capa no tejida) y son bastante distintas del mismo y/o estan fisicamente
separadas del mismo, y tipicamente estan en la forma de fibras celulésicas que estédn encerradas aunque se mantienen
separadas de dicho sustrato. En aras de la claridad, las fibras celulésicas presentes dentro de un sustrato (por ejemplo,
una capa no tejida) no estan incluidas en su significado.

Por el término “coincide sustancialmente con la forma del(los) canal(es)” tal como se usa en el presente documento,
se entiende que la caracteristica mencionada tiene una forma superpuesta que es visualmente la misma que el(los)
canal(es).

El término “coincidente”, tal como se utiliza en el presente documento, tiene su significado estandar tal como se
proporciona en los diccionarios y significa que tiene la misma posicién en el espacio u ocupa el mismo espacio. Cuando
se habla de dos superficies, dos objetos o dos formas, coincidente significa correspondientes punto a punto, pudiendo
superponerse, para cubrirse entre si.

Por “superpuesto” se entiende que los dos elementos estan colocados verticalmente congruentes o coincidentes en
una relacién vertical cuando el articulo se considera en una configuracién aplanada. Los componentes superpuestos
pueden estar en contacto directo o indirecto.

Por el término “fibras poliméricas superabsorbentes”, como se usa en el presente documento, se entiende fibras
hechas de polimeros superabsorbentes (a diferencia de particulas hechas a partir de los mismos). Ejemplos de fibras
adecuadas para su uso en el presente documento se seleccionan entre las del Ejemplo 1, Ejemplo 2, Ejemplo 3 y/o
Ejemplo 4 (pagina 5, lineas 1-46) del documento EP3190216A1, incorporado en el presente documento como
referencia. Dichas fibras se utilizan normalmente para formar sustratos o redes no tejidas de acuerdo con la misma
solicitud a la que se hace referencia.

Por los términos “que se extiende longitudinalmente, transversalmente, diagonalmente” como se usan en el presente
documento, se entiende una orientacion general sustancialmente paralela, respectivamente, al eje longitudinal, al eje
transversal y a cualquier eje entre ellos. Esto cubre desviaciones del eje utilizado como referencia entre 0° y 20°. Esto
puede abarcar lineas rectas pero también lineas curvas. En el Ultimo caso, lo que se pretende describir es la
orientacién general principal de la curva.
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Por el término “linea central’, tal como se utiliza en el presente documento, se entiende un eje que divide el elemento
al que se refiere, en dos porciones de igual longitud a cada lado de este eje.

A continuacion se describiran realizaciones de los articulos y procesos de acuerdo con la divulgacion. Se entiende que
las caracteristicas técnicas descritas en una o mas realizaciones pueden combinarse con una o mas realizaciones
diferentes sin apartarse de la intencién de la divulgacion y sin generalizar la misma.

Los articulos absorbentes de acuerdo con la invencién comprenden una ldmina superior permeable a los liquidos, una
lamina posterior impermeable a los liquidos y un nucleo absorbente colocado entre dicha ldmina superior y dicha
lamina posterior. El nicleo absorbente (1), como se ilustra por ejemplo en la Figura 1, tiene un primer y un segundo
borde longitudinal (2, 2') y un borde transversal frontal y trasero (3, 3'). Este tiene una linea central longitudinal (LCL)
que divide el nacleo absorbente (1) en una primera porcién longitudinal y una segunda porcién longitudinal a cada lado
de la linea central longitudinal (LCL). Este también tiene una linea central transversal (TCL) que divide el nicleo
absorbente (1) en una porcién frontal y una porcién trasera a cada lado de la linea central transversal (TCL). La linea
central longitudinal (LCL) y la linea central transversal (TCL) juntas crean cuatro cuadrantes dentro del nucleo
absorbente (1). El nucleo absorbente (1) comprende material absorbente seleccionado del grupo que consiste en
fibras de celulosa, polimeros superabsorbentes y combinaciones de los mismos, y el material absorbente esta
contenido dentro de al menos un sustrato de envoltura de nlcleo que encierra dicho material absorbente. La capa
superior de dicha envoltura de nicleo se adhiere a una capa inferior de dicha envoltura de nucleo para formar uno o
més canales (4) sustancialmente libres de dicho material absorbente. Al menos un canal (4) sigue una trayectoria
sustancialmente continua desde cualquier punto de dicho canal a cualquier otro punto del mismo canal y comprende
al menos una seccién central de canal (41) que se extiende longitudinalmente coincidente con la linea central
longitudinal (LCL) y mas cercana hacia o cruzando la linea central transversal (TCL). Los articulos absorbentes
comprenden ademés un indicador de humedad (5) que se extiende continuamente, que, visto desde el lado del articulo
que mira hacia la prenda, coincide con la linea central longitudinal (LCL). Aunque el indicador de humedad puede no
ser parte del nlcleo absorbente en si, la ubicacién del indicador de humedad se dibuja en las Figuras 1-12 ya sea
como un rectangulo negro cuando el canal estd sombreado o como un rectdngulo sombreado cuando el canal es
negro. El indicador de humedad (5) comprende una porcidn superpuesta (51) superpuesta con al menos parte de la
seccién central (41) del canal que se extiende longitudinalmente, y una porcidn expuesta (52) superpuesta con material
absorbente rodeado al menos parcialmente por secciones de canal (42, 43) méas cerca del borde transversal frontal

(3).

El indicador de humedad cambia de apariencia cuando se pone en contacto con exudados corporales liquidos, por
ejemplo orina, y puede comprender una sefial de aparicidén, una sefial de desaparicién o una sefial de cambio de color
que cambia de apariencia cuando se pone en contacto con liquido para permitir que un cuidador verifique si el articulo
esta mojado.

El indicador de humedad normalmente puede colocarse hacia el lado inferior del nlcleo, en particular entre el lado
inferior del nlcleo y la superficie interna de la lAmina posterior impermeable a los liquidos. Por “visto desde el lado del
articulo que mira hacia la prenda” se quiere decir que aunque el indicador de humedad (5) puede o no estar colocado
directamente en el plano del canal (4) o incluso dentro del nlcleo absorbente (1), cuando se considera el articulo
absorbente desde el exterior, que normalmente mira hacia la superficie exterior de la lamina posterior, el indicador de
humedad parece parcialmente superpuesto con el canal y parcialmente superpuesto con el material absorbente. Como
el canal normalmente es visible desde el exterior del articulo cuando el articulo esta suficientemente cargado con
orina, el indicador de humedad también suele aparecer colocado parcialmente dentro del canal y parcialmente fuera
del canal en el articulo cargado cuando se ve desde el exterior del articulo. La palabra “parece” debe interpretarse en
el presente documento en un sentido amplio, ya que en algunas realizaciones, el indicador de humedad puede
comprender o consistir en una sefial que aparece o una sefial que desaparece, de modo que el indicador de humedad
sélo es visible para un observador en ambiente himedo o estado seco, como se ejemplificard mas adelante.

Los indicadores de humedad de la presente invenciéon pueden estar de acuerdo con cualquier sistema indicador de
humedad conocido en la técnica. Se sabe que el indicador de humedad puede proporcionar una sefial de aparicion,
una sefial de desaparicién o una sefial de cambio de color y, por supuesto, combinaciones de las mismas. Una sefial
que aparece normalmente no sera visible o, mas generalmente, perceptible en el articulo seco, y se vuelve visible o
perceptible de otro modo cuando el articulo estd mojado. Una sefial de aparicién puede ser proporcionada, por
ejemplo, por una composicién que sea transparente o que tenga un color que coincida con el color del material de la
lamina posterior en su estado seco, y luego cambie a un color diferente cuando entre en contacto con la orina. El
indicador de humedad de la invencién también puede proporcionar una sefial que desaparece cuando el articulo esta
mojado. Una sefial de desaparicién puede ser proporcionada por una composicién que tiene un primer color cuando
esta seca y que cambia a un segundo color que coincide con el color general de la ldmina posterior o cualquier grafico
impreso en la lamina posterior, de modo que el segundo color sea menos discernible que el primer color en el articulo.
Tal sefial de desapariciéon puede ser proporcionada, por ejemplo, por una composicién que comprende un tinte que se
disuelve en la orina y, por lo tanto, se desvanece cuando se humedece el articulo. El indicador de humedad puede
proporcionar ventajosamente una sefial de cambio de color, que normalmente puede obtenerse mediante una
composicién que tiene un primer color cuando esta seca y un segundo color diferente del primer color cuando esta
hdimeda, siendo ambos colores discernibles por un observador externo que considere el articulo en una estado seco
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y himedo. El indicador de humedad puede ser en particular una composiciéon que cambia de color que comprende un
indicador de pH adecuado u otra sustancia quimica que cambia de color cuando entra en contacto con la orina.

El indicador de humedad puede ser un adhesivo termofusible, que permite una facil aplicacidén de la composicién sobre
un componente de sustrato del articulo, por ejemplo mediante un proceso de recubrimiento por ranura o un
recubrimiento adhesivo impreso. El indicador de humedad puede ser una tinta, que permite una facil aplicacién de la
composicién sobre un componente del sustrato del articulo, por ejemplo mediante un proceso de impresién.

La composicidn indicadora de humedad se puede aplicar sobre cualquier capa del articulo absorbente usando una
técnica convencional, por ejemplo impresién, pulverizacién o recubrimiento, durante la fabricacién del articulo
absorbente. Ventajosamente, la capa puede ser la superficie interior de la ldmina posterior o la superficie exterior del
lado inferior de la envoltura de nucleo. Esto permite que el indicador de humedad sea visible desde el exterior del
articulo mediante transparencia a través de la ldmina posterior mientras se mantiene la composicién del indicador de
humedad dentro del articulo. En particular, el indicador de humedad se puede aplicar facilmente sobre una capa tal
como un material no tejido o una pelicula mediante un proceso de revestimiento por ranura, especialmente si la
composicion se puede aplicar como un material termofusible. El proceso de revestimiento de ranuras permite aplicar
una ranura bien definida o una serie de ranuras que se extienden en la direccién de la méquina de la linea de
conversion, que normalmente es paralela a la direccion longitudinal del articulo.

Por “indicador de humedad que se extiende continuamente coincidente con la linea central longitudinal (LCL)”
queremos decir en el presente documento que el indicador de humedad tiene una forma generalmente alargada
sustancialmente paralela y superpuesta con la linea central longitudinal (LCL), pero puede comprender elementos
individuales y discretos que juntos crean esta forma generalmente alargada, por ejemplo, letras y niUmeros creando
un cédigo o una palabra; elementos decorativos como formas de animales; formas geométricas como triangulos,
estrellas, cuadrados o circulos; u formas de objetos como juguetes, automéviles, etc., como se ilustra en la Figura 13.
La continuidad de la forma generalmente alargada del indicador de humedad puede ser interrumpida por una 0 méas
zonas de interrupcién (53) sin material o composicién indicadora de humedad, pero dichas zonas luego se limitan a
una longitud (54) paralela a la linea central longitudinal (LCL) de menos del 40 % o 30 %, preferiblemente menos del
25 %, mas preferiblemente menos del 20 %, lo mas preferiblemente menos del 15 % de la longitud total del indicador
de humedad (WIL), como se ilustra en la Figura 14. La longitud total (WIL) del indicador de humedad corresponde a
la extensién méaxima del indicador de humedad a lo largo de la linea central longitudinal (LCL), incluyendo
opcionalmente una o més zonas (53) sin material o composicién indicadora de humedad. La longitud total (WIL) del
indicador de humedad puede estar entre 30 y 70 %, més preferiblemente entre 40 y 60 %, lo mas preferiblemente
entre 45 y 55 %, de la longitud del nucleo absorbente (L).

Como se ve en los diversos ejemplos de colocaciones de indicadores de humedad ilustradas en las Figuras 1 a 14, la
colocacion del indicador de humedad se superpone al menos parcialmente a la seccién central (41) del canal que se
extiende longitudinalmente y se superpone al menos parcialmente al material absorbente mas cercano al borde
transversal frontal (3). Dicho material mas cercano al borde transversal frontal que estd superpuesto por la porcidén
expuesta del indicador de humedad (52) est4 rodeado al menos parcialmente por secciones de canal, en particular
por las secciones laterales (42) que se extienden longitudinalmente y las secciones diagonales (43) que se extienden
diagonalmente del canal y opcionalmente la seccién de extremo que se extiende transversalmente (44). El indicador
de humedad puede superponerse con el canal hasta el extremo frontal del canal como en las Figuras 1 0 6. Puede ir
mas alla del extremo frontal del canal y sobresalir hacia el borde transversal frontal (3) como en las Figuras 12y 14.
Preferiblemente se mantiene una distancia libre del indicador de humedad en la parte frontal del articulo cerca del
borde transversal frontal (3) y el indicador de humedad no se extiende hasta el borde transversal frontal (3). Esta zona
libre de indicador de humedad en la parte frontal del articulo puede corresponder al posicionamiento de la cinta frontal
utilizada por ejemplo en pafiales como zona de apoyo para el cierre de las orejas traseras del pafial sobre la parte
abdominal del pafial. Una superposicion del indicador de humedad y la cinta frontal podria interpretarse como un mal
posicionamiento de fabricacién del indicador de humedad y/o podria ser inutil si la cinta frontal no permite ver a través
del indicador de humedad. La misma preferencia se aplica al nucleo absorbente destinado a pafiales para recién
nacidos con corte de cordén umbilical, como se ilustra en la Figura 11.

En los casos en los que la seccién de extremo frontal (44') del canal es una seccién de cierre en forma de arco con el
lado convexo del arco mirando al borde transversal frontal (3), podria preferirse que el indicador de humedad se
extienda mas alla el extremo frontal del canal, como se ilustra por ejemplo en las Figuras 2, para asegurar que el
articulo absorbente no se cambie demasiado pronto y que el material absorbente frente al canal se humedezca y la
porcién indicadora de humedad correspondiente cambie de apariencia antes del cambio. Esto podria ser preferible
para articulos de tamafios méas grandes, cuando la distancia entre el extremo frontal del canal y el borde transversal
frontal es suficientemente significativa.

El ancho del indicador de humedad puede ser similar al ancho del canal, 0 mas estrecho, siempre que sea claramente
visible para el usuario, 0 més ancho, pero preferiblemente sin usar demasiada composicién indicadora de humedad
para limitar los costes. Preferiblemente, la anchura del indicador de humedad esta entre 2 y 8 mm, mas preferiblemente
entre 3y 6 mm.
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El articulo absorbente puede comprender uno o mas indicadores de humedad adicionales. Estos pueden proporcionar
informacién adicional sobre la plenitud del articulo absorbente. La Figura 10, por ejemplo, muestra dos indicadores de
humedad longitudinales adicionales, paralelos a la linea central longitudinal (LCL) en ambos lados del canal, fuera del
canal. Estos pueden ayudar a proporcionar informacién adicional sobre la plenitud del articulo cerca de los bordes
longitudinales, permitiendo asi cambiar el articulo a tiempo y limitando el riesgo de fuga a través de los lados del
articulo.

Ventajosamente, la opacidad de las capas superiores (es decir, mas cercanas al lado del articulo que mira hacia el
usuario que) la porcién superpuesta del indicador de humedad (51), tal como envoltura(s) central(es) superior y/o
inferior, ADL opcional, adhesivo y lamina superior, es tal que permite ver la porcion superpuesta del indicador de
humedad (51) a través de dichas capas, vista desde el lado del articulo que mira hacia el usuario. Esto puede facilitar
el seguimiento y control de calidad del proceso de fabricacién, permitiendo controlar visualmente, por ejemplo con
camaras, la correcta colocacién del indicador de humedad.

El al menos un canal (4) puede comprender al menos:

- una seccién central que se extiende longitudinalmente (41) coincidente con la linea central longitudinal (LCL) mas
cercana o que cruza la linea central transversal (TCL),

- una seccién lateral (42) que se extiende longitudinalmente en cada uno de los cuatro cuadrantes,

- cuatro secciones diagonales (43) que se extienden diagonalmente, divergiendo desde los puntos extremos de la
seccidn central (411, 412) hacia las secciones laterales en cada cuadrante y conectando dichas secciones central (41)
y lateral (42), y

- una seccion de extremo que se extiende transversalmente (44, 44') en una de las porciones frontal o trasera, mas
cercana al borde transversal frontal o trasero respectivo del nlcleo absorbente (3, 3').

Esto puede permitir una absorcién excepcionalmente rapida y una buena distribucién del liquido en todo el nicleo, lo
que lleva a una capacidad de absorcién mejorada y una baja rehumectaciéon que proporciona al consumidor una
percepcién mejorada de sequedad. Ademés, puede ofrecer un ajuste mejorado al usuario, proporcionando asi
comodidad y minimizando el riesgo de fugas.

En alguna realizacién, como se ilustra por ejemplo en las Figuras 2 a 7, el canal (4) comprende una segunda seccidn
de extremo que se extiende transversalmente (44, 44"), en la otra de las porciones frontal o trasera, mas cercana al
borde transversal frontal o trasero respectivo del nicleo absorbente (3, 3'). Esto puede permitir la distribucién de fluido
méas alla de la propia segunda seccién de extremo, més cerca del borde transversal del nucleo.

La seccién de extremo que se extiende transversalmente (44, 44') puede ser una seccién de cierre que une cada uno
de los dos puntos extremos de las secciones laterales (421, 422) mas cercanos al borde transversal frontal o trasero
respectivo del nucleo absorbente (3, 3'), como para ejemplo ilustrado en las Figuras 1 a 4. En dicho caso,
preferiblemente, la seccién de extremo tiene forma de arco con el lado convexo del arco mirando hacia el borde
transversal frontal o trasero (3, 3'). Alternativamente, la seccién de extremo que se extiende transversalmente (44, 44')
de acuerdo con la invencién se puede conectar centralmente a un punto extremo (415, 416) de una seccién central
que se extiende longitudinalmente (41) més cercana al borde transversal frontal o trasero respectivo del nucleo
absorbente (3, 3'), como se ilustra por ejemplo en las Figuras 5 a 7. En dicha alternativa, preferiblemente, la seccién
de extremo (44, 44') tiene forma de arco con el lado céncavo del arco mirando hacia el borde transversal frontal o
trasero (3, 3') y/o la seccidn de extremo (44, 44') se extiende hasta los bordes longitudinales (2, 2') del nucleo
absorbente (1).

En una realizacién, como se ilustra en la Figura 1, el canal (4) consiste de una seccién central (41), cuatro secciones
laterales (42), cuatro secciones diagonales (43) y una seccion de cierre (44). En ese caso, preferiblemente, la seccién
de cierre esta en la porcién posterior del nicleo absorbente, ya que esta porcién es generalmente la mas dificil para
distribuir liquido por ser la més alejada del punto de miccién.

En ofra realizaciéon, como se ilustra en la Figura 2, el canal (4) consiste en una seccidn central (41), cuatro secciones
laterales (42), cuatro secciones diagonales (43) y dos secciones de cierre (44, 44'), para beneficiarse de las ventajas
de las secciones de cierre descritas anteriormente, tanto en la parte frontal como en la trasera del nlcleo absorbente.

En estas realizaciones donde el canal consiste de una seccién central, cuatro secciones laterales, cuatro secciones
diagonales y una o dos secciones de cierre, la seccidn central esté preferiblemente centrada longitudinalmente en un
punto (414) que esta a una distancia desde el borde transversal frontal (3) a lo largo de la linea central longitudinal
(LCL) de entre 30 % y 55 %, mas preferiblemente entre 35 % y 53 %, incluso mas preferiblemente entre 40 % y 50 %,
de la longitud del nlcleo absorbente (L). Ventajosamente, esto permite que el posicionamiento del punto de miccién
corresponda a la seccidn central, de modo que la distribucidén de liquido hacia el frente y hacia atras pueda comenzar
rapidamente.
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En estas mismas realizaciones, preferiblemente, la seccidén central (41) tiene una longitud (413) de entre el 2y el 25 %
o entre el 4 y el 25 %, mas preferiblemente entre el 5 y el 20 %, incluso mas preferiblemente entre el 6 y el 15 %, lo
méas preferiblemente entre 7 y 12 %, de la longitud del nucleo absorbente (L). Cuando la seccién central es demasiado
corta, el tiempo de absorciéon puede aumentar y el tiempo de rehumedecimiento, hasta cierto punto, también puede
aumentar. Cuando la seccién central es demasiado larga, tanto el tiempo de absorcién como el de rehumedecimiento
pueden aumentar considerablemente. Ventajosamente, la longitud del canal (CL, 40) tomada a lo largo de la linea
central longitudinal (LCL) esta entre el 50 y el 90 %, preferiblemente entre el 55 y el 80 %, mas preferiblemente entre
el 60y el 75 %, de la longitud del nucleo absorbente (L).

En realizaciones alternativas, el canal (4) comprende al menos 2 secciones centrales, una (41) mas cercana o que
cruza la linea central transversal (TCL) y al menos otra (41') alejada de la linea central transversal (TCL), 4,
preferiblemente 6, secciones laterales (42), 6, preferiblemente 8, secciones diagonales (43) y 1, preferiblemente 2,
secciones terminales (44). Tal patrén puede proporcionar un potente sistema de drenaje y/o comodidad al usuario.
Como ejemplos, las Figuras 3 y 4 ilustran un canal (4) que comprende 3 secciones centrales (41, 41', 41”), 8 secciones
laterales (42), 12 secciones diagonales (43) y dos secciones de cierre (44). Como otro ejemplo, la Figura 5 ilustra un
canal (4) que comprende 3 secciones centrales (41, 41', 41”), 6 secciones laterales (42), 10 secciones diagonales (43)
y dos secciones terminales (44), siendo uno de ellos una seccién de cierre. Como otros ejemplos més, las Figuras 6
y 7 ilustran cada una un canal (4) que comprende 3 secciones centrales (41, 41', 41”), 4 secciones laterales (42), 8
secciones diagonales (43) y dos secciones de extremo (44) que no son secciones de cierre. Las secciones de extremo
que no son secciones de cierre pueden ofrecer una mejor adhesién de la envoltura del nucleo superior e inferior dentro
del canal.

En estas realizaciones alternativas donde el canal comprende al menos 2 secciones centrales, la seccién central (41)
mas cercana o que cruza la linea central transversal (TCL), preferiblemente la seccidén central mas cercana o que
incluye el punto de miccidn, es preferiblemente longitudinalmente centrado en un punto (414) que esta a una distancia
del borde transversal frontal a lo largo de la linea central longitudinal (LCL) de entre el 30% y el 70 %, mas
preferiblemente entre el 40 % y el 65 %, lo mas preferiblemente entre el 45 % y el 60 %, de la longitud del nucleo
absorbente (L). Ventajosamente, esto permite que el posicionamiento del punto de miccién corresponda a la seccién
central, de modo que la distribucién de liquido hacia el frente y hacia atras pueda comenzar rapidamente y se puedan
obtener tiempos de adquisicién més cortos.

En estas realizaciones alternativas, preferiblemente, la seccién central (41) mas cercana o que cruza la linea central
transversal (TCL), preferiblemente la seccién central més cercana o que incluye el punto de miccién, tiene una longitud
(413) de entre 5y 40 %, mas preferiblemente entre 5y 25 %, o entre 10 y 30 %, mas preferiblemente entre 10 % y
20 %, o entre 15 y 25 % de la longitud del nlcleo absorbente (L). Cuando la seccidn central es demasiado corta, el
tiempo de absorcién puede aumentar y el tiempo de rehumedecimiento, hasta cierto punto, también puede aumentar.
Cuando la seccidén central es demasiado larga, tanto el tiempo de absorcién como el de rehumedecimiento pueden
aumentar considerablemente.

En estas realizaciones alternativas, el canal (4) puede comprender ademas ventajosamente al menos dos secciones
divergentes (45) que conectan secciones laterales (42) y/o secciones diagonales (43) a los bordes longitudinales (2,
2') del nucleo absorbente (1). Estas secciones divergentes pueden ayudar ain més a la distribucién del liquido a través
de todo el nlcleo y/o mejorar la comodidad y el ajuste. Preferiblemente, sin embargo, el nicleo absorbente esta libre
de cualquier seccidén divergente que conecte el canal con los bordes transversales frontal o trasero para reducir el
riesgo de fugas en estas zonas.

En estas realizaciones alternativas, la longitud del canal (CL, 40) tomada a lo largo de la linea central longitudinal
(LCL) esta preferiblemente entre 50 y 95 %, mas preferiblemente entre 60 y 90 % o entre 70 y 95 %, aln mas
preferiblemente entre 70 y 85% o entre 80 y 95 %, incluso més preferiblemente entre 83 y 93 % de la longitud del
nlcleo absorbente (L).

En estas realizaciones alternativas, la relaciéon entre el drea de superficie del canal, es decir, el area de superficie
sustancialmente libre de material absorbente (en negro en las figuras 3-7), con respecto al area de superficie de
material absorbente (en blanco en las figuras 3-7) esta preferiblemente entre 10 y 50 %, més preferiblemente entre 15
y 40 % 0 20 y 50 %, aun mas preferiblemente entre 20 y 30 % o 30 y 40 %. Cuando esta relaciéon es demasiado baja,
es posible que no haya suficiente transporte de fluido o que no sea lo suficientemente eficiente, y si la relacién es
demasiado alta, puede haber una mayor probabilidad de fuga, ya que el liquido fluird mas rapido hacia los bordes del
nlcleo en comparacién con la velocidad de adquisicién en el material absorbente.

De acuerdo con la invencién, las secciones de canal pueden ser lineas rectas o lineas curvas. Preferiblemente, la
seccidn de cierre tiene una forma sustancialmente curvilinea, por ejemplo en forma de codo en U con su lado convexo
orientado hacia el borde transversal del nlcleo absorbente en la proximidad méas cercana, o tiene una forma
sustancialmente lineal, por ejemplo formando una forma recta o triangular entre los puntos de extremo de las secciones
laterales. Alternativamente, la seccién de extremo, cuando no es una seccién de cierre, es preferiblemente de forma
sustancialmente curvilinea con su lado céncavo orientado hacia el borde transversal del nlcleo absorbente en la
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proximidad mas cercana. Las secciones laterales pueden ser lineas curvas como se ve en las Figuras 3-7, creando
asi con las secciones diagonales, que opcionalmente también pueden ser curvadas, una forma de canal
sustancialmente ovalada, sustancialmente almendrada, sustancialmente eliptica o sustancialmente circular que rodea
o envuelve al material absorbente.

De acuerdo con la invencion, preferiblemente, el nicleo absorbente esta libre de cualquier canal o seccién de canal
que se extienda hasta los bordes transversales frontal y trasero del nlicleo absorbente. Se ha encontrado que esto es
ventajoso porque crea zonas que se extienden transversalmente de material absorbente que actian como barreras
para absorber el liquido antes de que alcance el extremo frontal y posterior del nicleo, evitando asi fugas en aquellas
areas generalmente riesgosas del nucleo.

Ventajosamente, las secciones laterales (42) de la primera porcién longitudinal pueden estar alineadas sobre un primer
eje longitudinal paralelo a la linea central longitudinal (LCL), y las secciones laterales (42) de la segunda porcién
longitudinal pueden estar alineadas sobre un segundo eje longitudinal paralelo a la linea central longitudinal (LCL).
Esto puede facilitar el proceso de fabricacién, asegurando la adhesién de las capas superior e inferior de la envoltura
del nucleo a lo largo de lineas paralelas a la direccién de fabricacién. Preferiblemente el canal es simétrico con respecto
a la linea central longitudinal.

De acuerdo con la invencidn, uno o més canales estan formados por la adhesién de la capa superior de la envoltura
de nucleo con la capa inferior de dicha envoltura de nlcleo, en zonas sustancialmente libres de material absorbente.
Dicha adhesién puede proporcionar ventajosamente estabilidad al ndcleo y, por ejemplo, reducir el riesgo de
hundimiento. Esta adhesidén se puede proporcionar mediante cualquier medio conocido en la técnica para unir capas
de envoltura de nucleo entre si, por ejemplo mediante unién adhesiva o mecéanica.

En una realizacion, las capas de envoltura del nlcleo superior e inferior se adhieren mediante uno o mas adhesivos.
El adhesivo puede aplicarse uniformemente dentro de los canales o puede aplicarse en zonas de los canales para
formar zonas, preferiblemente zonas alternas, de diferente fuerza de unidén entre las capas de envoltura del ndcleo.
Las formas de lograr una mayor resistencia de unidén en algunas zonas pueden incluir el uso de mayores cantidades
de adhesivo en dichas zonas, la aplicacién de una mayor presién mecanica sobre dichas zonas o la utilizacién de un
tipo de adhesivo diferente.

En una realizacién, las capas de envoltura del ntcleo superior e inferior se adhieren a lo largo de los canales, en una
pluralidad de areas de unién discretas, preferiblemente en donde dichas areas de unién discretas estan libres de
adhesivo y normalmente comprenden uniones mecénicas. Ventajosamente, esto permite una unién permanente de
las capas superior e inferior de la envoltura de nulcleo que limita la presencia de sustancias hidréfobas adicionales,
tales como adhesivos, entre estos, al tiempo que maximiza los espacios no unidos entre ellas para mejorar el flujo de
fluido a través del canal.

En una realizacion, la fuerza de unién en algunas zonas de los canales es menor que en otras, y la capa de envoltura
del nicleo superior y la capa de envoltura del nlcleo inferior pueden separarse en dichas zonas. Esta disposicién
puede permitir que la unién en algunas zonas falle, por ejemplo, al hincharse el SAP, de manera que permita que haya
més volumen disponible para la expansién del mismo (y evitar la saturacién temprana o la absorciéon no 6ptima),
proporcionando tipicamente las zonas que resisten tal expansién proporcionando integridad de los canales incluso en
estado humedo.

Las capas envolventes del nlcleo son preferiblemente redes no tejidas. Ventajosamente, al menos una de las capas
envolventes del nlcleo superior e inferior es un no tejido eléstico (por ejemplo, que contiene un material elastico tal
como resina Vistamaxx de ExxonMobil u otros polimeros adecuados capaces de impartir elasticidad a una red no
tejida). Una ventaja de esta realizacién es que la tela no tejida se envuelve mejor y mas facilmente alrededor del inserto
3D durante el proceso de fabricacién.

De acuerdo con la invencién, el nucleo absorbente comprende material absorbente seleccionado del grupo que
consiste en fibras de celulosa, polimeros superabsorbentes y combinaciones de los mismos. El material absorbente
puede comprender en particular pelusa celulésica y/o una red fibrosa que normalmente comprende fibras de fieltro
semicurado del tipo celulésico. Los polimeros superabsorbentes normalmente pueden estar en forma de una pluralidad
de particulas discretas que pueden distribuirse dentro del material absorbente o aglomerarse directamente en una o
més bolsas entre al menos dos redes no tejidas. El nucleo absorbente puede incluir fibras de celulosa y polimeros
superabsorbentes en una proporcidén de 5-55 % en peso de celulosa y 45-95 % en peso de SAP.

En una realizacién, ademés de que el canal tiene las secciones descritas anteriormente, el nlcleo comprende ademas
uno o mas canales desconectados, siendo una ventaja la distribucién local uniforme y eficaz del fluido afiadido.

En una realizacién, el ancho de los canales es constante a lo largo de un recorrido continuo de un canal.

Alternativamente, puede variar a lo largo de un canal. La anchura de los canales puede estar entre 3 y 20 mm,
preferiblemente entre 5 y 15 mm, més preferiblemente entre 5y 12 mm.
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Los nucleos del presente documento pueden tener varias formas. Preferiblemente, la anchura del nlcleo en la regidn
de la linea central transversal es menor que en al menos una de las partes frontal o trasera. Esta regién puede
colocarse en una porcién de entrepierna del articulo absorbente de manera que proporcione una mejor ergonomia y
ajuste a lo largo de la pierna del usuario. Se prefiere que dichos nlcleos sean simétricos al menos alrededor del eje
longitudinal de los mismos. Independientemente de la geometria del nlcleo, se entiende en el presente documento
que se pueden usar indistintamente canales iguales o similares a los descritos en el presente documento.

En una realizacién, el nucleo absorbente es un nucleo multicapa que comprende al menos una primera y una segunda
capas centrales distintas colocadas una encima de la otra. La primera y/o la segunda capa central pueden comprender
al menos un canal de acuerdo con la invencidn. Preferiblemente, ambos comprenden al menos un canal de acuerdo
con la invencién, en el que la forma y/o las dimensiones y/o la posicién de dicho canal son sustancialmente idénticas
en ambas capas centrales.

Los articulos absorbentes de acuerdo con la presente invencién incluyen pafiales desechables o calzones tipo pafial;
pafiales desechables para incontinencia o pantalones tipo pafial; toallas sanitarias, compresas sanitarias y toallas
sanitarias. Comprenden un nucleo intercalado entre una lamina superior permeable a los liquidos y una ldmina
posterior impermeable a los liquidos. La lamina posterior puede comprender una impresidén o un grafico visible desde
el lado de dicho articulo que mira hacia la prenda y que coincide sustancialmente con la forma y/o el contorno de los
canales. Esto tiene la ventaja de acentuar aiin més la percepcion visual de la presencia de dicho canal y su ubicacién
en el articulo absorbente.

Los articulos absorbentes pueden comprender ademas una capa de distribuciéon de adquisicion (ADL), también
denominada en el presente documento sistema de adquisicién y distribucién, colocada entre dicha lamina superior y
dicho ndcleo. La ADL se puede colocar en un lado del nlcleo absorbente que mira hacia el cuerpo, entre la ldmina
superior y el nlcleo absorbente del articulo absorbente, y mas preferiblemente en estrecha proximidad o incluso en
buen contacto (lo mas preferiblemente en contacto directo) con el lado que enfrenta el cuerpo del nlcleo absorbente.
El uso de un ADL en combinacién con los canales de la presente invencién puede conducir a una distribucion
extremadamente buena de fluidos desde un area de descarga a todo el nlcleo absorbente mientras se logra un
excelente rendimiento de sequedad percibida.

El sistema de distribucién de adquisicién puede ser una Unica capa de material unido por hilado y/o cardado (por
ejemplo, cardado termounido, en particular una red cardada que ha sido sometida a calandrado térmico).
Alternativamente, el sistema de distribucion de adquisicién puede ser de multiples capas y comprender al menos una
capa unida por hilado y al menos una capa soplada por fusién, siendo tipicamente las capas no tejidas.
Preferiblemente, el sistema de distribucién de adquisiciéon es un no tejido seleccionado del grupo que consiste en: SM,
SMS, SMMS y combinaciones de los mismos.

En una realizacién, la capa de distribucién de adquisicién comprende una pluralidad de capas, en donde al menos una
de dichas capas, preferiblemente cada una de dichas capas, consiste en un no tejido unido por hilado, soplado por
fusién y/o cardado (por ejemplo, termocardado mediante calandrado) y en donde al menos al menos la capa més distal
del lado que mira al cuerpo del nucleo absorbente consiste en material no tejido unido por hilado y/o cardado (por
ejemplo, termocardado mediante calandrado), preferiblemente en el que tanto la capa mas distal como la capa mas
proximal al lado que mira al cuerpo (también denominada el lado “que mira hacia la piel”) del nucleo absorbente
consiste en un material no tejido unido por hilado y/o cardado (por ejemplo, termocardado mediante calandrado).

En una realizacién, la capa de distribucién de adquisicién para su uso en el presente documento comprende fibras
sintéticas que estdn comprendidas en un nivel superior al 80 % en peso de dicha capa de distribucién de adquisicién.
La capa de distribucion de adquisicién puede tener un peso base de 5 a 50 g/m?, 10 a 50 g/m?, preferiblemente de 15
a 40 g/m? mas preferiblemente de 18 a 35 g/m?, incluso mas preferiblemente de 20 a 30 g/m?, lo mas preferiblemente
de 21 a 25 g/m2

En una realizacion, el sistema de distribucién de adquisicion es la capa superior de la envoltura de nlcleo y el articulo
absorbente esta libre de capas adicionales, tales como una capa de distribucién de adquisicién, de modo que la capa
superior de la envoltura de nucleo esta en contacto directo con la lAmina superior. Dicha capa superior de la envoltura
de nlcleo puede comprender una capa no tejida unida por hilado y/o cardada, por ejemplo, termounida mediante
calandrado, que comprende fibras sintéticas, en la que preferiblemente dichas fibras sintéticas estan comprendidas
en un nivel superior al 80 % en peso de dicha capa, y/o en la que dicha capa superior de la envoltura de nucleo tiene
un peso base de desde 5 a 50 g/m? Alternativamente, dicha capa superior de la envoltura de nlcleo puede ser de
multiples capas y comprender al menos una capa unida por hilado y al menos una capa soplada por fusién, siendo
tipicamente capas no tejidas. Preferiblemente, la capa superior multicapa de la envoltura de nucleo que actia como
sistema de distribucién de adquisicién es un no tejido seleccionado del grupo que consiste en: SM, SMS, SMMS y
combinaciones de los mismos. Ventajosamente, al elegir envolturas de nlcleo como se describe, se puede lograr un
rendimiento mejorado en la rehumectacién incluso eliminando la presencia de capas de distribucién de adquisicién
adicionales, introduciendo asi beneficios de costes adicionales.
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Ejemplos

Ejemplos 1 a 4:

Se han realizado pruebas en pafiales de acuerdo con la invencién para demostrar la secuencia en la que se produce
el cambio de color del indicador de humedad, mostrando asi algunos de los beneficios de la invencion. 4 pafiales
idénticos con un ndcleo absorbente, un canal y un indicador de humedad como se ilustra en la Figura 8 han estado
recibiendo diferentes cantidades de liquido en diferentes patrones de sincronizacion.

Los pafiales eran del tamafio tipo MINI, la longitud del nlcleo absorbente de aproximadamente 300 mm, la longitud
del canal de aproximadamente 220 mm y la longitud del indicador de humedad de aproximadamente 150 mm. El
indicador de humedad coincidia con la linea central longitudinal (LCL) y estaba superpuesto con la seccién central del
canal que se extendia longitudinalmente, con el material absorbente mas cercano al borde transversal frontal en una
forma de canal frontal sustancialmente eliptico rodeando el material absorbente (elipse frontal, FE), y con material
absorbente més cercano al borde transversal posterior en una forma de canal sustancialmente eliptico posterior que
rodea el material absorbente (elipse posterior, BE). El indicador de humedad era del tipo que cambia de color,
disponible comercialmente en la empresa H.B. Fuller con la referencia FULL-CARE™ 9300. Este es un adhesivo
termofusible que se recubrié con ranuras en la superficie interna de la lamina posterior impermeable a los liquidos, es
decir, en el lado de la ldmina posterior que mira hacia el nlcleo absorbente.

Primero se marcé el punto de miccién (MP) en cada uno de los pafiales. Si consideramos que la longitud total de un
pafial es x (en mm), el punto de miccién se sitla a una distancia de (x/2 — 25) hacia el frente del pafial, en la linea
central longitudinal (LCL).

Luego, cada pafial se colocé, a su vez, y se mantuvo en posiciéon en forma de copa en un aparato doblado (60) como
se ilustra en la Figura 15, a temperatura ambiente.

Este aparato (60) comprende una placa transparente (61) en forma de arco en y a lo largo de la cual se puede colocar
y mantener un pafial en posicién, por ejemplo, con abrazaderas, con toda su superficie contra la cara interna de la
placa. El ancho (610) de la placa en forma de arco es de 21.5 cm. El aparato (60) también comprende una placa
transparente rectangular horizontal (62) que tiene una longitud (620) de 36 cm y una anchura (621) de 21.5 cm, y que
une los dos lados de la placa en forma de arco en una altura (611) tomada a lo largo del eje de simetria (X) de la forma
de arco igual a 20 cm. Esta placa horizontal (62) comprende un orificio (63) en su centro. El aparato (60) comprende
ademas un tubo (64) de 30 mm de diametro y 22 cm de longitud. Generalmente esta inclinado con un angulo B de
aproximadamente 14° con respecto a la verticalidad (X).

El aparato est4 colocado con una cdmara debajo del aparato para registrar con precision el cambio de color del
indicador de humedad.

Se coloct cada pafial con el punto de miccién marcado en el centro del extremo inferior del tubo y se vertié en el tubo
una solucién salina coloreada (0.9 %) a 38 °C.

La solucién salina se preparé con 9 g de NaCl disueltos en 991 g de agua desmineralizada (o0 con una pureza
adecuada) (conductividad < 5 pS/cm). A la solucién se le afiadié un colorante alimentario libre de sal comun.

Para el pafial del ejemplo 1, en una primera etapa, se vertieron en el tubo 25 ml de solucién salina coloreada. Cuando
estos 25 ml fueron absorbidos todos y después de una pausa de 15 segundos, en una segunda etapa, se vertieron
nuevamente en el tubo 25 ml de solucion salina coloreada.

Para el pafial del ejemplo 2, en una primera etapa, se vertieron en el tubo 40 ml de solucidn salina coloreada. Cuando
estos 40 ml fueron absorbidos todos y después de una pausa de 15 segundos, en una segunda etapa, se vertieron
nuevamente en el tubo 40 ml de solucion salina coloreada.

Para el pafial del ejemplo 3, se vertieron 40 ml de solucién salina coloreada en el tubo en una sola etapa

Para el pafial del ejemplo 4, se vertieron 75 ml de solucién salina coloreada en el tubo en una sola etapa.

El tiempo para que el color indicador de humedad comenzara a cambiar se registré en diferentes posiciones dentro

del pafial, visto desde el lado del articulo que mira hacia la prenda por la cdmara a través de la placa transparente en
forma de arco. Los valores registrados se dan en la Tabla |.

Tabla |
tiempo de reaccién del indicador de humedad (inicio Dentro de la Dentro de la seccién Dentro de la
del cambio de color) [s] elipse trasera -central del canal elipse frontal
Ejemplo 1 25 ml/15 s/25 ml 15 7 21
Ejemplo 2 40 ml/15 s/40 ml 12 8 22
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Ejemplo 3 40 ml (dosis Unica) 14 19

Ejemplo 4 75 ml (dosis Unica) 10 5 10

Estos resultados muestran que la porcién superpuesta del indicador de humedad, superpuesta con la seccién central
del canal que se extiende longitudinalmente, reacciona rapidamente, pero que la porcidn expuesta del indicador de
humedad, superpuesta con material absorbente méas cerca de la parte frontal del pafial, que es el mas visible para el
cuidador, reacciona mucho mas tarde. Esto ofrece un seguimiento cercano de la secuencia de eventos de humedad,
con un cambio de color de diversas etapas, la parte frontal del indicador de humedad muestra el ultimo momento antes
de cambiar el paial.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que tiene un lado que mira al usuario y un lado que mira a la prenda, que comprende una
lamina superior permeable a los liquidos en el lado que mira al usuario, una lamina posterior impermeable a los liquidos
en el lado que mira a la prenda y un nlcleo absorbente (1) colocado entre dichas lamina superior y dicha ldmina
posterior, dicho nlcleo absorbente (1) tiene un primer y segundo borde longitudinal (2, 2') y un borde transversal frontal
y trasero (3, 3'), dicho nucleo absorbente (1) tiene una linea central longitudinal (LCL) que divide el ntcleo absorbente
(1) en una primera porcién longitudinal y una segunda porcién longitudinal en cualquier lado de la linea central
longitudinal (LCL), dicho nuUcleo absorbente (1) tiene una linea central transversal (TCL) que divide el nacleo
absorbente (1) en una porcién frontal y una porcién posterior a cada lado de la linea central transversal (TCL),
formando asi cuatro cuadrantes, en donde el nucleo absorbente (1) comprende material absorbente seleccionado del
grupo que consiste en fibras de celulosa, polimeros superabsorbentes y combinaciones del mismo, en el que dicho
material absorbente esta contenido dentro de al menos un sustrato de envoltura de nicleo que encierra dicho material
absorbente, y en el que una capa superior de dicha envoltura de nucleo se adhiere a una capa inferior de dicha
envoltura de nucleo para formar uno 0 mas canales (4) sustancialmente libres de dicho material absorbente, en el que
al menos un canal (4) sigue una trayectoria sustancialmente continua desde cualquier punto de dicho canal a cualquier
otro punto del mismo canal, y comprende al menos una seccion central (41) del canal que se extiende
longitudinalmente coincidente con la seccidn longitudinal linea central (LCL) y mas cercana o que cruza la linea central
transversal (TCL), caracterizado porque el articulo absorbente comprende ademés un indicador de humedad (5) que
se extiende continuamente, que, visto desde el lado del articulo que mira hacia la prenda, coincide con la linea central
longitudinal (LCL) y comprende una porcidén superpuesta (51) superpuesta con al menos parte de la seccién central
(41) del canal que se extiende longitudinalmente, y una porcién expuesta (52) superpuesta con material absorbente
rodeada al menos parcialmente por secciones de canal (42, 43) mas cerca del borde transversal frontal (3).

2. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el indicador de humedad (5) comprende ademés
una porcién expuesta (53) superpuesta con material absorbente rodeado al menos parcialmente por secciones de
canal (42, 43) mas cercanas al borde transversal posterior (3").

3. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2, en el que el indicador de humedad
(5) se extiende mas alla del extremo frontal del canal.

4. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el indicador de
humedad (5) tiene una longitud total (WIL) de entre el 30 y el 70 % de la longitud del nucleo absorbente (L).

5. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el indicador de
humedad (5) proporciona una sefial de aparicién, una sefial de desaparicién, una sefial de cambio de color 0 una
combinacion de las mismas.

6. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el indicador de
humedad (5) esté colocado entre el lado inferior de la envoltura de nicleo y la superficie interior de la [Amina posterior.

7. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el indicador de
humedad (5) comprende una composicién que cambia de apariencia cuando entra en contacto con fluido corporal,
que estéa revestida con ranuras o impresa en el lado de la [amina posterior que mira al nlcleo absorbente.

8. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el indicador de
humedad (5) comprende una composicién que cambia de apariencia cuando entra en contacto con fluido corporal y
comprende al menos una zona de interrupcidn (53) sin composicién indicadora de humedad que tiene una longitud
(54) paralela a la linea central longitudinal (LCL) de menos del 20 % de la longitud total del indicador de humedad
(WIL).

9. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la opacidad de las
capas mas cercanas al lado del articulo que mira hacia el usuario que la parte superpuesta del indicador de humedad
(51) es tal que permite ver la parte superpuesta del indicador de humedad (51) a través de dichas capas, visto desde
el lado del articulo que mira hacia el usuario.

10. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el canal (4)
comprende adicionalmente al menos:

- una seccién lateral (42) que se extiende longitudinalmente en cada uno de los cuatro cuadrantes,
- cuatro secciones diagonales (43) que se extienden diagonalmente, divergiendo desde los puntos extremos de la

seccidn central (411, 412) hacia las secciones laterales en cada cuadrante y conectando dichas secciones central (41)
y lateral (42), y
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- una seccion de extremo que se extiende transversalmente (44, 44'), en una de las porciones frontal o trasera, mas
cercana al respectivo borde transversal frontal o trasero (3, 3') del nlcleo absorbente.

11. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho canal (4)
comprende una segunda seccidén de extremo (44, 44') que se extiende transversalmente, en la otra de las porciones
frontal o trasera, mas cercana al frente respectivo del nicleo absorbente o borde transversal posterior (3, 3').

12. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la seccién de
extremo que se extiende transversalmente (44, 44') es una seccién de cierre que une cada uno de los dos puntos
extremos de las secciones laterales (421, 422) mas cercanos al borde transversal frontal o trasero respectivo del
nlcleo absorbente (3, 3').

13. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 12, en el que dicho canal (4) consiste de una seccidén
central (41), cuatro secciones laterales (42), cuatro secciones diagonales (43) y una o dos secciones de cierre (44), y
en donde la seccién central (41) tiene una longitud (413) de entre 4 y 25 % de la longitud del nucleo absorbente (L).

14. Un articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el que dicho canal (4)
comprende al menos 2 secciones centrales (41, 41', 41”), 4 secciones laterales (42), 6 secciones diagonales (43) y
una o dos secciones terminales (44), y en donde la seccién central (41) mas cercana o que cruza la linea central
transversal (TCL) tiene una longitud (413) de entre 5y 40 % de la longitud del nicleo absorbente (L).
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