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On connalt déji des circuits de distribution de flui-
de sous pression, dans lesquels un circuit d'utilisation peut €tre
aliment& par une source de fluide sous pression qui lui est spécia-
lement affectée, et, &ventuellement, par une ou plusieurs autres
sources cui ne lui sont pas affectées en permanence, mais qui peu-
vent 1'8tre pendant des périodes de temps ddtermindes. '

Pour obtenir une précision satisfaisante du contrdle du
débit d'alimentation du circuit d'utilisation, il est nécessaire de
pouvoir contrSler la totalité de la plage des débits, et notamment
de pouvoir réaliser un réglage fin de la valeur des petits débits.

Pour ce faire, lorsque le d&bit total est un débit com~
posite constitué par plusieurs débits initialement distincts, on
commence # alimenter le circuit d’utilisation, uniquement par un
seul de ces débits distincts, que 1l'on sait contrbler de manidre
fine, pour, seulement aprs, ajouter les autxes débits.

L'invention propose une disposition qui permet d'at-
teindre ce but, ceci de manidre simple, fiable et peu cofiteuse,
an moyen de deux distributeurs 3 tiroir regroup@s dans un seul
corps et comportant un tiroir wmique.

L'invention est donc relative & un circuit de distri-
bution de fluide sous pression constitué par :

- au moins un circuit d'utilisation,

- au moins des premidre et deuxiZme sources de fluide
sous pression munies, chacune, d'un conduit de refoulement dit,
premier et deuxiZme conduits de refoulement, respectivement,

- un premier distributeur de fluide qui est disposé sur
le premier conduit de refoulement et comprend au moins deux posi-
tions correspondant, la premidre position, 3@ la mise en communica-
tion de ce premier condiit de refoulement avec ledit au moins ua
circuit d'utilisation, et, la deuxi®me position, & la mise en com~

munication de ce premier conduit de refoulement avec une deuxi&me

-utilisation, tel qu'un réservoir de fluide, autre que celle dudit

au moins un circuit d'utilisation,
- un conduit de liaison raccordé au deuxidme conduit de

refoulement et coopérant 3 relier ce deuxidme conduit de refoule-

ment audit au moins un circuit d'utilisation,



10

15

20

25

30

35

2480871

— un clapet de non~retour qui est dispos& sur ce con-
duit de liaison et qui a pour fonction de permettre le passage
éventuel du fluide uniquement vers ledit au moins un circuit
d'utilisation, ' ' A

- un deuxidme distributeur de fluide qui est disposé
sur le deuxiéme conduit de refoulement et comprend au moins deux
positions correspondant, la premifre position, & la mise en com-
munication du refoulement de la deuxi®me source de fluide sous
pression avec ledit au moins un circuit d'utilisation par 1'inter-
médiaire dudit conduit de liaison, et, la deuxi&me position, 3 la
mise en communication du deuxiZme conduit de refoulement avec une
troisigme utilisation, tel qu'un réservoir de fluide, autre que
celle dudit au moins un circuit d'utilisation,

Les corps des premier et deuxiéme distributeurs, ainsi
que leurs organes moEiles sont solidaires 1'un de 1'autre, respec~—
tivement, cependant que chacun desdits premier et deuxiéme distri-
buteurs est du type progressif, permettant un passage progressif
entre les configurations correspondant # ces premi&re et deuxidme
positions, et, que les dispositifs de commande des premier et deu—
xidme distributeurs sont attelds 1'un 3 1'autre, de mani&re 3 réa-
liser un décalage dans le temps du passage de chacun de ces distri-
buteurs de sa deuxidme 3 sa premi&re position.

De manidre préférée, les dispositions suivantes sont en
outre adoptées :

- la mise en place du deuxi@me distributeur dans sa
premi&re position n'est enti&rement réalisée qu'aprés seulement
la mise en place compléte du premier distributeur dans sa premié-
re position 3

- les corps des premier et deuxi@me distributeurs sont
constitués par un corps unique & 1'int@rieur duquel un tiroir uni-
que est monté mobile et constitue lesdits organes mobiles des pre-
mier et deuxi&me distributeurs ; _

- les premier et deuxié&me distributeurs sont du type
d tiroirs coulissants, leur corps comprenant des premiére et deu-
xisme gorges principales qui sont adjacentes 3 des premidre et

deuxiéme gorges auxilidires, dont elles sont s&parées par des
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premidre et deuxidme cloisons desdits corps, respectivement, ce—
pendant que les premier et deuxidwe conduits de refoulement débou-
chent dans les premiéve et deuxime gorges principaies, respecti-
vémantD que des premiére et deuxiBme gorges de communication sont
ménagies dans les premier et deuxilme tivoirs et sont délimit8es,
la premi&re gorge de communication par deux premiers &paulements
direct et opposé, et, la deuxilme gorge de communication par deux
deuxigmes Epaulements direct et opposd, respectivement, que les pre-
migre et deuvxilme posiitions des premier et deuxisme distributeurs
corvespondent, les premires positions & la disposition des premier
et denxidme Bpaulements divects en vegard des premidre et deuxidme
cloisons, respectivement, et les deuxiswszs positions, 3 la disposi-
ticn desdites premilue et deuxilme gorges de communication en re-

gavd desdites premilre ¢t deuxidme cloisons, respectivemsnt, de ma-

&

8res gorges principale

nifre 4 permettve la commvnication des premi
et auxiliaive, et, dés deuxiZmez gowges primcipale et auxiliaire,
tespectivement, et, que les faces transversales délimitant le pre—
mier &paulement direct ot le deuxiBme &paulement opposé sont orien-
tées en des sens opposés 3

= la deuxiéme position de chacun des premier et deuxid-—
me distributeurs correspond 2 la mise en communication des premier
et deurigme conduits de vefouleweni respectifs avec un réservoir de
d&charge, cepandant qu'un conduit d'alimentation relie le premier
conduit de refoulement 2udit au moins un circuit d'utilisation, que
le conduit de liaison est reli& audit conduit d'alimentation, et
que la premiére position de chacun des premier.et deuxidme distri-~
buteurs corvespond & laoﬁturation_par ce distributeur des premier
et deunidme conduite de refoulement, vespectivement g

- un troisidme distributeur & au moins deux positions
est placé sur le deuxidme conduit de refoulement entre le raccord
de mise en communication de ce deuxilme conduit de refoulement avec
ledit au moins un circuit d'utilisation et 1a deuxiZme source de °
fluide sous pression; cependant qu'un conduit relie ce troisiZme
distributeur i un avtve cirecuit d'utilisation, les deux positions
du troisiZma distributeur corrvespondant, la premidre position,

la mise en communication des d€ux troncons du deuxidme conduit de
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refoulement raccordds & ce troisidme distributeur, et, la deuxié-
me position, 3 la mise en communication du trongon du deuxiéme
conduit de refoulement raccordé 3 la deuxi&me source de fluide sous
pression avec ledit conduit qui relie le troisiZme distributeur
audit autre circuit d'utilisation,

L'invention sera mieux comprise, et des caract@ristiques
secondaires et leurs avantages apparaitront au cours de la descrip-
tion d'une r&alisation donnde ci-dessous 3 titre d'exemple.

Il est entendu que la description et les dessins ne sont
donn&s qu'id titre indicatif et non limitatif,

I1 sera fait réfirence aux dessins annex@s, dans les-
quels @

~ la figure 1 est le schéma d'un circuit de distribution
conforme 3 1'invention 3

-~ la figure 2 reprend le schéma de la figure 1, en le
particularisant et en montrant une coupe schématique d'un ensemble
distributeur utilisé dans le cirvcuit ; et,

~ la figure 3 est une coupe partielle de 1l'ensemble
distributeur de la figure 2.

La figure 1 repr@sente un eircuit comportant :

- une premiZre pempe 1, dont le conduit de refoulement,
dit, premier conduit de refoulement 2, est raccordé 3 un premier

distributeur 3,
- une deuxidme pompe 4, dont le conduit de refoulement,

dit, deuxi&me conduit de refoulement, comprend deux trongons 5, 6,
le trongon 6 reliant un deuxidme distributeur 7 3 un troisiéme dis-
tributeur 8, et, le trongon 5 reliant la deuxidme pompe 4 au troi-
siéme distributeur 8, ) .

- un premier circuiz d'utilisation 9, relié au premier
conduit de refoulement 2 par wn conduit d'alimentation 10,

~ un conduit de liaison 11, reliant le trongon 6 du
deuxidme conduit de refoulement audit conduit d'alimentation 10,
et sur lequel un clapet de non-retour 12 est disposé, ne permettant
le passage du fluide que dans le s2ul sens allant du trongon 6 vers

le conduit d'alimentation 10,
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- un conduit 13 reliant le troisiéme distributeur 8
i un autre circuit d'utilisation 14,

-~ un conduit 15 reliant le premier distributeur 3 &
un réservoir de décharge 16,

- un conduit 17 reliant le deuxiéme distributeur 7 au
réservoir 16,

- les conduits d'aspiration 18 et 19 des pompes 1 et
4, respectivement, reliant ces pompes au réservoir 16,

On note, sur la figure 1, que, d'une part, les organes
mobiles des premier et deuxiZme distributeurs 3 et 7 sont repré-
sentds comme &tant attels mécaniquement 1'un & 1'autxe par ume
liaison 20, d'autre part, ces distributeurs sont d’um type progres-—
sif. Ces détails seront mieux compris en regard des figures 2 et
3 qui vont &tre commentées.

En regard de la figure 2, 1'ensemble distributeur 21,
dans lequel sont intégrés les distributeurs, est représenté en
coupe schématique. )

I1 s'agit d'un distributeur composite 3 tiroir, compre-
nant un corps unique 22, comportant un al@sage 23, & 1'intérieur
duquel un tiroir unique 24 est monté& coulissant, la face radiale
25 du tiroir 24 &tant en contact &tanche avec 1'alésage 23. Dix
gorges distinctes sont ménagfes dans le corps 22 et débouchent dans
1'alésage 23 : ce sont, successivement, de gauche d droite, les
gorges 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34 et 35. Par ailleurs, le
tiroir 24 comprend lui-méme quatre gorges 36, 37, 38 et 39, Egale-
ment 8numérées dans cet ordre, successivement, de la gauche vers
la droite.

On note que ¢

~ le conduit 2 débouche dans la gorge 30,

~ le distributeur 8 n'a pas été représenté, les tron-
cons 5 et 6 de conduits &tant alors confondus et débouchant dans
la gorge 31,

- le conduit 11 débouche également dans la gorge 31,

- le conduit 10 relie les gorges 30 et 33 et la gorge

34 3 la chambre 40 de plus petite section d'un vérin 9,
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- un conduit 41 relie la gorge 35 au conduit 17 (lui-
méme raccordé au réservoir 16 par 1'intermédiaire du conduit 15
auquel il est raccordé@),

- un conduit 42 relie la gorge 28 au conduit 10, en un
poiht situé au—deld, par rapport & la gorge 30, d'un clapet de non-~
retour 43 disposé sur ce conduit 10 entre le raccord des conduits
10 et 11, et, la gorge 33,

- un conduit 44 relie la chambre 45 de plus grande sec-
tion du vérin 9 3 la gorge 27, ét,

- un conduit 46 relie la gorge 26 au conduit 15,

L ¢ clapet de non-retour 43 permet le passage du fluide
seulement de la gorge 30 vers la gorge 33.

On remarque égalenént les dispositions suivantes :

~ les gorges 29 et 30 sont séparées par une premiére
cloison 47, les gorges 31 et 32 &tant séparées par une deuxiéme
cloison 48,

- la gorge 37 constitue une premidre gorge de communica-
tion, délimitge par un premier &paulement direct 49 (& gauche) et
un premier 8paulement opposé 50 (3 droite),

~ la gorge 38 constitue une deuxidme gorge de communica-
tion, délimitée par un deuxiéme épaulément direct 51 (3 gauche) et
un deukime épaulement opposé 52 (& droite).

~ les gorges 30 et 31 constituent des premidre et deu-
xiéme gorges principales, respectivement,

~ les gorges 29 et 32 constituent des premi&re et deu-
xig8me gorges auxilgires, respectivement,

~ des encoches sont ménagées dans la surface de la face
radiale 25 du tiroir 24 et, débouchant dans les gorges 36, 37, 38,
39 de ce tiroir, constituént des fentes de progressivité 53, connues
dans la réalisation des distributeurs de fluide.

Le distributeur composite des figures 2 et 3 réalise
notamment les fonctions des distributeurs simples 3 et 7 de la fi-
gure 1. On distinguera trois positions extr@mes du tiroir 24, cor-
respondant aux positions 54a, SQE et 54c occupées par 1'extrémité
gauche du tiroir. A ces trois positions extr@mes, correspondent les

raccordements et obturations suivants :
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- & la premi&re position (54a), veprésent@e en traits

interrompus, '

+ la mise en communication, par 1'intermédiaire
de la gorge 36, des gorges 26 et 27, et ainsi, la mise en communi=
cation des conduits 44 et 46,

. 12 mise en communication, paf 1'intermédiaire de
la gorge 39, dec gorges 33 et 34;

. 1%isolement des gorges 28, 29, 30, 31, 32 et 35
des gorges du corps 2% qui leur somt, respectivement, adjacentes

- & la deuzime positiom (54b), repr@sentée en traits
pleing, ; .
. 1'izclement des gorges 26, 27, 28, 33, 34 et 35,
des gorgee du covps 22, qui leur sont, rvespectivement, adjacentes,

. la mise en communication, par 1l'intermédialre
de la gorge 37, des govges 29 azt 30, et ainsi, la mise en communi-
cation des cenduice Z et 15, 7

. la mise en commmication, par 1'intermidiaire
de la gorge 38, des gorges 31 st 32, et aimsi, la mise en communi-
cation des trongons 5/6 de conduit avee le conduit 17 g

- & la troisizme position (54c), vepr@sentle en traits
intevrrompus, '
' . 1'isclement des govges 26, 29, 30, 31, 32, 33,
des gorgee du cowps 22 qul leur sont, respeetivement adjacentes,

. la mise en communication, par 1'intermBdiaire
de la gorge 36, des gorges 27 et 28, ef ainsi, la mise en communi-
cation des conduits 42 et 44, )

. la mise en communication, par 1'intermédiaire
de la gorge 39, des gorges 36 et 35, et ainsi, la mise en communi-
cation des conduits 10 et 41,

Naturellement, les premidre et deuxidme positions qui
viennent d'@tre définies correspondent aux positions de méme ordre
des distributeurs schématiques A seulement deux positions 3 et 7
de la figure 1. En efiet, le distributeur 3, dans sa premidre po-
gition, isole 1'un de 1'autre les conduits 2 et 15, les mettant
au contraive en commmication dens sa deuniéme position, -cependant

que le distrvibuteur 7, dans sa premidre position, isole les
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condyjts 6 et 17, mettant au contraire ces conduits en communica-
tion dans sa deuxiéme position.

I1 convient en outre d'observer, en regard de la figure
3, que si la premigre position extr@me du tiroir 24 correspond bien
aux premires positions des distributeurs 3 et 7, de nfme que la
déuxiéme position extr@me de ce tiroir 24 comprend bien aux deuxis—
mes positions desdits distriﬁuteurs 3 et 7, un décalage a &té pré~
vu de mani8re que la mise en plhcerdu deuxidme distributeur 7 de
sa deuxigme 3 sa premiZre position ne soit complite qu'aprés seule—
ment achévement de la mise en place du premier distributeur 3 dans
sa premidre position.

¥1 suffit pour ce faire, de remarquer :

- que les premier (50} et deuxiéme (52) ébaulements
opposés sont Zcariés d'vne distance D,

- gue les faces axiales 55 et 56 des cloisons 47 et
48 du corps 22, qui sont dirigdes vers la droite, et vers lesquel-
les gont orientés ces premier et deuxilme &paulements opposés 50
et 52, respectévement, sont 8cart@es d'une distance L inférieure
2 D, '

- qu'il r8sulte 3 1"&vidence de ces dispositions qu'a
partir de la deuxiduwe position extréme du tiroir 24, représentée
en rraits continus sur ia Ffigure 3, dans laqueile ilry a libre
communication entre, d'ume part, les gorges 30 et 29 (flache »,
d'autre paft, les gorges 31 et 32 (fléche G), le premier &paule-
ment opposi 50 obture déjd (compte non tenu de la fente de pro-
gressivité 53) 1'alésage 23 au niveau de la face 55 de la cloison
47 (positicn 50Ga du premier Epaulement opposé représentée en traits
inteframpus sur la figure 3), alors qu'un espace 58 est encore mé-
nagé entre la position 52a du dzuxiéme &paulement opposé et la face
axiale 56 de la cleison 48.

Par ailleurs, lorsque le tiroir 24 est placé dans sa
deuxi3me position extr8me préc3demment définie, le fluide sous
pression provenant des poumpes 1 et 4 par les conduits 2 et 5/6,
parvient dans les gorges 30 et 31, et s'Echappe de ces gorges vers
les gorges adjacentes 2% et 32, pour eafin faire retour au r@serveir

- . 3
ar lés conduits 15 et 17, wespectivemsznt. I1 faut alors observer
S
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que les faces axiales délimitant le premier &paulement direct 49
et le deuxiéme &paulement opposé 52 sont orientées en sens oppo-
sés, de maniére analogue aux faces axiales délimitant le premier
épaulement opposé 50 et le deuxi&me &paulement direct 51, '

Enfin, les deux positions du troisiéme distributeur 8
correspondent : -

- - la premigre position (représente sur la figure 1), a
la mise en communication des troncons 5 et 6 du conduit de refou—
lement de la pompe 4, et, 3 l'obturation du conduit 13, et,

- la deuxidme position, 3 la mise en communication du
trongon 5 et du conduit 13, et, & 1'obturation du trongon 6.

Le fonctiomumement des dispositions décrites va mainte-
nant etre exposé. V

Ces dispesitions sont intéressantes dans le cas oli, une
source de fluide, telle que la pompe &4, qui, normalement alimente
en fluide sous pression un circuit 14, peut occasiomnellement &tre
utilisée pour alimenter le circuit (ou vérin) 9. Il est domc sup-—
posé, dans la suite de 1'exposé, que le troisiéme distributeur 8
est placé dans sa premidre position et que, par conséquent, la pom-
pe &4 refoule dans le trongon 6.

Lorsque les distributeurs 3 et 7 sont placds dans leurs
deuxidmes positions,les pompes 1 et 4 sont relifesau réservoir 16.
Le déplacement du tiroir 24 vers sa premi&re position extréme va
réduire progressivement les passages entre les gorges 30 et 29
d'une part, et, les gorges 31 et 32, d'autre part. Ainsi, les dé-
bit des pompes 1 et 4, initialement refoulés dans le réservoir 16,
seront-ils dirigés vers le circuit 9. Si la communication avec le
réservoir 16 &tait interrompue, simultanément, pour le conduit 2
et pour le trongon de conduit 6, la totalité du débit des pompes
1 et 4 serait dirigé vers le circuit 9, interdisnt toute manceuvre
précise,

Dans le cas de 1l'invention décrite, la communication
avec le réservoir 16 est réduite, puis supprimée pour le conduit
2, tout en &tant maintenue pour le trongon 6 (espace 58). Ainsi,
dans un premier temps, le circuit 9 n'est-il alimenté que par la

seule pompe 1, donc avec un débit qui peut tre faible, et qui est,
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en tout cas, inférieur & la somme des débits des pompes 1 et 4,
de sorte que la précision désirée peut @tre obtenue. Naturelle-
ment, les fentes de progressivité 53 assurent leur fonction dé€ji
connue.

I1 est bon de noter que le décalage dans le temps,ide
la mise en communication du circuit 9 avec les pompes 1 et 4, est
simplement obtenu par un choix approprié des valeurs des distan-
ces D et L. Du fait qu'il s'agit d'un tiroir 24 unique et d'un
corps 22 &galement unique, ce choix &tant fait rend indéréglable
le décalage obtenu. Tout ceci &tant regroupé dans un ensemble uni-
que, compact, et exempt de réglages, donc fiable et peu coliteux.

Par ailleurs, on observe que, lorsque le tiroir 24 est
placé dans sa deuxidme position extr@me, les efforts hydrodynami-
ques de la pression des fluides qui transitent par les gorges 37
et 38 sont opposés et s'équilibrent au moins partiellement, puis-
que agissant sur des faces axiales opposées du tivoir : 49 et 52
d'une part, 50 et 51 d'autre part. Le tiroir 24 est, de ce fait,
déja partiellement maintenu en &quilibre, et 1'effort r€siduel de
son maintien en position est faible. Ceci favorise également
1'obtention d'une bonne précision dans le réglage de la position
du tiroir, et, donc dans la commande de l'alimentation du circuit
9. : .

L'invention n'est pas limit8e aux réalisations décrites,
mais en couvre au contraire toutes 1es‘variantes qui pourraient

leur &tre apportdes sans sortir de leur cadre, ni de leur esprit.-
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REVENDICATIONS

1 - Circuit de distvibution de fluide sous pression
constitué par : )

- au moins un circuit d'utilisation (9),

- au moins des premidre (1) et deuxidme (4) sources de
fluide sous pression munies, chacune, d'un conduit de refoulement
ditg premier (2) et deuxidme (5/6) conduits de refoulement, respec~
tivement,

- un premiey distriﬁuteur de fiuide (3) qui est disposé
sur le premier conduit de refoulement (2) et comprend au moins deux
poziticns correspondani, la premidre position, & la mise en commu~
nication de ce premier conduit de refoulemsnt avec ledit au moins
un civeceit dluviilisation (9), et, la deuxidms position, & la mise
en commmication de ce premier conduit de refoulemsnt avec une
deuzimz utilisation (16}, tel qu'un z€servoir de fluide, autve
gue celle dudit au moing un civewit d'utilisation (9),

cuduit de liaiseon (11) rsccordd aw deuwidme con~
duit de zefoulemen: (6} 2t coopirant 3 relier ce deuxilmz conduit
de refoulement audit 2w moins un circuit d'wtilisationm (9),

- m clapet de non-retour (12) qui est disposé sur ce
conduit de liaison (11) et qui a pour fonction de permettre le pas—
sage &wentuel du fluide uniquement vers ledit au moins un civcuit
d'utilisation,

= Wt

=]

devxiZme distributeur de fluide (7) qui est disposé
sur le deuxidue conduii de refoulement (5/6) et comprend av moins

Y

deux positions correspondant, la premiére position, 3 la mise en
communication dv vefoulement de la deuxiZme souvce de f£luide sous
pression (4) avec ledit au moins un circuit d'uviilisation (9) par
1'intermddiaire dudit conduit de liaisom (11), et, la deuxidme po-~
sition, & la mise en commmication du deuxidme conduit de refoule-
ment {5/6) avec une troisidme utilisation (16), tel qu'un r@ser—
voir de fluide, autre que celie dudit au moins un civeuit d*utili-
sation (9), 7

caractéried en ce gue les cowps (22) des premier et deuxidme dis-

gributeurs, ainsi que leurs organes mobiles {24) sont solidaives

1'un de 1'autre, respectivemsnt,
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cependant que chacun desdits premier et deuxiéme distributeurs
est du type progressif (53), permettant un passage progressif
entre les configurations correspondant 3 ces premiére et deuxi&-
me positions, et,
que les dispositifs de commande des premier et deuxidme distribu-
teurs sont attelds 1'un & 1l'autre (24), de mani&re 3 réaliser un
décalage (58) dams le temps du passage de chacun de ces distribu-~
teurs de sa deuxiéme 3 sa premiére position.

2 - Circuit de distribution de fluide selon la reven-
dication 1, caractéris@ en ce que la mise en place du deuxime
distributeur dans sa premiére pesition (56/52) n'est enti&rement

r8aiisée qu'aprée seulement la mise en place compléte du premier

£

istributeur dans sa premidye position (55/50).

3 - Circuit de distribution de fluide selon 1'une quel-
conque des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que les corps
des premier et deuxi&me distributeurs sont constitués par un corps
unique {22} 3 1'intdrieur duquel un tiroir unique (24) est monté
mobile et constitue lesdite organes mobiles des premier et deuxig~
me distributeurs,

4 - Circuit de distribution de fluide selon 1'une quel-
conque des revendications 1 & 3, caractérisd en ce que les premiér
et deuxidme distributeurs sont du type i tiroirs coulissants, leur
corps (22) comprenant des premi&re (30) et deuxieéme (31) gorges
principales qui sont adjacentes 3 des premidre (29) et deuxilme
(32) gorges auxiliaives, dont elles sont séparées par des premid-
re (47) et deuxiZmz {48) cloisons desdits corps, respectivement,
cependant que les premier {2) et deuxidme (5/6) conduits de refou-
lement déboucheu: dans les premisre (30) et deuxiéme (31) gorges
principales, respectivement,
que des premigre (57) et deumidme (38) gorges de communication sont
ménagies dans les premier et deuxidme tiroirs (24) et sont délimi-
tées, la premi&re gorge de communication (37) par deux premiers
Epaulements direct (49) et opposé (50), et, la deuxidme gorge de
communicatisn (38) par deux deuxidmes &paulements direct {51) et
opposé (52}, respectivement,

que les premisre et deuxidme pssitions des premier et deuxiéme
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distributeurs correspondent, les premi&res positions & la dispo-
sition des premier (49) et deuxi@me épaulements (51).directs en
regard des premi&re (47) et deuxi&me cloisons (48), respectivement,
et les deuxiZmes positions, i la disposition desdites premi&re (37)
et deuxidme (38) gorges de communication en regard desdites pre-
midre (47) et deuxidme (48) cloisons, respectivement, de manidre &
permettre la communication des premidres gorges principale (30) et
auxiliaire (29), et, des deuxigmes gorges principale (31) et auxi-
liaire (32), respectivement, et, '

que les faces tranmsversales délimitant le premier &paulement direct-
(49) et le deuxiéme épaulemeﬁt opposé (52) sont orientes en des
sens opposés.

5 - Circuit de distribution de fluide selon l'une quel-
conque des revendications 1 3 4, caractérisé en ce que la deuxié-
me position de chacun des premier et deuxidme distributeurs cor-
respond 2 la mise en communication des premier {2) et deuxidme
( 6 ) conduits de refoulement respectifs avec un réservoir de dé-
charge (%), cependant qu'un conduit d'alimentation (10) relie le
premier conduit de refoulement (2) audit au moins un circuit d'uti-
lisation (9), que le conduit de liaison (11) est relié audit cen~—
duit d'alimentation (10), et que la premi&re position de chacun
des premier et deuxidme distributeurs correspond 2 1'obturation
par ce distributeur des premier (2) et deuxigme (6) conduits de
refoulement, respectivement. 7

6 - Circuit de distribution de fluide selon 1'une quel-
conque des revendications 1 3@ 5, caractérisé en ce que, de manidre
connue en soi, un troisiZme distributeur (8) & au moins deux posi-
tions est placé sur le deuxime conduit de refoulement (5/6) entre
le raccord (11) de mise en communication de ce deuxidme conduit de
refoulement (6) avec ledit au moins un circuit d'utilisation (9)
et la deuxidme source de fluide sous pression (4), cependant qu'’
un conduit (13) relie ce troisiéme distributeur (8) 2 un autre cir—
cuit a'utilisation (14), les deux positions du troisiéme distri-
buteur (14) correspondant, la premiére position, & la mise en com-
munication des deux troncons (5 et 6) du deuxiéme conduit de re-

foulement raccordds 3 ce troisi&me distributeur (8), et, la
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deuxi&me position, 3 la mise en communication du trongon (5) du
deuxiéme conduit de refoulement raccordéd & la deuxiéme source de
fluide sous pression (4) avec ledit conduit (13) qui relie le troi-

siéme distributeur (8) audit autre circuit d'utilisation (14).
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