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(54) Zap{zent ke stejnomérnému predpéti pruzin nosnik

nestejnomérnfch t1loustkdch

zeyizent ke stejnomérnému pFedpéti pru-
%in nosniku se segmenty p¥i lisovéni matew=
riglu o nestejnomérnych tloustkéch *
Vyndlez se tykd oboru koZeluZské stroje a
ze¥izeni pro koZeluZny.
Vyndlez ¥es{ zménu 1isovacfho tleku na pri-
bé¥nyeh Zdimacich gtrojich usni pomoci hyd-
raulického zabizeni tim, Ze zménou tlaku v
‘hydraulickém za¥izeni se méni predpdti pru-
‘#in v jednotlivych sekeiche
Podstate vyndlezu spoBivd v tom, Ze u pri-
vé¥ngeh Zdimacich strojd, kde jsou pruZiny
‘jednptlivych %dimacich seked phedpindny me-
‘ehenicky na poZadovany tlak, nap¥iklad Srou-
by, jesou tyto nehrazeny hydraulickym zefize-
nim, které umo#nuje nastavovdni poZadovenych
Ydimecich tlakl sefizpvénim hydraulického
tlaku.Nastavend predpdti pruZin se zachové-
:vé i tehdy, prochdzi-l1i Zdimacim dstrojim
- materidl o rozdilnych tloudtkdch a pPede -
‘pjaté prufiny zméni svou zdkladni polohu.
PFi klidu stroje se lisovaci tlak rovnd nu-
le, po rozbdhu stroje vystoupi na nastavenou

"hodnotue. Za¥izeni moZno pouzit v primyslovém
odvadtei,kde se odvodnuje ohebny materidl o

nestejnomérnych tloudtkdch, nebokde jsou za-
¥{zen{ pro lisovéni a Zehleni a kde Je tfeba
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zachvdvat stejnomdrny tla
covni 3ifce stroje, nap¥i
primyslu.

u se segmenty pii lisovéni materidly o

¥ v celé pra-
klad v textilnim

s 2
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Vyndlez se tykd4 za¥izeni ke stejnomérnému p¥edpdti pruZin nosniku se segmenty pPi
1isovdnd materisld o nestejnomdrnych tloustkdch.

V soulasné dobd se z pribsznych ¥dimecich strojd pro zpracovani usni, kde operace
%aimdni je provédéha eyklicky plochymi deskemi, pouZivé k dosaZeni po¥adovanych lisovacich
tlakd pPedepjatych pruZin, které jsou v podtu segmentd d&licich nosniki. PPedpéti pruZin
ge provddl mechanicky a je konstantni. Nevyhodou dosavadniho za¥izeni je obti¥né ménéni
predpdti pruZin, a tim i lisovacich $laki podle zpracovdvené suroviny.P¥i znadné rozdil -
nosri ¥dimaného materidlu pak jsou silnd mists intenzivndji odvodnsne, jak miste slabd, i
kdy% jednotlivé segmenty kladou odpor 1lisovanému materidlu podle pPedpéti pruZin nezdvisle
ne sebe. Deldi nevyhodou tohoto zatizeni je znafné pfetéiovéni:néhonové jednotky p¥i rozbé-

hu strojee

Tyto nevyhody odstranuje za izeni podle vyndlezu tim, ¥e ne podloZky pruiin dosedaji
pisty, j:jichZ tlakové prostory jsou propojeny velkoprﬁmérovjm_potrubim, napojenym na hy-
draulicky agregdt a zplsobujicim ve viech segmentech stejny hydreulicky tlak,.Zarizeni je.
iprovedeno tak, %e zlepduje ovlddéni stroje, zestejnomérnuje lisoveci tlaky a jednoduchou
‘zm¥nou nestavovadni lisovacich tlakd zvySuje kvalitu a hygienu pracie

: Pokrok dosafeny vyndlezem spodivd v tom, Ze gzapizeni zaruduje stejny lisovaci tlak v
celé pracovni Sifce stroje i v tom_p¥ipadd, %e %dimeny materidl mé znadné rozdily v tloudt-
‘ce. Zatizeni sniZuje zdbdrovy moment motoru pii rozbéhu stroje, pondvadi nastaveny lisova=-
ci tlak roste postupné. Déle umo¥nuje jednoduché nastavovdni pot¥ebného lisovaciho tlaku

a v p¥ipad$ potieby je moZné lisovaci tlak sniZit na nulu. Zefizeni zkvalitfiuje proces od-
vodnovéni usni, zjednoduduje obsluhu strojée a zvySmje bezpetnost a hyfienu préce. '

Za¥izeni podle vyndlezu je zndzornéno na pFiloZeném vykrese a ndryse.

Ye obr.je zndzornéno ze¥izeni ke stejnomErnému pPedpéti B prufin 7 v nosniku 20,2 hy-
draulického agregdtu 12 je hydreulicky olej doddvén tlakovym potrubim 19 pfes elektromags
neticky rozvadsé 15 a zpétnj‘ventil 16 ve sméru D, velkoprimérovym pétrubim 4 o svétlosti S
a S1 do jednotlivjch prostord hydraulickych vdled 2 sekei 3 nogndku 20 ve sméru Sipek A o
V jednotlivych sekeich 5 upevnéné hydraulické vélce 2 jsou opat¥eny pisty 3 dosedajicimi
na podlozky 6 pruZin 7 segmenti 8. Segmenty 8 jsou obepnuty pruinym obloZenim 9. hydreulie-
k§ tlak F plsobi ve snru Sipek A na pisty 3 a je ghodny s pPedpétim B prufin 7' . Nastave-
ni tlaku F a jeho kontrola gse provédf prepoudt¥oim ventilem 13 a monometrem 1. PFi zasta -
veni stroje proudf hydraulicky olej ve sméru Sipky E velkoprimérovym potrubim 4 pfes elek-
:tromagnetickj rozvadéd 15 odpadovym potrubim 18 ve sméru §ipky G, do hydraulického agregétu
12 . Velkoprimérové potrubi 4 je oddéleno od odpadového potrubi 18 uzaviracim kohoutem 17 o
P¥{tladny nosnik 11 kyvavym pohybem ve sméru Sipky C st¥idavé pritladi silou Fl dvojici do=-
prevafkd 10 s usni 1 pruZného, oblofeni 9 nosniku 20 a oddaluje ses

Za¥izeni pracuje taktos Usen 1 urdend k lisovéni se klade na jeden z ropravnikg 10_ -,
.yostupné je dopravniky 10 seviena a undSena mezi phitladny nosnik 1l a nosnik gg's pruZnym
obloZenim 9 . Usen 1 je lisovéna hydraulickym tlakem F1 . Protitlak F je nastaven pomoci
prepoustdciho ventilu 13 s mo¥nosti kontroly ne manometru 14 o V mist® usné 1 & podle jeji
&louﬁtky se méni polohy segmentl 8, ze zdkladni polohy, prifem# hydraulicky-tlek F plsobi-
?i ve smdru 3ipek 4,B,je ve viech sekcich 5 shodny z toho divodu, %e prostory hydraulickjch
&élcﬁ 2 sekce 5 jsou mezi gebou propojeny velkoprdmérovym potrubim 4 « P¥i chodu stroje
elektromagneticky rosvaddd 13 a zpdtny ventil 16 propousti hydraulicky olej  do tlakového
potrubi 19 a do velkoprimérového potrubi 4, pri zastaveni stroje se elektromagneticky roz-
veddd 15 také vypne a pPepousti hydraulicky olej do odpadového potrubi ;gfve_sméru.éiﬁky G
a hydraulick& tlek F a pifedpdti pruiin T pisobici ve smdru Sipek B klesne na nulu. PFi opéte
ﬁém uvedeni stroje do chodu se elektromegneticky rozvadds 15 pfepne tek, Ze hydraulicky egre-
gdt 12 Serpd hydreulicky olej tlakovym potrubim 13 ve sméru $ipky D e hydraulicky tlak P
postupné naroste na hodnotu nastavenou pfepouétécim ventilem 13 . V p¥ipadé potFeby okemzité=-
ho dosaZen{ hydraulického tleku F rovnajicimu se nule, i za chodu stroje, je v odpadové vét-
&1 18 zabudovén kohout 17, jehoZ otevienim se dosdhme po¥adovaného zrudeni hydraulického tla-

fkug.
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PREDPLET VYNL{LEZU

1. Za¥izeni ke stejnomérnému p¥edpéti pruZin nosniku se segmenty pPi lisovdni materidly o
nestejnomSrnych tloudtkdeh, vyznadujici se tim, ¥e ne podlofky (6) pruiin (7) dosedaji
pisty (3), jejich¥ tlakové prostory jsou propojeny velkoprimérovym potrubim (4), napo
jenym ne hydraulicky agregédt ( 12 ) a'zpﬁspbujicim ve viech segmentech ( 8 ) stejny
hydraulicky tlek. : '

2, Za¥izeni podle bodu 1 vyznedené tim, Ze velkoprimdrové potrubi ( 4 ), je spojeno s
hydraulickym agregdtem ( 12 ) jednak tlakovym potrubim ( 19 ) pies elektromegneticky
rozveddd ( 15 ) a zpdtny ventil ( 16 ) & Jednak odpadovym potrubim ( 18 ) , piidemd
ob% potrubf ( 18,19 ) jsou navzdjem oddélena uzaviracim kohoutem ( 17 ) & spojena pie=-

poustdcim ventilem ( 13 ) .
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