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一种可浮动的打磨装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种可浮动的打磨装置，

包括打磨机构、浮动支架和驱动机构；打磨机构

包括打磨头和启动马达，打磨头设置在启动马达

的前端；启动马达底部固定连接有打磨头安装

座，打磨头安装座固定安装在浮动支架的上表

面；浮动支架包括底座、上座和限位机构；底座的

上表面位置设置有用于驱动连杆摆动的驱动机

构，包括气缸座、气缸和驱动杆。这种可浮动的打

磨装置，其结构设计简单、科学合理，操作方便；

本实用新型能够解决在打磨过程中因工件尺寸

差异过大造成的打磨效果不好，或打磨头憋阻甚

至断裂的问题，并且成本低廉，有利于大范围推

广使用。
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1.一种可浮动的打磨装置，其特征在于：包括打磨机构、浮动支架和驱动机构；打磨机

构包括打磨头和启动马达，打磨头设置在启动马达的前端；启动马达底部固定连接有打磨

头安装座，打磨头安装座固定安装在浮动支架的上表面；

浮动支架包括底座、上座和限位机构，上座设置在底座上方位置，且与底座相互平行设

置；底座的两侧共安装有四个连杆，且每两个连杆设置在底座同侧位置，每个连杆可转动的

安装在底座上，连杆的另外一端与设置在底座上方的上座相铰接；在底座与上座之间设置

有用以限制上座摆动幅度的限位机构，限位机构包括固定安装在底座两个侧面中部位置的

限位板、以及固定安装在上座两侧面中部位置的限位销，两个限位板的上端开设有一弧状

的开口槽，限位销位于开口槽内；

底座的上表面位置设置有用于驱动连杆摆动的驱动机构，包括气缸座、气缸和驱动杆，

气缸座安装在底座上，驱动杆连接在位于该浮动支架前端的两个连杆中部位置，气缸的伸

缩杆端部与驱动杆相铰接，气缸的末端铰接在气缸座上。

2.根据权利要求1所述的一种可浮动的打磨装置，其特征在于：打磨头固定连接在启动

马达的前端。

3.根据权利要求1所述的一种可浮动的打磨装置，其特征在于：四个连杆的长度相等，

并且与底座和上座之间通过销子进行连接。
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一种可浮动的打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械加工中打磨技术领域，具体涉及一种可浮动的打磨装置。

背景技术

[0002] 打磨头是在机械加工过程中必不可少的一个工具，金属材料表面除锈抛光、家具

油漆之前的表面抛光、墙壁面的毛面找平打磨，以及其它需要打磨抛光的场所与物体，都要

使用打磨头；打磨头安装于机床或机械臂，包括驱动件及磨片，驱动件驱动磨片旋转，旋转

的磨片与工件表面接触，从而实现对工件打磨加工的过程。

[0003] 然而，目前国内原有的打磨头为固定式打磨头，无浮动机构，在打磨过程中若工件

尺寸差异过大，容易导致打磨效果不好或打磨头憋阻，甚至断裂的情况，虽然国外有浮动打

磨头，但全为内部集成，适用环境有限并且价格昂贵。

实用新型内容

[0004] 本实用新型为了解决上述技术问题，提供一种可浮动的打磨装置，其结构设计简

单、科学合理，操作方便；本实用新型能够解决在打磨过程中因工件尺寸差异过大造成的打

磨效果不好，或打磨头憋阻甚至断裂的问题，并且成本低廉，有利于大范围推广使用。

[0005] 本实用新型所采用的技术方案是：一种可浮动的打磨装置，包括打磨机构、浮动支

架和驱动机构；打磨机构包括打磨头和启动马达，打磨头设置在启动马达的前端；启动马达

底部固定连接有打磨头安装座，打磨头安装座固定安装在浮动支架的上表面；

[0006] 浮动支架包括底座、上座和限位机构，上座设置在底座上方位置，且与底座相互平

行设置；底座的两侧共安装有四个连杆，且每两个连杆设置在底座同侧位置，每个连杆可转

动的安装在底座上，连杆的另外一端与设置在底座上方的上座相铰接；在底座与上座之间

设置有用以限制上座摆动幅度的限位机构，限位机构包括固定安装在底座两个侧面中部位

置的限位板、以及固定安装在上座两侧面中部位置的限位销，两个限位板的上端开设有一

弧状的开口槽，限位销位于开口槽内；

[0007] 底座的上表面位置设置有用于驱动连杆摆动的驱动机构，包括气缸座、气缸和驱

动杆，气缸座安装在底座上，驱动杆连接在位于该浮动支架前端的两个连杆中部位置，气缸

的伸缩杆端部与驱动杆相铰接，气缸的末端铰接在气缸座上。

[0008] 所述打磨头固定连接在启动马达的前端。

[0009] 所述四个连杆的长度相等，并且与底座和上座之间通过销子进行连接。

[0010] 这种可浮动的打磨装置的使用过程为：当有工件需要进行打磨时，压缩空气进入

气缸，驱使伸缩杆进行伸长或缩短，继而带动与伸缩杆相连接的驱动杆进行摆动，驱动杆的

摆动使得与之连接的连杆也进行转动，使上座产生运动，由于打磨机构安装在上座表面，达

到使打磨机构进行摆动的目的，当工件尺寸过大，则上座在气缸带动下向右移动，实现打磨

头后退和下降动作，然后启动马达带动打磨头对工件进行打磨；当工件尺寸过小，则在气缸

带动下向左移动，实现打磨头前进和上升动作，然后启动马达带动打磨头对工件进行打磨；
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限位板上部位置的开口槽可以限制打磨头移动的距离，在限定的距离范围内对工件进行柔

性打磨。

[0011] 所述打磨机构包括打磨头和启动马达，打磨头设置在启动马达的前端；这样设置

的目的是：启动马达为打磨头提供动力，可以使得打磨头转动，继而可以控制打磨头对工件

进行打磨。

[0012] 所述启动马达底部固定连接有打磨头安装座，打磨头安装座固定安装在浮动支架

的上表面；这样设置的目的是：使得打磨机构能和浮动支架连接更加稳固，从而保证浮动支

架浮动时能平稳带动打磨机构进行左右移动。

[0013] 所述底座的两侧共安装有四个连杆，且每两个连杆设置在底座同侧位置，每个连

杆可转动的安装在底座上，连杆的另外一端与设置在底座上方的上座相铰接；这样设置的

目的是：在进行打磨过程中，连杆可以转动从而带动上座进行水平左右浮动，继而可以带动

与上座相连的打磨机构进行左右移动。

[0014] 所述在底座与上座之间设置有用以限制上座摆动幅度的限位机构，限位机构包括

固定安装在底座两个侧面中部位置的限位板、以及固定安装在上座两侧面中部位置的限位

销，两个限位板的上端开设有一弧状的开口槽，限位销位于开口槽内；这样设置的目的是：

限位销在弧状开口槽内的移动距离受到弧状开口槽的长度限制，从而可以限定上座的左右

移动距离，最终达到限定打磨机构移动距离的目的，使得打磨头在限定的距离范围内对工

件进行柔性打磨。

[0015] 本实用新型的有益效果：本实用新型提供一种可浮动的打磨装置，其结构设计简

单、科学合理，操作方便，能够解决在打磨过程中因工件尺寸差异过大造成的打磨效果不

好，或打磨头憋阻甚至断裂的问题，有效避免工件差异的影响，实现柔性打磨，并且成本低

廉，有利于大范围推广使用。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的右视立体图；

[0017] 图2为本实用新型的左视立体图。

[0018] 图中标记：1、打磨机构；101、打磨头；102、启动马达；2、浮动支架；  201、上座；202、

底座；203、限位板；204、开口槽；205、限位销；206、连杆；207、限位机构；3、驱动机构；301、气

缸座；302、气缸；303、伸缩杆；4、打磨头安装座；5、驱动杆。

具体实施方式

[0019] 以下结合附图对本实用新型的具体实施方式做进一步的详细说明。

[0020] 如图所示，一种可浮动的打磨装置，包括打磨机构1、浮动支架2和驱动机构3；打磨

机构1包括打磨头101和启动马达102，打磨头101设置在启动马达102的前端；启动马达102

底部固定连接有打磨头安装座4，打磨头安装座4固定安装在浮动支架2的上表面；

[0021] 浮动支架2包括底座202、上座201和限位机构207，上座201设置在底座202上方位

置，且与底座202相互平行设置；底座202的两侧共安装有四个连杆206，且每两个连杆206设

置在底座202同侧位置，每个连杆206可转动的安装在底座202上，连杆206的另外一端与设

置在底座202上方的上座201相铰接；在底座202与上座201之间设置有用以限制上座201摆
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动幅度的限位机构207，限位机构207包括固定安装在底座202两个侧面中部位置的限位板

203、以及固定安装在上座201两侧面中部位置的限位销205，两个限位板203的上端开设有

一弧状的开口槽204，限位销205位于开口槽204内；

[0022] 底座202的上表面位置设置有用于驱动浮动支架2摆动的驱动机构3，包括气缸座

301、气缸302和伸缩杆303，气缸座301安装在底座202上，驱动杆5连接在位于该浮动支架2

前端的两个连杆206中部位置，气缸302的伸缩杆303端部与驱动杆5相铰接，气缸302的末端

铰接在气缸座301上。

[0023] 所述打磨头101固定连接在启动马达102的前端。

[0024] 所述四个连杆206的长度相等，并且与底座202和上座201之间通过销子进行连接。

[0025] 这种可浮动的打磨装置的使用过程为：当有工件需要进行打磨时，压缩空气进入

气缸302内，驱使伸缩杆303进行伸长或缩短，继而带动与伸缩杆303相连接的驱动杆5进行

摆动，驱动杆5的摆动使得与之连接的连杆206也进行转动，使上座201产生运动，由于打磨

机构1安装在上座201表面，达到使打磨机构1进行摆动的目的，当工件尺寸过大，则上座201

在气缸302带动下向右移动，实现打磨头101后退和下降动作，然后启动马达102带动打磨头

101对工件进行打磨；当工件尺寸过小，则201在气缸302带动下向左移动，实现打磨头101前

进和上升动作，然后启动马达102带动打磨头101对工件进行打磨；限位板203上部位置的开

口槽204可以限制打磨头101移动的距离，在限定的距离范围内对工件进行柔性打磨。
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图1
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图2
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